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(ii)

TÏ§ : ©[m©e

Sector : PLUMBING

LôXm : 1 BiÓ

Duration : 1  Year

ùRô¯p : ©[mTo - ùRô¯t LÚj§Vp 1 BiÓ (NSQF ¨ûX - 3)

(Uôt±VûUdLlThPÕ 2022)

Trade : Plumber  - Trade Theory - 1 Year (NSQF - Level - 3) (Revised 2022)

EÚYôdLm Utßm ùY°ÂÓ

úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm
RTôp ùTh¥ Gi: 3142,

¡i¥, ùNuû]  - 600032

Ck§Vô
ªu AgNp: chennai-nimi@nic.in

CûQVR[m: www.nimi.gov.in

T§l×¬ûU © 2023 úR£V ùRô¯t T«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm, ùNuû].

ØRtT§l× :  HlWp 2023 ©W§Ls : 500

ì335/-

E¬ûU : úR£V ùRô¯t T«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm, ùNuû].

úR£V ùRô¯t T«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm, ùNuû]«u AàU§ CpXôUp CkR

©WÑWj§u GkR TÏ§«û]Ùm , ÁiÓm ©WÑ¬jRp ApXÕ GkR T¥Yj§Ûm SLp ùNnYÕ,
ªu]Ô êXm ApXÕ CVk§WêXm, úTôhúPô SLp, T§Ü ùNnRp ApXÕ RLYp úNªl×

Utßm GkR Y¯Øû\«Ûm §ÚmTl ùTßm YN§«û] ùNnVdáPôÕ.
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(iii)

ØuàûW

Ck§V AWNôeLj§u úTWôYp CXdLô], 30 úLô¥ UdLÞdÏ, SôpYôõp JÚYÚdÏ

úYûX Ej§WYôRjûR 2022 -m Bi¥tÏs HtTÓjR úR£V §\u úUmTôhÓ ùLôsûL

HtTÓjRlThÓs[Õ.

§\u ªÏ ûL®û]OôóLû[ EÚYôdÏY§p ùRô¯t T«t£ ¨ûXVeLs (ITI) Ød¡V

TeÏ YÏd¡\Õ. CdÏ±dúLô°u A¥lTûP«p RtLôX ùRô¯tNôûXL°u

úRûYdúLtT §\u ªÏ ûL®û]OôóLû[ EÚYôd¡ T«t£V°lTRtLôL

ùRô¯tT«t£ TôP§hPj§û] (ITI syllabus) Uôt±VûUdL, ùRô¯tLp® T«tß]ôóLs

Utßm Lp®Vô[oLs ©W§¨§Lû[ Es[Pd¡V JÚ BúXôNû] ÏÝYô]Õ (Mentor

council) EÚYôdLlThPÕ.

§\u úUmTôhÓ Utßm ùRô¯p Øû]úYôôó (MSD & E) AûUfNLj§u T«t£ Õû\

RûXûU CVdLLj§u (DGT) LhÓlTôh¥p CVeÏm Ru]ôh£ ̈ ßY]Uô] ùRô¯t

T«t£ FPL RVôôõl× ̈ ûXVUô]Õ (NIMI) ùRô¯tT«t£ ùTßTYôóLÞdÏm Utßm

AûRf NôôókR Õû\LÞdÏm, Uôt±VûUdLlThP TôPj§hPj§u T¥ ùRô¯tT«t£

FPL £lTeLû[ (IMPS) EÚYôd¡Ùm, EtTj§ ùNnÕm Utßm ®¨úVô¡jÕm YÚ¡\Õ.

RtúTôÕ Uôt±VûUdLlThP TôPj§hPj§u T¥ “©[mTo“ ùRô¯t LÚj§Vp

1þBiÓ (NSQF ¨ûX þ 3) (Uôt±VûUdLlThPÕ 2022), ©[m©e NSQF ¨ûX þ 3

((Uôt±VûUdLlThPÕ 2022) T«t£Vô[oLÞdÏ T«t£ FPLUô]Õ ùR°YôLÜm

RVôôõdLlThÓ ùRô¯t T«t£ ¨ûXVj§p T«ÛTYôóLÞdÏm, T«tßSôóLÞdÏm

Utßm ùRô¯t ØRÄhPôôóLÞdÏm YÚm LôXeL°p T«t£V°lTRtLôL

ùY°«PlThÓs[Õ.

úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ̈ ûXVjÕPu JÚe¡ûQkÕ EûZjÕ, ReLs

TeL°lûT Sp¡ Cl×jRLm ùY°«P ER®V CVdÏSôó, Aû]jÕ Õû\ ©W§¨§Ls,

FPL RVôôõl× ÏÝ Eßl©]ôóLs B¡úVôÚdÏ G]Õ U]UôôókR TôWôhÓRpLû[

EôõjRôdÏ¡ú\u.

§\uªÏ úUmTôÓ Utßm ùRô¯p
Øû]úYôôó AûUfNLm

Ck§V AWÑ

×Õ ¥pXõ þ 110 001.
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(iv)

ØLÜûW

Ck§V AW£u ùRô¯Xô[ôó Utßm úYûXYônl× AûUfNLj§u ̧ Ýs[ úYûX Yônl× Utßm
ùRô¯tT«t£j Õû\«u ùTôÕ CVdLjRôp (D.G.E&T) (RtùTôÝÕ ÑVj ùRô¯p Utßm §\u
úUmTôhÓ T«t£ Õû\«u ùTôÕ CVdÏQWLm) ù_ôóU² áh¥ûQl× Ï¥VWÑ ùRô¯tÖhT
ER®ÙPu úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ̈ ûXVm(NIMI)ùNuû]«p 1986- p ÕYdLlThPÕ.

Ck¨ûXVj§u Ød¡V Ï±dúLôs TX úYß ùRô¯t©ôõÜLÞdÏm, ûL®û]Oôó Utßm NSQF

T«t£ §hPeLÞdÏ YÏjÕûWjR TôPj §hPeL°uT¥ Lt©jRÛdLô] FPLeLû[ EÚYôd¡
AYtû\ YZeÏRp BÏm.

ùRô¯p Øû\l T«t£«u Ød¡V Ï±dúLôs Ck§Vô®p Es[ úR£V LXkRônÜ ùRô¯p
Øû\T«t£(NCVT), úR£V ùRô¯p TÝÏSôó T«t£ LXkRônÜ B¡VYt±tdÏ JÚ úYû[«û]
(job) R² JÚY]ôp §\u úUmTôhÓPu ùNnV ERÜm YûL«p U]§p ùLôiÓ Lt©jRÛdLô]
NôR]eLû[ EÚYôdL úYiÓm. Lt©jRÛdLô] NôR]eLs LÚj§Vp/A±®Vp FPLeL[ôL
£lTeLs Y¥®p (IMP) EiPôdLlTÓ¡u\]. JÚ LÚj§Vp FPL £lTj§p LÚj§Vp ×jRLm,
ùNnØû\ ×jRLm, BnÜ Utßm YÏjùRôÕdÏRp (Assignment) ×jRLm,T«tßSôó Y¯Lôh¥,
úLh£ Lôh£ LÚ®(ÑYôó ®[dLlTPm Utßm Jüõ×Ïm FPLm) Utßm ARû] NôôókR NôR]eLs
B¡VûY APe¡«ÚdÏm.

JÚ LÚj§Vp ×jRLm JÚ, T«t£Vô[ôó JÚ úYûXûV (job) ùNnYRtÏ úRûYVô] A[Ü Nôôó×
A±®û] ùLôÓd¡\Õ. úRoÜ Utßm YÏjùRôÏjRp T«tßSÚdÏ T«t£Vô[ôõu ùNVp§\û]
U§lÀÓ ùNnYRtÏm AYoLÞdÏ YÏjùRôÏjRûX RÚYRtÏm TVuTÓ¡\Õ. ÑYôó
®[dLlTPeLs Utßm J°×Ïm FPLeLs T«tßSÚdÏ TôPeLû[ £\lTôL GÓlTRtÏ ER®
ùNVóYÕ UhÓUpXôUp, T«t£Vô[ôó GqY[Ü ×ôõkÕ ùLôiÓ Es[ôoLs GuTûR U§lÀÓ
ùNnV ERÜ¡\Õ. T«tßSôó Y¯Lôh¥ T«tßSÚdÏ AYôõu A±ÜûWLû[ Th¥Vp §hPj§tÏ,
úRûYVô] LfNôlùTôÚhLû[ §hPªÓYRtÏ, SôsúRôßm TôPeLû[Ùm Utßm ùNnØû\
®[dLeLs SPjÕYRtÏ Y¯ùNn¡\Õ.

TVàs[ ÏÝ/A¦ úYûXdÏ L¥]Uô] §\u úUmTôÓ úRûYdÏ A±®Vp FPL£lTm
ùNVpTÓ¡\Õ. YÏjÕûWjR Ød¡VUô] §\uLû[ úNolóTRtÏ úRûYVô] LY]m GÓjÕd
ùLôiÓ Es[Õ.

JÚ T«t£ ¨ûXVj§p ÝÝûUVô] LÚj§Vp FPL £lTm CÚkRôp AÕ T«tßSôó Utßm
úUXôiûU B¡V CWiÓdÏm TVàs[ T«t£«û] ùLôÓlTRtÏ ERÜ¡\Õ.

úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ¨ûXVj§u T¦Vô[oL°u áhÓ ØVt£ Utßm FPL
Y[ôóf£ ÏÝ®tÏ AWÑ Utßm R²VôôóÕû\ ùRô¯tNôûXûV NôôókR STôóLs, ùTôÕ CVdÏSWLm
T«t£«u (DGT) ̧ r Es[ TpúYß T«t£ ̈ ûXVj§u STôóLs, AWÑ Utßm R²Vôôó ùRô¯tT«t£
¨ûXVj§u STôóL°u áhÓ ØVt£Vôp ùY°YkRÕRôu CkR ùRô¯t LÚj§«p FPL £lTm.

TXúYß Uô¨X AWÑL°u úYûXYônl× & T«t£jÕû\ CVdÏSôóLs, ùTôÕ Utßm CVdÏSWL
T«t£ NôûXL°u T«t£Õû\, ùTôÕ CVdÏSWL T«t£ ̈ ûXVeLs, R² FPL Y[ôóf£Vô[ôóLs
Utßm ER®Vô[ôóLs, B¡VYôóLÞdÏ G]Õ EiûUVô] Su±«û] CfNkRolTj§p
ùRôõ®jÕdùLôs¡ú\u úUÛm CYôóL°u ÑßÑßlTô] BRWÜ CpXôUp úR£V LÚj§Vp
FPL ¨ûXVm CkR NôR]eLû[ ùY°ùLôiÓ Yk§ÚdL Ø¥VôÕ.

ùNuû] - 600 032. ùNVp CVdÏSo, NIMI
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(v)

HtT±®l×

©[m©e ©¬Ü ûL®û] NSQF T«t£§hPj§u ̧ r ùRô¯t ©¬ÜdLô] ©[mTo FPL

£lTjûR (ùRô¯t LÚj§Vp) 1þBm BiÓ NSQF ¨ûX þ 3 (Uôt±VûUdLlThPÕ

2022)  ùY°«P ER®V FPL RVô¬lTô[oLÞdÏm, AYoLû[ AàU§jR ̈ ßY]eLÞdÏm,
Utßm AYoL[Õ TeL°l©tÏm, JjÕûZl©tÏm, úR£V ùRô¯tT«t£ FPLj RVô¬l×
¨ûXVm R]Õ U]UôokR Su±«û]j ùR¬®jÕdùLôs¡\Õ. CkRl ×jRLm §ÚjRlThP
TôPj§hPj§uT¥ RVô¬dLlThÓs[Õ.

FPLj RVô¬l×  Eßl©]oLs ÏÝ

RªZôdLm

D. ÑkRo - ER® T«t£ AÛYXo
A.ùRô.T. ̈ ûXVm, AmTjço, ùNuû].

R. ÑkRo - ER® T«t£ AÛYXo
A.ùRô.T. ¨ûXVm, LÚUkÕû\, úNXm.

K.B WúUx - C[¨ûX T«t£ AÛYXo
ùNuû] UôSLWôh£ ùRô.T. ̈ ûXVm
WôVlúThûP ùNuû].

FPL úUmTôh¥u JÚe¡ûQlTô[oLs

§Ú. ¨oUpVô Sôj - ÕûQ ùTôÕ úUXô[o,

UiPX ùUô¯ ùTVol× ùTôßlTô[o,
NIMI, ùNuû].

 §Ú. G. ûUd¡s _ô²  - úUXô[o,
JÚe¡ûQlTô[o NIMI,

ùNuû].

CkR £lTjûR EÚYôdÏm ùNVtTôh¥p ªLÜm £\lTôLÜm BrkR DÓTôÓPàm
T¦Vôt±V L¦² RhPfNo, L¦² YûW LûXOo ªûN AfÑl T§lTô[o B¡úVôÚdÏ
úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ¨ûXVm (NIMI) R]Õ TôWôhÓRûXl T§Ü ùNn¡\Õ.

CkR T«t£ LÚj§VûX EÚYôdLl TeL°l× Sp¡V CRW T¦Vô[oL°u ØVt£LÞdÏm
úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ̈ ûXVm (NIMI) R]Õ Su±ûVj ùR¬®jÕd ùLôs¡\Õ.

CkR £lTj§tÏ úS¬ûPVôLÜm, Uû\ØLUôLÜm ER®ùNnR Ut\YoLÞdÏm úR£V
ùRô¯tT«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm (NIMI) R]Õ Su±«û] ùR¬®jÕdùLôs¡\Õ.
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(vi)

A±ØLm

ùRô¯t T«t£ LÚj§Vp ûLúVÓ ùRô¯t áPj§p ETúVô¡lTRtLôL RVô¬dLlThPÕ.

C§p ©[mTo 1 þ BiÓ  (Uôt±VûUdLlThPÕ 2022) ùNnÕ Ø¥dL úYi¥V T«t£Ls

Y¬ûNVôL úNodLlThÓs[Õ Utßm T«t£Ls ùNnYRtLô] Ï±l×Ls/RLYpLs CPm
ùTt±Úd¡u\]. CkRl T«t£Ls YûWVßdLlThP  ×§V TôP§hPj§uT¥ GpXô
§\uLÞm  ÕûQ ùRô¯t©¬Ü §\u EhTP úUtùLôs[ThÓs[Õ GuTûR Eß§
ùNn¡\Õ. ©[mTo 1 þ BiÓ ùRô¯t LÚj§Vp T«t£ TX RLYXÏL[ôL
©¬dLlThÓs[Õ.

RLYXÏ Gi RLYX¡u RûXl×

RLYXÏ 1 TôÕLôl×
RLYXÏ 2 ûLdLÚ®Ls
RLYXÏ 3 -- ©hPo
RLYXÏ 4 ùYpPo
RLYXÏ 5 úUNu
RLYXÏ 6 ©[mTo
RLYXÏ 7 ûTl©e §hPm
RLYXÏ 8 TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls

RLYXÏ 9 Y¥Lôp §hPm

RLYXÏ 10 YôhPôó Nlû[ §hPm
RLYXÏ 11 ùTi¥e Utßm YôhPôó Nlû[ §hPeLs
RLYXÏ 12 úPed ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm TWôUôõjRp

TôPj§hPm Utßm A§Ûs[ ®PVeLû[ BrkÕ TôôódÏmúTôÕ RLYXÏ
JußdùLôuß ùRôPôó×ûPVRôL Es[Õ. TpúYß RLYXÏLÞdÏ YZeLlThP
A±ÜûWLs T«tßSo Y¯Lôh¥ ×jRLj§p úNodLlThÓs[Õ.

ùRô¯tT«t£ ùNnØû\«u Es[PdLm

ClTôPj§hPj§u úSôdLm, T«t£«u Ø¥®p T«t£Vô[oLs §\u ùT\
úYi¥VûYLÞm Y¬ûN T¥ ¸úZ Ï±dLlThÓs[Õ.

úSôdLeLs

JqùYôÚ T«t£«u ÕYdLj§Ûm ùT\lTP úYi¥V §\u Ï±jÕ
Y¬ûNTÓjRlThÓs[Õ.

úRûYVô]ûYLs

JqùYôÚ T«t£«u ØRp TdLj§p úRûYlTÓm LÚ®Ls/A[dÏm LÚ®Ls,
CVk§WeLs/R[YôPeLs, ùTôÚhLs B¡VûY RWlThÓs[Õ.

T«t£ YûWTPm Utßm ùNnØû\

T¦Uû]«p ùT\úYi¥V §\uT«t£, LÚj§Vp ùNn§LÞPu §hPªPlThÓs[Õ.
T«t£ §hPj§p Ïû\kR ThN Projects úNodLlThÓs[Õ.  CÕ T«t£Vô[oLÞdÏ
CûPúV ÏÝYôL T¦Vôtßm §\û] úUmTÓjÕ¡\Õ. T«t£Vô[oLÞdÏ ERÜYRtLôL
YûW TPeL°p RWlThÓs[ Ï±ÂÓLs BIS  A[ÜL°uT¥ YûWVlThPûYLs BÏm.

§\u RLYp

§\u RLYp R²VôL RWlThÓs[Õ.  §\u EiPôdÏm TÏ§Ls T«t£«p
úNodLlThÓs[Õ.
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(vii)

ùTôÚ[PdLm

TÏ§ 1 : TôÕLôl× (Safety)

1.1.01-1.1.06 TôÕLôl©u Ød¡VjÕYm Utßm ùRô¯t©¬®tLô]
ùTôÕYô] Øuù]fN¬dûL (Importance of safety and general

precautions  required for the trade) 1

1.1.07-1.1.09 ùRô¯t©¬®u Ød¡VjÕYm Utßm T«t£Vô[oLs
ùNnÙm TXYûL úYûXLs, ©[m©e úYûX Yônl×Ls,
úNûYLs Tt± §hPªÓRp (Importance of the Trade and types

of work done by the trainees, scope of a plumbing work, types of services
have to plan) 9

1.1.10 A¥lTûP ùTuf ùTôÚj§Ls (Basic bench fittings) 16

TÏ§ 2 : ûLdLÚ®Ls (Hand Tools)

1.2.11 ©[mTo ùTôÕYô] ûLdLÚ®Ls - ùTVoLs, ®[dÏRp
Utßm GkR®R ùTôÚhL[ôp B]Õ GuTûR ®[dÏÏRp,
úaôp¥e ¥ûYv, Ñj§VpLs Utßm úLôph ££pLs
YûLLs Utßm TVuLs Tt± ®[dÏRp, Lh¥e LÚ®Ls
(Plumber common hand tools - Names, description and material from which
they are made description, types and uses of holding device, hammers & cold
chisels, cutting tools) 19

TÏ§ 3 :  --©hPo (Fitter)

1.3.12 úad^ô«e, Tuf£e Utßm @ûTXõedLô] G°V
ùTôÚjÕRp ùNVpTôÓ Tt± ®[dÏRp (Description of

simple fitting operations hacksawing, punching and filing) 29

1.3.13 ùTôÕYôL TVuTÓjRlTÓm TXYûL @ûTpLs
(Types of files used commonly) 33

1.3.14-1.3.17 TXYûLVô] EsUûW ùYhÓm Øû\Ls Tt± A±kÕ
ùLôsÞRp (About different types of inner thread cutting) 49

TÏ§ 4 : ùYpPo (Welder)

1.4.18-1.4.20 úLv ùYp¥e¡u AY£Vm, úLv ùYp¥edLôQ Y¯Øû\,
LûP©¥dL úYi¥V TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLLs
(Purpose of gas welding method of gas welding safety precautions to be
observed) 73

TÏ§ 5 : úUNu (Mason)

1.5.21-1.5.22 úUNu ûLdLÚ®L°u ùTVo, YûLLs Utßm ARu
TVuLû[l Tt± ®TWUôL ®[dÏRp (Name and Description of

mason’s hand tools, types and their uses) 96

1.5.23 ùNeLp, ÑiQôm× Utßm £ùUih Tt± LÚjÕÚ
(Concept of bricks, lime and cement) 109

1.5.24 NôWmLhÓRp Utßm £ùUih úUt éfÑ éÑRp, ©ù[«u
£ùUih Lôu¸Ãh, Bo.£.£ Utßm ARu ®¡RôNôWeLs
(Scaffolding and plastering, define plain cement concrete, R.C.C&it’s proportion) 120

1.5.25-1.5.27 úLôov Ad¬úLh Utßm Nu] Ad¬úLh RWeLs, YôhPo
×ì@l©e LômTÜiÓ Tt± A±Rp (Grades of coarse aggregate and

fine aggregate, knowledge of water proofing compound) 130

T«t£ Gi T«t£dLô] ùRôPo× LÚj§Vp TdL Gi
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(viii)

T«t£ Gi T«t£dLô] ùRôPo× LÚj§Vp TdL Gi

1.5.28 Lh¥P YûWTPm Tt± A±Rp Utßm ÑYoL°u ÏßdÏ
ùYhÓj úRôt\m  Lh¥P YûWTPj§p Ï±dLlThÓs[
JqùYôÚ Lh¥PeLÞdÏ úRûYVô] ©[m©e úNûYL°u
úRûYLû[ AûPVô[m LôÔRp (Knowledge of building plan and

cross section of wall identify plumbing services required for each type of building
according to usage) 136

TÏ§ 6 : ©[mTo (Plumber)

1.6.29-1.6.31 ©[mTo LÚ®Ls Utßm ETLWQeLs Tt± ®[dÏRp,
LÚ®L°u TVu Utßm LY]UôL TôÕLôjRp (Description

of plumber tools and equipment care and use of tools) 141

1.6.32-1.6.33 ûTlL°u ùYqúYß YûLLs (Pipes different kinds) 147

1.6.34.1.6.35 TX®R ®hPØs[ ûTlLû[ Yû[jRp Y¯Øû\Ls
(Method of pipe bending in different dia) 148

1.6.36-1.6.40 aôh úLv ùYp¥eÏdÏ úRûYVô] LÚ®Ls Utßm
NôR]eLs Utßm ©.©.Bo ûTl CûQl×LXõdLôQ
GXd¥¬d aôh ©ú[h (Equipments and tools for hot gas welding and

electric hot plate for P.P.R pipe joints) 152

1.6.41-1.6.46 TXYûL ûTlL°p CûQdLlTÓm TX®R ©h¥eÏL°u
YûLLs (Types of fittings for different joints in different pipes) 154
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(xi)

LEARNING / ASSESSABLE OUTCOME

On completion of this book you shall be able to

S.No. Learning Outcome  Ref.Ex.No

1 Plan and organize the work to make job as per specification applying different types of

basic fitting operation and Check for dimensional accuracy following safety
precautions.[Basic fitting operation - marking, Hacksawing, Chiseling, Filing, Drilling,
Taping, Threading and Grinding etc. Accuracy: ± 0.25mm] (NOS:PSC/NO133v1.0)
(NOS:PSC/NO132) (NOS:PSC/NO134) (NOS:PSC/NO135) (NOS:PSC/ N9901 v 1.0)

2 Perform Inner & Outer Thread cutting on Metal &Studs and thread cutting on different types
of pipes&fittings accessories. (NOS:PSC/NO133)

3 Carry out cutting of Pipes of Different dia in different angle and Joining of pipes by gas
welding, Soldering and Brazing. (NOS:PSC/NO133

4 Construct Masonry brick wall and RCC casting. Brick wall cutting for concealing
pipe line. (NOS:PSC/NO133) (NOS:PSC/NO134) (NOS:PSC/NO134)

5 Carry out Cutting and Bending of Pipes using Plumber's tools and equipment.
(NOS:PSC/NO133)

6 Join Various type of PVC pipe by heat process or Welding. (NOS:PSC/NO133)

7 Construct complete pipe line circuit with different types of Joints and fixing Cocks & valve
on Pipe line. (NOS: PSC/NO133)

8 Carry out Cutting of Different Types of PVC Pipe, joining and laying. (NOS: PSC/NO133)

9 Perform Water analysis test, Water Pressure test and Water distribution system by using
Pipe line. (NOS:PSC/NO133)

10 Align and lay humid asbestos pipe line of different dia. and fitting & maintenance of
drainage pipe line. (NOS: PSC/NO135)

11 Install and maintain different Electric pumps. (NOS: PSC/NO135)

12 Join fittings for different purposes on PVC pipe line. (NOS:PSC/NO133)

13 Construct inspection chamber, manhole, gutter, septic tank, socket etc.
(NOS: PSC/NO135)

Test pipe line as per site drainage pipe line layout (NOS: PSC/NO135)

14 Perform removal of leakage in pipe line. (NOS: PSC/NO133)

15 Install, fix & maintain different valve & cock and sensor system of sanitary fittings.
(NOS: PSC/NO136)

16 Install & maintain water meter and water supply for different fixtures. (NOS: PSC/NO133)

17 Demonstrate method of bending for different materials & different pipe joint.
(NOS: PSC/NO133)

18 Perform fitting and maintenance of Fixture at different place. (NOS: PSC/NO136)

19 Carry out fitting, fixing & laying installation of hot & cold water pipe line and symbolizing.
(NOS:PSC/NO133)

20 Perform repairing & reconditioning of waste pipe line. (NOS: PSC/NO133)

21 Perform repairing& reconditioning, scraping & painting of sanitary fittings pipe

line. (NOS: PSC/NO133)

1.1.01 - 1.2.13

1.3.14 - 1.3.17

1.4.18 - 1.4.20

1.5.21 - 1.5.28

1.6.29 - 1.6.35

1.6.36 - 1.6.40

1.6.41 - 1.6.46

1.6.47 - 1.6.50

1.6.51 - 1.6.59

1.7.60 - 1.7.66

1.8.67 - 1.8.71

1.8.72 - 1.8.76

1.9.77 - 1.9.78

1.9.79 - 1.9.82

1.10.83 - 1.10.86

1.10.87 - 1.10.91

1.10.92 - 1.10.97

1.11.98 - 1.8.101

1.11.102-1.11.106

1.11.107-1.11.112

1.12.113-1.12.116

1.12.117-1.12.123
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(xii)

SYLLABUS FOR PLUMBER

Duration Reference Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

with Indicative hours

Professional Knowledge
(Trade Theory)

Professional
Skill 100Hrs;

Professional
Knowledge
18Hrs

Plan and organize the
work to make job as per
specification applying dif-
ferent types of basic fitting
operation and Check for di-
mensional accuracy fol-
lowing safety
precautions.[Basic fitting
operation - marking,
Hacksawing, Chiseling,
Filing, Drilling, Taping,
Threading and Grinding
etc. Accuracy: ± 0.25mm]
(NOS:PSC/NO133v1.0)
(NOS:PSC/NO132)
(NOS:PSC/NO134)
(NOS:PSC/NO135)
(NOS:PSC/ N9901 v 1.0)

1 Importance of trade training, List
of tools & Machinery used in the
trade.(08hr)

2 Safety attitude development of the
trainee by educating them to use
Personal Protective Equipment
(PPE). (5hrs)

3 First Aid Method and basic
training.(08hrs)

4 Safe disposal of waste materials
like cotton waste, metal chips/
burrs etc. (05hrs)

5 Hazard identification and avoid-
ance. (2 hrs)

6 Safety signs for Danger, Warning,
caution & personal safety
message.(06hr)

7 Preventive measures for electrical
accidents & steps to be taken in
such accidents.(04hrs)

8 Use of Fire extinguishers.(7 hrs)
9 Practice and understand precau-

tions to be followed while working
in the trade. (04hrs)

10 Safe use of tools and equipment
used in the trade. (1 hr)

• Importance of safety and general
precautions required for the trade.

• Importance of the trade.
• Types of work to be done by train-

ees in the institute.
• Scope of a plumbing work.
• Types of services have to plan.
• Basic Bench fitting (04hrs)

11 Use Steel rule and Steel Tape for
measuring, Use Scriber and Di-
vider formarking on raw
materials.(10hrs)

12 Demonstrate use of different types
of Vice:- Bench vice, Pipe vice,
Chain Vice, Hand vice, Chain
Wrench. (20 hrs)

13 Demonstrate use of various Hand
Tools:- Different Files, Hammer,
Centre Punch, Hacksaw, Chisel,
Callipers, Pipe Wrench, Stock &
Dies, Taps and Holders. (20hrs)

• Plumber's common hand tools -
names, description and material
from which they are made.

• Description, types and uses of
holding device, hammers & cold
chisels, cutting tools.

• Description of simple fitting opera-
tions hack sawing, punching and
filing.

• Types of files used commonly.
• Marking instruments and their use

of simple drilling machine.
• Method of using drills.
• Description of simple bench drill-

ing Machine.
• Description of Grinding and Chisel.
• Description of different types of

locking and fastening devices. (14
hrs)

Professional
Skill 15Hrs;

Professional
Knowledge
06Hrs

Perform Inner & Outer
Thread cutting on Metal
&Studs and thread cutting
on different types of
pipes&fittings accessories.
(NOS:PSC/NO133)

14 Thread Inner on M.S. flat by using
Tap.(5hrs)

15 Use various locking device.(5hrs)
16 Outer thread on Pipe by using Die.

(3hrs)
17 Fixing of different Pipe fittings in

different position of Pipe. (2hrs)

• About different types of pipes-
GI,CI,DI,PVC/CPVC,PPR,AC
andHDPE etc.

• About different Types of Pipe Fit-
tings:- Socket, Elbow, Tee, Union,
Bend, Cap, Plug, Cross, Ferrule
etc.

• About different types of Thread cut-
ting. (06hrs)
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(xiii)

Professional
Skill 20Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Carry out cutting of
Pipes of Different dia in
different angle and Join-
ing of pipes by gas weld-
ing, Soldering and Braz-
ing. (NOS:PSC/NO133)

18 Cutting different diameter of
MS pipes in different angles.
(10 hrs)

19 Joining of Pipe in same dia
by gas welding. (05hrs)

20 Joining of Pipes in different
dia by gas welding. (05hrs)

Gas Welding :-
• Purpose of Gas welding.
• Method of gas welding
• Safety precautions to be observed     -

Methods of soldering andbrazing -fluxes
used & Types of fluxesprecautions to be
observed.

• Hard & soft solders -their properties, com-
position and uses. (06hrs)

Professional
Skill 35Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Construct Masonry brick
wall and RCC casting.
Brick wall cutting for con-
cealing pipe line.
(NOS:PSC/NO133)
(NOS:PSC/NO134)
(NOS:PSC/NO134)

21 Demonstrate proper han-
dling of Mason's hand tools:-
Straight edge, Spirit level,
Plumb bob, Square, Trowel
etc. (5 hrs)

22 Setting out work with Tape,
Rule, Square, Line pin and
level as per drawing. (5hrs)

23 Prepare Cement mortars in
different proportions to suit
various purposes. (5 hrs)

24 Prepare Plane Cement Con-
crete and RCC in different
proportions to suit various
purposes. (5 hrs)

25 Benching and Channelling
of base plate. ( 5hrs)

26 Damp proofing. (2 hrs)
27 Plastering the walls. (3 hrs)
28 Cutting of Masonry wall for

concealing with Electric
Cutting Tools. (5 hrs)

Mason's works :-
• Names and description of Mason's hand

tools and their uses.
• Method of making holes in walls andfloors.
• Types of tools used and various Processes.
• Concept of bricks, lime and cement.
• Preparation of mortars with various materi-

als of varying composition.
• Common brick joints.
• Description of bonds.
• Scaffolding &plastering.
• Define Plain cement concrete, RCC and

its proportion,
• Grades of coarse aggregate and fine ag-

gregate,
• Knowledge of waterproofing compound.
• Knowledge of Building Plan and Cross sec-

tion of wall.
• Identify plumbing services required for each

type of building according to usage. (06hrs)

Professional
Skill 40Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
10Hrs

Carry out Cuttingand
Bending of Pipes using
Plumber's tools and
e q u i p m e n t .
(NOS:PSC/NO133)

29 Demonstrate proper han-
dling of Plumber's Tools
&Equipment.  (05hrs)

30 Use and care of Plumber's
Tools and Equipment.
(05hrs)

31 Cutting of G.I Pipes of dif-
ferent Diameter and Sizes
by cutting tools. (05hrs)

32 Cutting of C.I Pipe of differ-
ent Diameter and Sizes by
cutting tools.  (05hrs)

33 Cutting of all kinds of PVC
Pipe of different Diameter
and Sizes by cutting tools.
(05 hrs)

34 Bending of G.I Pipe as per
drawing using Bending
Machineup to 50 mm
dia.(10hrs)

35 Bending of PVC Pipe as per
drawing using heat process
up to 50 mm dia.  (5 hrs)

• Description of plumber tools and Equip-
ment- Ratchet brace, Threading die, Pipe
wrench, sliding wrench, Spanner set, Chain
Wrench etc. and their safety.

• Care & use of tools.
• Pipes of different kinds
• Method of Pipe bending in different dia.

• Plumbing Symbols and Code for Tools &
Materials on water line. (10hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Join Various type of
PVC pipe by heat pro-
cess or Welding.
(NOS:PSC/NO133)

36 Preparation of PVC pipe &
Fittings in different dia. (1 hr)

37 Preparation and precaution
of Electric Hot Plate.(1hr)

• Equipment and tools for hot gas welding
and electric hot plate for PPR pipe joints.
(08hrs)
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(xiv)

Professional
Knowledge
08Hrs

Construct complete
pipe line circuit with dif-
ferent types of Joints
and fixing Cocks & valve
on Pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

38 PVC Pipe welding various dia,
using welding machine.(13hrs)

39 Weld various type of PVC Pipe
with various dia, using welding
machine. (5hrs)

40 PPR pipe welding joint various
dia of pipe using welding
machine.(5hrs)

• Types of fittings for different joints & dif-
ferent pipes.:- CI,HCI,AC,AC Pressure,
DI, GI Pipes. Joints:- Flange joint, Socket
joint with lead, Detachable joint, Socket
& Spigot joints etc.

• Description of pipe fittings.
• Methods of joining and their uses.
• Precautions to be taken while fixing

(08hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

41 CI/HCI Pipe Flange joint with
Bend and Tee.(5hrs)

42 Socket joint of CI Pipes with
lead. (5hrs)

43 Detachable joint of AC pressure
Pipe. (5 hrs)

44 Titan/Socket & Spigot joint of
Ductile Iron (DI) Pipe with Rub-
ber ring.(4hrs)

45 Prepare and Study the drawing
of Pipe line circuit and sched-
ule use of Tools and
accessories.(2hrs)

46 Make a Pipe line circuit on GI
Pipe with Socket, Elbow, Bend,
Flange, Tee, Union etc. And
Fixing Cocks & Valves as per
drawing. (4hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

Carry out Cutting of Dif-
ferent Types of PVC
Pipe, joining and laying.
(NOS:PSC/NO133)

47 PVC pipe cutting & shaping in
various dia, using Hacksaw and
Pipe cutters. (10 hrs)

48 Preparation of PVC pipe and
Fittings with emery paper.(5hrs)

49 Use & fixing of PVC fittings use
Solvent Cement etc. (5hrs)

50 Layout of PVC pipe according
to drawing. (5hrs)

• Different kinds of Joints, Fittings and
Materials in joining pipes:- PVC/CPVC,
PPR and HDPE etc. (08hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

Perform Water analysis
test, Water Pressure
test and                  Water
distribution system by
using Pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

51 Preparation of Water and Wa-
ter analysis kit. (1 hr)

52 Water Analysis Test by Analy-
sis Kits. pH, TDS,Temperature
etc. (4hrs)

53 Preparation of Hydraulic Pres-
sure Test Machine. (1 hr)

54 Static water pressure test by
Hydraulic Pressure Test Ma-
chine apply on Plastic Water
bottle.(4hrs)

55 Static water pressure test by
Hydraulic Pressure Test Ma-
chine apply on Cistern and
Tank.(4hrs)

56 Steps of simple pipe line con-
nection as per drawing. (3 hrs)

57 Make a pipe line for water dis-
tribution as per drawing. (4hrs)

58 Make a pipe line for OHR wa-
ter distribution system as per
drawing. (02hrs)

59 Installation of water hammer
arrester. (02 hrs)

Composition of Water:-
• Sources of water
• Hard & Soft water, temporary hardness

&permanent hardness.
• Impurities of water - organicand inorganic

impurities.
• Water purification stages and methods.
• Static water pressures and measure-

ment of pressures. Bursting pressure,
• Expansion of water on freezing and heat-

ing.
• Bernoulli's principles
• Pascal's law.
• Pressure of water on the sides of cistern

or tank.
• Water hammer in pipes.
• Description and working of water ham-

mer arrester. (08hrs)
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(xv)

Profess iona l
Skill 45Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
10Hrs

Align and layhumid as-
bestos pipe line of dif-
ferent dia. and fitting &
maintenance of drain-
age pipe line.
(NOS:PSC/NO135)

60 Interpret drawing of sanitary plumb-
ing. (08hrs)

61 Lay & align hummed pipe. (05hrs)
62 Demonstrate use of specificdia in

different location. (04hrs)

• Use of hummed and asbestos
pipes of different sizes.

• Method of laying out pipes align-
ment and joining. (05hrs)

63 Use various sanitary fitting. (06hrs)
64 Use various fitting of different ma-

terials. (06hrs)
65 Use joining materials of pipe.

(10hrs)
66 Join pipe as per laid down Proce-

dure. (06hrs)

• Description of various pipe joints-
straight, Branch, Taft and blow,
Expansion joints. Solders and
fluxes used in joints. (05hrs)

Pro fess iona l
Skill 60Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
10Hrs

Install and maintain dif-
ferent Electric pumps.
(NOS:PSC/NO135)

67 Demonstrate use of different pump.
(10 hrs)

68 Demonstrate installation of electric
pump (10 hrs)

69 Demonstrate maintenance of elec-
tric pump. (10 hrs)

70 Demonstrate working process of
centrifugal, reciprocating, submers-
ible pump. (15 hrs)

71 Demonstrate delivery of water to
overhead tank through pump,
presser head, delivery pipe, suction
pipe, etc, (15 hrs)

•   Description of Plumber's materi-
als Lead, tin, Zinc, solder, cop-
per, red lead etc. and their uses.

• Water supply system of a small
town.

• Description and types of pumps
viz. suction pump, Centrifugal
pump etc. Contamination of wa-
ter in a well. (10hrs)

Professional
Skill 30Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Join fittings for different
purposes on PVC pipe
line.
(NOS:PSC/NO133)

72 Produce BSP thread on pipe. (05
hrs)

73 Produce Internal and external
thread on PVC pipes of different dia.
(05 hrs)

74 Join PVC pipe with thread. (05hrs)
75 Join PVC pipe with solvent cement

and heat process(05hrs)
76 Join PVC pipe as per layout. (10hrs)

• Description of pipe dies, their
uses, care and precaution.

• Metric specification of various
pipes.

• Standard pipe threads.
• Method employed for bending,

Joining and fixing PVC pipe.
• Joining material for water and

gas pipes.
• Use of blow lamp. (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
Knowledge
07 Hrs

Constructinspection
chamber, manhole, gut-
ter, septic tank, socket
etc. (NOS:PSC/NO135)

77 Demonstrate inspection chamber,
manhole, gully trap, septic tank,
soak pit. (04 hrs)

78 Construct inspection chambers,
cesspool, septic tank, soak pit etc.
(21 hrs)

• Inspection chamber, septic tank,
description of drains, cesspools,
soak pits etc.

• Types of traps
• layout of drainage system (07

hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
05Hrs

Test pipe line as per site
drainage pipe line lay-
out. (NOS:PSC/NO135)

79 Demonstrate drawing layout of drain-
age pipe line. (06 hrs)

80 Perform testing for smoke test, wa-
ter test, smell test, ball test mirror
test. (10 hrs)

81 Join heavy cast iron socket pipe.
(03 hrs)

82 Sealing of heavy cast iron pipe joint
with lead & caulking tools. (06 hrs)

• Method of bending pipes by hot
and cold process.

• Method of testing drainage lines
(05hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
04Hrs

Perform removal of leak-
age in pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

83 Identify location of leakage pipe.
(06 hrs)

84 Removing out leakages pipe.
(10 hrs)

85 Removing of air locks (06 hrs)
86 Demonstrate rain water harvesting

system. (03 hrs)

• Method of dismantling and re-
newal of the valves and pipes.
Leaks in pipes and noises in
plumbing.

• Installation of water meters. Air
lock in pipes and its removal.
(04hrs)
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(xvi)

Professional
Skill 75Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
10Hrs

Install, fix & maintain
different valve & cock
and sensor system of
sanitary fittings.
(NOS:PSC/NO136)

87 Demonstrate different cocks &
valves including materials. (10hrs)

88 Employ cocks & valves at differ-
ent place. (20 hrs)

89 Employ different cock& valve with
sensor system. (20 hrs)

90 Demonstrate maintenance of dif-
ferent cocks & valves. (15 hrs)

91 Demonstrate use of packing
washer gasket of different cock &
valve. (10 hrs)

• Description of cocks & valves-their
types, materials & advantages for
particular work.

• Description of different type of diverts
i.e. two way and three way

• Sensor system for urinals and wash
basin etc.(10hrs)

Professional
Skill 75Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
14Hrs

Install & maintain water
meter and water supply
for different fixtures.
(NOS:PSC/NO133)

92 Demonstrate location of meter. Fit-
ting of water meter, bath tub, wash
basin. (10 hrs)

93 Install water metre, bath tub, hand
wash basin, water closet urinal,
sink etc with sensor system.
(20 hrs)

94 Demonstrate maintenance of wa-
ter metre, bath tub, hand wash
basin, water closet urinal, sink
etc. (15 hrs)

95 Demonstrate testing of water
metre, Bath Tub, Hand wash ba-
sin. (10 hrs)

96 Demonstrated rain water and
drainage pipe system. (10hrs)

97 Installation of concealed flushing
cistern. (10 hrs)

• Erecting rain water and drainage pipe
system,

• Installation of sanitary fitting s, in-
spection and testing of water sup-
ply system.

• -Pipe alignment and slope. -Preven-
tion of water hammer.

• Storage tanks for general water sup-
ply propose.

• Test for water supply pipes.
• Description of sanitary fittings,
• general points to be observed when

choosing sanitary.
• Description of concealed  flushing

cistern (14hrs)

Professional
Skill 50Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
05Hrs

Demonstrate method of
bending for different
materials & different
pipe joint.
(NOS:PSC/NO133)

98 Demonstrate bending of pipes in
bending machine. (08 hrs)

99 Bend GI pipe of different diameter
in different angle. (14 hrs)

100 Bend G.I. pipe as per drawing and
measurement. (14 hrs)

101 Bend PVC pipe of different diam-
eter in different angle with dry sand
by heating. (14 hrs)

Method of bending galvanized mand
other heavy pipes. (05hrs)

Professional
Skill 50Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
05Hrs

Perform fitting and
maintenance of Fixture
at different place.
(NOS:PSC/NO136)

102 Demonstrate process of C.I pipe
cutting & joining. (12 hrs)

103 Process of C.I. pipe fitting for
waste pipe line in different section.
(08 hrs)

104 Employ Process of fixing of ex-
ternal soil pipe. (12 hrs)

105 Demonstrate process of fixing of
rain water gutter outlet and ground
pipe. (10 hrs)

106 Demonstrate process of measure-
ment of waste pipe line. (08 hrs)

Domestic drainage system:
General layout, one pipe system,
specifications of
Materials required.
Method of testing leakage.
Different types of traps, ventilation, anti-
syphonage and sinks.
About Fire hydrants and their fittings.
(05hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Carry out fitting, fixing &
laying installation of hot
& cold water pipe line
and symbolizing.
(NOS:PSC/NO133)

107 Demonstrate working of solar wa-
ter heating system. (02 hrs)

108 Analyse temperature of water (hot
and cold). (02 hrs)

109 Layout pipe line for hot and
coldwater distribution as per draw-
ing. (04 hrs)

110 Install pipe line for distribution of
hot & cold water. (08 hrs)

Concept of heat and Temperature.
Method of transmission of heat.
Heating system by different thermal
units. Domestic hot and cold water.
General layout,specification of materi-
als required and Connection of pipes
to mains. Tracing leakage.
Repairs to service main.
Domestic boilers and Geysers.
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(xvii)

111 Install hot water system &
solar water heating system.
(08 hrs)

112 Symbolise distribution of hot
& cold water pipe line.
(01 hr)

Method of ventilating pipe.
Precaution against air
Poisoning.

Fixing of solar water system. (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
06Hrs

Perform repairing &
reconditioning of
waste pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

113 Perform repairing of differ-
ent trap, valve, cistern etc.
(03 hrs)

114 Demonstrate construction of
over head tank as per mea-
surement. (08 hrs)

115 Maintenance and recondi-
tion pipe line. (10 hrs)

116 Perform smoke test far
waste pipe line. (04 hrs)

Plumbing and sanitary symbols and plumb-
ing codes for all tools and materials (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 20Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
02Hrs
Pro fess iona l
Knowledge ED-
40 Hrs.
WCS- 32 Hrs.

Perform repairing&
reconditioning, scrap-
ing & painting of sani-
tary fittings pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

117 Demonstrate cleaning of
sanitary pipe line. (02 hrs)

118 Perform cleaning of sanitary
pipe line. (02hrs)

119 Remove corrosion from pipe
line. (02hrs)

120 Demonstrate scraping &
painting. (02 hrs)

121 Perform scraping & paint-
ing of pipe line. (02hrs)

122 Maintenance of broken or
cracked sanitary fitting.
(05 hrs)

123 Estimate and work out ab-
stract cost of plumbing work
as per drawing/layout.
(05 hrs)

Corrosion - causes and remedies, prevention.
Corrosion due to electrolytic action.
Effect of water and frost on materials.
Layout of pipes as per drawing.
Analysis quantity measurement and abstract
rate of plumbing and sanitary work.
Bill of Quantity and Estimation :-
• Preparation of bill of quantity
• Preparation of Estimation(02hrs)
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.01-06 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

TôÕLôl©u Ød¡VjÕYm Utßm ùRô¯t©¬®tLô] ùTôÕYô]
Øuù]fN¬dûL (Importance of safety and general precautions required for the trade)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• TôÕLôl©u Ød¡VjÕYjûR Ï±l©ÓRp
• ØRÛR®f º¡fûN«u Ød¡VjÕYjûR Ï±l©ÓRp
• ùTôÕYô] TôÕLôl× Øuù]fN¬dûL Utßm TôÕLôl× Øû\Lû[d Ï±l©ÓRp.

T«t£Vô[oLÞdLô] TôÕLôl©u
Ød¡VjÕYm (Importance of safety for trainees)

ùT¬V ApXÕ £±V ùRô¯XL ̈ ßY]eL°p
TôÕLôl× GuTÕ Ød¡Vj úRûY. ùRô¯XL
¨ßY]eL°p ¨û\V T¦VôhLs
ùYqúYß T¦L°p DÓTÓjRlTÓ¡\ôoLs.
ùNôjÕ U§l× ªdL Lh¥PeLs,
CVk§WeLs, LÚ®Ls Utßm NôR]eLs
CRW TX ØRÄÓ ùNnVlTÓ¡\Õ.

¾ ®TjÕ HtTÓm úTôÕ U²R E«oLÞdÏ
úNRm Utßm ùRô¯XL ¨ßY]eL°u
ùNôj§tÏ úNRúUtTÓYRtÏ HÕYô¡\Õ.
T¦Vô[¬u LY]dÏû\Yôp HtTÓm £±V
RY\ô]Õ ̈ ßY]eLÞdÏ ùT¬V Tô§l©û]
EiPôdÏ¡\Õ. TX ùRô¯Xô[oLÞdÏ LôVm
HtTPÜm Utßm E«¬Zl×dÏ LôWQUôLÜm
AûUkÕ®Ó¡\Õ.

TôÕLôl©u A¥lTûP ®§Ls (Basic rule

for safety)

TôÕLôl× ®§Ls ùRô¯tNôûXL°p
®TjÕ HtTÓYûR RÓd¡\Õ. ùRô¯XL
¨ßY]eL°p T¦VôhLs Utßm ̈ oYôLm
¸rdLiP TôÕLôl× AmNeLû[
Eß§lTÓjR úYiÓm.

• ÑV TôÕLôl×

• CVk§WeL°u TôÕLôl×

• T¦LÞdLô] TôÕLôl×

• ¾ ®Tj§tLô] TôÕLôl×

Aû]jÕ ùRô¯tNôûX ¨ßY]eL°Ûm
ØRp £\kR Ï±dúLô[ôL ØRXõp TôÕLôl×
Utßm TôÕLôl× ØÝYÕm GuTúRVôÏm.

¾ ®Tj§u úTôÕ LûP©¥dL úYi¥V
TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLLs (Precaution

to be taken against fire)

úYûX ùNnÙm CPj§p ¾ ©¥jRp GuTÕ
ªLÜm ATôVLWUô]Õ, ¾ ®TjûR

RÓlTRtÏ RÏkR Øuù]fN¬dûL HtTôÓLs
ùNnVlTÓYÕ Aj§Vô£VUô]Õ.

ØRÛR® (First aid)

LôVúUtThPYÚdÏ EP]¥VôL UÚjÕY
ER®ûV ®Tj§tÏ Ht\T¥ ùNnVlTÓYÕ
AY£VUôÏm.

ØRÛR® £¡fûNdÏl©u LôVlThPYûW
AÚLôûU«Ûs[ UÚjÕYUû]dÏ
Øû\Vô] UÚjÕY £¡fûNdÏ ùLôiÓ
ùNpX úYiÓm.

AYNW £¡fûN (Casuality)

®TjÕ, úTôo ApXÕ CVtûL úT¬PoL°u
úTôÕ TXjR LôVmThPYÚdÏ A°dL
úYi¥V UÚjÕYf £¡fûN BÏm.

ÑYôNm (Respriation)

ÑYôNm GuTÕ çeÏm úTôÕ êfÑ®ÓRûX
ùTôßjÕ A[®PlTÓ¡\Õ.

¾dLôVm AûPkRYÚdÏ UÚjÕYf
£¡fûN (Treatment of a burn)

ùUuûUVô] B«ihùUih RPÜRp.
¾dLôVm ThP CPj§û] çnûUVô]
BûP ùLôiÓ êPlTÓRp.

Ri½¬p êr¡VYÚdLô] AYNWf
£¡fûN (Incase of drowned casuality)

ÖûWÂWXõp Es[ Ri½ûW ùY°úVtßm
YûL«p L®rkÕ TÓdL ûYjÕ ̧ úZ«ÚkÕ
úUXôL çdÏRp.

CWjRdL£ûY ¨ßjÕRp (To stop the

bleeding)

CWjRdL£Ü Es[ CPj§û] úS¬ûPVôL
AÝj§ ©¥jRp.

LôpêhÓLû[ UPd¡ AYûW TÓdL
ûYjRp.
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LôVmThP CPj§p Es[ AÑjReLû[
çnûUlTÓjRp (Foreign bodies)

LôVj§p CÚdÏm AÑjReLû[ ùY°úVt±
ÑjRlTÓjRp.

êfÑ®ÓYûR ¨ßj§«ÚlTYûW
LiPôp AYûW LôlTôt\ Sôm ùNnV
úYi¥VûYLs? (If you find someone who has

stopped breathing, what can you do to save his/her
life?)

¸rdLiP Y¯Øû\Lû[ LûP©¥jRp.

YônÙPu þ YôûV ÑYôNm RÚRp (Mouth-

to-mouth respiration)

ØLj§p Es[ CPoTôÓLû[
Al×\lTÓj§ LÝjûR Cßd¡Ùs[Ytû\
Yôn Utßm ùRôiûP SuÏ R[ojR
úYiÓm. YônTÏ§ §\kR ¨ûX«p ûYjÕ
EhTÏ§«p Es[ AÑjReLs,
§PlùTôÚhLs ùY°úVtßRp. (Fig 1)

EeLs Yôn §\kÕ SuÏ êfÑdLôtû\
Esú[ CÝjRp, LôVlThPY¬u êdÏ úUp
TÏ§ûV ®WpL[ôp SuÏ AÝj§ EeLs
YôûV Tô§dLlThPY¬u ERhÓPu SuÏ
ùTôÚjÕRp. (Fig 2)

CqYôß CWiÓ Øû\ ùNnRÕm AY¬u
Sô¥jÕ¥lûT T¬úNô§jÕ CÚRVj
Õ¥lûT Eß§lTÓjÕRp.

CÚRVjÕ¥l× CÚkÕm Sô¥jÕ¥l×
Ïû\YôL CÚl©u UßT¥Ùm
ÑYôNU°jRûX JÚ ̈ ªPj§tÏ 12 ØRp 16

YûW ùRôPokÕ CVtûLVôL ÑYôNm ùTßm
YûW ùNnRp. Tô§dLlThPYo CVtûLVôL
ÑYô£dL BWm©jRÕm AYûW ùWLY¬
¨ûX«p ûYjRp.

CÚRVj Õ¥l× CpûXùV²p Uôo©u
úUp ûL ûYjÕ EP]¥VôL AÝjRm
ùLôÓjRp.

ùTôÕYô] TôÕLôl× Øuù]f
N¬dûLLs Utßm TôÕLôl× ®§Ls
(General precautions and safety measures)

• LhÓUô] ©¬®u T¦Uû]«p
ùTôÕYôL LY²dL úYi¥V
TôÕLôl×Ls

• LhÓUô]l ©¬®p A¥dL¥ ®TjÕ
HtTÓm.

• CqYûL ®Tj§]ôp T¦úSWm
Tô§dLlTÓm ApXÕ úYûX CZl×
HtTÓm. CÕ JÚ TÏ§VôLúYô ApXÕ
ØÝûUVôLúYô CZl× HtTPXôm
ApXÕ E«o CZl×m HtTPXôm.

• úYûX ùNnTYoLs TôÕLôlTôLÜm,
Øu GfN¬dûLÙPu ùNVpThPôp
úUtá±V ®TjûR Ïû\dLXôm.

Esú[«ÝjR Lôtû\ Tô§dLlThPY¬u
YôÙàs SuÏ F§ ÖûWÂWXõp ùNÛj§
Tô§dLlThPY¬u Uôo× A§LThNUôL
úUùXÝm© ®¬YûPÙm YûW ùRôPoRp.
(Fig 3)

Tô§dLlThPY¬PªÚkÕ EeLs YôûV
çWj§p ûYjÕ SuÏ êfûN Esú[«ÝjÕ
UßT¥Ùm AY¬u Uôo× TÏ§ RôÝm YûW
ùRôPokÕ ùNnRp. (Fig 4)
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TôÕLôl× ØuGfN¬dûL«u YûLLs
(Safety precautions can be classified)

1 Ruû] TôÕLôjRp.

2 RuàPu T¦ ×¬TYoLs Utßm AÚ¡p
Es[YoL°u TôÕLôl×.

3 LÚ®Ls Utßm ETLWQeLû[ TôÕLôjRp.

4 LhÓUô]l ùTôÚhLÞdÏm TôÕLôl×
A°jRp.

1 Ruû] TôÕLôjRp (Safety for personal)

• GlùTôÝÕm R[oj§Vô] BûPLû[
A¦VdáPôÕ.

• LÚ®ûV ¡ûWi¥e (Grinding) ùNnÙm
ùTôÝÕ. LiLiQô¥ (Goggle) A¦V
úYiÓm. (Fig 5)

• TôÕLôl©tÏ EûP A¦V úYiÓm.

• áoûUVô] ETLWQeLû[ çd¡ G±Vd
áPôÕ.

• ùNeLp ApXÕ ùNeLp ÕiûP úUúX
CÚkÕ ¸úZ úTôPd áPôÕ.

• NôWeLû[ TVuTÓjÕm Øu AÕ
Eß§VôL LhPlThÓs[Rô Guß
TôodL úYiÓm.

2 RuàPu T¦ ùNnTYoLs Utßm
AÚ¡p Es[YoL°u TôÕLôl×
(Safety for colleague and others)

• TXUô] ùTôÚhLû[ çdÏYRtÏ
Øu]ôp Ut\YoLû[ GfN¬dL úYiÓm.

• ªLÜm L]Uô] ApXÕ LPlTôûW
ùLôiÓ çdÏm ùTôÝÕ, LPlTôûWdÏ

A¥«p £X XõYoLû[ ùTôÚjR
úYiÓm.

• TX SToLs Juß úNokÕ JÚ úYûXûV
ùNnÙm ùTôÝÕ, TôÕLôl©tLôL
A¥dL¥ GfN¬dûL ùNnV úYiÓm.

3 LÚ®Ls Utßm ETLWQeLû[
TôÕLôjRp (Safety for tools and equipment)

• úYûXdÏ Ht\ LÚ®ûV TVuTÓjR
úYiÓm.

• LÚ®Lû[ úUpúSôd¡úVô ApXÕ
¸rúSôd¡úVô G±Vd áPôÕ.

• LÚ®Lû[ GpXôm TVuTÓj§V ©\Ï
ÑjRm ùNnÕ GiùQn éN úYiÓm.

• GpXô LÚ®Lû[Ùm ÑjRm ùNnÕ
TôÕLôlTô] CPj§p ûYdL úYiÓm.

4 LhÓUô]l ùTôÚ°u TôÕLôl×
(Safety for Construction Materials)

• ùNeLp N¬Vô] Øû\«p AÓd¡ ûYdL
úYiÓm. úYûX ùNnÙm CPj§p
ùNeLp £R± CÚdLd áPôÕ.

• UWlTXûL«u ÁÕ £ùUih ûTûV
N¬Vô] Øû\«p AÓdL úYiÓm.

• £ùUih ûTûV AÓdÏm ùTôÝÕ
ÑYt±tÏm £ùUih ûTdÏm Es[
CûPùY° 0.5 ÁhPo CÚdL úYiÓm.

• £ùUih ¡Pe¡p Lôtß ×LôUp CÚdL
úYiÓm. AqYôß CpXôUp úTô]ôp
£ùUih Lh¥ úTôÏm ApXÕ ùLhÓl
úTôÏm.

ùTôÕYô] TôÕLôl× SPY¥dûLLs
(General safety measures)

• ªu JVo/úL©s

• ªûL ªu AÝjRm (High Tension) / Ïû\kR
ªu AÝjRm (Low Tension) / ªuNôW ûXu
B¡VûY Bo.£.£ CûQl×dÏ AÚ¡p
ùNpÛm ùTôÝÕ, CÚm× Lm©Lû[
TôÕLôlTôL GÓjÕ ùNpX úYiÓm.

• úUtá±V CPeL°p Lôe¡ÃhûP
TVuTÓj§ úYûX ùNnÙmùTôÝÕ
úYûX ùNnTYoLs Tô§dLXôm.

• ùNeLp ÕiÓLs, EûPkR Lôe¡Ãh
©[ôdÏLs úTôu\ L¯Ül ùTôÚhLû[
Å£ G±VdáPôÕ. AqYôß ùNnRôp ̧ úZ
úYûX ùNnTYoLÞdÏ LôVm HtTÓm.

Fig 5
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• NôWeLû[ Eß§VôL ùTôÚjR úYiÓm
Utßm N¬VôL YhP ÏßdÏ LmûT (Brace)

LhP úYiÓm.

• ûLl©¥ ÑYt±u ÁÕ SPdÏmùTôÝÕ
RY± ¸úZ ®ÝYRtÏ Yônl× Es[Õ.

• H¦ûV TVuTÓjÕm ùTôÝÕ
_ôd¡WûRVôL CÚdL úYiÓm.
Hù]u\ôp H¦ YÝd¡úVô, SLokúRô
®TjÕ HtTPXôm.

• ªu çd¡dLôL HtTÓjRlThP Ï¯ûV
Ñt± TôÕLôl× AûUdLôUp CÚkRôp
ùRô¯Xô°«u ÏZkûRLs A§p
®ÝYRtLô] Yônl×Ls EiÓ ApXÕ
®TjÕ HtTPXôm.

• Tôo ùTiP¬u (Bar Bender) ER®Vô[o,
A§LlT¥VôL Es[ CÚm× ÕiÓLû[
úUpUô¥«p CÚkÕ RûW«u ÁÕ ÅÑm
ùTôÝÕ ¸úZ Es[YoLs LôVm AûPV
Yônl× Es[Õ.

• Ïû\TôÓs[ LÚ®Ls Utßm
ETLWQeLû[ TVuTÓjRd áPôÕ.
CdLÚ®Lû[ N¬ ùNnúRô ApXÕ úYß
×§V LÚ®Lû[úVô TVuTÓjR úYiÓm.

• úYûX SPdÏm TÏ§ûV ÑjRUôL ûYjÕ
CÚdL úYiÓm. L¯Ül ùTôÚhLs
LôXõp TÓmùTôÝÕ ®TjÕ HtTP
Yônl× Es[Õ.

• R²lThP TôÕLôl× ùTh¥.

• T¦«u ùTôÝÕ LôVm HtTÓYûR RÓdL
TôÕLôl× SPY¥dûL ªLÜm
Ød¡VUô]Õ.

• TôÕLôl× ûLÙû\ (Safety gloves): Tt\
ûYl× CVk§Wm, úLv LhPo (Gas Cutter)

úTôu\Yt±p, ùTôÚhLû[
TVuTÓjÕm ùTôÝÕ TôÕLôl× ûLÙû\
A¦V úYiÓm.

• TôÕLôl× RûX LYNm (Safety Helmets):

ùYqúYß R[eL°p T¦ SPdÏmùTôÝÕ
RûXdLYNm A¦V úYiÓm.

• Lméhv (Gum Boots): L¥]Uô] LtLû[
ùYhÓmùTôÝÕ, Lôe¡Ãh úYûX ùNnÙm
ùTôÝÕ, Rôo ØRXõVYtû\ ûLVôÞm
ùTôÝÕ Lméhv A¦V úYiÓm.

• TôÕLôl× ùTph (Safety Belt): Lh¥Pj§u
EVWUô] ùY°lTÏ§Võp úYûX ùNnÙm
ùTôÝÕ TôÕLôl× ùTph A¦V
úYiÓm.

• TôÕLôl× LiQô¥ (Safety Goggle): úLv
Tt\ûYl×, ¡ûWi¥e åpv (Grinding

Tools) ,  RûWûV EûPdÏmùTôÝÕ
TôÕLôl× LiQô¥ A¦V úYiÓm.

• úYûX ùNnÙm CPeL°p AYNW
ER®dÏ ¸rdLiP ùRôûXúT£ GiLs
ùLôÓdLlThÓs[Õ.

• ¾ AûQl× 101

• Bm×Xuv 108

• LôYp ¨ûXVm 100

• AÚLôûU«Ûs[ UÚjÕYo xxxxx

ØRp ER® (First Aid)

• ØRp ER® GuTÕ ®Tj§p
Tô§dLlThPYÚdÏ EP]¥VôLÜm,
RtLôXõLUôLÜm A°dÏm UÚjÕYm
ApXÕ §¼ùW] EPp SX Tô§l×
GtThPôÛm UÚjÕYo ER® ¡ûPdÏm
YûW ØRp ER® A°dLlTÓm.

• ØRp ER® ùTh¥ (Fig 6)

• LôVjûR ÑjRm ùNnV TgÑ (Cotton dressing)

• ùTôÕ UÚkÕLs (General medicine)

• ØdúLôQ SôPô (Triangular Bandage)

• ùTôhPô£Vm ùToUôeLú]h (Potassium

permanganate)

• TôdùLh LôhPu Üp (Pocket of Cotton Wool)

• ÑÚs SôPô 25 ª.Á. (Roller Bandage)

• ÑÚs SôPô 75 ª.Á.

• AúVô¥u ÏÓûY (Iodine Bottle)

• ùPhPôp (Dettol)

• Lj§¬dúLôp

• Lj§

Fig 6
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• ©ú[Ó

• R[j§p ùT¬V LôVeLs

• LhÓUô]j ùRô¯Xõp ¸rdLiP ùT¬V
LôVeLs HtTPXôm

• CWjRdL£Ü (Bleeding)

• êfÑ §Q\p HtTÓRp

1 CWjRdL£Ü (Bleeding)

• ùTôÕYôL CWjR L£Ü HtThPôp,
A¥lThP CPj§p, ÑjRUô] Õ¦ûVd
ùLôiÓ AÝjRUôL ApXÕ CßdLUôL
LhÓ úTôP úYiÓm. (Fig 7)

2 êfÑ §Q\p HtTÓRp

ªu A§of£, ®`YôÙ, êdLûPl×
úTôu\Yt\ôp êfÑj§Q\p .HtTÓm.
AûR RÓdL EP]¥ SPY¥dûL úRûY,
CûY TPj§p LôhPlThÓs[Õ.

®`Øs[ Tôm× (Poisonous Snake) (Fig 8)

• Ød¡VUô] CWiÓ RPm.

• L¥jR CPj§p CWiÓ Tp RPm CÚdÏm.

®`ªpXôR Tôm× (Non - Poisonous Snake)

• Tôm× L¥jR ©\Ï, CWiÓ Y¬ûN £±V
TtL°u RPm CÚdÏm. TPj§p LôiL.
(Fig  9)

• Tôm× L¥dÏ ØRp ER® £¡fûN.

• Tôm× L¥jR CPjûRf Ñt± Õ¦Vôp
LhP úYiÓm Utßm úSôVô° KnÜ
GÓdL úYiÓm.

• Tô§dLlThP TÏ§ AûNVôUp CÚdL
úYiÓm.

• ÑjRUô] ¿¬p L¥ThP CPjûR ÑjRm
ùNnV úYiÓm.

• ©\Ï UÚjÕYUû]dÏ AûZjÕf ùNpX
úYiÓm. (Fig 10)

úRs L¥jRp(Scorpion bite)

• ùTôÕYôL CWiÓ YûLLs AûY £Ll×
Utßm LÚl×

• L¥lThP CPj§tÏ úUp CÚdLUôL
Õ¦ ùLôiÓ LhP úYiÓm. (Fig 10)

• ©\Ï AÚ¡p Es[ UÚjÕYUû]dÏ
AûZjÕf ùNpX úYiÓm.

Fig 7

Fig 8
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Lôe¡Ãh £Xôl (Slab) úTôÓm ùTôÝÕ
HtTÓm ®TjÕ (Accident during slab

concreting)

1 ç¦p AûUdLlThP CÚm×d Lm©Ls
N¬kÕ ®ZdáÓm.

2 Lôe¡Ãh AûUdÏm ùTôÝÕ ùNeÏjÕ
ØhÓ Eß§VôL CpXôUp CÚkRôp ªu
çd¡ N¬kÕ ¸úZ ®ZXôm.

3 LhÓUô]l TÏ§«p Es[ ÕiÓ
ùNeLp, ETúVôLªpXôR Lôe¡Ãh
ApXÕ Ut\ L¯Ül ùTôÚhLû[
EVWj§-ÚkÕ ¸r úSôd¡ ÅNdáPôÕ,
AqYôß ùNnRôp ®TjÕ HtTP Yônl×
Es[Õ (Fig 11)

4 LY]d Ïû\YôL ¡ë¬e ùNnÙm ùTôÝÕ
®TjÕ HtTPXôm. TPj§p LôiL. (Fig 12)

5 YoQm éÑTYo H¦ ÁÕ ¨uß úYûX
ùNnÙm ùTôÝÕ YÝd¡ RYßRXôL ̧ úZ
®Z Yônl× EiÓ.

6 TôÕLôl× ùTph A¦kÕ AûR
FdúLôÓ (Hook) CûQdL úYiÓm.

úYûX ùNnR CPj§p ÑjRlTÓjÕR-u Ød¡VjRYm (Importance of
housekeeping)

úSôdLeLs:  ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ÑjRlTÓjÕYÕ ùRôPo©tLô]ûR Y¬ûNlTPjÕRp
• ùRô¯tNôûXL°p LûP ©¥dÏm ¸rLôÔm YZdLUô] SpX ùRô¯t
áPUôdÏYRû]l Tt± áßRp

ÑjRlTÓj§TWôU¬PjRp (House keeping)

úYûX ùNnÙm ãr¨ûXdÏ SpXûYLs
B]ûR TWôU¬jÕd ùLôs[, ¸r
áßYRû]d ùLôiÓ ùNnRp úYiÓm.

1 ùRô¯táPj§û] ÑjRlTÓjÕRp
(Cleaning of shop floor)

çÑLs úNWôR YiQm Utßm úRûY
Vt\ûYLû[ Au\ôPm ÑjRm ùNnRp.

Fig 12

Fig 11

7 ER®Vô[o H¦ûV ùLh¥VôL ©¥jÕd
ùLôs[ úYiÓm.
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2 CVk§WeLû[ ÑjRlTÓjÕRp (Cleaning

of Machines)

®TjÕLû[ Ïû\lTRtÏ CVk§WeLû[
Su\ôL ÑjRlTÓj§ ûYjÕd ùLôs[Üm.

3 L£Ü Utßm £k§®ÓRXû] RÓlTÕ

CVk§Wm Utßm úNL¬dÏm húW CûYLÞdÏ
RÓl× LYNj§û]l TVuTÓjÕRp.

4 úRûYVt\Rû] ùY°úVtßRp
(Disposal of Scrap)

LôXõVô] úRûYVt\ûY, TVuTPôR,
EúXôLj ÕLs CûYLs Aû]jÕm
ARtÏiPô] LuùPn]oL°XõÚkÕ
ùY°úVtßRûX ùRôPokÕ ùNnRp.

5 LÚ®Lû[ úNªjRp (Tools Storage)

LÚ®LÞdúL EiPô] ARu R²lThP
úWdv, Rôe¡d ùLôsÞRû] TVuTÓjÕRp.

6 úNªl×dÏiPô] CPeLs (Storage

Spaces)

GkR EúXôLj§û]Ùm Y¯lTôûR«p
ûYdLôUp ùTôÚsLû[ ARtÏiPô]
CPeLû[ LiP±kÕ úNªjRp.

7 AÓdÏØû\Ls (Piling Methods)

RûW, ©[ôh@Tôom CûYL°p A§L ÑûU
Ht\ôUp Utßm AûYLû[ TôÕLôlTô]
EVWj§p AÓd¡ ûYjRp.

8 EúXôLeLû[ ûLVôÞRp (Material

handling)

JÚ ùTh¥«u GûP Utßm L]j§û]d
ùLôiÓ çdÏRp Utßm LuúYVov,
@lúTôod -lhv  (forklifts, conveyors and hoist)

CûYLû[d ùLôiÓ TVuTÓjÕRp.

ùRô¯XLj§p SpX ùRô¯táPUôdL ̧ r
Es[ûYLû[ TWôU¬dLl TVuTÓ¡\Õ
(Good shop floor practices followed in industry)

EtTj§VôdÏm ùNVpØû\Lû[
Øuú]t\UûPYRtLô] §hPeLû[
ùNVXôdÏYRtÏiPô] FdÏ®jRÛdÏ
ùRô¯t áPeLû[ Su\ôL ûYlTRû]
Øû\VôL ûYjRp úYiÓm.

• EtTj§VôÏm úYûXL[ô]ûYLû[
Au\ôP CXdÏ (target) ûYjÕ Aû]jÕ
ùRô¯Xô[oLÞdÏm A±®jRp úYiÓm.

• ©u EtTj§, RWm Utßm Ï±l©hP
úYûX«û] Ø¥lTRtÏiPô] ûYjÕ
Jl©ÓûL«p TôÕLôlTô] Ø¥ÜL°u
®TWeLs Aû]jÕm AhPYûQ«u
êXm TVuTÓjÕRp úYiÓm.

• EtTj§ ùTôÚ°u RWj§u U§l©û]
GÝjÕ êXUôL Aû]jÕ ùRô¯Xô[o
LÞdÏm T«t£ A°j§Pp úYiÓm.

• RWj§u U§l©tLôL ©uTtßYRû]
RdLûYjÕd ùLôsY§p
EtTj§Vô[oL°u ùTôÚsLû[
T¬úNô§jÕd ùLôsÞRp úYiÓm.

• TXRWlThP ùTôÚsLû[ Ïû\lTRtLôL
ùTô±Vô[oLû[d ùLôiÓ
EtTj§VôÏm ùNVpØû\L°u §hPm
YÏjRp úYiÓm.

• ùRô¯táPm Utßm EtTj§VôÏm
CPeL°p ûYjÕ TWôU¬dÏm úTôÕ
5s Øû\Lû[ ETúVôLlTÓjÕRp
úYiÓm.

• RWUô]  (OSH) ùRô¯- Ûs[ ÑLôRôW
TôÕLôl©û] ûYjÕ ùRô¯p
TôÕLôl©u BúWôd¡Vm T«t£«û]
ùRô¯Xô[oLÞdÏ T«t£ A°j§Pp
úYiÓm.

• ùRô¯Xô[oLs GdLôWQj§]ôp
©uTt\ CVX®pûX G] ¾oUô²jÕ
ARu êXd LôWQjûRÙm BWônkÕ
T«t£ A°j§Pp úYiÓm.

• L]WL CVk§Wm, CVk§WeLs Utßm
NôR]eLs ºWôL TôÕLôlTRt
ÏiPô]ûR ºo ùNnYR²p RÓlTRû]
GÝjÕl éoYUôL GÝ§ ûYjRp
úYiÓm.

• ùNVpØû\L°u Øuú]t\j§û]
ùLôiÓ YW ̈ oYôLm L]WL CVk§Wj§u
ùRô¯Xô[oLû[ Au\ôPm AûZjÕ
Nk§jÕ YW úYiÓm.

• SpX T«t£«û] ùNVXôdÏYRtÏ
ùNVpØû\ ®vR¬l©u ÏÝ êXm
BYQ ùNnRp úYiÓm.
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L¯Ül ùTôÚhLû[ ALtßm Øû\  (Disposal of waste material)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• L¯Ül ùTôÚs Tt±d áßRp
• TpúYß YûLVô] L¯Ül ùTôÚhLs Utßm L¯Ü Ge¡ÚkÕ EtTj§Vô¡\Õ
GuTûR áßRp

• T¦Uû]«p EiPôÏm L¯Ü ùTôÚhLû[ Th¥VXõÓRp
• L¯Ül ùTôÚhLû[ ALtßm Øû\Lû[ ®[dÏRp.
• úRûYVt\ûYLû[ ©¬jÕ úTôÓYRtLôL ùTh¥LÞdÏ YiQj§u Ï±ÂÓLû[d
áßRp.

L¯Ül ùTôÚhLs (Waste material):

ùRô¯tNôûXLs. ªp Utßm ÑWeLeLs
(mines) úTôu\ ùRô¯tNôûXf ùNVp
TôÓL[ôp EÚYôÏm L¯ÜLs. L¯Ül
ùTôÚs G] AûZdLlTÓYRôÏm.

L¯Ül ùTôÚs Th¥Vp (List of Waste

material) (Fig 1)

• TgÑd L¯Ü (cotton waste)

• ùYqúYß ùTôÚhL°u EúXôLl
©ÑßLs.

• EVÜ GiùQn, Ï°ìh¥ (coolant)

ØRXô] GiùQnd L¯ÜLs.

• ªuNôWm NmTkRlThPûY LiQô¥

©[m©e úYûX«u úTôÕ LûPl©¥dL
úYi¥V TôÕLôl× ®§Ls (Precautions

Observed in the Trade)

¸rLiP TôÕLôl× ®§Lû[, ©[m©e
úYûXLû[f ùNnÙm úTôÕ LûPl©¥dL
úYiÓm.

• Aû]jÕ ûLdLÚ®Lû[Ùm SuÏ
CVeÏm YûL«p Es[Rô? Guß
T¬úNô§dL úYiÓm.

• RWUô] ùTôÚhLû[úV úYûXLÞdÏ
TVuTÓjR úYiÓm. RWUt\
ùTôÚhL[ôp úPl Utßm ûTl
CûQl×L°p ¿o L£V úS¬Óm.

• ûTlLû[ Õi¥dÏmúTôÕ 90°-dÏ
úSWôL CÚdÏmT¥ Õi¥dL úYiÓm.
CpûXùV²p ¡Wôv Lh¥e BL úS¬Óm.

• ûTlLû[ ÑYt±p ùTôÚjÕmúTôÕ,
©[dLhûPLû[ úUN]¬ CûQl×L°p,
N¬Vô] CPeL°p Øû\VôL ùTôÚjR
úYiÓm.

• ®TjÕ úSWeL°p ØRÛR®f £¡fûN
ùNnV HÕYôL HtTôÓLs ùNnVlTP
úYiÓm.

• úYûXLû[f ùNnÙmúTôÕ RÏkR Ht\
ûLdLÚ®Lû[ TVuTÓjR úYiÓm.

• ûLl©¥ÙPu Ñj§Vp CßdLUôL
CûQdLl Th¥ÚdL úYiÓm. R[oYôL
CÚdL áPôÕ.

• vÏÚdLs ùTôÚjÕm úTôÕ B¦ûV
úTôuß A¥dLd áPôÕ.

• vÏÚ¥ûWYoLs N¬Vô] ¿[jÕPu
N¬Vô] A[Üs[ûR TVuTÓjR
úYiÓm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.07-09 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

ùRô¯t©¬®u Ød¡VjÕYm Utßm T«t£Vô[oLs ùNnÙm TXYûL
úYûXLs, ©[m©e úYûX Yônl×Ls, úNûYLs Tt± §hPªÓRp
(Importance of the Trade and types of work done by the trainees, scope of a plumbing work,
types of services have to plan)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• T«t£Vô[oLs ùNnV úYi¥V úYûXLs Utßm úYûXYônl×Ls Tt±
Ï±l©ÓRp

• ùRô¯t©¬®p LûP©¥dL úYi¥V TôÕLôl× Øuù]fN¬dûL Tt± Ï±l©ÓRp
• ªuNôW NôR]eLû[ ûLVôÞmúTôÕ LûP©¥dL úYi¥V TôÕLôl× ®§Ls Tt±
Ï±l©ÓRp

• ¾VûQlTôi TVuTôÓ Tt± Ï±l©ÓRp
• ¾VûQlTôi YûLLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

Sôh¥u ùRô¯p Y[of£dÏ TX®R
ùRô¯tT«t£Ls TpúYß ùRô¯t©¬®p
YZeLlTÓ¡\Õ.  ÏZôn ùTôÚjÕTYo
ùRô¯tT«t£  B]Õ TXYûL
Lh¥PeL°p TX®R ÏZôn CûQl×Lû[
RÚYRtÏm  UûZ ¿o ùY°úVt\Üm
TV]ô¡\Õ.

CkR ùRô¯t©¬®u Ød¡VjÕYm
(Importance of this trade)

• ÑjRUô] TôÕLôdLlThP Ï¥¿o
®¨úVôLm.

• ARtÏ úRûYlTÓm TX®R ûTl
AûUl×Ls, NôR]eLs Utßm Ñj§L¬l×
AûUl×Lû[ EÚYôdÏYÕ.

• L¯Ü ¿o KûPLs, L¯Ü ¿o LôpYônLs,
L¯Ü ¿o AûUl×Lû[ ¨ßÜYÕ Utßm
TWôU¬lTÕ.

• ùTôÕ Lh¥PeL°p TX®R ûTl
AûUl×Lû[ ¨ßÜYÕ Utßm AÑjR
¿ûW ùY°úVtßm ûTl AûUl×Lû[
¨ßÜYÕ Utßm TWôU¬lTÕ.

• Y¦L Y[ôLeLs Utßm YojRL
Lh¥PeL°u TX®R ûTl CûQl×Ls
Utßm Nô²P¬ ©h¥eÏLû[ ¨ßÜYÕ
Utßm TWôU¬lTÕ.

• AÓdÏUô¥ Ï¥«Úl×Ls Utßm TX®R
Ï¥«Úl×L°u ûTl CûQl×Lû[
¨ßÜRp, L¯Ü ¿o ûTlLû[ T§jRp
Utßm TWôU¬jRp.

• UûZ ¿ûW ùY°úVt\Üm, UûZ¿o
úNL¬l× AûUlûT HtTÓjÕRp.

• úUtÏ±l©hP úYûXLÞdÏ
úRûYlTÓm TX®R ©h¥eÏLs,
NôR]eLs, TX®R EúXôL Utßm
AúXôL ûTl×L°u YôpÜLs, úPlLs
úTôu\Ytû\ ¨ßÜRp Utßm
TWôU¬jRp. ¿úWt±Lû[ ¨ßÜRp,
TWôU¬jRp úTôu\ TXYûL úYûXLs
ÏZôn ùTôÚjÕTYoL[ôp
ùNnVlTÓ¡\Õ.

• CR]ôp ùTôÕ ÑLôRôWm
TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

• ùRôtßúSôn HtTPôUp RÓdLlTÓ¡\Õ.

• CkR YûL«p CjùRô¯tT«t£ B]Õ
Sôh¥u ÑLôRôWj§tÏm, Ï¥¿o
úRûYdÏm TôÕLôlTô] L¯Ü¿o
ùY°úVt\j§tÏm Ød¡VUôL
úRûYlTÓ¡\Õ.

ÏZôn ùTôÚjÕTYo T«t£ ̈ ûXVj§p
ùNnVdá¥V úYûXLs (Types of Work to

be done by trainees of the institute)

ÑLôRôW NôR]eLÞdÏ ûTl CûQl×
RÚRp.

ÑLôRôW NôR]eL°XõÚkÕ
ùY°úVt\lTÓm L¯Ü ¿ûW Øû\VôL
ùY°úVtßRp.

ÅhÓ áûW, Lh¥PeL°u áûW Utßm
CRW CPeL°p úReÏm UûZ ¿ûW
Øû\lT¥ Al×\lTÓjÕRp.
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ÏZôn ùTôÚjÕm úYûX«u ùNVpLs
(Plumbing Operation)

ÑLôRôW NôR]eLÞdÏ, ©WôdùLh
ùTôÚjÕRp, ¡[ôm× ùTôÚjÕRp, CRW
©¥lTôuLû[ ùTôÚjÕRp.

ÑLôRôW NôR]eLs ¨ßÜRp.

YôhPo ÁhPo ûTl-u ûXuLû[ ̈ ßÜRp.

TXYûLVô] ©h¥eÏLÞdÏ ûTl
CûQl× RÚRp ÑLôRôW NôR]eL°-ÚkÕ
ùY°úVßm L¯Ü ¿ûW, RÏkR ûTlLû[
ùLôiÓ ÑLôRôW Øû\«p
Al×\lTÓjÕRp.

UûZ ¿o ùY°úVtßm, ûTlLû[ ̈ ßÜRp,
úLv ûTl ûXuLû[ ¨ßÜRp, ÅÓL°p
TVuTÓjRlThP AÑjR Utßm L¯Ü
¿¬û] RÏkR ÏZôn AûUl×Lû[ ¨ß®
ùY°úVtßRp.

©[m©e úYûXYônl×Ls (Scope of a

plumbing work)

úYûXL°u YûLLs (Types of services)

• ªu úUôhPôo CVdÏTYo Utßm
TWôU¬jRp. (Tml BlTúWhPo)

• TXYûL Lh¥PeL°p Es[ ©[m©e
úYûXLû[ ¨ßÜRp Utßm TWôU¬jRp.

• Ï¥¿o ÏZôn CûQl× RÚTYo (SLWôh£,
Ø²£TôXõh¥ Utßm ¡WôUTÏ§Ls)

• úPl CuvùTdPo (ÏZôn BnYô[o)

• NLC, BHEL, ONGC  úLôp Ck§Vô úTôu\
Uj§V ùTôÕ¨ßY]eL°p ÏZôn
ùTôÚjÕTYo T¦ (Plumber).

• Ri½o úPeÏLû[ ¨ßÜRp, ûTl
CûQl× RÚRp Utßm TWôU¬jRp.

• AÑjRjûR ÑjRlTÓj§ UßÑZt£ (WWTP)

L¯Ü ¿ûW Ñj§L¬jRp (STP) ,  R.O .
©[ôih úTôu\ AûUl×L°p
BlTúWhPo.

• Y¦L Y[ôLeLs, B¥húPô¬Vm Utßm
ùTôÕdLh¥P AÛYXLeL°p Nô¦P¬
©h¥eÏLû[ ¨ßÜRp Utßm
TWôU¬jRp.

• ¿fNp Ï[m úTdYôx Utßm ¿ûW
ÑjRlTÓjÕm BlTúWhPo.

• TXYûLVô] BPmTWUô] NôR]eLû[
vTô, `Yo úT]p, SÅ]
úUtLj§V,L¯YûW ©h¥eÏLs  ̈ ßÜRp
Utßm TWôU¬jRp.

• ªd^o úPl-Lû[ ¨ßÜRp TôjPl
¨ßÜRp, ùLnNo Utßm úNôXôo YôhPo
ÍhPo-LÞdÏ ûTl CûQl×Lû[
RÚRp.

ClT¥ TXRWlThP úYûX Yônl×Ls
CjùRô¯tT«t£«]ôp ¡ûPd¡\Õ.

úUtLiP ùRô¯tT«t£ ùTßYRôp
¡ûPdLdá¥V úYûXYônl×Ls TXYtû\
ùR¬kÕ ùLôiúPôm. ARtúLt\T¥ Sm
úYûXYônl×LÞdLôL SmûU RVôoùNnÕ
ùLôsÞRp úNûYL°u YûLLs
úTôu\Yt±tÏ Sôm §hPªP úYiÓm.

©WôdùLhLû[ ùTôÚjÕRp (Fixing of

Brackets)

YôxúT£u, ³ed, ©[xμe £vPou,
ùLnNo Utßm CRW TX NôR]eLÞdÏ
Øû\lT¥Vô] RÏkR ©WôdùLhLû[
ÑYt±p ùTôÚjÕRp.

ÑLôRôW ETLWQeLû[ ¨ßÜRp (Fixing

of Sanitary Appliances)

ÑYt±p T§dLlThP ©WôdùLhLû[ SuÏ
EXokR©u AYt±u ÁÕ ÑLôRôW
ETLWQeLû[ ùTôÚjÕRp.

ûTl-ûXuLû[ ¨ßÜRp (Laying of Pipe

Lines)

Aû]jÕ YûL YôhPo Nlû[
ûTlLû[Ùm, RÏkR A[®tÏ Õi¥jÕ,
Øû]lTÏ§«p UûW«hÓ GpXô
CûQl×LÞm ¿o L£®u± CûQjRp.

T«t£ ¨ûXVeL°p ùTôÝÕúTôdÏ
UÚjÕY YN§Ls Utßm CRW áÓRp
§\u Y[ojRp (Recreation medical facilities

and other extra curricular activities of the institution)

T«t£ ¨ûXVeL°p úNokR ©\Ï
T«t£Vô[oLs T«t£ ¨ûXVeL°p
YZeLlTÓm ùTôÝÕúTôdÏ,
®û[VôhÓLs, UÚjÕYf £¡fûN YN§Ls
Utßm ùNVpTôÓLû[l Tt± A±kÕ
ùLôsÞRp.

£X T«t£ ¨ûXVeL°u ®[dLl
Ï±lúTÓL°p (©WôvùTdPv) AYt±p
HtTÓjRlThÓs[ ©\ YN§Ls Tt±V
Ï±l×Ls HtTÓjRlThÓ Es[Õ.
T«t£Vô[oLs TpúYß ùNVpTôÓL°p
TeúLtß ReLs §\uLû[ Y[ojÕd
ùLôsÞRp úYiÓm.
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ªu ETLWQeL°u TôÕLôl× ®§Ls (Safety rules on electrical equipments)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• TôÕLôl× ®§Lû[ ©uTtßYRu AY£VjûR ®[dLÜm
• TôÕLôl× ®§Lû[l Th¥VXõhÓ AYtû\l ©uTt\Üm.

8 ªuCûQl× ùLôÓjR YV¬e¡p
RtLô-L CûQl× RÚRp áPôÕ.

9 H¦ûV TVuTÓjÕm úTôÕ AÕ
N¬VôUp CßlTûR Eß§lTPj§d
ùLôs[ úYiÓm.

10 H¦ûV TVuTÓjÕm úTôÕ R]Õ
ER®Vô[ûW AûZjÕ N¬VôUp CÚdL
©¥jÕùLôs[ ùNôpX úYiÓm

11 ªuLm©L°Ûm, PYoL°Ûm H±úYûX
ùNnÙm úTôÕ E¬V safety belt A¦V
úYiÓm.

12 GpXô ªuNôR]eLÞm, 3pin-play Utßm
NôdùLh êXUôL GojÕPu CûQdLl
TP úYiÓm.

13 CVk§Wm/Ñ®hÑ ¡Vo Cu CuPoXôd
EPu ªuCûQl× RWdáPôÕ.

14 Goj JVûW Ri½o ùNpÛm pipe line

EPu CûQdL áPôÕ.

15 ªuNôW ETLWQeL°u ÁÕ Ri½o
TPôUp TôojÕd ùLôs[ úYiÓm.

16 ùLlTô£Po CûQdLlThÓs[ Nodëh

HTLINE Utßm ETLWQeL°p Es[ ̂ óúP¥d

úYôpúP_óþI ¥ ó̂Nôo_ó ùNnR ©u× Rôu
AûYL°p TWôU¬l× úYûXLû[
úUtùLôs[ úYiÓm.

¾ AûQlTôu YûLLs (Types of fire extinguishers)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ùYqúYß YûL ¾ AûQlTôuLû[ úYßTÓj§d LôhÓRp
• ¾«u YûLûV A¥lTûPVôLd ùLôiÓ TVuTÓjR úYi¥V N¬Vô] YûL ¾
AûQlTôû]j ¾oUô²jRp

• ¾ ®Tj§u úTôÕ LûPl©¥dL úYi¥V ùTôÕYô] ùNVpØû\Lû[ ®Y¬jRp.

AYNW LôXeL°p (in emergency situation)

£ß£ß "¾' ®TjÕLû[ /¾l©¥jRûRd
LhÓlTÓjR ApXÕ AûQdL JÚ ¾
AûQlTôu (fire extinguish or flame extinguisher)

ApXÕ simply extinguisher) B]Õ active fire

RÓl× LÚ®VôL/ETLWQUôLl TVuTÓ¡\Õ.
LhÓlTÓjR Ø¥VôR A[®p Es[ ¾ûV
AûQdL CÕ TVuTÓjRj RÏkRRpX.

ùYqúYß YûLVô] ¾ûV AûQlTRtÏ
ùYqúYß YûLVô] ¾ AûQl×l

ùTôÚhLs (agents) APe¡V TX YûL ¾
AûQlTôuLs Es[] (Fig 1).

ªu ETLWQeL°u TôÕLôl× ®§Ls

1 RÏ§Ùs[YoLs UhÓúU ªu
NôR]eLû[ TôWU¬dLÜm, TÝÕTôodÏm
T¦Lû[ úUt ùLôs[ úYiÓm.

2  úYûX ùNnÙm CPjûR ÑjRUôLÜm
LÚ®Lû[ SpX CVeÏm ¨ûX«Ûm
ûYjÕd ùLôs[ úYiÓm.

3  ªuNôWm TôÙm (Live wire) úTôÕ ùNnVd
áPôÕ. R®odL Ø¥VôR ãr¨ûX«p
úYûX ùNnV úYi¥ CÚkRôp WlTo
¡[Ü^ó, WlTo úUh úTôu\Ytû\
TVuTÓjR úYiÓm

4 ªu Nodëh¥p T¦ùNnÙm úTôÕ UWm
ApXÕ P.V.C CuÑùXNu ûL©¥
ùLôiÓ ^óÏÚ ¥ûWYûW TVuTÓjR
úYiÓm.

5 Bar LuPdPo Es[ CPeLû[ ùRôÓRp
áPôÕ.

6 Fuse Uôt\lTôÓYRtÏ Øu E¬V ùU«u
Switch off ùNnVlTP úYiÓm.

7 NôdùLh, ©[d, Ñ®h Utßm CRW
ªuNôR]eLs SuÏ úYûX ùNnÙm
®RUôLÜm, Bis(isi) Øj§ûWd ùLôiP
RôLÜm CÚdL úYiÓm.
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Ri½o ̈ WlTlThP "¾' AûQlTôuLs
(Water filled extinguishers)

CWiÓ Øû\Vô] ùNVpTôÓLs Es[],
(Fig 2)

CûYLs AÝjRlThP Lôt\ûPdLl
ThPûYL[ôLÜm, êPlThP YôÙ
YûLVô]RôLÜm CÚdLXôm.

¾VûQl× LÚ®Lû[ TVuTÓjÕYRtÏ
ØuTôL AYtû\ CVdÏm Øû\ Tt±d
ùLôÓdLlTÓm Ï±l×Lû[ GlùTôÝÕm
LY]j§p ùLôs[ úYiÓm.

CûY ùTÚmTôÛm

• §WYjRôp HtTÓm ¾ ®TjÕdÏm

• §WY¨ûX (liquid ) ¾ÙdÏm ùTôÚkÕm

ªu NôR]eLs NmTkRlThP CPeL°p
CYtû\l TVuTÓjRd áPôÕ.

EXo ùTô¥ ¾ AûQlTôuLs (Dry powder

extinguishers) (Fig 4)

• úLv úLh¬hw YûL (Gas cartridge type).

• vúPôo TiQlThP AÝjRm RWlThP
YûL (stored pressure type).

CWiÓ Uû\«Ûm ARu ùNVpTôÓL°p,
Ri½ûW ÅQôdLôUp, úRûYVt\ Ri½o
ùNXûYd Ïû\jÕ, Ri½o ùY° YÚYûR
GkR ¨ûX«Ûm úRûYlTÓm A[Ü UhÓm
ùY°YWf ùNnV Ø¥Ùm.

ÖûW AûQlTôuLs (Foam extinguishers)

(Fig 3)

EXo ùTô¥«Xô] ¾VûQdÏm LÚ®L°p
ùTÚmTôÛm YôÙ ¨WlTlThP
Eû\L[ôLÜm ApXÕ úNL¬dLlThP
AÝjR YûLVôLÜm CÚdÏm. CYt±u
úRôt\Øm, ùNVpTÓm ®RØm H\jRôZ ¿o
¨WlTlThP ¾VûQdÏm LÚ®ûVl
úTôXúY CÚdÏm. CRu úUúX CÚd¡u\
Øs LWi¥ úTôu\ AûUl× Rôu
C§Ûs[ JúW úYßTôPôÏm.  SôuLôm
YûLj ¾«ûQ AûQlTRtLôL ùTô¥
(powder) áP RtùTôÝÕ EiPôdLl
ThÓs[Õ.

LôoTu-ûP-Bdû^Ó  (Carbon dioxide (CO
2
))

C§Ûs[ ®j§VôNUô] ùLôm× úTôu\
AûUl× CûR Ut\ YûL ¾ AûQdÏm
LÚ®L°- ÚkÕ úYßTÓj§d LôhÓ¡\Õ.
(Fig 5)

CÕ CWiPôm YûL ¾«ûQ AûQlTRtÏ
ªLÜm Ht\RôÏm. §\kR ùY°«p CÕ
£\lTô]RpX.

GlùTôÝÕm TVuTÓjÕYRtÏ Øu]RôL
C§p ùLôÓdLlThÓs[ ùNVpTÓjÕ
YRtLô] Ï±l×Lû[ LY²jÕd ùLôs[
úYiÓm. CYtû\ TX Y¯L°p TVuTÓjR
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HÕYôL ùSm×úLôXõu ùTô±, ®ûN«Úl×
B¡V AûUl×Ls Es[].

aôXu ¾VûQlTôuLs (Halon

extinguishers) (Fig 6)

CqYûL ¾VûQlTôuL°p (CTC) LôoTu
ùPhúWôdÏú[ôûWÓ (carbon-tetrachloride)

Utßm ×úWôúUô Ïú[ôûWÓ ×ú[ôúWô
ÁjúRu (Bromochlorodifluoro methene )  (BCF)

ØRXõVûY ¨WlTlTh¥ÚdÏm.

CqYûL ¾VûQlTôuL°- ÚkÕ
ùY°VôÏm YûLVô]Õ, Ï±lTôL
AûPdLlThP Aû\«às ªLÜm
BTjRô]RôÏm.

¾ HtTÓ¡\ ùTôÝÕ ùTôÕYôL LûPl
©¥dL úYi¥V ùNVpØû\Ls (The general

procedure in the event of a  fire)

• GfN¬dûL JXõ GÝl×Rp

• Aû]jÕ YûLVô] CVk§WeLû[Ùm,
ªuNôWjûRÙm ¨ßjR úYiÓm.

• LRÜLû[Ùm, Nu]pLû[Ùm êP
úYiÓm. B]ôp AYtû\j Rô¯PúYô,
éhPúYô áPôÕ.  CqYôß ùNnYRôp
¾ TWYdLôWQUôL CÚdÏm Bd³_û]
RÓjÕ ¾ úUÛm TWYôUp RÓdLXôm.

• ¾ûV Øû\VôL AûQdL CVÛùUu\ôp,
ØVt£ ùNnVXôm.  B]ôp ùSÚl©p
£d¡d ùLôs[d áPôÕ.

• ¾ûV AûQdÏm ØVt£«p Øû\VôL
úTôWôÓTYoLû[j R®W Ut\YoLs
AYNW Y¯«û]l TVuTÓj§
AûU§Vô] Øû\«p ùY°úV±
AûPVô[m LôhÓm CPj§p ÏÝU
úYiÓm. CqYôß Øû\VôL
ùNnV®pûX Gu\ôp U²RoL°u
Gi¦dûL Ïû\Ùm.  CR]ôp VôúWô
¾«p £d¡®hPôoLú[ Gu\ NkúRLjûR
HtTÓjÕYúRôÓ, Ut\YoLs E«¬û]
TQVm ûYjÕ ùRôûXkÕ úTô] Bû[j
úRP úYi¥«ÚdÏm.

¾VûQlTôuL°u úYûXLs (Working on fire extinguishers)

úSôdLeLs:  ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ¾«u YûLdúLtT, ¾VûQlTôû]j úRokùRÓjRp Tt± ®[dÏRp
• ¾VûQlTôû] CVdÏm Øû\lTt± ®[dÏRp
• ¾ûV GqYôß AûQlTÕ Tt± ®Y¬jRp.

• ¾lTt± ®TjÕ HtThPûR LY²jRÜPu,
Ñtßl×\j§Ûs[ UdLû[ ¾, ¾, ¾ G]
NjRªhÓ GfN¬dûLlTÓjR úYiÓm.

• ¾VûQl× ¨ûXVj§tÏ EPu RLYp
ùR¬®dL úYiÓm. ApXÕ RLYp
ùR¬®lTRtÏ EP]¥VôL HtTôÓ ùNnV
úYiÓm.

• AYNW Y¯ûV (emergency exist) §\kÕ
®hÓ, EPú] AYoLû[ CPjûR®hÓ
ùY°úV\ úLhÓdùLôs[ úYiÓm.

• ªu CûQlûT EPu Õi¥dL
úYiÓm.

UdLû[ ¾ ®TjÕ HtThP
CPj§tÏ AÚ¡p ùNpX
AàU§dLdáPôÕ.

• ¾VûQlTô²u Sô£p (nozzle) ApXÕ
úaôûX, ¾ûV úSôd¡ Ï± ûYdLÜm.
(Fig 1)

CûYLs ùTÚmTôÛm YôÙ ¨WlTlThP
Eû\L[ôL ApXÕ úNL¬dLlThP AÝjR
YûL BLÜm CÚdÏm. CqYûL
¾VûQlTôuLs £±V YûL ¾«ûQ
AûQlTRtÏ ªLÜm ELkRRôÏm.
CWNôVQl ùTôÚhLs CuÑúX`u
RuûUÙûPVûY. G]úY CûY ªuNôW
ETLWQeL°u ÁÕ HtTÓm ¾ûV
AûQlTRtÏ ªLÜm ELkRRôÏm.
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ûLl©¥«u ÄYûW ùUÕYôL ¾VûQdÏm
ùTôÚû[ ùY°lTÓjR vÏÅv (squeeze)

ùNnVÜm. (Fig 1)

¾VûQlTôû] Ñt±Ûm TdLj§tÏ TdLm
ÑUôWôL 15 ùN.Á dÏ  G¬ùTôÚÞdÏ úUúX,
¾VûQÙm YûW LôhP úYiÓm.
(Fig 1)

¾VûQlTôuLs £±Õ çWj§p
CÚkÕ TVuTÓjÕm YûL«p Rôu
RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

• ¾VûQlTôû]l TVuTÓj§
¾ûVVûQjR ©u×m, ¾ Cuàm
N¬VôL AûQVôUXõÚlTûR
A±kRôp, AkR ¾ TW®V
CPjûR®hÓ çWj§tÏ ùNuß
®P úYiÓm.

• ®`l×ûLûV ùY°lTÓj§
G¬Ùm. ¾ûV AûQlTRtÏ
ØVt£ ùNnVôUp ARû]
AûQlTRtÏ¬V ¾VûQl×
ÅWoLû[ AûZjÕ AûQdL
úYiÓm.

• ùNôj§u U§lûT ®P ªLÜm
Ød¡VUô]Õ EeLs E«WôÏm
GuTûR GlùTôÝÕm ¨û]®p
ûYjÕd ùLôs[Üm. BûLVôp,
EeLû[úVô Ut\YoLû[úVô ¾
ATôVj§p ®hÓ ®Pd áPôÕ.

¾VûQlTôû] CVdÏYRtÏ¬V
G°V Øû\ûV ¨û]®p
¨ßjRÜm. ARôYÕ P.A.S.S.
GuTûR ̈ û]®p ûYdLÜm. AÕ
¾ V û Q l T ô û ] l
TVuTÓjÕYRtÏ ªLÜm
ER®VôL CÚdÏm.

P for Pull - P - GuTÕ CÝdLÜm.

A for Aim- A- GuTÕ Ï± ûYdLÜm. -

S for Squeeze- S- GuTÕ AÝj§
©¯Rp

S for Sweep- S- GuTÕ úYLUôL
TWl×Rp.

   G¬ùTôÚs (Fuel) ¾ûV AûQjRp (Extinguishing)

CLASS 'A' Fire    UWjÕiÓLs, Lô¡Rm,
     Õ¦ ØRXô]ûY
    §PlùTôÚhLs

ªLÜm N¬Vô]Õ, Ri½Wôp
Ï°o®lTÕ, Ri½o ù_h (jet) ¾«u
úY¬p

AûR úSôd¡ A¥lTÏ§«p
ùR°dLlThÓ ^ólúWþI ùNnÕ
T¥lT¥VôL (upwards)  úUpúSôd¡
EVojRlTP úYiÓm.

TôÕLôl× ¨TkRû]Ls (Caution)

• ¾ûV AûQdÏm úTôÕ, ¾
TWÜYRtÏ Yônl× EiÓ.

• ¾ ®TjÕ HtThP§XõÚkÕ
À§VûPVôUXõÚlTÕ,  ¾ûV
N¬Vô] Øû\«p Øt±Ûm
AûQlTRôÏm.
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CLASS 'C' Fire YôÙ Utßm §WY ¨ûX«p §WY ¨ûX«p Es[ YôÙdLû[d
ûLVôÞmúTôÕ ªÏkR GfN¬dûL
EQoÜúRûY. C§p ùY¥jÕ ®Óm ATôVm
Utßm AkR CPm ØÝûUÙm ¾ TWÜm
BTjÕ Es[Õ. £XõiP¬p CÚkÕ
FhPm ùTÚm JÚ ETLWQj§p/NôR]j§p
¾l©¥jRôp YôÙ Esú[
YÚYûR ¨ÚjRÜm, shutoff TiQÜm
TôÕLôlTô] Y¯ Gu]ùYu\ôp JÚ
ATôVf NeùLôXõ GÝl© T«t£ ùTt\
JÚ N¬Vô] STûW ¾ûV AûQdLf
ùNôpXõd ál©hÓ AYûW AlT¦«p
DÓTP ûYlTÕ Rôu.

CkR YûL ¾«p EXoùTô¥
AûQlTôuLs (Dry Powder extinguishers)

TVuTÓjRlTÓ¡u\].

RtLôXeL°p CkR YûLj ¾ûVd
LhÓlTÓjR Utßm AûQdL £\l× YûL
ùTô¥ (vùT`p ùTüPo/special powders)

LiÓ©¥dLlThÓs[].

CLASS 'D' Fire EúXôLeLs NmTkRlThPÕ EúXôLeL°p TW®Ùs[ ¾ûV AûQdL
UW×Y¯/vúPiPoÓ YûL ¾ AûQlTô
uLû[l TVuTÓjÕYÕ úTôÕUô]RôL
CÚdLôÕ ApXÕ BTjRô]Õ.

ªu NôR]eL°p ¾.

ªuNôW YûL ETLWQeL°u ÁÕ HtTÓm
¾«ûQ AûQdL LôoTu-ûP- Bdû^Ó,
EXoùTô¥ Utßm LôoTu ùPhúWôd
Ïú[ôûWÓ (CTC) úTôu\ûY
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. ªuNôW NôR]eL°u
ÁÕ HtTÓm ¾«û]AûQdL GkR JÚ
ãr¨ûX«Ûm Ri½o Utßm ÖûW
úTôu\Ytû\ TVuTÓjRd áPôÕ.

CLASS 'B' Fire G¬Ùm §WYeLs &

§WYUVUô] §PlùTôÚhLs
Flammable liquids & Liquidable solid

êPlTP/úTôojRlTP úYiÓm (smothered)

CRu úSôdLm G¬Ùm §WYj§u ùUôjRl
TWl×m êPlTP (cover TiQlTP )

úYiÓm. CÕ ¾«p Bd³_u
úNoYûRj RÓdÏm ®û[ûYf ùNnÙm.

G¬Ùm §WYj§p Ri½ûW JÚúTôÕm
Ft\d áPôÕ.

CqYûLj ¾«ûQ AûQdL ÖûW (Foam)

Utßm EXo TÜPo (dry powder)  ApXÕ
CO

2
þITVuTÓjRXôm.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.1.07-09
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.10 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

A¥lTûP ùTuf ùTôÚj§Ls (Basic bench fittings)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ùTufûYv Utßm Ï«d ¬Ä£e ûYvL°u LhÓUô]m Utßm SuûULs
Ï±l©ÓRp

• ûTlûYv, åp úUdLov ûYv, ùTuf ¡ûWiPo úTôu\Yt±u TVuLû[d
Ï±l©ÓRp

• ûTlùTi¥e ùUμu TVuLû[d Ï±l©ÓRp
• ùTuf ¥¬pXõe ùUμuL°u TVuLû[ Ï±l©ÓRp.

ùTgf ûY£u TôLeLs (Parts of a bench

vice) (Fig 1)

¸rd Ï±l©hÓs[ûYLs, ûY£u
TôLeL[ôÏm. @©dNh _ô (¨ûXj RôûP),
êY©s _ô (SLÚm RôûP), aôoÓ _ô
(L¥]j RôûP), v©i¥p, úai¥p,
Tôdv Sh Utßm v©¬e Tôdv ShÓm,
v©¬eÏm Eh×\m Es[ TôLeL[ôÏm.

Õ¬R ®Ó®l× ©¥j§ßd¡ (Quick releasing

vice) (Fig 2): CkR ©¥j§ßd¡ NôRôWQ
úUûP YûL ©¥j§ßd¡ûVl úTôu\Õ
Rôu.  CkR ©¥j§ßd¡«p SLÚm RôûPûV
§\lTRtÏ JÚ ®Ó®l× (ùSm×)

ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm.  SLÚm RôûPdÏ
ØuTdLm Es[ CkR ùSm×ûY (lever)

AÝjÕm úTôÕ, §ÚÏjRi¥XõÚkÕ §Ú¡
(Nut) ®ÓTÓ¡\Õ.  SLÚm RôûPûV úYi¥V
CPj§p Õ¬RUôL AûUlTRtÏ CÕ Y¯
YÏd¡\Õ.

ûTl ûYv (Pipe vice) (Fig 3): CkR
©¥j§ßd¡ûV ùLôiÓ YhP Y¥Y ÏßdÏ
ùYhÓl ùTôÚhLû[Ùm, ûTl Utßm ÏZp
YûLLû[Ùm Cßd¡l ©¥dLXôm.  CkR
Cßd¡«p §ÚÏjRiÓ ùNeÏjRôL SLÚm.

RôûPÙm ùNeÏjRôLúY SLÚm.  ÏZôn
©¥j§ßd¡, ÏZôûV, ARu ×\lTWl©p
SôuÏ CPeL°p Lq®l ©¥d¡\Õ. Fig 2þp
ÏZôn ©¥j§ßd¡«u TôLeLs
Lôi©dLlThÓs[].

LÚ® ùNnTY¬u ©¥j§ßd¡ (Tool maker's

vice) (Fig 4): CWôÜRp Utßm Õû[«Ó
YRtLô] £±V T¦lùTôÚhLû[
©¥lTRtÏm, NUR[ Uû]«p ûYjÕ £±V
T¦lùTôÚhL°p YûWRp ùNnVÜm CkR
YûL ©¥j§ßd¡Ls TVuTÓ¡u\].  CÕ
ùUu G@Lôp (MS) EÚYôdLlTh¥ÚdÏm.
CkR ©¥j§ßd¡ ÕpXõVUôL CVk§W®û]
(Machining) ùNnVlTh¥ÚdÏm.
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ùTgf ¡ûWiPoLs (Bench grinders) (Fig 5)

ùTgf ¡ûWiPoLs ùTgf (A) úUûP ÁÕ
ùTôÚjRlTÓm. CûY G°V úYûXLÞdÏ
TVàs[RôL CÚdÏm.

ûL Øû\«Xô] ¡ûWi¥e GuTÕ, A[®p
(A) Y¥®p A§Lj ÕpXõVm úRûYlTPôR
úYûXl ùTôÚhL°p EúXôLjûR ¿dÏm
ùNVpØû\VôÏm. CÕ ¡ûWi¥e ÅÛdÏ
G§WôL úYûXl ùTôÚû[d ûLVôp
AÝjÕYRu êXm ùNnVlTÓ¡\Õ.

B@l úaih (ûL Øû\) ¡ûWi¥e
GuTÕ  úYûXl ùTôÚhL°p úRôWôVUô]
A[ÜdÏ ¡ûWi¥e ùNnVÜm, v¡ûWTo,
TgfLs, £NpLs, h®vh h¬pLs Jtû\
Øû] ùYhÓd LÚ®Ls ØRXõVYtû\d
áoûUl TÓjRÜm ùNnVlTÓ¡u\].

ûLØû\VôL ùNnVlTÓm ¡ûWiPoLs
úUûP ÁÕ (A ) ÀPm (Pedestal) ÁÕ
ùTôÚjRlTÓ¡u\].

ùTgf ûPl úaih BTúWhPh ûTl
ùTiPo (Fig 6) úUûP YûL ûL CVdLd
ÏZôn Yû[dÏm Gk§Wm (Bench type hand

operated pipe bender)

C§p ̧ rd Ï±jÕs[ TôLeLs Es[]. CÕ
LôpYû]£Ó AVou ûTl Utßm v¼p
ûTlLû[ Yû[dL TVuTÓ¡u\Õ.

1 Cu]o @TôoUo (Eh×\ EÚYôd¡)

2 ÄYo (A) úai¥p (ùSm× (A)  ûLl©¥)

3 Xôd Sh EPu á¥V Ah_v¥e vÏÚ
(éhÓj §ÚÏPu Es[ N¬dLhÓm §ÚLô¦)

4 ûTl ûLÓ (ÏZôn Y¯ SPj§)

ùXd ûYv (Leg vice)

Lônf£ A¥jRp Utßm
Yû[lTRtLôLôLÜm Lônf£ A¥dÏm
áPj§p, ùTôÕYôL çd¡l ©¥dÏm
NôRôW]Uô] ùXd ûY^ôLd ùLôiÓ
TVuTÓjÕRXôÏm. CûY ûUpÓ
v¼Xõ]ôp RVô¬dLlThPRôÏm. úUÛm
úaU¬e ùNnûL«p EûPYRû] R®ojÕd

ùLôs[Xôm.

ùXd ûY³u Ød¡V TôLeLs (Main pats

of a leg vice) (Fig 7)

¸rLiP ùXd ûY³u ØRuûUVô]
TôLeLs BY]

1 ØÝûUVô] RôûP (Solid jaw)

2 SLÚm RôûP (Movable jaw)

3 Uû\L[ô«] RôûP (Threaded jaw)

Fig 7
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4 vl©i¥p (Spindle)

5 vl©¬e (Spring)

6 ©úYôh (Pivot)

7 ùXd (Leg)

8 d[ôml (Clamp)

ClúTôÕm Yû[Yô] TôûR«Ûs[,
ARû]f NôokÕs[Õ SLÚûL«p
ûY³²p CÚdÏm úYûXVô]Õ N¬VôL
Cßd¡ ©¥jRp CpXôUXõÚdÏm Hù]²p

AjùRôPo× CÚlTRô]ôp.  (Fig 8)  G]úY,
ARû] ùXd ûY³²XõÚkÕ ùTug£p
CÚlTÕ úYûX«û] úaU¬e ùNnYRtÏ
UhÓmRôu TV]ôÏm.

Fig 8

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.1.10
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.2.11 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ûLdLÚ®Ls (Hand Tools)

©[mTo ùTôÕYô] ûLdLÚ®Ls - ùTVoLs, ®[dÏRp Utßm GkR®R
ùTôÚhL[ôp B]Õ GuTûR ®[dÏÏRp, úaôp¥e ¥ûYv,
Ñj§VpLs Utßm úLôph ££pLs YûLLs Utßm TVuLs Tt±
®[dÏRp, Lh¥e LÚ®Ls (Plumber common hand tools - Names, description and

material from which they are made description, types and uses of holding device, hammers
& cold chisels, cutting tools)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• v¼pìp, v¼p úPl, LôXõlToLs, v¡ûWTo, TufLs, êûXUhPm, LYWôVeLs,
úaih ûYv, ©u ûYv úTôu\Yt±u TVuTôÓ Tt± Ï±l©ÓRp

• ©[ml - Tôl, @ûTpLs Utßm úad^ô ©úWm Utßm ©ú[Ó TVuLs Tt±
Ï±l©ÓRp

• WôYp _mTo Utßm Ñj§Vp TVuLs Tt± Ï±l©ÓRp
• l© Gv © (BSP) ûP - ùNh, ûTl¬uf Utßm ùN«u ¬uf TVuLs Tt± Ï±l©ÓRp
• TXYûL ££pL°u TVuLs Tt± Ï±l©ÓRp
• ûTl LhPo TVu Tt± Ï±l©ÓRp.

v¼p ìp (Steel rule)

Gg£ÉVov v¼p ìpLs (Fig 1) úYûXj
ÕiÓL°u ¿hPp A[ÜLû[ A[dLl
TVuTÓ¡u\].  v¼p ìpLs, v©¬e v¼p
(A) vùP«u ùXv v¼Xôp ùNnVl
Th¥ÚdÏm.  CkR ìpLs 150 ª.Á., 300 ª.Á.,
600 ª.Á. Utßm 1000 ª.Á. B¡V ¿[
A[ÜL°p ¡ûPdÏm.  v¼p ìp ùLôiÓ
A[dLlTÓm Öi A[Ü 0.5 ª.Á. BL
CÚdÏm.  ÕpXõVUôL A[dL, CûQUôß
úRôt\l ©ûZVôp (Parallax error) HtTÓm
©ûZûVj R®odL ùNeÏjRôLl TôojRp
AY£VUôÏm. (Fig 2).  v¼p ìXõu ÕpXõVj
RuûUûVl TWôU¬dL ARu
®°m×Lû[Ùm TWl×dLû[Ùm
úNRØ\ôUÛm ÕÚl©¥dLôUÛm
TôÕLôjRp Ød¡V Uô]RôÏm.

v¼p ìûX CRW ùYhÓd LÚ®
LÞPu úNojÕ ûYdLd áPôÕ.

TVuTÓjRlTPôRùTôÝÕ ùUpXõV
TPXUôL GiùQn é£ ûYdLÜm.
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v¼p úPl (Steel tape) B]Õ ¿[Uô]
A[ÜLû[ A[dLl TVuTÓ¡u\Õ. CkR
A[Ü SôPôYô]Õ v¼Xõ]ôp (Steel)

ùNnVlThPÕ. ¿iP Sôs EûZdLd á¥VÕ
Utßm ÕpXõVUô], A[ÜLû[d ùLôiPÕ.
CÕ ETúVôLj§p CpXôUp CÚdÏm
ùTôÝÕ CRu SôPôûY (Tape) CRàûPV
ùTh¥«p (box) CÚdÏmT¥ ùNnRp
AY£Vm BÏm. SôPô®u (Tape) TÏ§L°p
A[ÜLs ùN.Á Utßm AeÏX A[ÜL°p
Ï±dLlThÓ CÚdÏm. A[Ü SôPô®u
(measuring tape) EsTdL Utßm ùY°lTdL
Øû]L°p SLÚm ÕiÓ ùTôÚjRlThÓ
CÚdÏm.

LôXõlT¬u YûLLs (Types of calipers)

JÚ v¼p ìXõp  CÚkÕ T¦lùTôÚÞdÏm
AúR Uô§¬ T¦l ùTôÚ°p CÚkÕ v¼p
ìÛdÏm (vicev-ersa) A[ÜLû[ Uôt±,
A[ÜLû[ A±ÙUôß LôXõlToLs TVu
TÓ¡u\].

AYt±u _ô«ihLs Utßm LôpLs
CYt±túLtT LôXõlToLs YûLlTÓjRl
TÓ¡u\].

CûQl× (Joint)

• @Tom _ô«ih LôXõlToLs (Firm Joint

Calipers) (Fig 4a).

• v©¬e _ô«ih LôXõlToLs (Spring Joint

Calipers) (Fig 4b)

LôpLs (Legs)

• ùY°l×\ A[ÜLÞdLôL  AÜhûNh
LôXõlTo. (Fig 5)

• Eh×\ A[ÜLÞdLôL CuûNh
LôXõlToLs (Fig 6) (inside caliper for internal

measurement).

v©¬e _ô«ih LôXõlToLs JÚ
Ah_v¥e Sh ER®Vôp ®ûWYôL AûUÜ
TiÔm YN§ûVd ùLôiÓs[Õ. JÚ
@Tom _ô«ih LôXõlTûW (firm joint caliper)

AûUÜ TiQ ARu LôûX CúXNôL JÚ
UWjÕiÓ TWl©p RhPÜm.

v¡ûWTo (Scribers)

úXþAÜh T¦L°p @ûTXõe  (filing)

ùNnVlTP úYi¥V ApXÕ ùUμ²e
ùNnVlTP úYi¥V T¦l ùTôÚ°u
A[ÜLû[d Ï±lTRtÏ úLôÓLû[ YûWYÕ
AY£VUô¡\Õ. CkR úSôdLj§tÏl
TVuTÓm v¡ûWTo GuTÕ JÚ LÚ® BÏm.
CÕ ûa LôoTu v¼pþBp ùNnVlThÓ
L¥]lTÓjRlTh¥ÚdÏm.  ùR°Yô] Utßm
úLôÓLs YûWYRtÏ v¡ûWT¬u Øû]
NôûQl ©¥dLlThÓ CÚdL úYiÓm.
ARu áoûUVô] Øû]ûVl TWôU¬dL
CqYôß A¥dL¥ ùNnV úYiÓm.

v¡ûWToLs ùYqúYß Y¥YeLs  Utßm
A[ÜL°p ¡ûPd¡u\]. ªLl ùTôÕYôL/

TVuTÓjRlTÓm Juß ©ù[«u v¡ûWTo
BÏm. (Fig 7)

Fig 4

Fig 5

Fig 6

Fig 7
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úLôÓLs YûWVlTÓm úTôÕ,   YûWVlTÓm
úLôÓLs úSWô] ®°m©tÏ ùSÚdLUôL
CÚlTRtLôL, v¡ûWTûW JÚ ùTu³p
úTôuß TVuTÓjR úYiÓm. (Fig 8)

v¡ûWT¬u Øû]Ls ªLÜm áoûUVôL
CÚdÏm, G]úY EeLs NhûPl ûT«p
©ù[«u v¡ûWTûWl úTôhÓ
ûYdLô¾oLs.

®TjÕdLû[j R®olTRtÏ,
ETúVôLj§p CpXôR úTôÕ JÚ
LôodþI (cork) v¡ûWT¬u á¬V
Øû]«p ùTôÚj§ ê¥ ûYdLÜm.

Uôod¡e Tuf (Marking Punch)

TufLs, Yû[Ü úYûXL°p £X
A[ÅÓLû[ ¨Wk§WUôL Ï±dL
ETúVôLlTÓ¡u\] . CûY CWiÓ
YûLlTÓm. AûYLs ùNuPo Tuf (Centre

Punch) Utßm ©¬d Tuf BÏm.

ùNuPo Tuf (Centre Punch)

úLôQm 90° CRu êXm EiPôdLlTÓm
Ï±ÂÓ, ALXUôL CÚdÏm. B]ôp BZUôL
CÚdLôÕ. CkRd Tuf B]Õ Õû[Lû[
CPmTÓjR TVuTÓm. CYt±u ALiP
Ï±ÂÓ, ©u]o Õû[«Óm ÕYdLjÕdÏ
ERÜm. (Fig 9)

©¬d Tuf (Prick Punch)

CRu úLôQm 30° ApXÕ 60° BL CÚdÏm.
(Fig 10), LYWôVj§u Lôp Øû] AUoYRtLô]
×s°d Ï±ÂÓLû[ AûUdLl TVuTÓm.
LYWôVj§u Lôp, Cl×s°«p SuÏ
Fußm. 60° ÏjRô¦ ETúVô¡jÕ
AûPVô[d Ï±«PXôm. (Fig 11)

AûPVô[d Ï±Ls JußdùLôuß
ùSÚdLUôL CÚdLdáPôÕ.

CqYûL TufLs aLôoTu v¼p Bp
ùNnVlThÓ Øû]lTÏ§Ls
L¥]lTÓjRlThÓ Utßm
TRlTÓjRlTh¥ÚdÏm. CYt±u
ùTôÕYô] A[ÜLs B]Õ 100 ª.Á, 150

ª.Á Utßm 200 ª.Á.

¥ûW vùLôVo (Try square)

JÚ TWl©u ùNeúLôQj RuûUûVf
(squareness) (angle of 90°) úNô§lTRtÏ
TVuTÓm ETLWQm ¥ûW vùLôVo (tryquare)

BÏm. (Fig 12)

JÚ ¥ûW vùLôVWôp GÓdLlTÓm A[®u
ÕpXõVm B]Õ, ÑUôo 0.002 ª.Á/10 ª.Á ¿[m
BÏm. ùTÚmTôXô] T¦Uû]
úSôdLeLÞdÏ CkR ÕpXõVm
úTôÕUô]RôÏm.

Fig 8

Fig 10

Fig 11
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¥ûW vùLôVWô]Õ JÚ ©ú[ûP
CûQVô] TWl×L[ôL  CÚlTûRd
ùLôi¥ÚdÏm. CkR ©ú[Ó B]Õ 90°-«p
JÚ vPôd¡p (stock) ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm.

¥ûWvùLôVo L¥]lTÓjRlThP G@Lôp
ùNnVlTh¥ÚdÏm

¥ûW vùLôVoLs, ©ú[¥u ¿[jûRl
ùTôßjÕ Ï±l©PlTÓ¡u\].  ARôYÕ
100 ª.Á, 150 ª.Á, 200 ª.Á.

TVuLs (Uses)

¥ûW vùLôVWô]Õ ¸rd LiPYt±tÏl
TVuTÓ¡\Õ.

• ùNeúLôQj RuûUûVf úNô§dL.
(Fig 13)

¥ûYPoLs (Dividers)

¥ûYPoLs, YhPeLs YûWV, BodÏLs
YûWV Utßm çWeLû[ vùPl©e B@l
(stepping off) TiQ Utßm Uôt\l  TVu
TÓ¡\Õ. (Figs  14, 15 & 16)

¥ûYPoLs @Tom _ô«ihLs (firm joints)

Utßm v©¬e _ô«ihL[ôLd (spring joints)

¡ûPd¡u\]. (Figs 14 & 17) JÚ v¼p ìp
ùLôiÓ ¥ûYPoL°u A[ÜLs AûUÜ
GÓdLlTÓ¡u\].

¥ûYPo A[ÜLs 50 ª.Áþp CÚkÕ, 200 ª.Á
YûW Es[ YWm©p CÚdÏm.

Øû]«p CÚkÕ, @TpdWm úWôX¬u (fulcrum

roller) (©Yh) ûUVm YûW Es[ çWúU
¥ûYP¬u A[Ü BÏm.  (Fig 17)

¥ûYPo Tônih¥u N¬Vô] CPm
TÓjRÛdÏm Utßm AÕ SuÏ AUWÜm
30° l¬d Tgf Uôodv TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

úaih ûYv (Hand Vice) (Fig 18)

ùTgf ûY³p YN§VôLl ©¥dL Ø¥VôR
A[®tÏf £±VRôL Es[ vÏì  ¬ÅhLs
(rivets) Nô®Ls £±V ¥¬pLs Utßm CúR
úTôu\ £±V ùTôÚhLû[l ©¥jÕd
ùLôs[ (for gripping) úaih ûYv
TVuTÓ¡\Õ. JÚ úaih ûYv TpúYß
Y¥YeLs Utßm A[ÜL°p
EÚYôdLlTÓ¡u\].

Fig 12

Fig 13

Fig 14

Fig 15

Fig 16

Fig 17
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CRu ¿[m 125 ØRp 150 ª.Á., YûW«Ûm
Utßm CRu RôûP«u  ALXm 40 ØRp 44

ª.Á., YûWÙm CÚdÏm. CkRj RôûPûV
vÏì úUp Es[ ®e ShþIl (wing nut)

TVuTÓj§j §\dLúYô  ApXÕ êPúYô
Ø¥Ùm. Hù]²p C§p JÚ vÏì JÚ
LôÛPu CûQdLlTh¥ÚdÏm, Utù\ôuß
ARàPu CûQk§ÚdÏm.

UWjÕi¥u ®hPUô]Õ EúXôLj§]ôp
B] EÚû[«u ®hPjûRd Lôh¥Ûm
£±Õ A§LUô]Õ AR]ôp Jod ÀûN (Work

piece)  ùRôPôUp EÚû[Vô]Õ úUÛm ̧ Ým
ÑXTUôL SLÚm.

ùNeÏjÕ v©¬h ùXYÛdÏ ªLÜm
ÕpXõVUôL A[lTÕ çdÏ Ïi¥u Ød¡V
úYûXVôÏm.

YûWÙmùTôÝÕ ×s°Lû[ ùNeÏjRôL
CPUôt\m ùNnYÕm CRu Ød¡V
úYûXVôÏm.

@ûTpL°u TôLeLs (Parts of a file) (Fig 21)

TPj§Ûs[T¥ ®[dLjÕPu TôLeLû[
T¥jÕ ùR¬kÕ ùLôs[Xôm.

©u ûYv (Pin vice) (Fig 19)

£±V ®hPm EûPVl T¦l ùTôÚhLû[l
©¥lTRtÏ  ©u ûYv (pin vice) TVuTÓ¡\Õ.
CÕ JÚ ûLl©¥ûVÙm Utßm JÚ £±V
LXdh NdþI (collect chuck) JÚ Øû]«Ûm
ùLôiÓs[Õ. CkR Nd  JÚ RôûPj
ùRôÏ§ûVd ùLôi¥ÚkÕ ûLl©¥ûVf
ÑZtßYRu  êXm AûY CVdLlTÓ¡u\].

çdÏ ÏiÓ (Plumb bob)

CdLÚ®Vô]Õ §PUô] ©jRû[ ApXÕ
EúXôLjRôp, EÚû[VôLÜm, áoûUVô]
Øû] EûPVRôLÜm ùNnVlThÓ CÚdÏm.
(Fig 20)

CkR TôLm JÚ L«t±]ôp CûQdLlThÓ
CRu áoûUVô] Øû] ùNeÏjRôL
¸rúSôd¡ CÚdÏmT¥ ùRôeL®PlThÓ
CÚdÏm. CRu úUpTôLm JÚ £±V
UWjÕi¥]ôp ùNnVlThÓ ARu Uj§«p
JÚ £±V Õû[ EiPôdLlThÓ CÚdÏm.
CjÕû[«u êXUôL L«t±²]ôp
CûQdLlThP EÚû[ûV úUÛm ¸Ým
SLojRXôm.

Fig 19

Fig 21

Fig 18

Fig 20
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@ûTp AYt±u (1) ¿[m, (2) RWm, (3) Lh Utßm
(4) Y¥Ym ùTôßjÕ Ï±l©PlTÓ¡\Õ.

@ûTpL°u ¿[m GuTÕ ¥lXõXõÚkÕ Íp
YûW Es[ çW CûPùY°VôÏm.

@ûTpL°u RWm (¡úWÓ ) B]Õ
AYt±Ûs[ TtL°u CûPùY° ùLôiÓ
¾oUô²dLlTÓ¡\Õ.

úWvl Lh @ûTp (Rasp cut files) UWm ùXRo
Utßm CRW ùUuûUVô] ùTôÚhL°p
WôÜYRtÏ TV]ô¡\Õ. CûY AûWYhP
Y¥Yj§p UhÓúU ¡ûPd¡\Õ. (Fig 22)

úad^ô @©úWªu YûLLs (Types of

Hacksaw frames)

NôXõh @©úWm (Solid frame) (Fig 23)

NôXõh @©úWm (Fig 4) CkR @©úWªp (frame)

JúW JÚ YûL Ï±l©hP ¿[ØûPV
©ú[ûP UhÓúU ùTôÚjR Ø¥Ùm.

Ah_vP©s @©úWm (Adjustable frame (Flat

type)) (Fig 24)

ùYqúYß vúPiPoÓ ¿[m EûPV
©ú[ÓLû[ C§p ùTôÚjRXôm.

Ah_vP©s @©úWm (hë×Xo YûL)

(Adjustable frame (Tubular type)) (Fig 25)

CkR YûLúV ùTôÕYôL A§LUôL
ETúVôLlTÓjRlTÓ¡\Õ. CÕ úUmThP
©¥Uô]m Utßm LhÓlTôÓ CYtû\
AßdÏmúTôÕ ùLôÓd¡\Õ. CûY ©ú[Ó
ùTôÚjRlThÓ TXYûL ©¬ÜL[ôL
EúXôLjûR Õi¥dL TVuTÓ¡\Õ. úUÛm
vXôh Utßm ®°m× AßdLÜm
TV]ô¡\Õ.

úad^ô @©úWªu TôLeLs (Parts of a

hacksaw frame)

1 ûLl©¥

2 NhPm

3 ¿[jûR N¬ ùNnYRtLôL Õû[ÙPu
á¥V ¥ë×Xo @©úWm

4 ÃúPn²e ©uv

5 @©d^h ©ú[Ó úaôpPo

6 Ah_vP©s ©ú[Ó úaôpPo

7 ®eþSh

úad^ô ©ú[ÓLs: úad^ô ©ú[Ó
GuTÕ TtLÞPu CWiÓ Øû]L°Ûm
Õû[Lû[d ùLôiP ùUpXõV ÏßLXô]
G@Ïl ThûPVôÏm. CÕ úad^ô
©úWØPu TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. ©ú[Ó úXô
AXôn LôoTu v¼Xôp (L.A) (A) ûa vÀÓ
v¼Xôp (H.S.S) ùNnVlThÓ, ¨oQ«dLl
ThP ¿[eL[ô] 250 ª.Á. Utßm 300 ª.Á.
A[®p CÚdÏm.

©ú[ûPj úRokùRÓjRp GuTÕ ùYhPl
TP úYi¥V EúXôLj§u Y¥Ym, Utßm
L¥]jRuûU B¡VûYLû[l ùTôÚjÕ
CÚdÏm.

Fig 22

Fig 23

Fig 24

Fig 25
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úad^ô ©ú[ÓL°u YûLLs (Types of

hacksaw blades)

ØÝûUÙm L¥]Uô] ©ú[Ó (All hard

blade)

CWiÓ ©uLÞdÏ CûPlThP ©ú[¥u
ùUôjR ¿[Øm L¥]lTÓjRlTh¥ÚdÏm
Utßm CÕ åp v¼p (tool steel) Utßm
HCS úTôu\ L¥]Uô] EúXôLeL°p
TVuTÓ¡\Õ.

ùS¡rYô] ©ú[Ó (@©ù[d³©p
©ú[Ó/Flexible blade)

CkR YûL ©ú[ÓL°p TtLs UhÓúU
L¥]lTÓjRlTÓ¡u\]. CRu ùS¡rYô]
RuûUVôp CkR YûL ©ú[ÓLs Yû[Yô]
úLôÓL°u  Y¯VôL ùYhÓYRtÏm
TVuTÓ¡u\]. Aû]jÕ L¥]Uô]
©ú[ÓLÞm @©ù[d³©s ©ú[ÓLs
ØÝûUÙm L¥]Uô] ©ú[ÓLû[d
Lôh¥Ûm ùUpXõVRôL CÚdL ùYiÓm.

©ú[¥u ©hf (Pitch of the blade)

AÓjRÓjR TtLÞdÏ CûP«Xô] çWm
©ú[¥u ©hf G]lTÓm.

JÚ úad^ô ©ú[¥u TôLeLs (Parts of

a hacksaw blade) (Fig 26)

YûL/©¬Ü ©hf /×¬«ûPj
(Classification) çWm (Pitch)

úLôov (course) 1.8 ªÁ

SÓjRWm (medium) 1.4 ªÁ & 1 ªÁ

@ûTu (fine) 0.8 ªÁ

úaUov (Hammers)

Gg£ÉVov úaUo GuTÕ, JÚ
ûLdLÚ®VôÏm. CÕ Tgf£e ùNnRp,
Yû[jRp, úSWôdÏRp, ùNÕdÏRp, A¥jÕ
EÚYôdÏRp (Forging) Utßm ¬Åh¥e B¡V
úYûXLs ùNnÙm ùTôÝÕ A¥jRp
úYûXdÏ TVuTÓ¡\Õ.

úaU¬u TôLeLs (Major parts of a hammer):

úaU¬uRûX hWôl @úTôo´e ùNnVlThP
LôoTu v¼Xôp ùNnVl Th¥ÚdÏm.
UWdûLl©¥ A§of£ûV  Htßd
ùLôs[jRdLRôL CÚdL úYiÓm. úaUo
ùah¥u TôLeL[ôY]. ØLl× (1), Àu (Ef£)

(Peen) (2), RôûP (Cheek) (3), LiÕû[
(Eyehole)(4) B¡VûYVôÏm. (Fig 27)

ØLl× (Face):

ØLl× GuTÕ A¥dÏm TôLUôÏm. CRu
®°m× ×ûRYûRj RÓdL, CÕ Ntß Ï®YôL
CÚdÏm. ùNÕdÏRp, Yû[jRp, Tgf£e
(ÏjÕRp) Ï¯YôdÏRp ØRXõV úYûXLû[f
ùNnÙm ùTôÝÕ CÕ A¥lTRtÏl
TVuTÓ¡\Õ.

Àu (Peen) (Ef£):

ùah¥u Utù\ôÚ TdLm Àu BÏm. CÕ
¬Åh¥e, @Tôoªe (EÚYôdÏRp) Yû[jRp,
Ï¯YôdÏRp ØRXõV Y¥YUôdÏm
úYûXLÞdÏl TVuTÓ¡\Õ. Àu TX®R
Y¥YeL°p CÚdÏm. ARôYÕ, TôpÀu
(Ïªr Ef£), dWôv Àu (ÏßdÏ Ef£) Utßm
vhûWh Àu (úSo Ef£) BL CÚdÏm.
ØLl×m Ef£Ùm L¥]lTÓjRlTh¥ÚdÏm.
(Fig 28)

1 ©u ®°m×

2 TdLm

3 ûUVdúLôÓ

4 F£jÕû[Ls

Fig 26

Fig 27

Fig 28
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Ah_vP©p vÏÚ ©ú[h ûP (Adjustable

screw plate die) (Fig 29): CÕ Utù\ôÚ YûL
CÚRôûP BÏm.

CWiÓ Af£u ©¬ÜLs UûW«PlThP
Rh¥p Eß§VôLl ©¥dLlTÓ¡\Õ. CÕ
UûW«Óm úTôÕ Y¯Lôh¥VôLÜm
ùNVpTÓ¡\Õ.

Y¯Lôh¥ Af£p ûYdLlThÓ CßdLlTÓm
úTôÕ Af£u TÏ§Ls N¬VôL AûUdLl
ThÓ Eß§VôL ©¥dLlTÓ¡\Õ.

Af£u TÏ§Ls RûX ÁÕs[ §Ú¡]ôp N¬
ùNnÕ ùLôs[lTÓ¡\Õ.

CqYûL AfÑ ®ûWÜ ùYhÓ ûP vPôd
G]lTÓ¡\Õ.

UûW«ÓRûX ÑXTUôL ÕYdÏYRtÏ AfÑl
TÏ§L°u A¥lTÏ§ NônYôL
AûUdLlThÓs[Õ. JqùYôÚ AfÑl
TÏ§«u TdLYôhÓ TÏ§«p Y¬ûN Gi
ùTô±dLlTh¥ÚdÏm. CWiÓ TÏ§«Ûm
JúW Gi ùRôPo Y¬ûNVôL
Ï±dLlTh¥ÚdÏm.

CkR YûL l©. Gv. © (B.S.P) ûPùNhLs
ùTôÕYôL EúXôLm Utßm AúXôLlûTlL°u
ùY°UûW ùYhÓYRtÏ TVuTÓ¡\Õ.

ûTl ¬ufLs (ûTl Øßd¡Ls) (Pipe

wrenches):

• ûTlLû[ CßdLUôLl ©¥jÕd
ùLôs[Üm Lq®d ùLôs[Üm.

• ûTl ùTôÚj§Lû[ JÚe¡ûQl× ùNnV
Utßm ©¬dL.

v¥pNu ûTl ¬uf (Stillson pipe wrench)

(Fig 4) GuTÕ L¥]UôLd ûLVô[Üm
L]WL úYûXLÞdÏm RôeLd
á¥VRôLÜm  Y¥YûUdLlTh¥ÚdÏm.
_ôdLs EP]¥VôLÜm SpX
©¥Uô]jûRÙm RÚ¡u\].

   CÕ 15 ªÁ ØRp 100 ªÁ YûW
®hPØs[ GpXô ûTlLû[Ùm ©¥dLl
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. ûTl ¬ufLs ûTl
A[ûYl ùTôÚjÕj úRokùRÓdLl
TÓ¡u\].

TôLeLs (Parts) (Fig 30):

v¥pNu ûTl ¬uf ¸rdÏ±l©hÓs[
TôLeLû[d ùLôiÓs[Õ.

1 ©Yh (Rôe¡)

2 v©¬e (®p ®ûN)

3 úai¥p (A) ÄYo (ûLl©¥ (A) ùSm×)

4 v©¬e (®p®ûN)

5 Ah_v¥e Sh (N¬dLhÓm §ÚÏ)

6 ØY©s _ô (SLo RûP)

CkR ûTl ¬ufûNl TVuTÓjÕm ùTôÝÕ,
_ôdLû[ AûYL°u ØÝ ûYjÕ
BZj§tÏm úYûXl ùTôÚs ÁÕ ûYjÕ
Ah_^ó¥e Sh êXm CßdL úYiÓm.

TôÕLôl×m TWôU¬l×m (Care and

maintenance): ûTl ¬uf ûTl ©¥dÏm §\u
TtL°u ¨ûXûUûVl ùTôÚjÕ CÚdÏm.

ÕÚl©¥jRûXj R®odL Ah_^óhùUuh
Sh ÁÕ LôX Øû\VôL GiùQn CPlTP
úYiÓm.(Fig 31)

Fig 30

Fig 29

Fig 31
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ùN«u ûTl ¬ufNu (Chain pipe wrench)

(Fig 32):

ùN«u ûTl ¬ufNu 50 ªÁ ØRp 150  ªÁ
YûW ®hPm Es[ ûTl ÁÕ TVuTÓj
RlTÓ¡\Õ. CûY EÚû[Vô] (A) JÝeLt\
ùTôÚhLs CÚd¡l ©¥dL ERÜ¡u\].

ùN«u ûTl  ¬ufûNl ETúVôLeLs
(Application of chain pipe wrench):  ùN«u ûTl
¬ufûNl TVuTÓjÕYRtÏ ARu RûX
ûTl ÁÕ ûYdLlThÓ ùN«u ûTlf
Ñt±Ûm CÝdLlTÓ¡\Õ. RûX«u
ûUVj§p Es[ ùTÚmTpÛPu ©\Ï
ùN«u DÓTÓjRlTÓ¡\Õ.

TPj§p Am×dÏ± LôhPlThÓs[
§ûN«p ÄYûWj çdÏm ùTôÝÕ, RûXl
TÏ§«Ûs[ ¸Wp ®°m×Ls ûTl×Pu
T§kÕ SpX ©¥lûTj RÚ¡u\]. (Fig 33)

ùN«u ûTl ¬uf GuTÕ L]WLl
©¥l×d LÚ® GuTRôp AûR 50 ªÁ
®hPj§tÏd Ïû\Yô] A[Üs[
ûTlLs ÁÕ TVuTÓjRd áPôÕ.

£Np (Chisel)

úLôpÓ £Np GuTÕ, @©hPoL[ôp,
ùNÕdLÜm ùYhPÜm TVuTÓjRd á¥V
ûLd LÚ®VôÏm.

ùNÕdÏRp (Chipping) GuTÕ £Np Utßm
úaUo ùLôiÓ, A§LlT¥Vô]
EúXôLjûR, AÓdÏ AÓdLôL ¿dÏm
ùNVpØû\VôÏm. ùNÕdLlThP TWl× LWÓ
ØWPôL CÚdÏm GuTRôp, AûR Wô®
@©²μe ùNnV úYiÓm (Fig 34).

£NXõu TôLeLs (Parts of chisel) (Fig 35):

£NXõp ̧ rdÏ±l ©hÓs[ TôLeLs Es[].

• ùah (RûX)

• Tô¥ (EPtTôLm)

• Tô«uh (A) Lh¥e Ghw (Øû] (A)

ùYhÓ  Øû])

£NpLs ûa LôoTu v¼p (A) ÏúWôm
Y]¥Vm v¼Xôp ùNnVlTh¥ÚdÏm.
£NXõu ÏßdÏ ùYhÓj úRôt\m YZdLUôL
BßThûPVôL (A) GhÓlThûPVôL
CÚdÏm. ùYhÓ Øû] L¥]lTÓjRlThÓ
TRlTÓjRlTh¥ÚdÏm.

Fig 32

Fig 33

Fig 34

Fig 35
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£NXõu YûLLÞm AûYL°u TVuTôÓm
(Common types of chisels):

ùTôÕYôL ETúVôLlTÓjRlTÓm £NpLs
YÚUôß,

• @©[ôh £Np (ThûP ùYhÓ°)

• dWôv Lh £Np (ÏßdÏ ùYhÓ°)

• aô@l WÜiÓ úSôv £Np (AûWYhP
êdÏ ùYhÓ°)

• PVUih Tô«uh £Np (Nôn NÕW Øû]
ùYhÓ°)

• ùYl £Np/ Tuf£e £Np (CûP
ùYhÓ°/ÏjÕ ùYhÓ°)

@©[ôh£NpLs (ThûP ùYhÓ°Ls):

CûY EúXôLjRLÓLû[ ùYhPÜm, ùT¬V
RhûPVô] TWl×L°XõÚkÕ EúXôLeLû[
¿dLÜm, ùYpÓ ùNnVlThP CûQl×L°p
Utßm YôolTPeL°p Es[ A§LlT¥Vô]
EúXôLeLû[ ¿dLÜm TVuTÓ¡u\].

ûTl LhPo (Pipe cutter): CÕ ûTlLû[
Õi¥dLl TVuTÓ¡\Õ. ùTôÕYôLd LhPo
3 NdLWeLû[d ùLôi¥ÚdÏm. CûY 120°

Rs° ©¥dLlTh¥ÚdÏm CkR êu±p
Juß LhPo BÏm. Ut\ CWiÓm
A¥l×\j§p ÁÕ ùTôÚjRlThÓs[
úWôXoLs (EÚû[Ls) BÏm. (Fig 36)

ûTl LhP¬u TôLeLs (Parts of pipe cutter)

1 úai¥p (ûLl©¥)

2 ú_d¡e vÏì (RôeÏm UûWj RiÓ)

3 Lh¥e Åp (ùYhÓm NdLWm)

4 úWôXo Åp (¨ûXVô]Õ) ØLl×Pu

5 Ø®e W«p úTv (SLo TôûR A¥l×\m)

6 ©úWm (NhPm)

ú_d¡e vÏì GuTÕ L¥]lTÓjRlThP
ùUu G@Ï BÏm. NhPm Yôol©ÚmTôp
B]Õ. LhPoLs L¥]lTÓjRlThÓ
TRlTÓjRlThP EúXôLjRôp B]RôÏm.

ûLl©¥ûV ÑZtßYRu êXm NdLWeLû[Ùm
ûTlAÚ¡p (A) £±Õ Rs° SLojRXôm. Ut\
LÚ®Lû[ ®P (G.I) ûTlLs, ùXh (LôÃV) ûTl,

Utßm LôlTo ûTlLû[ ûTl LhPo ùLôiÓ
G°RôL ùYhPXôm.

ùYhPlTÓm Øû]L°p ©£oLs CÚdÏm
GuTRôp BdNô TVuTÓjRlTP Ø¥VôR
CPeL°p UhÓm YWm×dÏhThP
úSôdLj§tÏ CÕ TVuTÓ¡\Õ.

Uph¥ Åp ùN«u ûTl LhPo (TX
NdLW Ne¡Xõ ûTlLhPo) (Multi -wheel chain

pipe cutter): Uph¥ Åp ùN«u ûTl LhPûWl
TVuTÓj§ £ß SLoÜ ùNnÕ GkR JÚ
®hPØm ùLôiP ûTlûVÙm áÓRp
NdLWm Utßm CûQl× (Xõed) TVuTÓj§
ùYhPXôm. (Fig 37)  LhP¬u YûL Utßm
A[Ü ùYhPlTP úYi¥V ûTl©u ®hP
A[ûYd ùTôÚjÕ CÚdÏm.

C§p TôLeLs ¡úZ Es[].

1 aôoPiÓ Lh¥e Åp
(L¥]lTÓjRlThP ùYhÓm NdLWeLs)

2 Xõed (CûQl©Ls)

3 Xõed Utßm ÅpLû[ CûQdL
vÏìdLs

4 ùPu`u Lh¥e Åp
(L¥]lTÓjRlThP ùYhÓm NdLWeLs)

5 LhPo úai¥p.

ûTl LhPo Ï±jR LY²l×m
TWôU¬l×m (Care and maintenance of pipe

cutters): LhPûWl TVuTÓjÕm Øu× ARu
NdLWeLs, ©uLs Utßm XõedÏLs
B¡VûYLû[ úNRm Ï±jÕ N¬ TôodLÜm.
TÝRûPkÕ CÚkRôp ÅpLs, ©uLs,
XõedÏLs B¡VûYLû[ Uôt\Üm.

ÑjRm ùNnR ©\Ï GpXô CVeÏm
TôLeL°Ûm Xõed Utßm ÅpLÞdÏ úXNôL
GiùQn CPÜm. CR]ôp G°RôL
ùYhÓYÕPu LÚ® ÁÕ ÕÚ T¥RÛm
R®odLlTÓm.

LhPûWl TVuTÓjRôR ùTôÝÕ
LhPÚdÏm NdLWeLÞdÏm úNRm
HtTPôRYôß TôÕLôlTôL ûYdLÜm.

Fig 36

Fig 37
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.3.12 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©hPo (Fitter)

úad^ô«e, Tuf£e Utßm @ûTXõedLô] G°V ùTôÚjÕRp
ùNVpTôÓ Tt± ®[dÏRp (Description of simple fitting operations hacksawing,

punching and filing)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ÕÚl©¥jRÛdLô] LôWQm Utßm úUtTWl×Lû[ TôÕLôjRp Tt± Ï±l©ÓRp
• úad^ô«e ùNnØû\Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ùLôÓdLlThP A[ÜLÞdÏ HtT úad^ô«e ùNnYûR Ï±l©ÓRp
• ùYqúYß AßdLlThP ©¬ÜLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

A¬Uô]m (A) ÕÚl©¥jRp (Corrosion or

Rusting): EúXôLm LôtßPu ùRôPo×
ùLôsÞm ùTôÝÕ, Lôt±Ûs[ Bd£_u
EúXôLjÕPu úNokÕ, EúXôLj§u

TWl©u ÁÕ ùUpXõV TPXUôL JÚ úY§l
ùTôÚû[ EÚYôdÏm. CkR úY§lTPXm
AkR EúXôLj§u BdûNÓ G]lTÓm.
Lôt±Ûs[ Bd£_àdÏm EúXôLj§tÏm
CûPúV HtTÓm úY§ ®û] Bd£úP`u
G]lTÓm. CÕ ùTôÕYôL A¬Uô]m (A)

ÕÚl©¥jRp G]lTÓm. ÕÚl©¥jRp
GuTÕ éfÑ ùNnVlTPôR CÚm× Utßm
G@ÏL°u TWl×L°u ÁÕ HtTÓm.
EúXôLm ÕÚl©¥jRp DW ãr¨ûX«p
LÓûUVôL CÚdÏm.

×\lTWl× TôÕLôl× (Surface protection):

×\lTWl× TôÕLôjRp GuTÕ,
A¬Uô]j§XõÚkÕ AÕ RÚm TôÕLôl©u
EjRWYôRjûRl ùTôÚjÕ
YûLlTÓjRlTÓ¡u\]. CkRl TôÕLôl×
êuß TÏ§L[ôLl ©¬dLlTÓm. AûY (1)

RtLôXõLm (2) Ïû\ ¨ûXjRuûU (Semi

permanent) (3) ̈ ûXVô] RuûU.

1 RtLôXõL £¡fûN (Temporary treatment):

A GiùQn (A ) ¡Ãv éÑRp .  CkR
YûL×\lTWl× £¡fûN,  EúXôLl
TWl©u ÁÕ íl¬úLh¥e B«p (A)

¡Ãv é£ G°RôL ùNnVlTÓ¡\Õ.

B G]ôUp Utßm úXdLo (ùUÚÏ
GiùQn) éÑRp. ̈ \m ùLôiP (A) J°
FÓÚÜm (Transparent) Ø¥lûT, G]ôUp
(A) úXdLo ùLôiÓ ùNnVXôm.

J°l×LôR G]ôUûX (A) úXdLûW
EúXôLj§u ÁÕ éÑm Øu]o, ¿eLs
©ûWUûW (A) ØRp éfûNl TVuTÓjR
úYiÓm. CÕ ©ûQlûT HtTÓj§

EúXôLjÕPu Jh¥d ùLôiÓ SpX
A¥jR[jûR AûUjÕd ùLôÓdÏm.

ùY°l×\ @©²μe ùNnV ´ed
ÏúWôúUh ©ûWUo ªLÜm £\kRRôÏm.

úXdLoLû[ éÑm Øû\Ls (Methods of

applying lacquer)

1 ùNnùTôÚû[ ªLÜm ÑjRUô]RôLÜm
AÑjR CPeLs ¿dLlThÓm Es[Rô G]
Eß§ ùNnVÜm.

2 ×\lTWl× ØÝûUVôL Ø¥dLl
ThÓs[Rô GuTûR Eß§ ùNnVÜm.

3 CfùNVtTôhûP ûLVô[ ÑjRUô]
Lô¡Rm (A) Õ¦ûV TVuTÓjRÜm.

4 Ø¥kRôp EúXôLjûR JÚ AÓl©p
ãÓTÓjRÜm LôWQm ùYlTm úXdLûW
SVUôLl TôVf ùNnÙm.

5 SpX ©Wx TVuTÓj§, JÚ NUVj§p
£±R[Ü úXdLûW UhÓúU
TVuTÓjRÜm.

6 JúW CPj§tÏ ÁiÓm ùNpXdáPôÕ
ARôYÕ CWiPôm Øû\ ùNpXd
áPôÕ.

7 ùNnùTôÚû[ Juß (A) CWiÓ U¦
úSWm EXW ®PÜm.

8 CWiPôYÕ éfÑ ùNnVÜm.

9 úXdLo §u]¬p (Lacquer Thinner) ©Wû`
ÑjRm ùNnVÜm. CÕ úXdLÚdLô]
LûWlTôu BÏm.

G]ôUp éÑm Øû\ (Methods to apply enamel)

1 ùNnùTôÚû[d LY]ØPu ÑjRm
ùNnVÜm.

2 ©ûWUûWl é£ EXW®PÜm
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3 G]ôUûX ºWô] ÅfÑ RkÕ ©Wx êXm
éNÜm.

4 TXU¦ úSWm AûR EXW ®PÜm.

5 úRûYdúLt\Yôß CWiPôm Utßm
êu\ôm éfÑLû[d ùNnVÜm.

6 ùT«uh §u]¬p (A) úXdLo §u]¬p.
©Wû` ÑjRm ùNnVÜm. CWiÓúU
G]ôUÛdLô] LûWlTôuLs BÏm.

C ùT«uh¥e (YoQm éÑRp)

CkR YûL ×\lTWl× £¡fûN,
×\lTWl×Ls Lôtß Pàm, DWjÕPàm
úSW¥j ùRôPo× ùLôsYûRj RÓdLÜm,
SpX úRôt\jûRd ùLôÓdLÜm, TWl×Ls
ÁÕ ùT«uh¥e é£ ùNnVlTÓ¡\Õ.
ùT«uhûP, ©Wx êXm ApXÕ vlúW
(ùR°lTôu) êXm éNXôm.

2 ùNª - ToU]uh £¡fûN (Semi - permanent

treatment)

A LôpYû]£e (Galvanishing):

LôpYû]£e GuTÕ CÚm×j RLÓLs ÁÕm
Eßl×Ls ÁÕm AûYL°u TWl×dLû[l
TôÕLôdL éNlTÓm, ÕjRSôLjRôp (´ed)

B] TôÕLôl×l éfNôÏm. éf£u L]m 0.002

Be. BL CÚdÏm.

ùNVpØû\ (Process):

LôpYû]£e ùNnVlTÓm ùTôÚs, Gk§W
Øû\VôL (A) úY§«Vp Øû\«p ARu
ÁÕs[ çÑ, GiùQn, ¡Ãv
úTôu\ûYLû[ ¿dL N¬ YW ÑjRlTÓjRlTP
úYiÓm. úYûXl ùTôÚs 30% Np@lë¬d
B£h (LkRL AªXm) Utßm Ri½o Es[

F\ ûYdÏm LûWNXõp (Pickling Solution) êrL
ûYdLlTP úYiÓm. BRôW EúXôLm
CÚmTôL CÚkRôp ́ ed Ïú[ôûWÓ @l[dv
(A) LôpYû]£e ùNnVlTP úYi¥V
EúXôLjûRl ùTôÚjÕ RÏkR @l[dv
CPlThÓ, ́ ed Bp B] EÚ¡V §WYj§p,
450°C ØRp 460°C  YûW«Xô] ùYlT ̈ ûX«p
AªrjRlTP úYiÓm. Aªrj§V ©\Ï, AÕ
ùY°úV GÓdLlThÓ áÓRXôL Es[
T¥ÜLû[ ©Wx ùLôiÓ ÕûPjÕ Ri½o
ùLôiÓ LÝYlTP úYiÓm.

B ¥u²e (Tinning):

CÕ LôpYû]£e ùNnRp úTôu\úRVôÏm.
JúW ®j§VôNm, ¥u²e ùNnVlTP
úYi¥V EúXôLm, EÚ¡V ¥u §WYj§p

úRôndLlTÓ¡\Õ. CÚm× NôokR, Utßm
CÚm× NôWô EúXôLeLs B¡V
CWiûPÙm, A¬Uô]m (A )

ÕÚl©¥jRXõÚkÕ LôlTôt\ ¥u²e
ùNnVlTÓ¡\Õ.

ÕÚl©¥jRp, ÕÚl T¥YeLs, A¬jRp
úTôu\Ytû\ úS¬ûPVôL T¬úNô§jRp
(Visual inspection of raw material for rusting, scaling,
corrosion etc.)

ÕÚl©¥jR ùTôÚhLs (Rusted components)

(Fig 1)

Fig 1

Fig 2

Fig 3

¡VoL°p HtTÓm A¬jRp (Corroded gears)

(Fig 2)

ÕÚhT¥Ym HtThÓs[ TÏ§Ls (Scaled

part) (Fig 3)

úadNô®e (úaôp¥e - ©hf

úRokùRÓjRp)  (Hacksawing (Holding-pitch

selection))

úYûXl ùTôÚhLû[l ©¥jRp (Holding

the workpiece)

AßdLlTP úYi¥V EúXôLjûR ARàûPV
ÏßdÏ ùYhÓj úRôt\j§u A¥lTûP«p,
úadNô êXm AßdLl ©¥dLÜm.
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Ø¥kR YûW«p, úYûXl ùTôÚ°u KWm
(A) êûXûV ®P RhûPVô] TdLj§p
AßdÏm T¥VôL úYûX ©¥dLlTP
úYiÓm. CR]ôp ©ú[Ó EûPYÕ
Ïû\dLlTÓ¡\Õ.

©ú[ûPj úRokùRÓjRp GuTÕ
AßdLlTP úYi¥V EúXôLj§u
Y¥YjûRÙm L¥]j RuûUûVÙm
ùTôÚjRRôÏm.

×¬V[ûYj (©hf) úRokùRÓjRp (Pitch

Selection)

ùYiLXm, ©jRû[, ùUu G@Ï,
Yôol©Úm× L]jR úLôQf NhPeLs
úTôu\ ùUu EúXôLeLÞdÏ 1.8 ªÁ
×¬V[Ü ùLôiP ©ú[ûPj
úRokùRÓdLÜm. (Fig 4)

åp v¼p, ûa LôoTu, ûa vÀÓ v¼p
ØRXô]ûYLÞdÏ 1 .4ªÁ ×¬V[ûYl
TVuTÓjRÜm. Be¡s AVou (úLôQf
NhPm) ©jRû[d ÏZônLs, ùNm× , CÚm×d
ÏZôn úTôu\ûYLÞdÏ 1 ªÁ ×¬V[Ü
ùLôiP ©ú[ûPl TVuTÓjRÜm. (Fig 5)

Lôu¥ëh (ûTlLs) Utßm CRW ùUpXõV
ÏZônLs EúXôLj RLÓ úYûXLs
ØRXô]ûYLÞdÏ 0.8 ªÁ ×¬V[ûYl
TVuTÓjRÜm. (Fig 6)

úadNô (Hacksawing)

úadNô êXm AßjRp (Fixing of Hacksaw

Blades)

úadNô ©ú[¥u TtLs ùYhÓj §ûNûV
úSôd¡Ùm ûLl©¥dÏ AlTôp
CÚdÏmT¥VôLÜm CÚdL úYiÓm.
(Fig 7) úadNô ©ú[ÓLû[l ùTôÚjÕRp

©ú[Ó úSWôLÜm, N¬Vô] ®ûWl×j
RuûUÙPàm ÕYdÏYRtÏ ØuTôL
©¥dLlTP úYiÓm.

AßdLj ÕYeÏYRtÏ ØuTôL £ß ùYhÓ
ùNnÕd ùLôs[Üm. (Fig 8)

ùYhÓ CVdLm ¨ûXVô] RuûUÙPu
CÚdL úYiÓm. ©ú[¥u ØÝ ¿[Øm
TVuTÓjRlTP úYiÓm.

Øuú]ôdÏ Åf£u úTôÕ UhÓm AÝjRm
RWÜm (Fig 9)

Fig 7

Fig 8

Fig 9
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AßdÏm  ùTôÝÕ Ïû\kRThNm 2 ØRp 3
TtL[ôYÕ úYûXl ùTôÚ°u ÁÕ ùRôPo×
ùLôi¥ÚdL úYiÓm. ùUpXõV úYûXl
ùTôÚÞdÏ Öi ×¬V[Ü ©ú[ûPj
úRokùRÓdLÜm. (Fig 10a)

úadNô ùNnÙm úTôÕ §Úm© ûTl©u
¨ûXûV Uôt\Üm. (Fig10b)

úadNôêXm AßdÏm ùTôÝÕ
NôRôWQUôLd Ï°ìh¥ (áXuh )

úRûYlTPôÕ.

©ú[ûP ªL úYLUôL
CVdLdáPôÕ. ùYhÓ Ø¥Ùm
ùTôÝÕ, ©ú[Ó EûPYûRj
R®odLÜm, EUdÏm ©\ÚdÏm
LôVeLs HtTÓYûRj R®odLÜm,
úYLjûRd Ïû\dLÜm.Fig 10
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.3.13 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©hPo (Fitter)

ùTôÕYôL TVuTÓjRlTÓm TXYûL @ûTpLs (Types of files used commonly)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• @ûTpL°u áßLs Tt± Ï±l©ÓRp
• TXYûL úYûYLÞdÏ Ht\ TX®RUô] Y¥Ym ùLôiP @ûTpLû[ Ï±l©ÓRp
• @ûTpL°p ÕLsLs £dÏRp AYt±û] @ûTp LôoÓ ùLôiÓ ¿dÏm Y¯Øû\Lû[
Ï±l©ÓRp

• ¥ûW vùLôVo ùLôiÓ úUpUhPlTÏ§ Utßm NÕWlTÏ§û[ T¬úNô§dÏm
ùNVpØû\Lû[d Ï±l©ÓRp.

AWj§u áßLs  (Elements of a file)

WôÜRp GuTÕ JÚ úYûXl ùTôÚ°Ûs[
A§LlT¥Vô] EúXôLjûR AWjûRd
ùLôiÓ ¿dÏm Øû\VôÏm. (Fig 1)

AWeLs TpúYß Y¥YeL°Ûm
A[ÜL°Ûm ¡ûPd¡u\]. AûY
ûaLôoTu (A) EVoRW úLvh v¼Xôp
ùNnVlTh¥ÚdÏm. AWj§u (EPtTôLm)

TtLs TÏ§ UhÓm L¥]lTÓjRlThÓl
TRlTÓjRlTh¥ÚdÏm.

AWj§u TôLeLs (Parts of a file) (Fig 2): ̧ úX
RWlThÓs[ ®[dLlTPm AWj§u
TôLeLû[ A±V EeLÞdÏ ERÜm.

AWeLs AûYL°u (1) ¿[m, (2) ¡úWÓ, (3)

ùYhÓ Utßm (4) Y¥Ym B¡VûYLû[d
ùLôiÓ Ï±l©PlTÓ¡\Õ.

AWj§u ¿[m GuTÕ Øû]«XõÚkÕ  Íp
(Ï§Lôp) YûW«Xô] çWm BÏm.

AWj§u ¡úWÓ GuTÕ TtLs
AûUdLlThÓs[ CûPùY°ûVl
ùTôÚjÕd á\lTÓ¡u\Õ.

W@l @ûTp (ØWhÓ AWm) (Rough file):

A§LlT¥Vô] EúXôLjûR ®ûWYôL ¿dL
CÕ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CÕ ùUu EúXôL
YôolTPeL°u LWÓ ØWPô] KWeLû[ ºo
ùNnV A§LUôLl TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.
(Fig 3a)

TôvPoÓ @ûTp (ùTÚmTp AWm) (Bastard

file): GuTÕ A§LlT¥Vô] EúXôLjûR ¿dL
úYi¥V CPeL°p TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.
(Fig 3b)

ùNLih Lh @ûTp (CWiPôm ùYhÓ
AWm) (Second cut file): GuTÕ EúXôLj§u
ÁÕ SpX Ø¥lûTj RWl
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CÕ L¥]
EúXôLeLû[ WôY ªLf £\kRRôÏm.
úYûXl ùTôÚ°u A[®û] AÕ
Ø¥dLlTP úYi¥V A[®tÏ ªL AÚ¡p
ùLôiÓ YW  CÕ ETúVôLlTÓjRlTÓ¡\Õ.
(Fig 3c)

vêj @ûTp (Nu] AWm) (Smooth file):

GuTÕ Ïû\kR A[®Xô] EúXôLjûR
¿dLÜm SpX Ø¥l©û]j RWÜm
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 3d)

ùPh vêj @ûTp (Dead smooth file)

EúXôLjûR A§L Ø¥l×j RWØPu
ÕpXõVUô] A[®tÏ ùLôiÓ YW
ETúVôLlTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 3e)
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AWj§u Y¥YeLs (File shapes)

AWeLs TpúYß Y¥YeL°p
RVô¬dLlTÓ¡u\]. CR]ôp úYûXl
ùTôÚhLû[l TpúYß Y¥YeLÞdÏ Wô®
Ø¥dL Ø¥Ùm.
AWj§u Y¥Ym ARu ÏßdÏ ùYhÓj
úRôt\jûRd ùLôiÓ Ï±lÀÓ
ùNnVlTÓ¡\Õ. CkRl T«t£dÏ
ETúVôLUôL Es[ AWeLs @l[ôh @ûTp
Utßm úaih @ûTp B¡V]YôÏm.
@©[ôh @ûTp (ThûP AWm) (Flat files)

(Fig 4): CkR AWeLs ùNqYLd ÏßdÏ
ùYhÓj úRôt\jûRd ùLôi¥ÚdÏm. CkR
AWeL°u ALXYôd¡u ùSÓ¡Ûm KWeLs,
CûYL°u ¿[j§p 2/3 TeÏ YûW
CûQVôLÜm, ©\Ï Øû]ûV úSôd¡
N¬YôLÜm CÚdÏm. ØLl×Ls CWhûP
ùYhÓm KWeLs Jtû\ ùYhÓm
ùLôi¥ÚdÏm. CkR AWeLs ùTôÕ úSôdÏ
úYûXLÞdÏl TVuTÓ¡u\]. CûY
ùY°l×\ Utßm Eh×\l TWl×Lû[
WôYÜm Ø¥dLÜm ETúVôLUôL CÚdÏm.

úaih @ûTp (ûL AWm) (Hand Files)

(Fig 5): CûY, ThûP AWjûRl úTôuú\
ÏßdÏ ùYhÓj úRôt\jûRd
ùLôi¥ÚdÏm. CRu KWeLs ALXYôd¡p
ùSÓ¡Ûm ARu ØÝ ¿[j§tÏm CûQVôL
CÚdÏm. ØLl×Ls CWhûP ùYhÓ
ùLôi¥ÚdÏm. JÚ KWm Jtû\ ùYhÓ
ùLôi¥ÚdÏm. UßKWm TôÕLôl×
®°mTôL (Safe edge) CÚdÏm. CkRl
TôÕLôl× ®°m× LôWQUôL HtL]úY

Ø¥dLlThP TWl×dÏ ùNeúLôQUôL
Es[ TWl×Lû[ WôY CûY
TVàs[ûYVôL CÚdÏm.

AWeL°p ªLÜm TVàs[ ¡úWÓLs,
TôvPôoÓ ùNLih Lh, vêj Utßm ùPh
vêj B¡V]YôÏm.

CkRd ¡úWÓLs Ck§V ̈ oQVd ÏÝUjRôp
T¬kÕûWdLlTh¥Úd¡u\].

KúW ¡úWûPd ùLôiP ùYqúYß
A[Üs[ AWeLs úYßThP A[Üs[
TtLû[d ùLôi¥ÚdÏm. TpúYß
ùYhÓLs ùLôiP AWeL°u ETúVôLeLs
©u YÚUôß

£e¡s Lh AWeLs, ©Wôv AÛª²Vm,
©Wôuv Utßm LôlTo úTôu\ ùUu
EúXôLeLû[ WôY ETúVôLUô]ûYVôÏm.
(Fig 6)

P×s Lh AWeLs, £e¡s Lh AWeLû[
®P úYLUôL EúXôLeLû[
¿dLdá¥V]YôL CÚdÏm. (Fig 7)

úWvl Lh (Øs ùYhÓ) AWeLs UWdLhûP,
úRôp Utßm CRW ùUu ùTôÚhLû[ WôY
TVàs[ûYVôL CÚdÏm. CûY AûWYhP
Y¥®p UhÓúU CÚdÏm. (Fig 8)

LoqÓ Lh (Yû[Ü ùYhÓ ) AWeLs
BZUô] ùYhÓd ùNVûXd ùLôi¥ÚdÏm.
CûY AÛª²Vm, ¥u LôlTo Utßm
©[ôv¥d úTôu\ ùUu EúXôLeLû[
WôYl TVàs[ûYVôL CÚdÏm. (Fig 9)

Fig 4

Fig 5

Fig 6

Fig 7
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AWeL°p ÕLsLs £dÏRp (Pinning of

Files):WôÜm ùTôÝÕ £X úYû[L°p
EúXôLj ÕLsLs AWeL°u Tp CÓdÏ
L°p £d¡d ùLôsÞm. CÕ ©u²e B@l
@ûTpv (AWeL°p ÕLs £dÏRp )

G]lTÓm.  (Fig 10)

  TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLLs

ûYv -p GqY[Ü RôrYôL
Ø¥ÙúUô AqY[Ü T¦lùTôÚh
Lû[ RôrYôL ¡[ôm©e ùNnVl
TÓ¡\Õ.

^ó©i¥p Utßm TôdvSh -I
LôXØû\VôL EVÜ GiùQn
ùLôiÓ íl¬úLh ùNnVlTP
úYiÓm.

ûYv-p _ôdLû[ úYù\ôÚ T¦l
ùTôÚs EPu úNojÕ CÚdLd
áPôÕ.

ûYvL°p Ñj§VXôp A¥jÕ
EúXôL ùTôÚhLû[ UhPlTÓjRd
áPôÕ.

úUtTWl× UhPj§û] T¬úNô§jRp
(Checking flatness): êûX UhPjûR RûX ¸r
¨ûX«p ©¥jÕ úNô§dLlTP úYi¥V
TWl©u ÁÕ ARu JÚ ®°mûT ùSÓdLôL
ûYdLÜm. êûX UhPj§u ®°m×dÏm
úNô§dLlTP úYi¥V TWl×dÏm CûPúV
(ùY°fNjûR úSôd¡) TôodLÜm. CÕ úUÓ
Ts[eLû[d LôhÓm. (Fig 11)

®°m×L°u ùNeúLôQj RuûUûV
úNô§jRp (To test the squareness of edges):

ûLl©¥ûV ØLl©u ÁÕ AÝj§l
©¥dLÜm. ©\Ï ©ú[¥u Eh×\ ®°mûT
úNô§dLlTP úYi¥V ®°m©u ÁÕ ¸úZ
C\d¡d ùLôiÓ YWÜm . ®°m©u
TWl×dÏm êûX UhP ©ú[¥u ®°m×dÏm
CûPúV TôodLÜm.

ùNeúLôQj RuûUûV úNô§jRp
(Checking Squareness): ØLl©XõÚkÕm
®°m©XõÚkÕm úNô§dLÜm. Fig 12 Utßm
13-p Es[Yôß hûW vùLôVûWl ©¥jÕd
ùLôs[Üm. ùNeúLôQj RuûUûV
úNô§dÏm ùTôÝÕ ûLl©¥ûV TWl×dÏ
G§WôL AÝj§l ©¥dLÜm.

Fig 8

Fig 11

Fig 9

Fig 12

Fig 13

Fig 10

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.3.13

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



36

G°V Õû[«Óm CVk§WeLÞdÏ TVuTÓjRlTÓm Ï±ÂÓ NôR]eLs
Utßm AYt±u TVuLs (Marking instruments and their use of simple drilling

machine)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• Uôod¡e Á¥Vô TVuTôÓLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ùTôÕYô] YûLLs Tt± Ï±l©ÓRp
• TpúYß ùNVpTôÓLÞdLô] N¬Vô] Uôod¡e Á¥Vô Tt± Ï±l©ÓRp
• LôXõlTo Utßm LYWôVm (¥ûYPo) TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• Tuf TVuTôÓ Tt± Ï±l©ÓRp
• TXYûL TufLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

v¼p ìp, v¡ûWTo ùLôiÓ Uôod¡e
ùNnÕ Tuf£e ùNnRp (Marking with steel

rule and scriber and punching)

1 TWl©u ÁÕ ©Wμu ¿XjûR ºWôLl
éNÜm.

2 ‘a’ Gàm AàNWûQj R[j§XõÚkÕ G@Ï
YûWúLôûX TVuTÓj§, CWiÓ
CPeL°p, áÓUô] YûW JußdÏ Juß
AlTôp CÚdÏmT¥ A[ÜLû[ CÚØû\
Ï±dLÜm. (Fig 1)

3 AàNWûQj R[m ‘b’ ÁÕ êûX
UhPj§u ûLl©¥ûV ûYdLÜm.

4 ¥ûW vùLôV¬u ©ú[ûP (ThûPûV)

Ï±ÂÓLs YûW Rs[Üm. (Fig 2)

5 v¡ûWTo (YûW F£) ùLôiÓ YûWÜd
úLôÓLû[ YûWVÜm.

6 úLôÓLû[ YûWV, v¡ûWT¬u Øû]ûV
úYûXlùTôÚ°u ÁÕ úSo ®°m×
NhPjÕPu Jh¥ ûYdLÜm.

7 YûW F£ûV úSo®°m× NhPj§tÏ
Ntß ùRôûX®p CÚdÏmT¥Ùm úLôÓ
YûWVlTP úYi¥V §ûN«Ûm
NôndLÜm. (Fig3)

Fig 2

8 Pôh Tuf (Dot punch) N¬Vô] CPj§p
ûYdLÜm. CqYôß ùNnÙm ùTôÝÕ EUÕ
ûLûV úYûXl ùTôÚ°u ÁÕ RôeLf
ùNnVÜm. (Fig 4)

Fig 4

9 Pôh Tuf-ûV úSWôL ̈ ªoj§l ©¥dLÜm.

10 Pôh Tuf ÁÕ Ñj§VXôp RhPÜm. A¥,
Pôh Tuf-«u AfÑ §ûN«p CÚdL
úYiÓm. (Fig 5)

Fig 3
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Uôod¡e Á¥Vô (Marking media)

Ï±«ÓRXõu Y¯dLô] ETúVôLm (Purpose

of marking media)

TôolTRtÏm Utßm ùR°YôL CÚdLÜm
úLô¥PlThP úLôÓLs LôiTRtÏm
úYûXj Õi¥²p éNlThPÕ
ªRUô]RôLÜm úYûX«u úUtlTWl×,
úX AÜh úLô¥hPlTPôRûYÙm AûUk
Õs[Õ. ùUpXõV úLôÓLs Utßm ùR°YôL
ùLôiÓYWÜm, N¬Vô] úX AÜh A±V
ªRUô] Õû] úRokùRÓjRp úYiÓm.

úYqúYß Uôod¡e Á¥VôdLs (Different

Marking Media)

úYqúYß Uôod¡e Á¥VôdL[ôY]

ùYsû[ A¥jRp, lWμVu ¿Xm (prussian

blue), RôªW Np@úTh (copper sulphate) Utßm
ùNpÛXôv úXdLo (cellulos lacquer)

ùYsû[ A¥jRp (White wash)

ùYsû[ A¥jRXô]Õ AúSL Y¯L°p
ùNnVlTÓ¡\Õ.

ÑiQôm×l TÜPûW (chalk powder) Ri½¬p
LXlTÕ.

ùU§úXhPh v©¬h¥p (methylated spirit)

ÑiQômûTd LXlTÕ.

ùYiûU ùTô¥ûV (white lead powder-I),
PoTuûPu (Turnpentine) EPu úNojRp.

Bd³LWQl TWl×L[ôL (oxidised surface)

CÚdÏm L¥]  @úTôo´ev Utßm
úLv¥eÏL°p (forgings and castings)

ùYsû[V¥lTÕ ùNnVlTÓ¡\Õ. (Fig 6)

A§L ÕpXõVm YônkR T¦l ùTôÚhLÞdÏ
ùYsû[ A¥dL T¬kÕûWdLlTÓY§pûX.

Uôod¡e lð (Marking blue)

SuÏ ùUμ²e ùNnVlThP TWl×Lû[
EûPV T¦lùTôÚhL°p Ï±«PlThP
JÚ CWNôV] ûP ¿X ¨\jûR
A¥lTûPVôLd ùLôiÓ, ùU§úXhPh
v©¬h (methylated spirit) EPu LXdLlThÓl
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

@©WxμVu lð (Prussian Blue)

CWôYlThP ApXÕ  CVk§Wj§]ôp
TWl×Lû[ ÑjRlTÓjRl TVuTÓjRl
TÓ¡\Õ. CûY ªLÜm ùR°Yô]
úLôÓLû[j RÚm. B]ôp CûY EXoYRtÏ
Ut\ Á¥VôdLû[ ®P A§L úSWm GÓjÕd
ùLôsÞm. (Fig 7)

LôlTo Np@úTh (Copper sulphate)

CkRd LûWNp RôªW Np@úThþIj (copper

sulphate) Ri½¬p úNojÕd LXkÕ, ARàPu
£X Õ° ûSh¬d B£ûPÙm úNolTRôp
¡ûPd¡\Õ. @ûTpÓ (filed) TiQlThP
ApXÕ ùUμ²e TiQlThP TWl×L°p
LôlTo Np@úTh TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. LôlTo
Np@úTh Ø¥Ü TiQlThP TWl×L°p
SuÏ Jh¥d ùLôs¡\Õ

ùNpÛXôv úXdLo (cellulose Lacquer)

CÕ LûPL°p ¡ûPdÏm  Uôod¡e Á¥Vm
BÏm. CÕ TpúYß ¨\eL°p ¡ûPd¡\Õ
Utßm CÕ ªL ®ûWYôL  EXokÕ®Óm.

Fig 5 Fig 6

Fig 7
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Uôod¡e úP©s (Marking table) (Figs 8 &9)

JÚ Ï±«Óm úUûN B]Õ, T¦lùTôÚs
úUp Ï±«ÓRp  TiÔYRtÏ JÚ
ùW@ùTùWuv TWlTôL (reference surface)

TVuTÓ¡\Õ.

Uôod¡e úP©sLs Eß§Vô]
LhÓUô]jÕPu ÕpXõVUôL Ø¥Ü ùNnVl
ThP úUtTWl×Lû[d ùLôi¥ÚdÏm. CRu
®°m×Ls B]ûY úUtTWl©tÏ
ùNeúLôQUôL Ø¥Ü ùNnVlTh¥ÚdÏm.

Uôod¡e úP©sLs  B]ûY, úLvh AVou
ApXÕ ¡Wôû]h -Bp ùNnVlThÓ
TpúYß A[ÜL°p ¡ûPd¡u\].  CkR
úUû_Ls A[dÏm ETLWQeLû[ AûUÜ
TiQ A[ÜLs  CûQ úLôhÓj RuûU
(parallalism) Utßm úLôQeLû[f úNô§dLÜm
TVuTÓ¡\Õ.

TôÕLôl× Utßm TWôU¬l× (Care and

maintenance)

Uôod¡e úP©s B]Õ ªLÜm
ÕpXõVm YônkR ETLWQm BÏm
Utßm CRû] úNRªpXôUÛm,
ÕÚl©¥dLôUÛm TôÕLôdL
úYiÓm.

TVuTÓj§V ©\Ï Uôod¡e
úP©s-I JÚ ªÚÕYô] Õ¦d
ùLôiÓ ÑjRm ùNnV úYiÓm.

úLvh AVo]ôp (cast iron) ùNnVl
ThP Uôod¡e úP©s TWl©p JÚ
ùUpXõV GiùQn TPXm ChÓ
ûYdL úYiÓm.

ù_u²d LôXõlTo (Jenny calipers)

ù_u²d LôXõlTo B]Õ JÚ Ah_vP©s
¥ûYPo Øû]ûVd  ùLôiÓs[ JÚ Lôp
EPu Yû[Yô] Utù\ôÚ LôûXÙm
ùLôi¥ÚdÏm (Fig 10) CûYLs 150 ª.Á,
200 ª.Á Utßm 300 ª.Á A[ÜL°p
¡ûPd¡u\].

ù_u² LôXõlToLs ¸rdLiP Yt±dÏl
TVuTÓ¡\Õ.

• Eh×\  Utßm ùY°l×\ ®°m×LÞdÏ
CûQVôL úLôÓLs  YûWYRtÏ TVu
TÓ¡\Õ. (Fig 11)

• EÚû[ Y¥Y ûUVm LiÓ©¥dLl
TVuTÓ¡\Õ. (Fig 12)

CkR YûL LôXõlToLs YZdLUô] Yû[kR
Lôp EPu ApXÕ JÚ aöp (heel) EPu
¡ûPd¡u\].

Yû[kR Lôp YûL LôXõlToLs (Fig 11B) JÚ
Eh×\ ®°m×dÏ CûQVôL ARu Y¯úV
úLôÓLs YûWVl TVuTÓ¡u\]. Utßm
aöp (heel)  YûL (Fig 2A) B]Õ úY°
Øû]«u úUp  CûQúLôÓLû[ YûWVl
TVuTÓ¡u\].

Fig 8

Fig 9 Fig 10

Fig 11

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.3.13

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



           39

CkR YûL LôXõlToL°u úYß ùTVo
L[ôY]

• ùaoUô@lúWôûPh LôXõlToLs
(hermophrodite calipers)

• ùXd Utßm Tô«ih LôXõlToLs (leg and

point calipers)

• Bh ùXd LôXõlTo (odd leg caliper)

No@úTv úLwLs (Surface gauges)

No@úTv úLw (surface gauge) B]Õ
¸rLiPYt±tÏl TVuTÓm ªLf
NôRôWQUô] Ï±«Óm LÚ® (marking tool)

BÏm.

úPhPm TWl©tÏ (datum surface) CûQVôL
úLôÓLs YûWV. (Fig 13)

úPhPm TWl©tÏ CûQVôL ùUμuL°p
T¦l ùTôÚû[ AûUÜ ùNnV (Fig 14)

T¦lùTôÚ°u CûQj RuûU Utßm
EVWjûRf úNô§lTRtÏm, ùUμu
v©i¥ÛdÏ concentric BLl T¦l
ùTôÚû[ AûUÜ TiQ (Fig 15)

No@úTv úLwL°u YûLLs (Types of

surface ganges)

¨ûXVô] Utßm Ù²YoNp (universal) G]
CWiÓ YûLVôL No@úTv úL_v
v¡ûW©e ©[ôdv (scribing blocks) Es[].

No@úTv úLw þ @©d^h YûL (Suface

gauge - fixed type) (Fig 16)

Fig 12

Fig 13

Fig 14

Fig 15

Fig 16

@©d^h YûL No@úTv úLw, JÚ L]Uô]
RhûPVô] A¥lTôLm Utßm ùNeÏjRôL
ùTôÚjRlThÓs[ v©i¥p , AkR
v©i¥Xõp CûQdLlThÓs[ v¡ûWTo
Utßm AkR v¡ûWTÚPu JÚ v]d (snug)

Utßm JÚ ¡[ôml Sh CûYLû[d
ùLôi¥ÚdÏm.
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Ù²YoNp No@úTv úLw (Universal surface

gange) (Fig 17)

Fig 17

CÕ ¸rdLiP áÓRXô] AmNeLû[Ùm
ùTtßs[Õ v©i¥ûX GkRùYôÚ
CPj§Ûm AûUl× ùNnVXôm.

Öi¦VUôL N¬ ùNnÕ,  ®ûWYôLf
ùNnVXôm.. EÚû[ Y¥Yl TWl×L°Ûm
CRû] ETúVôLlTÓjR Ø¥Ùm.

GkRùYôÚ úPhPm ®°m©XõªÚkÕm
CûQ úLôÓLs,  Y¯Lôh¥ ©uL°u (guide

pins) ER®ÙPu v¡ûWl (scribe) ùNnV Ø¥Ùm.
(Fig 18)

Fig 18

JÚ ë²YoNp No@úTv úL´u TôLeLs
Utßm ùNVpLs (Parts and functions of a

universal surface gauge)

A¥lTôLm (Base)

CkR A¥lTôLm B]Õ v¼p ApXÕ
úLvh AVouþBp ùNnVlThÓ AR]¥«p
JÚ 'V'-Ïìq CÚdÏm.

WôdLo Bom (Rocker Arm)

JÚ v©¬e Utßm JÚ @ûTu
Ah_vhùUih vÚìÜPu (rocker arm)

B]Õ A¥ÙPu ùTôÚjRl Th¥ÚdÏm. CÕ
Öi¦V Ah_vhùUih ùNnVl
TVuTÓ¡\Õ.

v©i¥p (spindle)

v©i¥p B]Õ WôdLo Bom EPu
ùTôÚk§«ÚdÏm.

v¡ûWTo (scriber)

JÚ v]d (snug) Utßm JÚ ¡[ôm©e Sh
ER®Vôp v¡ûWTo v©i¥p  ÁÕ GkR JÚ
¨ûX«Ûm ¡[ôml ùNnÕ, ùNnV CVÛm.

TôÕLôl× Utßm TWôU¬l×  (Care and

maintenance)

• Øu]ôp ÑjRm ùNnÕ Utßm ©\Ï
TVuTÓjÕRp.

• úUtTWl©u ̧ r A¥lTôLj§tÏ ùUp- V
B«Xõû] úLôÓ úTôÓYRtÏ Øu]ôp
úNodLÜm.

• úRûYlT¥u v¡ûWTo áoûU TôodLÜm.

• úLô¥Óm úTôÕ úRûYdÏ úUp
AÝjRj§û]d ùLôÓdLáPôÕ.

Uôod¡e Tuf (Marking Punch)

T«t£ 1.2.11 - 1.3.13 dLô] ùRôPo×d

LÚj§VûX ©uTt\Üm.
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h¬pXõe CVk§WeL°u ùS±Øû\Ls
Utßm YûLLs (The principle types of drilling

machines are)

• ùNu³¥q ùTgf ¥¬pXõe ùUμu
(sensitive bench drilling machine)

• ©pXo (pillar) ¥¬pXõe ùUμu

• çi ¥¬pXõe ùUμu (the column drilling

machine)

• úW¥Vp Bom ¥¬pXõe ùUμu (úW¥Vp

¥¬p- e ùUμu) The radial arm drilling machine

(radial drilling machine)

(çi  Utßm úW¥Vp YûL ¥¬pXõe
ùUμuLû[ ClúTôÕ ¿eLs TVuTÓjRl
úTôY§pûX. G]úY ù^u³¥q Utßm
©pXo (pillar) ¥¬pXõe ùUμuLs UhÓm
CeÏ ®Y¬dLlThÓs[]).

ù^u³¥q ùTgf ¥¬pXõe ùUμu
(The sensitive bench drilling machine) (Fig 1)

TPj§p, TpúYß TôLeLs Ï±dLlThP ªL
ªL G°ûUVô] YûL ù^u³¥q ¥¬pXõe
ùUμu LôhPlThÓs[Õ.  CÕ CXÏWLl
T¦LÞdÏl TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

CkR ùUμ²p 12.5  ªÁ YûW ®hPm  EûPV
Õû[Lû[ ¥¬pXõe ùNnVXôm.  ¥¬pLs
B]Õ ¥¬p Nd¡p (chuckþp) ùTôÚjRl
TÓ¡\Õ.  ApXÕ ùUμu v©i¥Xõu
NônYô] Õû[«p úSW¥VôLl
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

NôRôWQUôL ùNeúLôQUôL Õû[«P
T¦lTWl× ¡ûPUhPUôL (horizontal)

ûYdLlTÓ¡\Õ.  Õû[Ls JÚ úLôQj§p
EÚYôdLlTP úYiÓm Gu\ôp úUû_ûV
§Úl©d ùLôs[Xôm. Fig 1-p ¥pXõ¥e
AúWgùUih (Tilting arrangement) LôhPl
TP®pûX. (Fig 1)

ùYqúYß v©i¥p úYLeLs  stepped

pulleysþp ùTph ¨ûXûV Uôt± AûUjÕl
ùT\lTÓ¡u\] (Fig 2)

G°V Õû[«Óm CVk§m Tt± ®[dÏRp Utßm ¥¬p ©hLs
TVuTÓjÕm Y¯Øû\Ls (Description of simple bench drilling machine, method of

using drills)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• TpúYß Õû[«Óm CVk§WeLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ùTuf Utßm ©pXo YûL Õû[«Óm CVk§WeL°u TôLeLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ùTuf Utßm ©pXo YûL Õû[«Óm CVk§WeL°u Y¥YûUl×Lû[l Tt±
Ï±l©ÓRp

• ¥¬p úaôpPo NôR]eLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ¥¬p NdL°u Y¥YûUlûTl Tt± Ï±l©ÓRp
• ¥¬©h ùNVpTÓYRûXl Tt± Ï±l©ÓRp
• RUo ùNVpTÓm ®Rm Tt±Ùm AYt±u TôLeLû[l Tt±Ùm Ï±l©ÓRp.
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©pXo ¥¬pXõe ùUμu (The pillar drilling

machine) (Fig 3)

CÕ ùNu³¥q ¥¬pXõe ùUμ²p CÚkÕ
JÚ úUmThP Y¥Ym BÏm CkR YûL
¥¬pXõe ùUμuLs RûW«p AûUdLl
ThÓ A§L Nd§ YônkR ªuNôW
úUôhPôoL[ôp CVdLlTÓ¡u\].
CûYLÞm CXÏWLl T¦LÞdÏl TVu
TÓ¡u\]. ©pXo ¥¬pXõe ùUμuLs
ùYqúYß A[ÜL°p ¡ûPd¡u\].

ùT¬V ùUμuL°p T¦lùTôÚû[
AûUlTRtÏ úUû_ûV EVojÕYRtÏ JÚ
úWd Aih ©²Vu ùUdLô²Nm (rack and

pinion mechanism) RWlThÓs[Õ.

¥¬pûXl ©¥dÏm LÚ®Ls (Drill - Holding

devices)

ùTôÚhLs Õû[«ÓYRtÏ, ¥¬pûX (drill)

ùUμuL°p ÕpXõVUôLÜm Utßm
Eß§VôLÜm ©¥dL úYi¥VÕ AY£Vm.

ùTôÕYô] ¥¬p úaôp¥e LÚ®L[ôY]
¥¬p NdÏLs (drill chucks) vÄqLs (sleeves)

Utßm ^ôdùLhÓLs (sockets) BÏm.

¥¬p NdÏ (drill chuck)

úSo RiÓ ¥¬pLs (straight shank drills) ¥¬p
Lq®L°p (drill chucks) ©¥dLlTÓ¡u\].
¥¬pûXl ùTôÚjR Utßm ALt\  NdÏL°p
©²Vu Utßm ¸ (pinion and key) ApXÕ JÚ
SopÓ ¬e (knurled ring) RWlTh¥ÚdÏm.

¥¬p NdÏLs ùUμu v©i¥Xõp
ùTôÚjRlThÓs[ JÚ BoTo (arbor) êXm
©¥dLlTÓ¡u\]. (Fig 4)

N¬Yô] vÄqLs Utßm ^ôdùLhLs
(Taper sleeves and sockets) (Fig 4)

úPlTo ú`ed ¥¬pLs (Taper shank drills) JÚ
úUôov úPlTûW (morse taper) ùLôi¥ÚdÏm.

vÄqv Utßm ̂ ôdùLhLÞm CúR N¬ûYd
ùLôi¥ÚdÏm. CR]ôp ¥¬pXõu úPlTo
ú`ed B]Õ ©¥dLlTÓm úTôÕ JÚ SpX
Bl©u úYûX ùNnVlTÓ¡u\Õ.
¡ûPd¡\Õ. CkRd LôWQjRôp úUôov
úPlToLs ÑVUôLl ©¥dÏm N¬ÜLs
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

¥¬pLs úUôov úPlT¬u  ùYqúYß IkÕ
A[ÜL°p  ¡ûPd¡u\]. CûYLs  MT 1 to

MT 5 GiL°PlThÓs[]. (Fig 4)

¥¬pûX JÚ ^ôdùLh ApXÕ vÄ®p
ùTôÚjÕm úTôÕ úPed TÏ§ (tang portion)

vXôh¥p N¬ B¡ CÚdL úYiÓm. (Fig 5)

CÕ ¥¬p ApXÕ vÄûY  ùUμu
v©i¥Xõp CÚkÕ ALt\ ERÜm.

ùUμu v©i¥Xõp CÚkÕ ¥¬pLs
ApXÕ  ̂ ôdùLh-I ALt\ JÚ ¥¬@lh (drift)

TVuTÓjRÜm. (Fig 6)

^ôdùLh/ApXÕ vÄ®p CÚkÕ
¥¬pûX ALtßm úTôÕ AÕ úUû_
ApXÕ T¦lùTôÚs ÁÕ ®ZôÕ
TôojÕd ùLôs[Üm. (Fig 7)

T¦lùTôÚû[l ©¥dÏm ETLWQeLs
(Work-holding devices)

T²lùTôÚs B]Õ ¥¬pÛPu úNokÕ
ÑZpYûRj RÓdL Õû[«PlTP úYi¥V
T¦lùTôÚs B]Õ N¬VôLl ©¥dLlTP
ApXÕ ¡[ôml TiQlTP úYiÓm.
N¬VôLl ©¥dLlTPôR T¦lùTôÚs
T¦×¬Ùm STÚdÏ BTjûR ®û[®lTúRôÓ
ÕpXõVd Ïû\TôÓûPV T¦lùTôÚû[
EÚYôdÏm Utßm ¥¬p  EûPV LôWQUô¡
®Óm. N¬VôL ¥¬pXõe TiÔYRtÏl
TpúYß LÚ®Ls  TVuTÓjRlTÓ¡u\].

Fig 5
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ùUμu ûYv (The Machine vice)

ùTÚmTôXô] Õû[«Óm T¦Ls JÚ
ùUμu ûY³p ©¥dLlTPXôm.

T¦lùTôÚû[ FÓÚÜm úTôÕ, ¥¬p
B]Õ, AûRÙm Rôi¥ ûY³às
FÓÚYôUp CÚlTûR Eß§ ùNnÕd
ùLôs[Üm. CkR úSôdLj§tLôLl
T¦lùTôÚû[ EVoj§ ARtL¥«p CûQ
ÕiÓL°u ÁÕ ûYjÕ T¦lùTôÚÞdÏm
ûY£u A¥lTôLjÕdLm CûP«p JÚ
CûPùY° EÚYôdLÜm (Fig 8)

UWjÕiÓLû[d ùLôiÓ úYûXj Õi¥tÏ
AqY[Ü ÕpXõVUôL ÕûQd ùLôsÞRp
úRûY«pûX. (Fig 9)

Fig 4

Fig 6

Fig 7

Fig 8
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¡[ômlv Utßm úTôphÓLs (Clamps and

bolts)

úTôph ùahLû[l ùTôÚjR ¥¬pXõe
ùUμu úUû_L°p ‘T’-«Xô] N¬ÜLs
Es[Õ,  ¡[ômlv Utßm úTôphÓLû[l
TVuTÓj§l T¦lùTôÚû[ ªLÜm
Eß§VôLl ©¥dLXôm. (Fig 10)

¥¬p (TôLeLÞm ùNVtTôÓLÞm) (Drill)

(parts and functions)

¥¬pXõe GuTÕ úYûXl ùTôÚhL°u ÁÕ
Õû[Lû[ HtTÓjÕm ùNVpØû\VôÏm.
CRtÏl TVuTÓjRlTÓm LÚ®«u ùTVo
¥¬p BÏm. ¥¬pXõe ùNnYRtÏ, ¥¬p,
L¥LôW §ûN«p ÑZXûYdLlThÓ ¸r
úSôd¡ AÝjRm RWlTÓYRu êXm,
EúXôLj§às ¥¬p FÓÚ®f ùNpX
ûYdLlTÓ¡\Õ. (Fig 11)

¥¬pXõu TôLeLs (Parts of drill)

¥¬pXõu TpúYß TôLeLû[ TPj§XõÚkÕ
(Fig 12) LiP±Xôm.

Tô«uh (Øû]) (Point): ùYhÓRûXf
ùNnÙm ám× Y¥Yj§p Es[ Øû],
Tô«uh G]lTÓ¡\Õ. C§p, JÚ ùPh
ùNiPo (¨ûX ûUVm/ E°Øû]), XõlLs
(ERÓLs) (A) ùYhÓ ®°m×Ls Utßm Íp
(©uTôRm) B¡V] CÚdÏm.

ú`ed (Lôm× ) (Shank): CÕ ¥¬p
CVdLlTÓm Øû]VôÏm. CÕ Gk§Wj§p
©¥dLlTÓ¡\Õ. (Fig 13) ú`edÏLs CWiÓ
YûLVôL Es[]. úPlTo ú`ed (N¬Üd
Lôm×) ùT¬V ®hP A[Ü ¥¬pLÞdÏm,
v¥ûWh ú`ed (úSodLôm× ) £±V
®hPØs[ ¥¬pLÞdÏm TVuTÓjRl
TÓ¡u\].

Fig 9

Fig 10

Fig 11

Fig 12

Fig 13

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.3.13

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



           45

Xõl (ERÓ) (Lip): Xõl GuTÕ ùYhÓm ®°m×
BÏm. ¥¬pXõe ùNnÙm ùTôÝÕ CÕ
EúXôLj§às FÓÚ®f ùNp¡\Õ.

úPe (SôdÏ) (Tang): CÕ úPlTo ú`ed
¥¬pXõu JÚ TôLUôÏm. CÕ ¥¬pXõe
ùUμu v©i¥Xõu ¿[j Õû[«p
ùTôÚkÕ¡\Õ.

Tô¥ (EPtTôLm ) (Body): Øû]dÏm
ú`ed¡tÏm CûPlThP TôLm ¥¬pXõu
Tô¥ G]lTÓm. Tô¥«u TôLeL[ôY],
@lðh(ÑÚs Lô¥) úXih (LûW) / Uôo´u
(KWm) Tô¥ dÇVWuv (EPp CûPùY°)

Utßm ùYl (CûPlTôLm) B¡V]YôÏm.

@lðhv (ÑÚs Lô¥Ls) (Flutes):  @lðh
GuTÕ ¥¬pXõu ØÝ ¿[j§Ûm Es[ ÑÚs
Y¥YUôL Es[ Lô¥VôÏm. @lðhLs,
¸rdÏ±l©hPûYLÞdÏ ERÜ¡u\].

• Lh¥e GhwLs EÚYôL

• ÕLsLû[ ùYhÓYRtÏ

• ÕLsLû[ ùY°úV ûYlTRtÏ

• áXuh Lh¥e Gh_ødÏ (ùYhÓ
®°m©tÏ) ùNpYRtÏ.

úXih / Uôo´u (Land /margin): úXih /
Uôo´u GuTÕ @lðh¥u ØÝ ¿[j§tÏm
ùNpÛm JÚ Ïß¡V ThûPVôÏm (Strip).

¥¬pXõu ®hPm ARu úXih /
Uôo´àdÏd ÏßdLôL A[dLlTÓ¡\Õ.

Tô¥ dÇVWuv (EPp CûPùY°) (Body

clearance): Tô¥ dÇVWuv GuTÕ ®hP
A[®p Ïû\YôL Es[ TÏ§VôÏm. CÕ
¥¬pÛdÏm Õû[dLlTÓm Õû[dÏm
CûPúV Es[ CûPùY°VôÏm.

ùYl (WEB) (CûPlTôLm ): CÕ
@lðhLû[l ©¬dÏm EúXôLj çi
TôLUôÏm. CRu L]m, ú`edûL úSôd¡
ºWôL A§L¬jÕf ùNpÛm. (Fig 14)

££p ¡ûWi¥e Tt± ®[dÏRp (Description of grinding an chisel)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ûL«]ôp NôûQl©¥jRXõu TVuLû[d Ï±l©ÓRp
• ¡ûWi¥e ùUμuL°u TôLeLû[d Ï±l©ÓRp
• ££p NôûQl©¥jRXõu ùNVpTôÓLû[d Ï±l©ÓRp
• NôûQl©¥jRXõu úTôÕ LûP©¥dL úYi¥V TôÕLôl× Øuù]fN¬dûL Tt±
Ï±l©ÓRp.

ùTgf Utßm ùTPvPp ¡ûWiPoL°p
NôûQ ©¥jRp (Grinding with bench and

pedestal grinders)

¡ûWi¥e GuTÕ, A[®p (A) Y¥®p
A§Lj ÕpXõVm úRûYlTPôR úYûXl
ùTôÚhL°p EúXôLjûR ¿dÏm
ùNVpØû\VôÏm. CÕ ¡ûWi¥e ÅÛdÏ
G§WôL úYûXl ùTôÚû[d ûLVôp
AÝjÕYRu êXm ùNnVlTÓ¡\Õ.

B@l úaih (ûL Øû\) ¡ûWi¥e GuTÕ
úYûXl ùTôÚhL°p úRôWôVUô]
A[ÜdÏ ¡ûWi¥e ùNnVÜm, v¡ûWTo,
TgfLs, ££pLs, h®vh h¬pLs Jtû\

Øû] ùYhÓd LÚ®Ls ØRXõVYtû\d
áoûUl TÓjRÜm ùNnVlTÓ¡u\].

ûLØû\VôL ùNnVlTÓm ¡ûWiPoLs
úUûP ÁÕ (A ) ÀPm (Pedestal) ÁÕ
ùTôÚjRlTÓ¡u\].  (Figs 1 & 2)

Fig 14
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ùTgf ¡ûWiPoLs  (Bench grinders):

ùTgf ¡ûWiPoLs ùTgf (A) úUûP ÁÕ
ùTôÚjRlTÓm. CûY G°V úYûXLÞdÏl
TVàs[RôL CÚdÏm.

ùTPvPp ¡ûWiPoLs (Pedestal grinders):

ùTPvPp ¡ûWiPoLs RûW ÁÕ
ùTôÚjRlThÓs[ JÚ A¥l×\j§u ÁÕ
(ÀPm) AUo®dLlTÓ¡u\]. CûY L]WL
úYûXLÞdÏl TVuTÓjRlTÓ¡u\].

CkR ¡ûWiPoL°p JÚ GXdh¬d
úUôhPôÚm ¡ûWi¥e ÅpLû[l ùTôÚjR
CWiÓ v©i¥pLÞm CÚdÏm. JÚ
v©i¥p ÁÕ ùT¬V ÕLs  (Coarse grain)

NdLWØm Utù\ôu±p Öi ÕLs ¡ûWi¥e
ÅÛm ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm. úYûX ùNnÙm
ùTôÝÕ TôÕLôl× RÚYRtLôL Åp LôoÓLs
(TôÕLôl×Ls) AûUdLlTh¥ÚdÏm.  (Fig 3)

úYûXl ùTôÚû[ A¥dL¥ Ï°o®dL JÚ
Ï°ìh¥d ÏYû[  (Fig 3)  AûUdLl
Th¥ÚdÏm.

¡ûWi¥e ùNnÙm ùTôÝÕ úYûXûVj
RôeÏYRtLôL CWiÓ NdLWeLÞm £ß
SLoÜ ùNnVdá¥V Jod ùWvhLÞm
(úYûXj Rôe¡Ls) AûUdLlTh¥ÚdÏm.
CkR Jod ùWvhLû[ NdLWeLÞdÏ ªL
AÚ¡p AûUdL úYiÓm.

LiL°u TôÕLôl©tLôL I ÌpÓLÞm
(LiQô¥j§ûWLÞm ) áÓRXôLl
ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm. (Fig 4)

úLôpÓ £Np (Cold chisel) ùNÕdÏRp (chipping)

Utßm ùYh¥ G±Rp ùNVpLÞdÏl
ùTôÚjÕSWôp TVu TÓjRlTÓm ûL«]ôp
ùYhÓm LÚ®  úLôpÓ £Np (cold chisel) BÏm.
(Fig 5)

JÚ £Np Utßm Ñj§Vp ER®Vôp A§Ll
T¥Vô] EúXôLjûR ALtßm ùNVp,
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ùNÕdÏRp G]lTÓm. ùNÕdLlThP TWl×
LWÓ ØWPôL CÚlTRôp ARû] @ûTXõe
(filing) ùNnÕ Ø¥Ü ùNnV úYiÓm.

@©[ôh ££p (Flat Chisel) (Fig 6)

ùT¬V RhûPVô] TWl×L°p CÚkÕ
EúXôLjûR ALt\ Utßm ùYpÓ
TiQlThP CûQl×Ls Utßm
úLv¥eÏL°p (welded joints and castings)

A§LlT¥Vô] EúXôLjûRf ùNÕd¡ G±V
CkR YûL £Np TVuTÓ¡\Õ.

E°Lû[l áoûUVôdÏRp (Sharpening of

chisels)

TVuTÓjÕYRu LôWQUôL E°Ls  Øû]
UÝe¡ ®Ó¡u\]. ùNÕdÏY§p ùNVp
§û\û]l ùTßYRtLôL E°Lû[  ºWô]
LôX CûPùY°L°p UßáoûU ùNnV
úYiÓm. (Fig 7)

TXØû\, UßNôû] ùNnRXõu ©u]o,
ùYhÓ ®°m×Ls ªL A§LUôL L]Uô¡
®Ó¡u\], CjRûLV E°Ls, UßáoûU
ùNnVj RÏ§Vt\ûY B¡u\]. CjRûLV
E°Ls ¡ûWi¥e ùNnVlTÓm Øu]RôL
N¬Vô] Y¥YYj§tÏ ùLôiÓYWlTP
úYiÓm. (Fig 8)

¡ûWi¥e ùNnRûXj ùRôPeÏm
Øu]RôLd ¸rdLiP ùNVpØû\Lû[d
ûLVô[ úYiÓm .

NdLWj§u LYNeLs ARtÏ¬V
CPj§p Es[]Yô GuTûRÙm
AûY CßdLUôL ©ûQdLl
ThÓs[]Yô GuTûRÙm Eß§
ùNnÕ ùLôs[Üm.

TôÕLôl×d Li LiQô¥Lû[
A¦VÜm.

NôûQf NdLWj§u ¨ûXûUûV,
EûPRp Utßm ®¬Np Es[]Yô
Guß BnÜ ùNnVÜm.

¡ûWi¥e CVk§WjûR CVdLj
ÕYeÏm ùTôÝÕ CVdL úYLjûR
NdLWm GhÓmYûW TdLYôh¥p
¨tLÜm.

LÚ®j RôeÏRXû] BnÜ ùNnRp (Inspect

the tool rest)

NdLWj§u CûP«p A§L CûPùY°
CÚkRôp ARû] N¬  ùNnV Ø¥Ùm
A[®hÓ ùSÚdLUôLd ùLôiÓYWÜm.
(Fig 9)

ùLôsLXj§p úTôÕUô] Ï°ìh¥ Es[Õ
GuTûR Eß§ùNnÕ ùLôs[Üm.

Fig 7

Fig 8
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Nôû] ùNnÙm úTôÕ E°Rôe¡ (A) ÁÕ
££Xõû]j  RôeLf ùNnÕ Øû]«u
NdLWjûRj ùRôPf ùNnVÜm. (Fig 10)

ùYhÓ ®°m©p JÚ CúXNô] ÏXõÜ
ùLôÓlTRtLôL, Øû]l TÏ§ JÚ Bod¡p
CWiÓ TdLØm Wôd (Rock) TiQÜm (B) CÕ,
ùNÕdÏm úTôÕ TdLYôh¥p úRôiÓ
YûRj RÓdL ERÜm. (Fig1 0)

ùYhÓ ®°m©p Yû[ÜLs Utßm Lô¥Ls
EÚYôLUp RÓlTRtLôL ££ûX ØLl©u
ÏßdúL (C) AûNjÕd ùLôiúP SLoj§d
ùLôiúP CÚdLÜm. (Fig  10)

ªÏ§VôL ùYlTm AûPYûRj RÓdL ££ûX
A¥dL¥d Ï°ìh¥«p êrLf ùNnÕ
ùY°«p GÓdLÜm. ªÏ§VôL ùYlTm
AûPkRôp ££Xô]Õ ARu Yû[l×j
RuûUûVd Ïû\jÕ ®Óm.

££Xõu RûX B]Õ Lô[ôu Y¥YUôL
(mushroomed) CÚkRôp, AÕ ¡ûWi¥e
ùNnYRu êXm N¬ ùNnRp úYiÓm.
(Fig 11)

NôûQf NdLWj§u ØLlûT UhÓm
ETúVô¡dLÜm (Fig 10) TdLYôh¥p
¡ûWi¥e ùNnVô¾oLs. (Fig 12)

JÚ ¡ûWiPûW TVuTÓjÕm
úTôÕ TôÕLl× Li LiQô¥Lû[
ETúVô¡dLÜm.

¡ûWiPo Åp GkR JÚ úNRØm
LôQlThPôp EPu T«tßS¬Pm
ARû]l Tt±j RLYp ùR¬®dL
úYiÓm.

¡ûWi¥e ùNnÙm úTôÕ ££ûX
©¥lTRtÏ LôhPu úYvh (cotton

waste) ApXÕ AÕ úTôu\
ùTôÚhLû[l TVuTÓjRô¾oLs.

Fig 9

Fig 10

Fig 12

Fig 11
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.3.14 - 17 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©hPo (Fitter)

TXYûLVô] EsUûW ùYhÓm Øû\Ls Tt± A±kÕ ùLôsÞRp (About

different types of inner thread cutting)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• EsUûW«u TVuLû[ Tt± Ï±l©ÓRp
• TXYûL Lû[Ls Utßm ¬ufLû[lTt± Ï±l©ÓRp
• ûTl Utßm ©[ôhL°p EsUûW HtTÓjÕm úPlL°u TVuLû[l Tt±
Ï±l©ÓRp.

úaih úPlv Utßm ¬ufLs (Hand

taps and wrenches)

úaih úPl L°u TVuLs (Use of hand

taps)

ùTôÚhL°p EsUûW«P (for internal threading)

úaih úPlLs (Hand taps) TVuTÓ¡u\].

AmNeLs (Features) (Fig 1)

CûYLs ûa LôoTu v¼p ApXÕ ûa
vÀÓ v¼p ùLôiÓ ùNnVlThÓ L¥]l
TÓjRlThÓ CÚdÏm.

CRu ÑtßlTÏ§«p UûWLs ùYhPlThÓ
ÕpXõVUôL @©²x TiQlTh¥ÚdÏm.

ùYhÓ ®°m×Ls EÚYôdL UûW«u
ÏßdúL lðhv  (flutes) ùYhPlThÓs[].

úPl©u ú`e-¡u Øû] B]Õ ALUûW
ùYh¥ûVl ©¥lTRtÏm Utßm
§Úl×YRtÏm HÕYôL NÕW Y¥Yj§p
ùNnVlTh¥ÚdÏm.

úPl©u Øû] úNm@To (chamfer) TiQl
Th¥ÚdÏm (taper lead) AûX²e (aligning)

TiÔYRtÏm UûWûVj ÕYdÏYRtÏm
(starting of the thread) ER® ùNnV (for assisting)

CqYôß ùNnVlh¥ÚdÏm.

úPl©u A[Ü UûW vúPiPoÓ UûW«u
©hf UûW Õû[«u ®hPm  CûYùVpXôm
ùTôÕYôL Ri¥p (shank)

Ï±dLlTh¥ÚdÏm.

CqYôß úLô¥hÓ ùNnÕ úPl©u   YûLûV
AûPVô[m LôhÓYÕ BÏm.  ARôYÕ
ØRXôm, CWiPôm  Utßm l[d (plug)

GuTRôÏm.

JÚ ùRôÏ§«p Es[ ALUûW ùYh¥Ls
(Types of taps in a set)

JÚ Ï±l©hP UûWdLô] ûL ALUûW
ùYh¥Ls (Hand taps) êuß GiQeLs
EûPV JÚ ùRôÏ§VôL ¡ûPd¡u\]. (Fig 2)

CûYLs

• ØRp úPl ApXÕ úPlTo úPl (taper tap)

• CWiPôYÕ úPl ApXÕ CûP«XôdL
ThP úPl (Intermediate tap)

• l[d (plug) ApXÕ TôhPªe úPl
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CkR ALUûW ùYh¥Ls (taps) GpXôm GpXô
AmNeL°Ûm  Juß úTôpRôu CÚdÏm.

úYßTôÓ GuTÕ AYt±u úPlT¬u ÄÓ
UhÓúU úPlTo úPl B]Õ UûWûVj
ÕYdÏYRtLôL BZUôL CpXôR §\l×j
Õû[L°às úPlTo úPl ùLôiÓ ØÝ
UûWLû[ EÚYôdL Ø¥Ùm.

TôhPªe úPl (l[d/plug) B]Õ
êÓÕû[«u N¬Vô] BZj§tÏ  UûWLû[
@©²x TiQl TVuTÓ¡\Õ.

®ûWYôL CkR úPlLû[  AûPVô[eLô]
CkR úPlL°p 1, 2 Utßm 3 G] GiLs
ApXÕ Yû[VeLs AYt±u Ri¥p (shank)

Ï±dLlTh¥ÚdÏm.

úPlTo úPl JÚ Yû[VjûRÙm, SÓ ALUûW
ùYh¥ CWiÓ Yû[VeLû[Ùm, TôhPªe
úPl  êuß Yû[VeLû[Ùm
ùLôi¥ÚdÏm. (Fig 2)

úPl ¬uNv  (Tap wrenches)

úPl ¬gfLs, UûW ùYhPlTP úYi¥V
Õû[«às ûL ALUûW ùYh¥Lû[ N¬VôL
ùNnÕ KPf ùNnV TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

P×s GuPh Ah_vP©s ¬uf (Double

- ended adjustable wrench)

§PYûL úPl ¬uf (solid tap wrench) GuT]
úTôuß ùYqúYß YûLL°p úPl ¬ufLs
Es[]. úPl ¬ufLs ®ReLs . P×s
GiPh Ah_vP©s ¬uf,
T-handle  úPl ¬uf P×s GiPh
Ah_vP©s ¬uf, (A) Tôo ûPl úPl ¬uf
(Fig 3). ªLf NôRôWQUôLl TVuTÓjRlTÓm
YûL CÕYôÏm. CûY TpúYß A[ÜL°p
¡ûPd¡u\]. CkR úPl ¬ufLs (wrenches)

ùT¬V A[Ü ®hPm EûPV úPlLÞdÏ
ªLÜm ùTôÚjRUô]Õ, Utßm ALUûW
ùYh¥ûVf ÑtßYRtÏj  RûPúVÕ
ªpXôûRj §\kR ùY°«p CRû]l
TVuTÓjRXôm. N¬Vô] A[ÜûPV ¬uf-I
(wrench) úRokùRÓlTÕ Ød¡Vm.

T-úai¥p úPl ¬uf (T - handle tap wrench)

(Fig 4)

CûYLs CWiÓ RôûPLs (_ôv/Jaws)

EûPV £±V Ah_vP©s NdÏL[ôÏm.

CkR úPl ¬uf CûPgNXô] CPeL°p
T¦×¬Vl TVuTÓ¡\Õ.  Utßm CRû] JÚ
ûL«]ôp UhÓúU §ÚlT úYiÓm

ùT¬V ®hPØs[ úPlLû[ ©¥lTRtLô]
¬ufLs ¡ûPdLl ùTß¡u\].

§PYûL úPl ¬uf (Solid types tap wrench)

(Fig 5)

CûYLs Ah_vP©s ¡ûPVôÕ.

CûYLs £X A[Ü úPlLû[jRôu
GÓjÕd ùLôsÞm. CûYLs RY\ô] ¿[m
EûPV úPl ¬uÑLs TVuTôhûPj
R®ojÕ ARu êXm úPlLÞdÏf úNRm
YWôUp RÓd¡\Õ.

UûW Õû[ A[Ü (Tap Drill Size)

UûW Õû[ A[Ü Gu\ôp Gu]? (What

is a Tap Drill Size?)

Es UûW«ÓYRtÏ JÚ UûW ùYh¥ûV
ETúVôLlTÓjÕm Øu]o, Õû[«P
úYi¥VÕ AY£Vm. CkRj Õû[«u
®hPUô]Õ, AkRj Õû[, UûWûV
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HtTÓjÕYRtÏ E¬V A[Ü EúXôLjûRd
ùLôiPRôL CÚdL úYiÓm.

ùYqúYß UûWLÞdLô] UûW Õû[
A[®Ls (Tap drill sizes for different threads)

ISO ùUh¬d UûWLs

úPl©e Õû[«ÓRXõu A[Ü M 10 x 1.5dLô]
UûW

Õû[ A[Ü
£±V ®hPm = ùT¬V ®hPm - 2 x BZm

UûW«u BZm = 0.6134 x §ÚÏ ×¬«ûPj
çWm

2 UûW«u BZm = 0.6134 x 2 x ×¬«ûPjçWm

= 1.226 x 1.5 ª.Á = 1.839 ª.Á

£±V ®hPm = 10 ª.Á - 1.839 ª.Á

= 8.161ª.Á ApXÕ 8.2 ª.Á.

ûTl úPlLs (Pipe Taps): ûTlþu
EsUûWLs úPlTo ûTl úPlLs ùLôiÓ
UûW«PlTÓ¡u\]. (Fig 6)

WôfùNh ©úWv TVuTÓj§ Õû[
HtTÓjÕRp. (Fig 7)

úPl Utßm úPl¬uf TVuTÓj§ Es
UûW«ÓRp. (Fig 8)

ûTl EsUûWûV úNô§lTRtÏ ûTl ©[d
§ùWh úLw (ûTl Lôm× UûW A[®)

ùLôiÓ ûLVôp  CßdLUôLj §Ú¡, úLw
ÁÕs[ £ß ùYhÓ (Sôhf) ØLl×Pu

NUUhPUôL CÚd¡\Rô G]l TôodL
úYiÓm. UûW N¬YôdLlTh¥ÚdÏm
ùTôÝÕ Sôhf N¬®u A¥lTdLjÕPu
NUUhPUôL CÚd¡\Rô G]l TôodL
úYiÓm. (Fig 9)
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TXYûL Xôd¡e Utßm @TôvP²e NôR]eLû[l Tt± ®[dÏRp
(Description of different types of locking and fastening devices)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ShÓL°u TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ¬®hL°u TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• RtLôXõL CûQl× NôR]m Utßm ̈ WkRW CûQl× NôR]eLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• GkR ùTôÚhL°]ôp B]Õ GuTÕ Tt± Ï±l©ÓRp
• AYt±u YûLLs Utßm AYt±u Ï±l©hP TVuTôÓLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

§ÚÏL°u YûLLs (Types of nuts)

JÚe¡ûQl×L°u úRûYûVl ùTôÚjÕ
TpúYß YûL ShLs TVuTÓjRlTÓ¡u\].

ùadNL]p ShLs (AßThûPj
§ÚÏLs ) (Hexagonal nuts): NhPd
LhÓUô]eLs Utßm Gk§Wd LÚ®Ls
LhÓUô]eL°p A§LUôLl ùTôÕYôLl
TVuTÓjRlTÓm Sh YûL CÕYôÏm.
(Fig 1)

ùadNL]p ShLs TpúYß L] A[ÜL°p
¡ûPd¡u\]. ùUpXõV ShLs Xôd
ShL[ôLl (¨ûXl TÓjÕm §ÚÏL[ôL)

TVuTÓjRlTÓ¡u\]. (Fig 2)

vùLôVo Sh (NÕWj §ÚÏ) (Square nut): NÕW
UûWVô¦Ls (úTôphLs) NÕW ShLû[d
ùLôi¥ÚdÏm. YôL] (Coach)

LhÓUô]eL°p ùTÚmTôÛm vùLôVo
ShLú[ (Fig 3) TVuTÓjRlTÓ¡u\].

ùNp@l Xôd¡e Sh (£mUihv Xôd Sh)

(Rôú] ¨ûXlTÓj§d ùLôsÞm §ÚÏ)

(Self locking nut) (simmonds lock-nut) (Fig 4): CkR
Sh¥p Eh×\UôL JÚ Lô¥ ùYhPlThÓ
A§p @ûTTo (Sô¬ûZ) (A) ûSXôu Yû[Vm
ùNÚLlTh¥ÚdÏm. CkR Yû[Vm úTôph
ÁÕ ShûP CßdLUôLl ©¥jÕd ùLôiÓ
¨ûXlTÓjÕm (Xôd¡e ) NôR]UôL
ùNVp×¬¡\Õ.

  vPhLÞPu (§ÚÏd Ïf£LÞPu)

ùNp@l Xôd¡e ShLs
TVuTÓjRlTÓYÕ ¡ûPVôÕ.

vXôhPh Utßm úLNpShLs
(Y¬jÕû[ Utßm úLôhûP)  §ÚÏLs
(Slotted and castle nuts): CkR ShL°p ©[Ü
F£Lû[l ùTôÚj§ Xôd¡e ùNnYRtÏ
HtT, Y¬jÕû[Ls Y¥®p R²jR
AûUlûTd ùLôi¥ÚdÏm.

vXôhPh ShLs ØÝ A[ÜdÏm
AßThûP Y¥YUôL CÚdÏm. (Fig 5) úLNp
(Castle) ShLû[l ùTôÚjRYûW Sh¥u
úUt×\m YhP Y¥YUôL CÚdÏm.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.3.14-17

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



           53

®e ShLs(C\Ïj §ÚÏLs) (Wing nuts)

(Fig 6): A¥dL¥ ©¬dLÜm ùTôÚjRÜm
úYi¥Ùs[ CXÏ WL JÚe¡ûQl×L°p
®e ShLs TVuTÓjRlTÓ¡u\]. CûY
ùYlT¨ûX«p A¥jÕ EÚYôdLm/Yôol×
BLÜm (YûL A) Utßm Ï°o¨ûX A¥jÕ
EÚYôdLm BLÜm (YûL B) ¡ûPdÏm.

LôXÚPu Es[ ùadNL]p ShLs
(Ñtßl ThûPÙPu Es[ AßThûPj
§ÚÏLs) (Hexagonal nuts with collar) (Fig 7):

CkR ShL°p Gk§W CûZl× ùNnVlThP
LôXo (ÑtßlThûP) Juß JÚ TdLm
CÚdÏm. LôXo Yô`o úTôuß
ùNVpTÓ¡\Õ. CÕ A¥dL¥ R[ojRÜm
CßdLÜm úYi¥«ÚdÏm CPeL°p
TVuTÓ¡\Õ.

WÜiÓ ShLs (YhPj §ÚÏLs) (Round

nuts): TpúYß WÜiÓ ShLs £X £\l×
TVuTôÓLÞdLôL ¡ûPd¡u\].

vXôhPh WÜiÓ Sh (Lô¥ ùLôiP
YhPjRLÓ). (Fig 8)

§ÚÏLû[ ¨ûXlTÓjÕm (éhÓm )

NôR]eLs (Locking devices for nuts)

JÚe¡ûQl×L°p úTôphÓLÞPu
úNokÕs[ §ÚÏLs A§oÜ LôWQUôL
R[okÕ ®PdáÓm. ©ûQl×Ls (TôN]o)

TVuTÓjRlTÓm ¾®WjRuûUûVl
ùTôÚjÕ TpúYß ShXôd¡e NôR]eLs
TVuTÓjRlTÓ¡u\]. ¸úZ
Ï±l©PlThÓs[ûYLs, ùTôÕYôL
A§LUôLl TVuTÓjRlTÓm YûLL[ôÏm.

Xôd þ Sh (¨ûXlTÓjÕm §ÚÏ) (Lock

nut): CWiÓ ØLl×LÞm Gk§W CûZl×
ùNnVlThP JÚ ùUpXõV §ÚÏ Juß
JÚe¡ûQl©p ShÓdÏd ¸úZ

Fig 7

Fig 8

Fig 5

Fig 6
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ûYdLlTÓ¡\Õ. (Fig 9) CWiÓ SôhLÞm
Ju\u©u Ju\ôL úTôph ÁÕ
CßdLlTÓ¡u\]. ©\Ï CWiÓ
vTô]oLû[l TVuTÓj§, AûYLû[
G§ùW§o §ûNL°p §Úl×YRu êXm,
CWiÓ ShLs ÁÕm AÝjÕ ®ûN
RWlTÓ¡\Õ. CWiÓ ShLÞm EWônÜ ®ûN
êXm CßdLUôLl ©¥jÕd
ùLôs[lTÓ¡u\].

v©°h ©uàPu Es[ vXôhPh
Utßm úLNp Sh (Slotted and castle nut with

split pin): CkR Sh CÚdL úYi¥V ̈ ûX«p,
JÚ ©[Ü F£ ùNÚLlThÓ, Sh
¨ûXlTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig  10)

©[Ü F£Ls, AûYL°u ùTVW[Ü A[Ü
ùTVW[Ü ¿[m, Ck§V ¨oQVd LZL Gi
Utßm ARu EúXôLm (G@Ï R®W CRW
EúXôLeLÞdÏ) B¡VûYLs Ï±l©hÓd
Ï±lÀÓ ùNnVlTÓ¡u\]. ùTVW[Ü A[Ü
GuTÕ ©[Ü F£ûV HtLd á¥V Õû[«u
®hPm BÏm.

v©°h ©u²u ùTVW[Ü ¿[m GuTÕ
LiTôLj§u A¥l×\j§p CÚkÕ £±V Lôp
Øû] YûW«p Es[ çWUôÏm.

v©°h ©uLs, (Lô¥ ùLôiP) vXôhPh
ShLs úLNp ShLs, ùadNL]p ShLs,
d[®v ©uLs (EÚû[ B¦Ls)

B¡VûYLû[ ¨ûXlTÓjRl TVu
TÓ¡u\]. CûY TpúYß Y¯L°p
TVuTÓjRlTÓ¡u\]. (Fig 11)

v©¬e Yô`oLs (®p®ûN Yû[VeLs)

(Spring washers) (Fig 12)

v©¬e Yô`oLs Jtû\f ÑÚ[ôLúYô (A)

CWhûPf ÑÚ[ôLúYô ¡ûPd¡u\]. CûY
JÚe¡ûQl×L°p Yô`oL[ôL Sh¥u ̧ úZ
ûYdLlTÓ¡u\]. Sh¥u A¥lTWl©u ÁÕ
Yô`o RÚm G§ol× ®ûN Sh R[oYûRj
R®odL ERÜ¡\Õ.

¬ÅhLs þ YûLLs Utßm ETúVôLeLs
(Rivets - Types and uses)

¬Åh¥e (Rivetting): ¬Åh¥e GuTÕ
¨ûXVô] CûQlûTf ùNnÙm Øû\VôÏm.
¬Åh¥e ùNnV CûQdLlTP úYi¥V
©ú[hLs Tuf£e ùNnVlTÓ¡u\] (A)

¥¬pXõe ùNnVlTÓ¡u\]. TôLeLû[
JÚe¡ûQl× ùNnR ©u× Utù\ôÚ
Øû]«p RûX EÚYôdLlTÓ¡\Õ.

Fig 9

Fig 10

Fig 12

Fig 11
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¬Åh (Rivets):

¬ÅhLs ùNÚLlThÓ AûY ®ûN êXm
êPlTÓ¡u\]. CR]ôp Õû[ ØÝYÕUôL
¨WlTlThÓ Eß§Vô] CûQl×
HtTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 13)

ETúVôLeLs (Uses): ¬ÅhLs EúXôLj
RLÓLû[Ùm ©ú[hLû[Ùm, LhÓUô]
úYûXL[ô] TôXeLs, LlTpLs, dúWuLs,
Lh¥P G@Ï úYûXLs, TônXoLs BLôV
®Uô]m ØRXõVûYL°p, CûQlTRtLôLl
TVuTÓjRlTÓm  TôN]oLs (©ûQl©Ls)

(Fastners) BÏm.

TôLeLs: ̧ rdÏ±l©hPûYLs ¬Åh¥u
TôLeLs BÏm. (Fig 14)

• RûX (Head)

• EPp (Body)

• Yôp (Tail)

TXYûL  ùY°UûW ùYhÓRp (Different type of outer thread cutting)

ùSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• UûWL°u YûLLû[l Tt± Ï±l©PRp
• ^óÏÚ §WhL°u TôLeLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• TXYûL ûPþvPôdLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• vPh TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

UûWLs þ 'V' UûW«u YûLLÞm Utßm
TVuLÞm (Screw threads - types of 'V' threads

and their uses)

UûWL°u ùYqúYß YûLL[ôY] (The

different standards of V threads are):

• BSW UûW þ ©¬h¥x vPôiPoh (Standard)

®h ùYôoj UûW (British Standard whit worth

thread)

• BSF Öi UûW þ ©¬h¥x vPôiPoh
ÖiUûWLs (British Standard fine thread)

• BSP ûTl UûW þ (British Standard pipe thread)

©¬h¥x vPôiPoh ûTl UûW

• B.A  UûW þ ©¬h¥x AúNô£úVNu UûW
ùUh¬d UûW þ (British Association thread)

• I.S.O ùUh¬d UûW þ NoYúRN RW ¨oQV
¨ßY]j§u ùUh¬d UûW (International

standard organisation metric thread)

• A.N.S UûW AúU¬dLu úSx]p ApXÕ
ùNpXo UûW  þ (American national or seller's thread)

• BIS ùUh¬d UûW þ Ck§V RW ¨oQV
¨ßYQj§u ùUh¬d UûW (Bureau of

standard metric thread)

BSW UûW (BSW thread) (Fig 1)

CRu úLôQm 55° BÏm. CkR UûW«u BZm
1/2BSW, 1/4BSW CRu Ef£ Utßm úYo
Ï±l©hP BWj§tÏ AûW YhPm
ùNnVlTh¥ÚdÏm. TPj§p UûW«u
×¬«ûUjçWm Utßm ©\ TôLeLÞdÏ
EiPô] ùRôPoTLm ®Y¬dLlThÓs[Õ.

BSW UûWL[ô]Õ YûWTPj§p ARu
ùT¬V ®hPjûR ùLôÓlTRu êXm
Ï±dLlTPXôm. ERôWQUôL TpúYß
1/2” BSW, 1/4” BSW ®hPeLÞdLô]
YûWVßdLlThP JÚ AeÏXjÕdÏ Es[

Fig 13

Fig 14
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UûWL°u Gi¦dûL (TPI) AhPYûQ«p
ùLôÓdLlThÓ Es[Õ. UûWLs ùTôÕYô]
CûQl×l T¦L°p TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

BSF UûW ÖiUûW (BSF thread)

CÕ UûWûVl úTôXúY CÚdÏm. B]ôp
Ï±l©hP ®hPj§tLô] AeÏXj§tLô]
UûWL°u Gi¦dûL (TPI) UhÓm UôßTÓm
BSW UûW«u JÚ Ï±l©hP ®hPj§p
LôQlTÓm UûW Lôh¥Ûm BSF JÚ UûW
AeÏXj§tÏ áÓRXô] UûWLs
LôQlTÓm. ERôWQ]UôL 1"BSW 8TPI,

1"BSF 10TPI TpúYß ®hPeLÞdLô]
YûWVßdLlThPTPIþLs AhPYûQ«p
ùLôÓdLlThÓs[]. CkR UûWLs
Rô²Ve¡ T¦Uû]L°p/Õû\L°p
A§LUôL TVuTÓjRlTÓ¡u\].

BA UûW (BA thread) (Fig 2)

CkR UûWL°u úLôQm 47 1/2° BZm Utßm
TpúYß AmNeLs Tt±V ®YWeLs
TPj§p Lôi©dLlThÓs[Õ. CûY ªu
NôR]eLs ûL L¥LôW vÏÚdLs ®gOô]
ETLWQeLs úTôu\Yt±p Es[ £±V
vÏÚdL°p LôQlTÓm.

§ÚÏ UûW Utßm áßLs (Screw thread

and elements)

§ÚÏ UûW«u TôLeLs (Parts of screw thread)

(Fig 3)

Ef£ (Crest)

CÕ UûW«u CÚ TÏ§Lû[Ùm CûQdÏm
úUtTÏ§ BÏm.

úYo (Root)

CÕ AÓjÕs[ CWiÓ UûWL°u CÚ
TdLeLû[Ùm CûQdÏm A¥lTôLm BÏm.

@©[ôed (Flank)

CÕ Ef£l TÏ§ûVÙm úYolTÏ§ûVÙm
CûQdÏm TôLm BÏm.

UûW úLôQm (Thread angle)

AÓjÕs[ CÚ UûWL°u TdLeLÞdÏ
CûPúV Es[ úLôQm CÕ .AÏm.

BZm (Depth)

CÕ Ef£dÏm úYÚdÏm CûPúV Es[
ùNeÏjÕ çWm BÏm.

ùT¬V ®hPm (Major diameter)

ùY°UûW«PlTÓm Øu× Es[
ùYtßÚû[«u ®hPm, ùT¬V ®hPm
G]lTÓm. Es UûWûVl ùTôÚjRYûW ,
UûWLs ùYh¥V©u Es[ ªLl ùT¬V
®hPm, ùT¬V ®hPm G]lTÓm. CkR
®hPj§u A[ûY ûYjÕjRôu vÏÚ
A[ÜLs á\lTÓm. (Fig 4)

£±V ®hPm (Minor Diameter)

ùY° UûW«û]l ùTôÚjRYûW«p ØÝ
UûWÙm ùYh¥V©u Es[ Ïû\kR A[Ü
®hPm G]lTÓm Es UûW«û]l ùTôÚjR
YûW«p UûW«ÓYRtLôL HtTÓjRlThP
Õû[«u A[Ü £±V ®hPm G]lTÓm.

©hf PVôÁhPo þ GùTd¥q PVôÁhPo
(Pitch diameter - effective diameter)

UûW«u L]m ×¬V[®p Tô§dÏ NUUôL
CÚdÏm CPj§p Es[ ®hPm ×¬ ®hPm,
ApXÕ TVàß ®hPm G]lTÓm.

Fig 3

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.3.14-17

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



           57

©hf (Pitch)

JÚ UûW«u AfÑdÏ CûQVôL A[dÏm
úTôÕ, JÚ UûW«u JÚ ×s°«XõÚkÕ
ARtÏ AÓjR UûW«u AúR Uô§¬ CPj§p
Es[ ×s°dÏ CûP«p Es[ çWm ©f
(Pitch) A[Ü G]lTÓm.

Äh (Lead)

UûW«PlThP JÚ ùTôÚû[ JÚ RPûY
Ñtßm úTôÕ, AlùTôÚs GqY[Ü çWm
SLÚúUô, AkR çWm Äh (Lead) G]lTÓm.
Ko ÕYdLm Es[ UûW«PlThP T¦l
ùTôÚ°p, CÕ, AkR UûW«u ©f (Pitch)

A[®tÏ NUUôL CÚdÏm. CÚ ÕYdL
UûWVôL CÚkRôp  CkR Äh (Lead) A[Ü,
ARu ©hf (Pitch) A[®tÏ CÚ UPeLôL
CÚdÏm.

ùaXõdv Be¡s (Helix angle)

JÚ UûW«u N¬Ü ARu LtTû]Vô]
ùNeÏjÕd úLôhúPôÓ HtTÓjÕm úLôQm
ùaXõdv úLôQm G]lTÓm.

UûW«u Ñ¯ (Hand)

vÏÚ Øuú]±f ùNpYRtÏ Sôm
ETúVôLlTÓjÕm ÑZt£«u YûL Ñ¯
G]lTÓm. YXm Ñ¯ UûW«û] L¥LôWd
Ñt\ôL Ñtßm úTôÕ UûW Øuú]ßm. Uô\ôL
JÚ CPm Ñ¯ UûW«û] G§o L¥LWôf
Ñt\ôL Ñtßm úTôÕ UûW Øuú]ôd¡
ùNpÛm. (Fig 5)

ûTl UûWLs Utßm ûTl úPlLs (Pipe

Threads and Pipe Taps)

ûTl §ùWhLs (ûTl UûWLs) (Pipe

threads): vPôiPoÓ ûTl @©h¥eÏs
(¨oQ«dLlThP A[®Xô] ûTl

ùTôÚj§Ls) ©¬h¥x vPôiPoÓ ûTl
UûWdÏ (BSP) UûW«PlTh¥ÚdÏm. Eh×\
ûTl UûWLs CûQVôL CÚdÏm. B]ôp
ùY°l×\ ûTl UûWLs N¬Yô] UûWûVd
ùLôi¥ÚdÏm. Fig 6 p CÕ LôhPlThÓs[Õ.

BSP UûWLs (BSP thread): LôpYû]ÑÓ
AVou ûTlLs  1/2” ØRp 6” YûW TpúYß
ÑYodL]eL°p ¡ûPd¡u\].
AhPYûQ«p ùY°®hPØm 1/2”  ØRp 4”

AeÏXm YûW«Xô] ®hPeLÞdÏ¬V 1

AeÏXj§tLô] UûW Gi¦dûLÙm
RWlThÓs[]. (Fig 7)

Fig 4 Fig 5

Fig 7

Fig 6

ûTl CûQlûT AûPjRp (Sealing pipe

joints): Fig 8-p ûTlþu Øû]«p TX UûWLs
ØÝûUVôL EÚYôdLlTh¥ÚjRp
Lôi©dLlThÓs[Õ.
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 BSP ÏZôn A[Ü 1 Ae. ùY° ®hPm /

 (A) DIN 2999 (Es) (B) UûW ÏZô«u ªÁ (A)

1/2" 14 20.955

3/4" 14 26.441

1" 11 33.249

11/4" 11 41.910

11/2" 11 47.803

2" 11 59.614

2 1/2" 8 75.184

3" 8 87.884

4" 8 113.030

(A) AÓjÕs[ CWiÓ UûWLs ØÝûUVô]
A¥l×\eLû[d ùLôiÓs[]. B]ôp
AûYL°u úUtTÏ§ RhûPVôL Es[].
(B) LûP£ 4 UûWL°u úUtTÏ§Ùm
A¥lTÏ§Ùm RhûPVôL Es[]. (C)

Fig 9-p LôhPlThÓs[ ûTl CûQl×
¸rdÏ±jÕs[ûYLû[d ùLôiÓs[Õ.

1 CûQVô] ùTi UûW

2 N¬Yô] Bi UûW

3 ùaml (NQp) úTd¡e

ùaml úTd¡e, CWiÓ EúXôL UûWLÞdÏ
CûPúV (Bi Utßm ùTi UûWLs)

HRôYÕ £±V CûPùY° CÚkRôp AÕ
AûPdLlThÓ L£Ü CpXôUp RÓdÏm
GuTRtLôLf ùNnVlTÓ¡\Õ. (Fig 9)

ë²ûTÓ UûW (Unified thread) (Fig 10)

ùUh¬d Utßm AeÏX Y¬ûN
Cq®Wi¥tÏm CkR UûWûV HtTÓj§
Es[Õ. CRu úLôQm 60° C§p Es[ Ef£
Utßm úYo RhûPVôL CÚdÏm. CRu
©\ A[ÜLs TPj§p (Fig 10) LôhPlThÓ
Es[Õ, CkR UûWLs úTôÕYô] ùTô±«Vp
CûQjRp úYûXLÞdÏ
TVuTÓjRlTÓ¡u\]. úUh¬d
JÝeÏØû\«p Es[ CmUûW«û]
YûWTPj§p Ï±l©Óm úTôÕ úLôov
Y¬ûN UûWLÞdÏm 'M' Gu\ GÝjÕPu
ùT¬V ®hPj§u A[ûYÙm
Ï±dLlTÓ¡\Õ.

ERôWQm M12, M14

ÖiY¬ûN (fine series) UûWLÞdÏ 'M' Gu\
GÝjÕPu ùT¬V ®hPm Utßm ©hf (pitch)

Ï±dLlTÓ¡\Õ.

ERôWQm M14 x 1.5, M24 x 2 JÝeLt\ Y¬ûN
Utßm Öi Y¬ûN UûW«u ×¬«ûPj
çWeLs AhPYûQ«p ùLôÓdLl
ThÓs[]].

AùU¬dLu úR£V UûW (American national

thread) (Fig 11)

Fig 8

Fig 9

Fig 10

Fig 11
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CmUûWLû[ ®tTû]Vô[oL°u UûWLs
G]Üm AûZdLlTÓ¡u\]. CRu TpúYß
A[ÜLs TPj§p LôhPlThÓs[Õ.
Tu]ôhÓ (standard) vPôiPoÓ ¨ßY]m
(ISO) ë²ûTÓ UûW A±ØLlTÓjÕYRtÏ
ØuTôL CmUûWLs ªL A§L A[®p
TVuTÓjlThÓ YkR].

vÏÚ ©f úLw (Screw pitch gauge)

úSôdLm (Purpose)

UûW«u A[ûYj ¾oUô²lTRtLôLl
TVuTÓm A[®Rôu vÏÚ ©f (Pitch) úLw
úUÛm UûWL°u Y¥YeLû[ Jl©hÓl
TôodLÜm CÕ TVuTÓ¡\Õ.

LhPûUl×f £\l×Ls (Construction features)

vÏÚ ©f úLwLs RLÓL°u ùRôÏl×L[ôL
AûUk§ÚdÏm. JqùYôÚ RLÓm JÚ
R²lThP ¨oQ«dLlThP UûW«u ©f
A[ûY ùLôiPRôL CÚdÏm. CkRj
RLÓLs ®p®ûN G@Ï RLÓL[ôp
EÚYôdLlThÓ L¥]lTÓjRlTh¥ÚdÏm.
£XYûL A[®L°p ©¬h¥x YûL
UûWLû[ N¬TôodL á¥V BSW / BSF úTôu\
UûW ©f A[Ü Y¥YeLs JÚ Øû]«Ûm
Utù\ôÚ Øû]«p ùUh¬d Øû\ ©f A[Ü/
Y¥YeLÞm AûUVl ùTt±ÚdÏm.

25ªÁ ØRp 30ªÁ ¿[m YûW RLÓL°p
UûWY¥Ym ùYhPlThÓ CÚdÏm.
JqùYôÚ RLh¥Ûm UûW ©hf A[Ü
ùTô±dLlTh¥ÚdÏm. ARu úTûZ«p UûW
©hf A[ÜjùRôPo (range) ùTô±dLl
Th¥ÚdÏm. N¬Vô] A[ÜLû[ ùT\ vÏÚ
©hf úLw´u ØÝ ¿[Øm   T¦l ùTôÚ°u
UûWLs ÁÕ Jl©hÓl TôodLl TP úYiÓm.
(Fig 12)

ûP Utßm ûP vPôd (Dies and die stock)

ûPþu TVuLs (Used of dies)

EÚû[Vô] T¦lùTôÚhL°p ùY°UûW
CÓYRtÏ UûW AfÑdLs TVuTÓ¡u\].
(Fig 13)

ûP«u YûLLs (Types of dies)

ûP«u YûLLs ©uYÚUôß

• NoÏXo v©°hûP / ThPu ûP (Circular

split die/button die)

• aô@l ûP (Half die)

• N¬dLhPjRdL §ÚÏjRhÓ UûWùYh¥
(Adjustable scwer plate Die)

NoÏXo v©ÇhûP / ThPu ûP (Circular

split die/button die) (Fig 14)

CkR YûL«p, JÚ £ß CûPùY°
ùYhPlTh¥ÚdÏm. CRû]d ùLôiÓ
A[ÜL°p £ß úYßTôÓ ùNnV Ø¥Ùm.

CRû] vPôd ©¥j§ÚdÏm úTôÕ
§ÚLô¦«u êXm CRu A[ûY Ntß
Uôt±VûUdLXôm. CR]ôp ùYhÓ BZjûR
£±Õ A§L¬dLúYô ApXÕ Ïû\dLúYô
Ø¥Ùm. TdLYôh¥p Es[ vÏÚLû[
CßdÏm úTôÕ ùY° UûW ùYh¥
ÑÚeÏ¡\Õ. (Fig 15) ùYhÓ BZjûR Uôt±
AûUdL Uj§«p Es[ §ÚLô¦ûV
Øuú]t± Y¬lTs[j§p éh¥ ûYdLXôm.
(Locked in the groove) CjRûLV vPôdûL ThPu
ûPl vPôd Gu¡ú\ôm (Button pattern stock)

Fig 12

Fig 13

Fig 14

Fig 15
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aôl ûP (Half die) (Fig 16)

CqYûL ûP TXUô] LhPûUl× Es[ûY.
ùYhÓ BZjûR A§LlTÓjRúYô ApXÕ
Ïû\dLúYô G°RôL N¬dLhP Ø¥Ùm.

CûY, CûQkR ú_ô¥L[ôL ¡ûPd¡u\].
CYtû\ úNokúR TVuTÓjR úYiÓm.
CÚ§«p Es[ §ÚLô¦ûV N¬dLh¥
ûP ùSÚd¡úVô ApXÕ ®Xd¡úVô
AûUdLXôm.

CRtÏ ©Wj§úVL ûP úaôpPo úRûY. (Die

holder)

©[ôud A[Ü úNô§jRp

©[ôud A[Ü = UûW«u A[Ü - 0.1 x ©hf
Bl UûW

ùNnØû\ Procedure

UûW AfûN, CÚj§«p (die stock) ùTôÚjR
úYiÓm.

úUÛm UûW Af£u ØuTÏ§ UûW AfÑ
CÚj§«p Es[ T¥LhÓl TÏ§dÏ

Fig 16

UßØû]«p CÚdÏUôß AûUdL
úYiÓm. (Fig 19)

©¥j§ßd¡«p A§Ll ©¥Uô]m
¡ûPdL ùTônj RôûPLû[ TVu
TÓjRÜm.

UûWLs úTôP úYi¥V êX EÚû[
GqY[Ü A[®tÏ UûW úTôP
úYiÓúUô AkR A[®tÏ
©¥j§ßd¡«u UhPjÕdÏ
ùY°úV CÚdL úYiÓm. (Fig 17)

(Fig 18)-p LôhPlThÓs[T¥ UûW Af£u
Øu ØLlûT UûWúTôP úYi¥V
EÚû[«u ØuN¬®p ùTôÚjÕj T¥VôL
ùTôÚjR úYiÓm.

CqYôß ùTôÚjÕm úTôÕ UûW
Af£àûPV §ÚÏ R[ojRlThÓ UûW
úTôP úYi¥V EÚû[«p N¬VôL
ùTôÚj§V©u §ÚLô¦ûV CßdL úYiÓm.
(Fig 19) ûVl TôodLÜm.

Fig 17

Fig 19
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UûWVô¦«u ûUVd úLôÓdÏ ùNeÏjRôL
CÚdÏmT¥ UûW Af£u ùNVpTôÓ ÕYeL
úYiÓm. (Fig 20)

UûW AfÑ CÚj§«u úUp TôLj§p
úRûYVô] A[Ü NUUôL AÝjRm ùLôÓjÕ
CÚj§ûV YXÕ TdLUôL Ñt\ úYiÓm.
(Fig 21)

ùTôÕYôL UûWLû[ ùYh¥ Ïû\kR çWm
SLokR ©u ÁiÓm CÚj§ûV CPÕ TdLm
ÑZt± ùYhPlThP ÕLsLs Utßm
©£oLs ùY°úVtßYRtÏ AàU§dL
úYiÓm.

ùY°UûW ùYhÓm úTôÕ HtTÓm
ãhûP R¦dL Ï°ìh¥ûV
TVuTÓjR úYiÓm.

vPhL°u TVuLs (Uses of Studs) (Fig 22)

CûY ùTÚmTôÛm @©[ôugfLû[ Tml
EPu CûQdÏm CPj§p TV]ô¡\Õ, UûW
A§LØs[ ùT¬V TôLUô]Õ Tml úL³e
EsUûW«PlThP CPj§p
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. £±V ¿[Øs[
TôLUô]Õ. @©[ôugf EPu á¥V
Nd`u ûTl CûQl©tÏ YôNo Utßm Sh
ùLôiÓ CûQdLlTÓ¡\Õ.

CûY úUÛm Tml ¡[ôih Ll CûQl©p
B«p úWôlLû[ CßdLÜm TVuTÓ¡\Õ.

Fig 20

Fig 18

Fig 21

Fig 22
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_õ.I, £.I, ¥.I. ©.®.£, £.©.®.£, ©.©.Bo, H.£ Utßm ùaf.¥.©.C CRW
TXYûL ûTlLû[l Tt± ®[dÏRp (About different types of pipe G.I.C.I, D.I,

PVC, CPVC, PPR, AC and HDPE etc)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• TpúYß YûLVô] TVuTôÓLÞdÏ TVuTÓm TXYûL ûTlLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• H.£ ûTlL°u SuûU Utßm ¾ûU Tt± Ï±l©ÓRp
• úLvh IVou ûTl©u TXYûL TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ©.®.£, £.©.®.£ Utßm ©.©.Bo ûTlL°u TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ùaf.¥.©.C ûTlL°u TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

ûTlLÞm ûTl @©h¥eÏLÞm (Pipe and

pipe fittings)

¸rdÏ±l©hP úYûXLÞdLôLl TpúYß
YûL ûTlLs TVuTÓjRlTÓ¡u\].

• ÅhÓ ùYk¿o Utßm Ï°o¿o ®¨úVôLm.

• L¯Ü ¿o ùY°úVßm Y¯Ls

• A§L AÝjR ¿Wô® ®¨úVôLm.

• ûahWôXõd (¿oU®Vp) GiùQn
®¨úVôLm.

• íl©¬úLh¥e B«p (EVÜ GiùQn)

®¨úVôLm

• ùRô¯XL ùNVpØû\LÞdLô] R²YûL
§WYeLs Utßm YôÙdLs

• ¨ÙúUh¥d £vPm (AÝjRdLôtß
AûUl×Ls)

• ùW@l¬ù_úW`u £vPm (Ï°ìh¥
AûUl×Ls)

• G¬ùTôÚs GiùQn (Fuel oil) ®¨úVôLm

EúXôLjûRl ùTôÚjÕ YûLlTÓjRlTÓm
ùTôÕ  ûTlLs YÚUôß

• LôpYû]£e ùNnVlThP CÚm×d
ûTlLs

• ûUpÓ v¼p ûTlLs

• úLvh AVou ûTlLs

• C.I Ui (Soil) ûTlLs

• ùNl× ûTlLs

• AÛª²V ûTlLs

• ©jRû[ ûTlLs

• LôÃV ûTlLs

• PVC ûTlLs

• WlTo ûTlLs

• ©[ôv¥d ûTlLs

• vúPôu úYo (S.W) ûTlLs (ÑÓL°Ui
ûTlLs)

vPôiPoÓ ûTl @©h¥eÏLs (Standard

pipe fittings)

ûTl @©h¥eÏLs GuTûY ̧ rdÏ±l©hP
úSôdLeLÞdLôL ûTl×Pu
CûQdLlTÓTûYL[ôÏm.

• ûTl©u §ûNûV Uôt±VûUdL

• ØRuûU ¿o ®¨úVôLd ûTl×Pu ¡û[d
ûTlûT AûUdL

• ùYqúYß A[Üs[ CWiÓ (A )

A§LUô] ûTlLû[ CûQdL

• ûTlL°u Øû]ûV êP

G.I ûTlLs (G.I pipes)

G.I ûTlLs (G.I pipes): ûTl GuTÕ YhPUô]
ÏßdÏ ùYhÓj úRôt\jÕPu EsÇPt\,
CÚ×\Øm §\kÕ Es[ ¿iP ùTôÚ[ôÏm.
(Fig 1)

LôpYûQ£e (LXôn) ùNnVlThP ûUpÓ
v¼p ûTl LôpYû]£Ó AVou ûTl
G]lTÓ¡\Õ. CÕ JhÓRp CpXôR ùYlT
Ø¥l×, ùNnVlThPRôL GXdh¬d
ùW£vPuv ùYp¥e (ªuRûP
Tt±ûQl×)  ùNnVlThPRôL Es[Õ.

¡úWÓLs (WLeLs) (Grades) : G.I ûTlLs 3

WLeL°p Es[]. ARôYÕ ûa (EVo)

Á¥Vm, (SÓ¨ûX) Utßm úXô (Ïû\Ü) CûY
Øû\úV, £Ll×, ¿Xm Utßm UgNs B¡V
YiQeL°p Th¥VXõPlTh¥ÚdÏm.
Á¥Vm ¡úWÓ ûTlLs Ri½o ®¨úVôL
úYûXLÞdÏl TVuTÓ¡\Õ.
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ûTl©u ®hPm ARu ùTVW[Ü Eh
Õû[êXm Ï±lÀÓ ùNnVlTÓ¡\Õ. CRu
ùNÚÏ (NôdùLh) GkR ûTldÏ AÕ E¬VúRô
ARu EsA[Ü ùLôiúP Ï±dLlTÓ¡\Õ.

GpXô UûW«PlThP ûTlLÞm
NôdùLhLÞm I.S 554 uT¥ UûWLû[d
ùLôiPRôL CÚdÏm.

G.I Á¥Vm ûTl©u A[ÜLÞm GûPÙm IS

1239 u AhPYûQ 2p Es[T¥ CÚdÏm.
G.I ûTlLs 6 ÁhPo ¿[m ùLôiPûYVôL
CÚdÏm. A[ÜLs JÚ NôdùLh EhTP
GÓdLlTÓm. CûY CWiÓ Øû]L°Ûm
UûWLû[d ùLôi¥ÚdÏm. JÚ Øû]«p
NôdùLh CÚdÏm Utù\ôÚ Øû]«p
UûWLû[l TôÕLôdL PVC ×x CÚdÏm.
Ri½o ®¨úVôLj§tÏl TVuTÓjRlTÓm
ûTlLs 50 ØRp 150 ªÁ ®hPm
ùLôi¥ÚdÏm. ÅhÓCûQl×dÏl
TVuTÓjRlTÓm ûTlLs 15 ØRp 32 ªÁ
®hPm ùLôiPRôL CÚdÏm.

G.I ûTlL°u SuûULs (Advantages of G.I,

pipes)

• CûY A§L AÝjRjûRj RôeÏm.

• CûY ùYk¿o ®¨úVôLj§tÏm TVuTÓm.

• LôpYû]£e ùNnVlThÓs[Rôp CûY
G°§p ÕÚl©¥dLôÕ.

• UûW«hÓ CûYLû[ G°RôL
CûQdLXôm.

• CûYLû[ AßjRÛm Õû[ CÓRÛm
G°Õ.

• CûYLÞdÏ ùTiÓ, GpúTô, ë²Vu
úTôu\ ̈ oQV A[®Xô] @©h¥eÏLs
EiÓ.

• CûQl×Lû[l ©¬jRp G°Õ.

Ïû\TôÓLs (Disadvantage)

• Ñtßl×\ ãr¨ûXj RôdLeLs Es[
CPeL°p ClûTlLs A¬Uô]m
ùLôsÞm.

• ClûTlLs AªX Utßm LôWj RuûU
ùLôiP ¿Wôp Tô§dLlTPd áÓm.

• PVC ûTlLû[ Jl©Óm úTôÕ CûY ®ûX
ªdLRôÏm.

¡úWÓLs (Grades)

´.I ûTlþLs êuß ¡úWÓLs Es[Õ.
EVoRWm, SÓjRWm, Ïû\kRRWm BÏm. CûY
£Ll×, ¿Xm Utßm UgNs ¨\ ùT«ih

éfÑPu Es[Õ.  YôhPo Nlû[dÏ SÓjRW
ûTlþLs TVuTÓ¡\Õ. CYt±u Õû[
A[®û]d ùLôiÓ A[Yô]Õ
Ï±l©PlTÓ¡\Õ. NôdùLhþu Eh×\
A[Yô]Õ ûTlþu ùY°l×\ A[®û]d
ùLôiÓ Y¥YûUdLlTÓ¡\Õ.

A.C ûTlLs (AC Pipes)

ùTôÕ (General): A.C ûTlLs çV
AvùTvPôv (LpSôo ) CûZLs,
úTôohXih, £ùUuh Utßm £XõLô
B¡VûYLû[d ùLôiÓ Gk§WeL°p A§L
AÝjRm RkÕ RVô¬dLlTÓ¡u\]. CûY 5
ùNÁ ØRp 100 ùNÁ YûW«Xô] ®hP
A[ÜL°Ûm 2 ÁhPo ØRp 3 ÁhPo ¿[
A[ÜL°Ûm ¡ûPdÏm. CûYL°u JÚ
Øû]«p CûQlTRtLôL NôdùLh
ùLôi¥ÚdÏm. A.C ûTlLs L¯Ü ¿o (A)

UûZ ¿ûW GÓjÕf ùNpXl
TVuTÓjRlTÓ¡u\]. (Fig 2)

SuûULs (Advantages)

• CûY ÕÚ ©¥lT§pûX.

• CYt±u úXNô] GûP LôWQUôL
CûYLû[ GÓjÕf ùNpÛRp G°Õ.

• G.I, C.I ûTlLû[ Jl©Óm ùTôÝÕ ®ûX
Ïû\Ü.

• CûYLû[ G°RôL CûQdLXôm.

• ÕiÓ ùNnRÛm Õû[«ÓRÛm G°Õ.

• ûTl©u Eh×\m SVUôL CÚlTRôp SpX
GÓjÕf ùNpÛm §\u ùLôiÓs[Õ.

Ïû\TôÓLs (Disadvantages)

• A.C ûTlLs ùSôßeLd á¥VûY. BLúY
AûYLû[d ûLVôÞm ùTôÝÕm
GÓjÕf ùNpÛm ùTôÝÕm
EûPYRtLô] Yônl×Ls A§Lm.

• TÝRûPkR ûTlLû[ N¬ ùNnÕ
TVuTÓjR CVXôÕ.

• A§of£ G§ol× Ïû\Ü. BLúY
AûYLû[ Øuù]fN¬dûLÙPu T§dL
úYiÓm.

Fig 2
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• ÑLôRôWd LôWQeL[ôp TXSôÓL°p
AvùTvPôv £ùUuh RûP
ùNnVlThÓs[Õ.

C.I ûTlLs (C.I Pipes)

C.I ûTlLs (CI pipe): SpX RWUô] dúW úLvh
AVou (NômTp ¨\ Yôol©Úm×) ùLôiÓ
C.I ûTlLs RVô¬dLlTÓ¡u\]. ARôYÕ
úNih úLv¥e (Ui Yôol×) (A) ùNuh¬
@lëLp úLv¥e (ûUV ®XÏ ®ûN Yôol×)

(Fig 3)

úNih úLvh ûTlLs, EÚ¡V ©d AVoû]
Ui AfÑL°p YôolTRu êXm
RVô¬dLlTÓ¡u\]. ùNuh¬ @lëLp úLvh
ûTlLs (vTu ûTlLs) EúXôL AfÑLû[l
TVuTÓj§, Gk§Wm êXm úUôpÓLû[
(AfÑLû[) ÑZXf ùNnÕ
RVô¬dLlTÓ¡u\]. ûUV ®XÏ ®ûN
LôWQUôL EÚ¡V EúXôLm ºWôLl TWÜ¡\Õ.
CkRd ûTlLs ùTôÕYôL ©°vPoLs
(ùLôl×[eLs), UiÕû[Ls (A) Lôtß
Eh×ÏRp (AûPl×Ls) B¡V] CpXôUp
CÚdÏm.

CûYL°u Eh×\m Utßm ùY°l×\eLs
©hÓªu (Bitumen) LûWNXôp éfÑ
ùNnVlTh¥ÚdÏm. úLvh AVou ûTlLs
¸rdÏ±l©hÓs[ ÏQeLû[d
ùLôi¥ÚdL úYiÓm.

• CÕ AßdLÜm, Õû[«PÜm, ùNÕdLÜm
ùTôÚjRÜm CVXd á¥V RôL CÚdL
úYiÓm.

• GkR JÚ ®¬NÛm C§p CÚdLdáPôÕ.

• LiÔdÏj ùR¬Vdá¥V GkR JÚ
ùLôl×[Øm Lôtß Eh×ÏRÛm, Ui
Õû[Ùm CÚdLdáPôÕ.

• £±V úaUo ùLôiÓ RhÓm ùTôÝÕ
U¦úVôûN úLhL úYiÓm.

C.I ûTlL°u TVuTôÓ Utßm AûYL°u
ÏQeLû[l ùTôÚjÕ AûYLs 5

YûLL[ôLl ©¬dLlTh¥Úd¡u\].

• C.I Ri½o ®¨úVôLd ûTlLs

• C.I Y¥Lôp Utßm L¯Ü¿od ûTlLs

• C.I Ui ûTlLs

• C.I L¯Ü ¿o ûTl

• C.I UûZ ¿o ûTl

Ri½o ®¨úVôLj§tÏl TVuTÓjRlTÓm
vTu AVou ûTlLs I.S 1536 u T¥ CÚdL
úYiÓm. CkR ûTlLs 80 ªÁ ØRp 750ªÁ
YûW CÚdÏm . CûY êuß WLeL°p d[ôv
LA; d[ôv A Utßm d[ôv B G]
¡ûPd¡u\]. CkR ûTlLÞPu
TVuTÓjRlTÓm R²lùTôÚhLs (Specials)

I.S 1538 uT¥ CÚdÏm. ùTiÓ, LôXo, ®XÏ
AûUÜ (offset) ùWhëNo, ¼, Y _e`u ØRXô]
vùT`p ©h¥eLs ¡ûPd¡u\].
ClûTlLs ©dùXh (LôÃÂVm) (A) ùXh Ep
(LôÃV Ep) ùLôiÓ CûQdLlTÓ¡u\].

Nô«p ûTlL[ôLl TVuTÓjRlTÓm Ui
Yôol×d ûTlLs I.S 1729 uT¥ CÚdÏm.
Nô«p ûTlL[ôLl TVuTÓjRlTÓm vTu
AVou C.I ûTlLs I.S 3989 uT¥ CÚdÏm.

PVC ûTlL°u YûLLs (Types of PVC pipes)

TôXõ®]«p Ïú[ôûWÓ (P.V.C) (Polyvinyl

Chloride (PVC))

• TôXõ®]«p Ïú[ôûWÓ B]Õ Gj§Xõu
Utßm A£h¥Xõu B¡VYt±XõÚkÕ
RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

• ®]«p Ïú[ôûWÓXõÚkÕ
TôXõùUûWúN`u Øû\«p
RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

• ©[ôv¥ûXúNNoXõÚkÕ ¬-v Hù_uh
vúP©ûXNo Ut\m CÕ úTôu\Ytû\d
ÑXTUôL RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

TVuLs (Uses):

• Sôu ©[ôv¥ûNvÓ ¡úWhþLû[
TVuTÓj§ ûTlLs Utßm Lôu¥ëhLs
RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

• ªuNôWjûR LPjRô RuûU
ùTt±ÚlTRôp CûYLs ªuNôW
YVoL°p úUtéfNôL
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CûYLs A§L ¥WôuTWu£ RuûU«]ôp
LiQô¥dÏ Uôt\ôL
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

Fig 3
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• ®`jRuûU At\ RuûU«]ôp EQÜ
YûLLû[ TôÕLôlTôL úTd¡e ùNnV
ERÜ¡\Õ.

• ùTômûULs, ®û[VôhÓl ùTôÚhLs,
úTlTo úLôh¥e, Xômlú`Ó Utßm TX
ùTôÚhLs RVô¬dL TVuTÓ¡\Õ.

• 140°dÏ ̧ úZ Es[ ùYlT¨ûX«p UhÓúU
©.®.£ B]Õ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

TôXõ×úWôTXõu úWiPm úLôþTôXõUo
(©.©.Bo) (Poly propylene Random Co-polymer

(PPR))

• ©.©.úLô TôXõUo TVuTÓj§ RtLôXj§p
EV¬V ùRô¯tÖhTj§p CqYûL
ûTlLs RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

• NôRôWQ ¿o Utßm ÑÓ ¿o ùLôiÓ
ùNpXÜm, ¿o Ñj§L¬l× CWNôVQjûR
LPjÕRp Utßm CRW TX úYûXLÞdÏm
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• TôXõ©ëNu ùYp¥eþu êuß ¸
TôWôÁhPoLs B]Õ

i ùPmlúWfNo

ii ©W`o

iii ûPm

i ùPmlúWfNo (Temperature)

• ùPmlúWfNo 260° ± 5°CB]Õ
CÚdÏmT¥ ùNnÕ CûQl×dLs
HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

ii ©W`o (pressure)

• ùYp¥e ùNnÙm úTôÕ
CûQdLlTP úYi¥V ÕûQl
ùTôÚhLs JúW £Wô]
AÝjRjÕPu Utßm ¿[j§p
CûQdLlTP úYiÓm.

iii ûPm (Time)

i Yôoªe Al ûPm

ii APôl`u ûPm

iii Lù]dNu ûPm

i Yôoªe Al ûPm (Warming up time)

CWiÓ LômúTô]uhLÞm ºWôL
AÝjRlTÓmúTôÕ Yôoªe Al ûPm
ùRôPeÏ¡\Õ.

ii APôl`u ûPm (Adoption time)

APôl`u ûPm B]Õ ùYpPWôp
LômúTô]uhþLs ùY°úVt\lThPÕm
ùRôPeÏ¡\Õ

iii Lù]d`u ûPm (Connection time)

Lù]d`u ûPm GuTÕ úXPWp ©W`o Bp
LômúTô]hLs Juú\ôùPôuß
Rs[lTÓmúTôÕ HtTÓ¡\Õ.

iv ùYph aôoP²e ûPm (Weld hardening

time)

aôoP²e ûPm GuTÕ úY§«Vp AÝjRm
Cu± CûQl×Ls EXÚm RuûU ùTßYÕ.

©.©.Bo aôh ©ú[h ùUμu (PPR hot

plate machine)

• ©.©.Bo ûTlLs CkR Øû\«p
CûQdLlTÓ¡\Õ.

• ûTl LhPo TVuTÓj§ ©.©.Bo ûTlLs
Õi¥dLlTÓ¡\Õ.

• GXdh¬d aôh ©ú[h ªuNôW CûQl×
Y¯VôL ãÓTÓjRlTÓ¡\Õ.

• TôXõ©ë`u ùYpPo ë²hLÞm aôh
©ú[h Y¯VôL ùYlTlTÓjRlTÓ¡\Õ.

• ©.©.Bo ûTlL°u úUp Øû]lTÏ§
Utßm ©h¥eÏL°u Eh×\lTÏ§
B¡VûY CkR TôXõ©ë`u ùYp¥e
ë²h Y¯VôL ùYlTlTÓjRlThÓ,
ùY°úV GÓjÕ, Ju\ôL AÝj§
CûQjÕ ùYp¥e CûQl×
HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

©.©.Bo Utßm ©.©.Bo
©h¥eÏLû[ Ju\ôL CûQdÏm
Y¯Øû\«u úTôÕ úS¬ûP
AÝjRm RWlTP úYiÓm. ûTl
Utßm ©h¥eÏLû[ Øßd¡
CûQdLd áPôÕ.
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úLô-TôXõUo ®]«p Ïú[ôûWÓ (£.©.®.£)

Co-polymer vinyl chloride (CPVC)

• £.©.£ Utßm £.©.®.£ CWiÓm KúW
A¥lTûP ùTôÚhL[ôp B]Õ.

• £.©.®.£ EPu úW¥Lp Ïú[ô¬ú]`u
ÃVôbu Uôt\lThÓ ùTôÚhL°u
Ïú[ôÃu RuûU A§L¬dLlTÓ¡\Õ.

• £.©.®.£ 1900F ùYlT¨ûX YûW
TVuTÓjRXôm.

• CûY B@l K«h ApXÕ UgNs LXo
ùLôi¥ÚdÏm.

• £.©.®.£ ûTlLs ÑÓ¿o Utßm Ï¥¿o
®¨úVôLj§tÏ ªLÜm Ht\Õ.

ùaf .¥.©.C ûTl (HDPE Pipe)

ùaf.¥.©.C. ûTlLs Utßm ©h¥eÏLs
(HDPE pipes and fittings) (Fig 4)

Es[Õ. CÕYûW SPkR T¬úNôRû]L°u
T¥, CYt±u BÙhLôXm 100 YÚPeLÞdÏ
úUp BÏm. CqYûL ûTlLs ûTl©e
§hPeL°p Gq®R CPtTôÓLÞm
CpXôRûR Eß§ ùNn¡\Õ. TôXõ Gj§Xõu
(©.C) Utßm TôXõ×ùWôTXõu (©.©) Bp
ùNnVlThPûY RoUô©[ôv¥dv
RuûUÙPu Es[Rôp Ri½o Utßm
ºúYo. AûUl×LÞdÏ Ht\ ÏQSXuLû[d
ùLôiÓs[Õ. CûY TX CWNôV]
ùTôÚhLû[ G§ojÕ RôeÏm RuûU
ùTtßs[Rôp §WYeLû[ úRdLÜm,
LPjRÜm Ht\RôL Es[Õ.

CûY ùYp¥e ùNnVlTPd á¥VRôLÜm
ùRôPof£Vô] UßTVuTôh¥tÏ
Ht\RôLÜm Es[Õ. ûTl ûXu ØÝYÕm
ØÝ ÑLôRôWjÕPàm ØÝûUVô]
TVuTôh¥tÏm TôÕLôlTô]RôL Es[Õ,
CûY CWNôV] Uôt\j§û]  G§odÏm
RuûU ùTt±ÚlTRôÛm, CYt±u YZYZl×
RuûU Es[RôÛm £±V ùLô±jÕi¦Ls
(GXõ , ÑiùPXõ ) úTôu\Yt±]ôp
Tô§lTûPY§pûX. ©.C ûTlLs
CÕYûW«Ûm ùYsû[ GÛm×Ls '(ùNp)

úTôu\Yt\ôp CÕYûW
Tô§dLlThP§pûX, ©.C (P.E.) Utßm ©.©
(P.P) ûTlLs Aû]jÕd YûL ÖiÔ«o
RôdÏRûXÙm G§odÏm RuûU ùTtßs[Õ.
úUÛm NpúThLs, NpúTôWv
B¡VYt\ôÛm Tô§lTûPY§pûX.

CYt±u ¿[m 6 ÁhPo Es[Rôp
CûQl×L°u Gi¦dûL Ïû\¡\Õ.
CYt±tÏ úRûYVô] ©Wôugf
CûQl×LÞm 30° ¥¡¬ ØRp 90° ¥¡¬ YûW
RVô¬dLlThÓ ØuúLôQ Y¥Yj§p
¡ûPd¡\Õ.

©.©.Bo ùYp¥e AhPYûQ (Table for PPR Welding)

®hPm ùUp¥e ùXuj

ª.Á ª.Á T1 T2 T3 T4(®]ô¥Ls)

20 12 5 3 5 2

40 16 12 6 12 4

75 26 30 8 30 6

125 41 60 10 60 8

Fig 4

CqYûL ûTlLs 2002 ØRp ×ZdLj§p
Es[Õ, ùaf.¥.©.C. ûTlLs Utßm
©h¥eÏLs 32 ªÁ ØRp 1200 ªÁ YûW
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vPôuPoh ûTl ©h¥ev (Standard pipe

fittings)

1 Ll°e (Coupling): Fig 1 þp LôhPlThÓs[
JÚ NôRôWQ Ll°e JqùYôÚ ¿[
ûTl×Pàm úNokÕ ¡ûPdÏm.
Ll°eÏLs Wôh AVou (A) úLvh
AVou (A) ©jRû[ B¡V EúXôLeL[ôp
RVô¬dLlTÓ¡u\]. CûY YXlTdL
Utßm CPlTdL UûWÙPu CÚdÏm. R

Utßm L Ll°eÏLs ùY°úV Ntß ¿h¥d
ùLôi¥ÚdÏm. ThûPLû[ (A )

Yû[VeLû[d ùLôi¥ÚlTRôp
CûYLû[ vPôiPoÓ
Ll°eÏL°XõÚkÕ úYßTÓj§ A±VXôm.
GdvPu`u ûTl (¿h¥l× ûTl )

G]lTÓm Utù\ôÚ Y¥Yd Ll°e Fig 1 p
LôhPlThÓs[Õ. CÕ vPôiPoÓ
Ll°e¡XõÚkÕ úYßThPRôL CÚdÏm.
C§p JÚ Øû]«p ùY°UûW (Male)

CÚdÏm. GiQt\ CRW YûLLs Es[].
£X ùWhëNoLs (Ïû\lTôuLs )

G]dÏ±l©PlTÓm.

2 ùWhë£e NôdùLh (Reducing socket): CÕ
Es UûW ùLôiP @©h¥e BÏm. CWiÓ
ùYqúYß ®hPØs[ CWiÓ ûTlLû[
CûQdL CÕ TVuTÓ¡\Õ. (Fig 1C)

3 GpúTôdLs (Elbows) (Fig 2): GpúTôdLs
Utßm ùTiÓLs (ùNeúLôQ
Yû[ÜLs) ÏZôn úYûXL°p 900 Utßm
450 §ÚlTeLû[j RÚ¡u\].

45° ¥¡¬ ØZeûLLs 45° ¥¡¬ ûTl
®XLûX AàU§d¡u\] (Fig 2b).

4 ùWhëNo GpúTô (Reducer elbow) (Fig 2c):

ùT¬V ®hP ûTlL°XõÚkÕ £±V
®hPj§tÏ Ïû\jÕ 900 dÏ §ûN Uôt\m
ùNnÕ ùLôiÓ ùNpX TV]ô¡\Õ.

6 ¼ ApXÕ êuß Y¯ (Tee (or) Three way):

‘T’-Ls ªLÜm Ød¡VUô]ûYVôÏm. úUÛm
CûY A§LUôL ¡û[ @©h¥eÏL[ôLl
TVuTÓjRlTÓ¡u\]. GpúTô úTôu\ T

ûTl ûXuL°p TX®R TVuTôÓLÞdÏ TVuTÓm TXYûL ûTl
©h¥eÏLs  (Different types of pipe fittings for various purpose in pipe lines)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• TXYûL ûTl ©h¥eÏLû[Ùm AYt±u A[ÜLû[Ùm Tt± Ï±l©ÓRp
• GpúTôdLs, ë²VuLs, ©[dLs Utßm £\l×YûL ©h¥eÏL°u YûLLû[l
Tt± Ï±l©ÓRp

• ©h¥eÏLs GR]ôp ùNnVlTÓTûY GuTÕ Tt± Ï±l©ÓRp
• ûTlL°p TVuTÓjRlTÓm £u]eLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ùaf.¥.©.C ûTlL°u TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

5 êuß Y¯ GpúTô (Three way elbow)

(Fig 3): CqYYûL GpúTôdLs êuß
ûTlLû[ ùNeúLôij§p êuß
Y¯L°p CûQdL TVuTÓ¡\Õ.
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7 SôuÏ ùY° Y¯ (Four way): C§p, ¡û[
ùY°Y¯dÏ G§WôL JÚ ©u×\ ùY°Y¯
CÚdÏm. SôuÏ ùY° Y¯LÞm JúW
R[j§p JußdùLôuß ùNeúLôQUôL
CÚdÏm. (Fig 5)

8 ë²Vu(Union): CWiÓ ûTl ©hLû[
Ju\ôL CûQdLl TVuTÓ¡\Õ. CRû]
CûQlTRtÏ Sôu ùUhPp YôNo
ùLôiÓs[Õ. TWôU¬l× úYûXL°p
ûTlLû[ G°§p ©¬dLÜm CûQdLÜm
TVuTÓ¡\Õ. (Fig 6)

8a ×x (Bush): CÕ £\l× YûL ©h¥eÏ
BÏm. TpúYß ®hP A[ÜLÞdÏj
RÏkRYôß Es Utßm ùY° UûWLû[d
ùLôi¥ÚdÏm. ùY°UûW Es[ TÏ§
©h¥eÏ TVuTÓj§ ûTl- EPu
CûQdLlTÓ¡\Õ. £±V ®hPØs[
EsUûW Es[ TÏ§ ûTl ©h¥eÏ
YôpÜLs ©l Lôd CRW TX CûQdLL
TVuTÓ¡\Õ. (Fig 7)

LÞm TpúYß A[ÜL°Ûm Uô§¬
EÚYeL°Ûm ¡ûPd¡u\].  CûY
ØRuûUd ÏZôÙPu 900 ¡û[d ÏZôûV
AûUdLlTVuTÓ¡u\]. (Fig 4)

9 ûTl ¨l©p (Pipe nipples) (Fig 8): ûTl
CûQl× úYûXL°p 300 ùN.Á ¸r ¿[m
ùLôiP ûTl ©hÓLû[ CqYôß
AûZdLlTÓ¡\Õ. CWiÓ Øû]l
TÏ§L°Ûm ùY°UûW«PlThÓ
Es[Õ.

10 AßThûP ¨l©s (Hexagonal nipple):

CkR ̈ l©°u ûUVj§p AßThûP Sh
Y¥Ym ùLôiÓ CÚ×\Øm YXlTdL
Utßm CPlTdL UûW ùLôi¥ÚdÏm.
©h¥eÏLs ApXÕ YôpÜLs AÚLÚúL
CûQl×RtÏ TVuTÓ¡\Õ. (Fig 9)

11 ûTl ©[dLs (Pipe plugs) (Fig 10):  ©[d
GuTÕ ûTl©u Øû]ûV êÓYRtÏl
TVuTÓ¡u\ EsUûW ùLôiP @©h¥e
BÏm. ©[dÏLs, úLvh AVou,
úUXõV©p AVou Utßm ©jRû[
B¡VûYL[ôp ùNnVlTh¥ÚdÏm.
úUt×\j§p NÕW RûX AûUl×Pu
CßdÏYRtÏ Ht\ T¥ CÚdÏm. 6 ª.Á
ØRp  100  ª.Á YûW Es[ A[ÜL°p
¡ûPdÏm.

Fig 10
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17 ùTiÓ (Bend) (M + F) (Fig 16): C§p
ùY°UûWÙm EsUûWÙm CÚdÏm.

18  ùTiÓ 450 (F + F) (Fig 17): B]ôp C§p
CÚØû]LÞm EsUûWLs ùLôi¥ÚdÏm.

12 úLl (Cap) (Fig 11): úLl GuTÕ ùY°UûW
Es[ ûTl©u Øû]ûV (A )

@©h¥eûL êÓYRtÏl TVuTÓ¡u\Õ.
úLl úTôu\ ©[dÏLs úLvh AVou,
úUpX©p AVou Utßm ©Wôv B¡V
YûLVôp ùNnVlTÓ¡\Õ.  6 ØRp 150

ªÁ YûW«Xô] A[ÜL°p
¡ûPd¡u\].

13 @ùTÚp (Ferrule) (Fig 12): NÕW Y¥Y
ê¥«û] §\kÕ Eh×\j§p Es[ YôpÜ
úTôu\ AûUl©û] vÏÚ ¥ûWYo
ùLôiÓ ¿úWôhPjûR ØÝYÕm RûP
ùNnVÜm, LhÓTÓjRÜm ØÝYÕm
§\dLÜm Ø¥¡\Õ. CYt±u A[ÜLs 3/8”,

1/2” Utßm 1” (10ªÁ, 15ªÁ Utßm 25ªÁ)

BÏm.

14 ùTih (Bend) (Fig 13) : CûY G.I Bp
ùNnVlThÓ CWiÓ
ùY°Øû]lTÏ§L°Ûm ùY° UûW
CPlTh¥ÚdÏm. ûTl ûXuL°p 90°

ùNeúLôQ Yû[ÜLÞdÏ TV]ô¡\Õ.
ùY°UûW Es[ ûTlLÞPu Ll°e
Utßm CRW EsUûW CPlThP
©h¥eÏLs ©[ôugf EPu úS¬ûPVôL
CûQdL TVuTÓ¡\Õ.

15 ë²Vu GpúTô (Union Elbow) (Fig 14): CÕ
JÚ Øû]«p ë²Vû]d ùLôiÓs[
ûTl @©h¥e BÏm.

16 GpúTô (Elbow)(M + F) (Fig 15): úUúX
Es[ûRl úTôu\ ûTl @©h¥e Juß
EsUûW Utù\ôuß ùY°UûWVôLd
ùLôi¥ÚkRôp AÕ GpúTô M + F

G]lTÓm.

Fig 11
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19 ùTiÓ 450 (M + F) (Fig 18):  @©h¥e JÚ
Øû] UhÓm ùY°UûW (male)

ùLôi¥ÚdÏm. Utù\ôÚ Øû] EsUûW
ùLôi¥ÚdÏm.

20 B@lùNhLs (Offsets): ûTl úYûXL°p,
ûTl Y¯«u TÏ§ Y¯ CûQVô]
¨ûX«p CÚdÏm. B]ôp Á§Ùs[ Y¯
ûTl×Pu úSodúLôh¥p CÚdLôÕ.
AàTYªdL ûTl ùTôÚkÕSo ûTlûV
Yû[lTRu êXm ®X¡ AûUdL Ø¥Ùm.
CkR ®XLp (A )  CWiÓ ûUVd
úLôÓLÞdÏ CûPúV Es[ çWm
¨oQ«dLlThP A[®p CÚkRôp  CeÏ
B@l ùNh G]lTÓm JÚ @©h¥e ªLÜm
YN§VôLl TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 19)

21 vùT`p ë²Vu GpúTô Utßm Tee

(Special union elbow and tee): ûTl Y¯L°p
A¥dL¥ ë²VuLs
TVuTÓjRlTÓ¡u\]. LôWQm AûY
TÝÕ ¿dL YN§VôL CÚdÏm. ë²Vu
@©h¥e EPu úNodLlTÓm ùTôÝÕ
ë²VàdÏ¬V SuûU ¡ûPd¡\Õ.
ARôYÕ R²Vô] ë²V²p, CWiÓ
UûW«PlThP CûQl×Ls Es[Õ
úTôp ApXôUp JúW JÚ UûW«PlThP
CûQl× UhÓúU CÚdÏm. ë²Vu
@©h¥e¡p Es[ JÚ Ïû\TôÓ, CûY
NôRôWQ @©h¥e úTôuß AqY[Ü
G°RôLd ¡ûPlT§pûX (Fig 20)-p
LôhPlThÓs[ûY úTôuß TpúYß
ë²Vu GpúTôdLÞm ë²Vu T LÞm
EsUûWÙPàm Utßm ùY°UûW
EsUûWÙPàm ¡ûPdÏm.

22 ë²VuLs (Ju±ûQl©Ls) (Unions):

NkûR«p TpúYß C]eL°p ë²VuLs
¡ûPd¡u\]. SpX CßdLUô]
CûQlûTl ùT\ CûQdLlTP
úYi¥V CWiÓ ûTlLÞm úRôWôVUô]
úSo RuûUÙPu CÚdL úYiÓm.
LôWQm, ThûP ØLl×Ls úLvùLh¥tÏ
G§WôL AÝjR úYi¥«ÚlTRôÏm.
CûYL°p JÚ LômúTô£`u (áhÓ) ¬e
CÚm×dÏ G§WôLd RôeLlThÓ CÚdÏm
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(A) LômúTô£`²u CÚ×\Øm ùRôPo×
ùLôs[dá¥VRôL CÚdÏm. (Fig 21,22&23)

B¡VûYL°p ¡ûWi¥e Ø¥l×
ùNnVlThP CûQl× ë²Vu
Lôi©dLlThÓs[].

©[m©e £u]eLs (Plumbing symbols)

úYûX ùNnYRtLô] YûWTPj§p (A)

EÚYeL°p ©[m©e ûTl @©h¥eÏLs
AûPVô[d Ï±ÂÓLs êXm
LôhPlTÓ¡u\].

ûTlþLô] AûPVô[d Ï±Ls Lh¥Pd
LûXOoLs Utßm ©[m©e
ùTô±Vô[oL[ôp YûWTPeL°p (A)

úYûX ùNnÙm YûWTPeL°p
TVuTÓjRlTÓ¡u\]. CûY TpúYß
©[m©e @©dNoLs Utßm ûTl AûUl×

§hPeLs B¡VûYLû[Ùm Ï±l©Ó¡u\].

©[mToLs CkRd Ï±ÂÓLû[ SuÏ ×¬kÕd
ùLôiÓ CûYLû[j Ri½o ®¨úVôL
§hPeLÞdLô] YûWTPeL°p (A) EÚ
YûWÜL°p (sketches) A±kÕd ùLôs[Xôm.
(Fig 22)
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Fig 22
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.4.18-20  dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ùYpPo (Welder)

úLv ùYp¥e¡u AY£Vm, úLv ùYp¥edLôQ Y¯Øû\, LûP©¥dL
úYi¥V TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLLs (Purpose of gas welding method of gas

welding safety precautions to be observed)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ûTlL°p úLv ùYp¥e ùNnYRôp HtTÓm TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• úLv ùYp¥e ùNnÙm Y¯Øû\Lû[Ùm ARtLô] ùRô¯tÖhT Ùj§Lû[l Tt±
Ï±l©ÓRp

• úLv ùYp¥e-p TVuTÓjRlTÓm ©pXo WôÓLû[ Tt± Ï±l©ÓRp
• úLv ùYp¥e úYûXL°u úTôÕ LûP©¥dL úYi¥V TôÕLôl× Tt± Ï±l©ÓRp.

úLv ùYp¥e ûLd LÚ®Ls (Gas welding

hand tools)

¸rd Ï±l©hÓs[ûYLs, JÚ ùYpPo
TVuTÓjRd á¥V TpúYß ûLd LÚ®L°u
®TWeLs BÏm.

P×s GuùPh vTô]o (Double ended

spanner)

JÚ P×s GuùPh vTô]o (CÚ Øû]
ØÓd¡) (Fig 1 Utßm 1a) LôhPlThÓs[Õ.
CÕ, @úTôo´e (A¥dLlThP) ùNnVlThP
ÏúWômY]¥Vm v¼Xôp
ùNnVlTh¥ÚdÏm. CÕ, AßThûP (A)

NÕWj RûX ùLôiP Sh Utßm úTôphLû[
Cßd¡ ØÓdLÜm, R[ojRÜm TVuTÓ¡\Õ.

(Fig 1)-p LôhPlTh-PYôß  vTô]¬u A[Ü
ARu ÁÕ ùTô±dLlTh¥ÚdÏm. ùYp¥e
úYûXL°p CÕ úLv £XõiPo YôpÜLs
ÁÕ ùWÏúXhPoLû[l ùTôÚjRÜm,
ùWÏúXhPo Utßm lú[ôûTl EPu
L]dPo Utßm ×WPdPûWl ùTôÚjRÜm,
Bod ùYp¥e ùUμu, AÜh ×h
ùPoª]ÛPu úL©s Xdv (©¥Yû[Ls)

ùTôÚjÕRp ØRXô]ûYLÞdÏm TVu
TÓ¡\Õ.

vTô]ûW, úaUo Uô§¬ TVuTÓjRd áPôÕ.
Sh/úTôph RûX TÝRûPVôUp CÚdL
N¬Vô] A[Üs[ vTô]ûWl
TVuTÓjRÜm.

£XõiPo ¸ (Cylinder key)

(Fig 2)-p £XõiPo ̧  LôhPlThÓs[Õ. CÕ
£XõiP¬Ûs[ YôÙl TônûY
ùWÏúXhPÚdÏ AàU§lTRtÏ (A )

¨ßjÕYRtÏ £XõiPo YôpÜ NôdùLhûPj
§\dL (A) êPl TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

N¬Vô] A[Üs[ ¸ûV GlùTôÝÕm
TVuTÓj§, YôpûY CVdLl TVu
TÓjRlTÓm NÕWj Lm©dÏ, úNRm
HtTÓYûRj R®odLÜm. CkRd ¸,
GlùTôÝÕm, YôpÜ NôdùLh¥úXúV CÚdL
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®PlTP úYiÓm. CR]ôp ®TjÕ G§oj ¾/
©u ¾ HtTÓm úTôÕ, EP]¥VôL YôÙl
TônûY ¨ßjR Ø¥Ùm.

Sô£p (A) ¥l¡Ç]o(Nozzle or Tip cleaner)

Øû]ûV ÑjRm ùNnRp (Cleaning the tip)

GpXô ùYp¥e ‘¥l’LÞm ùNm©]ôp
ùNnVlTh¥ÚdÏm. CûY Ntß ØWhÓj
R]UôLd ûLVô[lThPôÛm TÝRûPkÕ
®Óm.

• ¸úZ úTôÓRp, RhÓRp (A) T¦l ùTôÚs
ÁÕ Øû]Vd ùLôiÓ ºÜRp B¡VûY,
Øû]ûV ºolTÓjR Ø¥VôR A[ÜdÏl
TôZôd¡ ®Óm.

‘¥l’ dÇ]o (Tip cleaner):

Pôof LuùPn]ÚPu (ùTh¥) R²YûL
¥l dÇ]o YZeLlTÓm. JqùYôÚ
Øû]dÏm JÚ YûL ¥¬pÛm JÚ Nu]
AWØm CÚdÏm. (Fig 3)

Øû]ûV ÑjRm ùNnYRtÏ ØuTôL N¬Vô]
¥¬p A[ûYj úRokùRÓdLÜm. AûR
ÑZt\ôUp ¥l Õû[«p úUÛm ¸Ým
SLojRÜm. (Fig 4)

©\Ï Nu]Uô] AWjûRl TVuTÓj§ ¥l
TWl©û]f ÑjRm ùNnVÜm. (Fig 5). ÑjRm

ùNnÙm ùTôÝÕ Bd£_u YôpûY
KW[®tÏj §\kÕ ®hÓ çÑLû[ F§
ùY°úV\f ùNnVÜm.

vTôod ûXhPo (Spark lighter)

Figs 6 Utßm 7-p ®[d¡d LôhPlThÓs[
vTôod ûXhPo, PôofûN ¾lTt\ ûYdLl
TVuTÓ¡\Õ. ùYp¥e ùNnÙm ùTôÝÕ,
GlùTôÝÕm vTôod ûXhPûWl TVu
TÓj§úV PôofûN ¾lTt\f ùNnV ûYdÏm
YZdLjûR úUtùLôs[ úYiÓm. ¾dÏf£ûV
GlùTôÝÕm TVuTÓjRd áPôÕ. CRtLôL,
¾dÏf£ûVl TVuTÓjÕRp ªLÜm
BTjRô]RôÏm. LôWQm, ¥l Øû]«XõÚkÕ
ùY° YÚm A£h¥Xõ²u TônÜ ¾l©Zm©u
ùTÚdLm (puff) EUÕ ûLûV ÑhÓ ®PdáÓm.

£l©e úaUo (ùNÕdÏm Ñj§Vp) (Chipping

hammer)

£l©e úaUo GuTÕ (Fig 8) ùYpÓ U¦l
T¥®u ÁÕ ê¥Ùs[ LNûP ¿dÏYRtÏl
TVuTÓ¡\Õ. CÕ ùUu G@Lôp
ùNnVlThP ûLl©¥ÙPu Á¥Vm LôoTu
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v¼Xôp ùNnVlTh¥ÚdÏm. CRu JÚ
Øû] ùYhÓ° úTôußm UßØû]
×s°VôLÜm CÚdÏm. CR]ôp LNûP GkR
¨ûX«Ûm ¿dL CVÛm.

LNûP ØÝÕUôL §\ûUÙPu ¿dL,  ùYhÓ°
Øû]ûVÙm  ×s° Øû]ûVÙm
áoûUVôLl TWôU¬dL RdL LY]m
úUtùLôs[lTP úYiÓm.

LôoTu v¼p JVo ©Wx (Carbon steel wire

brush)

Fig 9-p LôoTu v¼p JVo ©Wx
LôhPlThÓs[Õ. CÕ,

• ùYp¥e ùNnYRtÏ ØuTôL,
T¦lùTôÚ°u TWlûT, ÕÚ, BdûNÓ
Utßm CRW AÝdÏL°XõÚkÕ ÑjRm
ùNnVÜm.

• LNÓLû[ ùNÕd¡ ¿d¡V ©\Ï JußPu
Ju±ûQkR T¥ÜLÞd¡ûPúV Es[
ùYpûP ÑjRm ùNnVÜm.

• ùYphùUuûP (Tt±ûQl×
EúXôLjûR) ùTôÕYôL ÑjRm ùNnVÜm,
TVuTÓ¡\Õ.

CÚm× Nôo× At\, Utßm vùP«uùXv
v¼p ùYpÓ CûQlûT ÑjRm ùNnYRtÏ
vùP«uùXv v¼p JVo ©Wx TVuTÓjRl
TÓ¡\Õ.

CÕ ûLl©¥ÙPu Es[ JÚ UWdLhûP
ÁÕ, 3 ØRp 5 Y¬ûNL[ôL AûUkR,
Ltû\Vô] G@Ïd Lm©L[ôp ùNnVl
Th¥ÚdÏm. ¿iP LôXm EûZlTRtLôLÜm,
SuÏ ÑjRlTÓjRÜm JVoLs

L¥]lTÓjRlThÓ, ùPmT¬e ùNnVlThÓ
CÚdÏm.

Ï\ÓLs (Tongs)

ãPô] T¦l ùTôÚsLû[l ©¥jÕd
ùLôs[Üm. úYûXLû[ AûYL°u
¨ûX«p ©¥jÕd ùLôs[Üm. (Figs 10&11)-p,
JÚ ú_ô¥ Ï\ÓLs LôhPl ThÓs[].

ùYp¥e ×ú[ôûTl (Welding blowpipe)

YûLLs (Types)

lú[ô ûTlL°p CWiÓ YûLLs Es[].

• ûa ©W`o lú[ô ûTl (A) Sôu
CgùNdPo ûPl lú[ô ûTl

• úXô ©W`o lú[ô ûTl (A) CgùNdPo
ûPl lú[ô ûTl.

lú[ô ûTl©u ETúVôLeLs (Uses of blow

pipes)

ùNnVlTÓm úYûXdÏ ARôYÕ, úLv
ùYp¥e ©úW£e, ùUpXõV RLÓ ùYp¥e,
ùYp¥e ùNnYRtÏ Øu×m, ©u×m ùYlTl
TÓjÕRp, úLv Lh¥e, B¡VûYLÞdÏ HtT
TpúYß YûL Y¥YûUl×L°p CÚdÏm.

NU (A) ûa ©W`o lú[ô ûTl (Equal or

high pressure blow pipe) (Fig 12)

H.P lú[ô ûTl GuTÕ, H\dÏû\V NU TÚU
A[Ü ùLôiP Bd£_û]Ùm
A£h¥Xõû]Ùm LXl× ùNnÕ Øû]dÏ
ùNÛjÕm JÚ NôR]úUVôÏm. úRûYd
úLt\Yôß, ARôYÕ, lú[ô ûTl/úLv
ùYp¥e Pôof, CÚm× NôokR Utßm CÚm×
NôWô EúXôLeLû[ ùYp¥e ùNnVl
TVuTÓjRlTÓYÕPu, ®°m×Lû[
EÚdÏYRu êXm RLÓLû[ CûQjRp,
úYûXLû[ Øu Utßm ©u ùYlTl
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TÓjÕRp ©úW£e, EÚ §¬× LôWQUôL
HtTÓm Ï¯lTs[eLû[ (Dents) ¿dÏRp,
úLv Lh¥e lú[ô ûTl TVuTÓj§ úLv
Lh¥e ùNnRp úTôu\ úYûXLÞdÏ
YôÙ®u TônûYd LhÓlTÓjR LuhúWôp
YôpÜLÞm C§p ùTôÚjRlThÓ CÚdÏm.

NU AÝjR lú[ô ûTl©p  (Fig  12),
A£h¥Xõu Utßm Bd£_u ûa ©W`o
£XõiPoL°p Es[ YôÙdLÞdLôL CWiÓ
EsY¯ CûQl×Ls CÚd¡u\]. YôÙl
Tôn®u A[ûYd LhÓlTÓjR CWiÓ
LhÓlTôhÓ YôpÜLÞm, JÚ EPtTôLØm
(Body) Es[Õ. CkR Tô¥«u Eh×\j§p
ªd£e úNmT¬p (LXl×Aû\) YôÙdLs Juß
LXdLlTÓ¡u\]. (Fig 13)

LXdLlThP YôÙdLs ùSd ûTl Y¯VôL
Sô£ÛdÏf ùNp¡\Õ. ©\Ï Sô£Xõu Øû]«p
G¬®dLlTÓ¡\Õ. Bd£_u Utßm
A£h¥Xõu YôÙdL°u AÝjRm AúR
0.15¡¡/ùNÁ2 Guàm A[®p AûUdLl
TÓYRôp AûY Juß LXdÏm Aû\«p
(mixing chamber) LXkÕ lú[ô ûTl Y¯VôL
RôúU Sô£p Øû]dÏl Tôn¡u\].  (Fig 13)

CkR NU AÝjR lú[ô ûTl/Pôof, ûa
©W`o lú[ô ûTl/Pôof Gußm
AûZdLlTÓ¡\Õ. LôWQm CÕ úLv
ùYp¥e¡u ûa ©W`o £vPj§p
TVuTÓjRlTÓYRôp BÏm.

JqùYôÚ lú[ô ûTl EPàm JÚ ùRôÏ§
Sô£pLs ®¨úVô¡dLlTÓ¡u\]. CkR
Sô£pL°p ùYqúYß  ®hP A[Ü ùLôiP
Õû[Ls CÚlTRôp ùYqúYß A[Üs[
¾l©Zm×Lû[ CûY RÚ¡u\]. CkR
Sô£pLs GiL[ôp Ï±l©Pl
Th¥ÚlTÕPu, AûY 1 U¦ úSWj§p
ÖLÚm YôÙ®u A[Üm XõhP¬p
Ï±l©PlTh¥ÚdÏm.

Ød¡V GfN¬dûL : ûa ©W`o lú[ô
ûTl GlùTôÝÕm úXô ©W`o
£vPj§p TVuTÓjRlTPdáPôÕ.

úXô ©W`o lú[ô ûTl (Low pressure blow

pipe) (Fig 14)

CkR lú[ô ûTl©u EPtTôLj§p JÚ
CgùNdPo (Fig  14)  CÚd¡\Õ.  CRu
Y¯VôL A§L AÝjR Bd£_u TôÙm. CkR
Bd£_u, A£h¥Xõu ù_]úWhP¬XõÚkÕ
Ïû\kR AÝjR A£h¥Xõû] ªd£e
úNmTÚdÏ CÝd¡\Õ. úUÛm ARtÏj
úRûYVô] §ûN úYLjûR RkÕ ¨ûXVô]
¾l©ZmûTj RÚ¡\Õ. CkR CgùNdPo ©u
¾ûVÙm (Back fire) RÓdL ERÜ¡\Õ.

Fig 12

Fig 13

Fig 14
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úXô ©W`o lú[ô ûTl GuTÕ NU AÝjR
lú[ô ûTl úTôu\úRVôÏm. B]ôp CRu
EPtTôLj§p JÚ CgùNdPo CÚdÏm.   CkR
CgùNdP¬u ûUVj§p JÚ (Ïß¡V) £±V
Õû[ Bd£_u TônYRtLôL CÚdÏm. CkR
A§L AÝjR Bd£_u CgùNdPûW ®hÓ
ùY°úV YÚmùTôÝÕ ªd£e úNmT¬p JÚ
ùYt±PjûR HtTÓjÕ¡\Õ. CR]ôp úLv
ù_]úWhP¬XõÚkÕ Ïû\kR AÝjR
A£h¥Xõu E±gNlTÓ¡\Õ. (Fig 15)

CkR YûL«p CRu ØÝjRûXl TôLjûRÙm
T¬YojRû] (Uôt±d ùLôsÞRp) ùNnÕd
ùLôsÞmT¥VôL CÚlTÕ YZdLUôÏm.
RûXlTôLj§p Sô£Ûm, CgùNdPÚm
úNokÕ CÚdÏm.  JqùYôÚ Sô£p A[ÜdÏm
RÏkR CgùNdPo A[Ü CÚlTRôp
CqYôß úNokÕ CÚlTÕ AY£VUô¡\Õ.

L.P lú[ô ûTl, H.P lú[ô ûTlûT
®P A§L ®ûXÙs[RôL CÚdÏm.
B]ôp úRûYlThPôp CûR ûa
©W`o £vPj§Ûm TVuTÓjRXôm.

TôÕLôl×m TWôU¬l×m (Care and

maintenance)

ùYp¥e ¥lv ùNm©]ôp ùNnVl
Th¥ÚdÏm. BLúY LY]d Ïû\YôL CûRd
ûLVôiPôp CÕ Tô§l×dÏ Es[ôÏm.

Sô£ûX GlùTôÝÕm ̧ úZ RY\®Pd áPôÕ.
(A) úYûXLû[ SLojR (A) úYûXLû[l
©¥dLl TVuTÓjRdáPôÕ.

Sô£p AUo®PØm UûWLÞm UôÑl
ùTôÚhL°u± ªLÜm ÑjRUôL CÚdL
úYiÓm. CpûXùV²p, CûR
JÚe¡ûQl× ùNnÕ Cßd¡l ùTôÚjÕm
ùTôÝÕ ¸\pLs úLôÓLs, ùTôÚjRlTÓm
TôLj§p HtTPdáÓm.

Sô£p Õû[Lû[ ÑjRlTÓjR, ARtLôLj
R²VôL Y¥YûUdLlThP ¥l dÇ]oLû[l
TVuTÓj§úV ùNnVlTP úYiÓm.
(Figs 16,17,&18)

A¥dL¥«Xô] CûPúYû[L°p, Sô£p
Øû]dÏ,  ¾«u A§L ùYlTm LôWQUôLÜm,

EÚ¡V EúXôLm LôWQUôLÜm HtTÓm
Tô§lûT N¬ ùNnV AûR WôY úYiÓm.

A£h¥Xõ²u EsY¯ CPlTdL UûWûVd
ùLôi¥ÚdÏm. Bd£_u YXlTdL UûWûVd
ùLôi¥ÚdÏm. lú[ôûTl Es Y¯ÙPu
N¬Vô] úaôûN CûQdL LY]m
úUtùLôs[lTP úYiÓm. A¥dL¥«Xô]
CûPúYû[L°p ¾l©ZmûT AûQjÕ
®hÓ lú[ô ûTlûTd Ï°okR ¿¬p Aªrj§
GÓdLÜm.

Bd£ þ A£h¥Xõu ¾l©Zm©u YûLLs
(Types of oxy-acetylene flames)

úLv ùYp¥e ùNnV Bd£ þ A£h¥Xõu
YôÙ ¾l©Zm× TVuTÓjRlTÓYRtÏd
LôWQm,

Fig 16

Fig 15
Fig 17

Fig 18
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• AÕ A§L ùYlT ¨ûXÙPu SuÏ
LhÓlTÓjRdá¥V ¾l©ZmûTd
ùLôiÓs[Õ.

• BRôW EúXôLjûR N¬YW EÚdÏYRtLôL
¾l©ZmûT G°RôLd ûLVô[Xôm.
(Manipulate)

• AÕ BRôW EúXôLj§u / ùYp¥u
úY§«Vp LXlûT UôtßY§pûX.

¸úZ RWlThÓs[Yôß êuß ®RUô]
úYßThP ¾l©Zm×Lû[ AûUÜ
ùNnVXôm.

• ¨ëhWp @lú[m (SÓ¨ûXj ¾l©Zm×)

• Bd£ûP£e @lú[m (Bd£LWQj
¾l©Zm×)

• LôoTûW£e @lú[m (L¬ëhÓm ¾l©Zm×).

ÏQô§NVeLÞm ETúVôLeLÞm
(Characteristics and uses)

¿ëhWp @lú[m (Fig 19): @lú[ô ûTl©p
Bd£ _àm A£h¥Xõàm NU®¡R A[®p
LXdLlTÓm. CkRj ¾l©Zm©p G¬®l×
ØÝûUVôL SûPùTß¡\Õ. CkRj
¾l©Zm×,  BRôW EúXôLj§p / ùYp¥p
¾V ®û[ûY HtTÓjÕY§pûX. ARôYÕ,
EúXôLm Bd£_ú]t\m AûPY§pûX
EúXôLjÕPu G§o®û] ×¬V LôoTu
¡ûPlT§pûX.

ETúVôLeLs: CÕ ùTÚmTôuûUVô]
ùTôÕYô] EúXôLeLû[ ARôYÕ, ûUpÓ
v¼p úLvh AVou, vùP«uùXv v¼p,
LôlTo Utßm AÛª²Vm B¡VûYLû[
ùYpÓ ùNnVlTVuTÓ¡\Õ.

Bd£ûP£e ¾l©Zm× (Fig 20): YôÙ Sô£Xõp
CÚkÕ ùY°YÚm ùTôÝÕ CÕ
A£h¥Xõû] ®P A§LUô] Bd£_û]d
ùLôi¥ÚdÏm. CÕ EúXôLeL°p
Bd£_]ôdÏm ®û[ûYd ùLôiÓs[Õ.
CÕ ©Wôv ùYp¥e/©úW£e ùNnÙm ùTôÝÕ
´ed /¥u B®VôYûRj RÓd¡\Õ.

ETúVôLeLs : ©jRû[ûV ùYp¥e
ùNnVÜm. @ùToWv (CÚm× NôokR )

EúXôLeLû[ ©úW£e ùNnVÜm
ETúVôLUô]Õ.

LôoTûW£e ¾l©Zm× (Fig 21): CÕ
lú[ôûTl©p  CÚkÕ Bd£_û] ®P
A§LUô] A£h¥Xõû]j RÚm.

Cj¾l©Zm× G@Ï ÁÕ L¬ëhÓm ®û[ûY
HtTÓj§ AûRd L¥] Uô]RôLÜm,
ùSôßeLd á¥VRôLÜm ùNnÕ, TXÅ]Uô]
ùYp¥eûL HtTÓjÕm.

ETúVôLeLs: vùPpûXh¥e (L¥]
ØLl©Pp) ùNnVÜm. G@Ïd ÏZônLû[
XõiúP (Linde) ùYp¥e ùNnVÜm, ¾l©Zm×
êXm ÑjRm ùNnVÜm ETúVôLUô]Õ.

¾l©ZmûTj úRokùRÓjRp GuTÕ ùYpÓ
ùNnVlTP úYi¥V EúXôLjûRl
ùTôßjRRôÏm.

¨ëhWp @lú[m GuTÕ ªL A§LUôLl
ùTôÕYôLl TVuTÓjRlTÓm ¾l©Zm×
BÏm. (¸úZ RWlThÓs[ ®TW AhûPûV
TôodLÜm.)

ùYp¥e ùNnVl TVuTÓjRlTÓm
YôÙdLÞm, YôÙ ¾l©Zm×d áhÓLÞm
(Gases used in welding and gas flame combinations)

úLv ùYp¥e ùNVtTôh¥p, G¬YôÙdLû[,
G¬®dL ERÜm YôÙÜPu (Bd£_u )

G¬®jÕ ùYp¥e ùNnYRtLô] ùYlTm
ùT\lTÓ¡\Õ.

Fig 21

Fig 19

Fig 20
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EúXôLm ¾l©Zm×

1 ûUpÓ v¼p ¨ëhWp
(ùUu G@Ï)

2 LôlTo (ùNm×) ¨ëhWp
Bd£_u ¿dLl
ThPÕ. (Deoxidised)

3 ©Wôv (©jRû[) Bd£ûP£e
4 úLvh AVou ¨ëhWp

(Yôol©Úm×)

5 vùP«uùXv ¨ëhWp
v¼p

6 AÛª²Vm ¨ëhWp
(ÑjRUô]Õ)

7 vùPpûXh LôoTûW£e

TpúYß YôÙ ¾l©Zm×
áhÓLû[Ùm AûYL°u
ETúVôLeLû[Ùm Jl©ÓRp.

¥ëlLÞm ûTlLÞm (ÏZpLÞm
ÏZônLÞm) (Tubes and pipes)

A±ØLm (Introduction): TpúYß YûLVô]
Gk§WeL°Ûm, ¨oUôQ AûUl×L°Ûm
(Installation), EúXôLd ûTlLs
TVuTÓjRlTÓ¡u\]. ûahWôXõd
£vPj§Ûs[ ¥ëlLs AéoYUôLúY
úSWôL CÚd¡u\]. ¥ëlLs, LhÓUô]l
T¦LÞdLôL Yû[dLlThÓm
ØßdLlThÓm CÚdÏm. CûY,
LmlëPûWÑÓ ̈ ÙU¬Lp LuhúWôp (L¦²
Gi Øû\dLhÓlTôÓ) (CNC) ûTl ùTi¥e
ùUμu êXm Yû[dLlTÓ¡u\].

16 ªÁ ØRp 65ªÁ YûW ®hP A[Ü
ùLôiP Lôu¥ëh (LYNd) ûTlLs ªuNôW
¨oUôQj§tLôLl TVuTÓjRlTÓ ¡u\].

ûTlLÞm ¥ëlLÞm, EúXôLjRôÛm
©[ôv¥d LôÛm ùNnVlTÓ¡u\]. CûY,
Ri½o, GiùQn, YôÙ B¡VûYLû[
GÓjÕf ùNpXÜm, ÅÓ Utßm ùRô¯XL
ETúVôLeLÞdÏm TVuTÓjRlTÓ¡u\].
G.I ûTl (LôpYû]ÑÓ AVou ) TX
úYûXLÞdLôLl TVuTÓjRlTÓ¡u\].

ûTlLû[ CûQlTRtLôL, ©¬h¥x
vPôiPoÓ ûTl UûWLs BSP,ISO,DIN

B¡V vPôiPoÓ UûWLs  ûTl ÁÕ
ùYhPlTÓ¡u\]. ûTlLs ØRXõp
úRûYVô] ¿[j§tÏ BdNô (A) ûTl LhPo
ùLôiÓ ùYhPlTÓ¡u\]. ©\Ï ûTl©u
Es®hPj§XõÚdÏm ©£oLû[ ¿dL ûTl
ÃUo TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

ùTôÕYôL ¥ë©u A[Ü ùY° ®hPjûRd
ùLôiÓ á\lTÓ¡\Õ. B]ôp ûTl©u
A[Ü Es®hPjûRd ùLôiÓ
Ï±l©PlTÓ¡\Õ.

ûTl Utßm ¥ë©e (Pipe and Tubing):

EúXôLj RLÓ úYûX ùNnTYo ,©[ôd ûTl
Utßm LôpYû]ÑÓ ûTl B¡V
CWiûPÙm LôpL[ôLÜm,
YÛîh¥L[ôLÜm, (Stiffener) TVuTÓjÕ
¡u\]o. ùTôÕYôL ûTl úYûX, ©[mTo
Utßm @©hPoL[ôp ùNnVlTÓ¡u\].

EúXôLj RLÓ úYûX ùNnTYo £X
úYû[L°p £X £±V @©h¥eÏLû[
CûQjÕ, ¨ßYlThÓs[ ûTlLÞPu
NôR]jûR CûQdL úYi¥«ÚdÏm.

ûTlLû[ TpúYß A[ÜL°p ùT\Xôm.
EúXôLj RLÓ ùRô¯t©¬®p ùTôÕYôLl
TVuTÓjRlTÓm ûTlL°u ®hP A[Ü 3/
8 Ae. ØRp 1 1/4 Ae. YûW CÚdÏm.

v©°h ûTl (Split pipe): SVUô], ªLÜm
®ûWlTô] KWeLû[l ùT\ EúXôLj RLÓ
úYûX ùNnTYo v©°h ûTlûT
ETúVôLl TÓjÕ¡\ôo. v©°h ûTlLs
LôpYû]ÑÓ  ©[ôd (Lßl×) Utßm
vùP«uùXv v¼p ûTlL[ôLd
¡ûPd¡u\].

TpúYß YûLVô] ûTl CûQl×Ls
(Various types of pipe joints):

NÕW Øh¥ûQl× (Square Butt Joint)

Yû[VjÕPu (Liner) Utßm Yû[Vm
CpXôUp. (Fig 22)

ùTp Utßm vûTLôh CûQl× (Fig 23)

(U¦Yôn Utßm Bl× CûQl×)

Fig 22

Fig 23
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Tee CûQl× (Fig 24). (Tee joint)

¡û[ CûQl×Ls. (Fig 25) (Branch joint)

L GpúTô (ØZeûL) CûQl× (Fig 26) (‘L’ elbow

joint)

Y CûQl× (Fig 27) (Y Joint)

Lv^h Yû[Ü  (ÕiÓLs CûQl×
Yû[Ü) (Fig 30). (Gusset Bend)

ûTl CûQl× ùNnVd LÚRlTP úYi¥V
LôW¦Ls (Factors to be considered for a pipe joint)

ûTl -I ¸rdÏ±jRûY Ï±jÕ
úNô§dLÜm (Check the pipes for):

• EúXôLj§u A[ÜdÏ±lÀÓ Utßm
®hPm (O.D/I.D) (Fig 31).

• ÑYodL]m

• úRûYlTÓm ®°m× RVô¬l×

®°m× RVô¬l× ùNnÙm Øû\ (Method of

edge preparation): £±V ®hPØs[ ûTlTôL
CÚkRôp Øû]ûV ¸rdÏ±l©hPûY
ùLôiÓ AßdLXôm.

@©[ôgf (ERÓ ®°m× ) CûQl×
(@©[ôgf ûTl EPu) (Fig 28) (Flange joint (A

Flange with a pipe)

@©[ôgf CûQl× (RLÓ ûTl×Pu)

(Fig 29) (Flange joint ( A sheet with a pipe)

Fig 24

Fig 25

Fig 26

Fig 27

Fig 28

Fig 29

Fig 30
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• ûTl LhPo (Fig 32).

• úadNô (Fig 33).

• TYo Nô (Fig 34).

úRûYVô] ¿[j§tÏ AßjR ©\Ï, ûTl©u
Eh×\UôL CÚdÏm ©£ûW, Ãªe (A)

WôÜRp ùNnÕ ¿dLÜm. (Figs 35 &36)

M.S. ûTl-I ùYp¥e ùNnRp (Welding of M.S.

pipe)

M.S. ûTl-I ùYp¥e ùNnRp

ûUpÓ v¼p ûTlLs CWiÓ ©¬ÜL[ôLl
©¬dLlTÓ¡u\].

1 TÝjR ùYlT ̈ ûX«p Es[ §P EÚû[j
§mûUûV (Billet) Õû[jÕ RVô¬dLlTÓm
CûQl× CpXô (Seamless) ûTlLs.
(Fig 37)

2 ùW£vPuv ùYp¥e ùNnVlThP
ûTlLs ºm (seam) ûTl BÏm. CûY, JÚ
EúXôLlThûP CVk§Wj§p ùRôPokÕ
FhPlThÓ, AÕ EÚû[ Y¥YUôL AkR
CVk§WjRôp U¥dLlThÓ, AmU¥l×
ªuú]ôhPm  êXm ùYp¥e ùNnVlThÓ
RVô¬dLlTÓ¡u\].  (Fig 38)

CûYL°u ÑYod L]jûRl ùTôÚjÕ CkRd
ûTlLs ‘vPôiPoÓ ûTlLs‘ , ‘GdvhWô
vhWôe ûTlLs‘ Utßm ‘P×s GdvhWô
vhWôe ûTlLs‘ G] úUÛm YûLlTÓjRl
TÓ¡u\]. úUÛm ûTlLû[d Ï±l©Óm
ùTôÝÕ ØRXõp ûTl©u ùTôÚs, ©\Ï
ARu ®hPm AûRj ùRôPokÕ ARu
ÑYodL]m B¡VûY Ï±l©PlTÓ¡u\].
(Fig 39) ERôWQUôL MS ûTl 100 ªÁ ¿[m , 50

ªÁ Es®hPm Utßm 3 ªÁ ÑYodL]m
ùLôiPÕ, "M.S. ø 50 WT3 x 100mm“ G]d
Ï±l©PlTÓ¡\Õ. ûTlLû[, úY§l
ùTôÚhLs, Lôtß YôÙ ØRXô]ûYLû[
GÓjÕf ùNpX Es[T¥VôLl TVuTÓjÕm

Fig 31

Fig 32

Fig 33

Fig 34

Fig 35

Fig 36
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ùTôÝÕ, CûYLû[ Th BLÜm
(Øh¥ûQl×) GpúTô Utßm ‘T’

CûQlTôLÜm ¡û[d ÏZôn
CûQl×L[ôLÜm TpúYß úLôQeL°p
ùYp¥e ùNnV úYi¥VÕ AY£VUô¡\Õ.

JÚ ùYp¥e T¦Uû]«p £±V Utßm
ùT¬V ®hPØs[ ûTlLû[ ùYp¥e
ùNnV, AûYLû[ JÚ úLôQf NhPj§u
ÁÕ ûYjÕ Pôev (Ï\Ó ) Utßm
ER®Vô[¬u ER®ÙPu  ûLVôp ÑZt± (A)

úWôXo ÁÕ ûYjÕ ÑZt± ùYp¥e
ùNnVXôm. (Figs 40 & 41)

Fig 37

Fig 38

Fig 39

Fig 40

Fig 41
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ûTlLs ªLl ùT¬V]YôL CÚkÕ AûY
L[j§p/T¦ ùNnÙm CPj§p ùYpÓ
ùNnVlTP úYiÓùU²p (A) AûYLû[
ÑZt\ CVXôÕ G²u AûY ¨ûXVôL
ûYdLlThÓ ùYpÓ ùNnVlTÓ¡u\].
ARôYÕ ûTl ÑZt\lTP UôhPôÕ. B]ôp
ùYpPo lú[ô ûTlûTÙm ¨Wl×d
Lm©ûVÙm CûQl©u Yû[Yô]
úLôh¥u Y¯úV ûTl-I Ñt±Ûm SLoj§
ùYp¥e ùNnÕ Ø¥dL úYiÓm.

ûTl©u CûQl× YûL Utßm ARu
ÑYodL]m B¡VûYLû[l ùTôÚjÕ ûTl
CûQl©u ®°m×Ls RVô¬dLlTÓ¡u\].
1.5 ØRp 3 ªÁ ÑYodL]m ùLôiP ûTl-I
l[ôgÑ CûQlTôL Utßm ûTl Th
CûQlTôLf ùNnV, ûTl ®°m×Ls
NÕWUôL WôYlTÓ¡u\] (A) ¡ûWi¥e
ùNnVlTÓ¡u\]. (Fig 42) 3 ªÁdÏm
A§LUô] ÑYodL]m ùLôiP ûTl
CûQl×LÞdÏ (Fig 43)-p  Lôh¥VYôß
ûTl ®°m×Ls N¬Ü ùNnVlTÓ¡u\].
CRu A¥ ØLl× CûPùY° (Root face gap)

1.5 ªÁ BL CÚdL úYiÓm.

ÑYodL]m (t) ûTl Utßm ùYp¥e ùRô¯p A¥CûPùY° (g)

RVô¬l× ÖhTm

3 ªÁ(A) Ïû\YôL NÕWm(ùNeÏjÕ) CPl×\m 2.5 þ 3 ªÁ

5 ªÁ (A) Ïû\YôL NÕWm(ùNeÏjÕ) YXl×\m (A) GpXô 2.5 þ 3 ªÁ
¨ûX YXl×\m

3  þ 5 ªÁ N¬Ü CPl×\m 1.5 þ 2.5 ªÁ

5 þ 7 ªÁ N¬Ü YXl×\m (A) GpXô 3 þ 4 ªÁ
¨ûX YXl×\m.

ùYpÓ Ïû\TôÓL[ô¡V, ØÝûU ùT\ôR
(A ) úTôRôR A¥ FÓÚYûX £±V
®hPØs[ ûTlL°u Eh×\j§XõÚkÕ  N¬
ùNnV Ø¥VôÕ.  BLúY N¬Vô] A¥lTôL
FÓÚYûXl ùT\ Ntß ùT¬Rô] A¥
CûPùY° ®PlTP úYiÓm.
(AhPYûQ 1) (Figs 42& 43) B¡VûYL°p
®°m× RVô¬l× Ï±jR ®TWeLs
RWlThÓs[].

ûTl  ùYp¥e, ûTl-If ÑZtßYRu êXúUô
ApXÕ ¨ûXVô] Øû\«úXô
ùNnVlTÓYRôp ûTl ùYp¥e ùNVp
Øû\«Ûm ARtúLtT UôßTôÓLs Es[].

ûTl Th _ô«uh ùNnV TVuTÓjRlTÓm
TX ¨ûXLs 1G, 2G, 5G Utßm  6G G]
(Figs 44,45,46&47) YûW Es[ TPeL°p
Lôh¥VYôß ùTV¬PlTÓ¡u\]. CkR
¨ûXLs, ûTl©u Af£u ¨ûX«û]l
ùTôÚjÕm, ùYp¥e, ûTl-Ij §Úl×YRu
êXm ùNnVlTÓ¡\Rô ApXÕ ûTl-I
¨ûXVôL ûYjÕ ùNnVlTÓ¡\Rô GuTûRl

ùTôÚjÕm ¾oUô²dLlTÓ¡u\].

B]ôp úLv ùYp¥e¡p 1G, 2G Utßm 5G

¨ûXLs UhÓúU TVuTÓjRlTÓ¡u\].  6G

¨ûX Bod ùYp¥e êXm ùNnVlTÓ¡u\Õ.
CÕ NôRôWQUôL ûTl ùYp¥e Ï±jR

Fig 42

Fig 43

Fig 44
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Bd³ A£h¥Xõu ùYp¥e¡p ùYp¥e
ùRô¯pÖhTm (Welding technique of oxy-

acetylene welding)

Bd£ A£h¥Xõu ùYp¥e ùNVpØû\«p
CWiÓ ®R ùYp¥e ÖhT Øû\Ls Es[].
AûYLs,

1 CPlTdL ùYp¥e ÖhTØû\ (ØuûL
ÖhTØû\)

2 YXlTdL ùYp¥e ÖhTØû\ (©uûL
ÖhTØû\) B¡V]YôÏm.

CPlTdL ÖhTØû\ ¸úZ ®Y¬dLl
ThÓs[Õ.

CPlTdL ùYp¥e ÖhTØû\ (Leftward

welding technique)

CÕ A§LUôLl TVuTÓjRlTÓm

Bd£þA£h¥Xõu ùYp¥e ÖhT Øû\VôÏm.
C§p, ùYp¥e ùNnVlTÓm ùTôÚ°u
YXlTdL ®°m©XõÚkÕ ùYp¥e ÕYe¡,
CPlTdLUôL SLokÕ ùNpÛm. CÕ Øu×\
(A) Øuú]ôd¡V ÖhTØû\ Gußm
á\lTÓm. (Fig 48)

CkR ¨Lr®p, ùYp¥e T¦l ùTôÚ°u
YXl×\ Øû]«p ùRôPe¡ CPl×\UôL
úSôd¡ ùNpÛm. lú[ô ûTl, ùYp¥e
úLôh¥tÏ 60o   - 70o  úLôQj§p ©¥dLlTÓm.
¨Wl×d Lm© ùYp¥e úLôh¥tÏ 30o - 40o

úLôQj§p ©¥dLlTÓm ùYp¥e @lú[ô
ûTl, ùYp¥e WôûPl ©uTt± ùNpÛm.
ùYp¥e ¾l©Zm× ùYp¥e EúXôLl
T¥ÜdÏ AlTôp ùNÛjRlTÓ¡\Õ.

CûQl©u CÚ×\Øm ºWô] EÚLûXl
ùTßYRtLôL, lú[ô ûTl, YhPUôL (A)

JÚ TdLj§XõÚkÕ UßTdLj§tÏ
CVdLlTÓ¡\Õ.

EÚÏj úRdLj§p, (ùYpÓ)  ¨Wl× EúXôLm
©vPu úTôu\ Øu©u CVdLm ThÓ
úNodLlTÓ¡\Õ. CÕ ¾l©Zm©]ôp UhÓm
EÚdLlTÓY§pûX.

¾l©Zm× ùLôiÓ, ùYp¥e WôûP
UhÓm EÚd¡ EÚÏ úRdLj§p
úNojRôp, EÚÏ úRdLj§u ùYlT
¨ûX Ïû\kÕ ®Óm. CRu
LôWQUôL SpX EÚÏ CûQl×
HtTPôÕ.

CPlTdL ÖhT Øû\dÏ ®°m×
RVô¬jRp (Edge preparation for leftward technique)

@©pXh (êûX CÓdÏ) CûQl×dÏ, NÕW
®°m×j RVô¬l× ùNnVlTÓ¡\Õ.

Fig 45

Fig 46

Fig 47

Fig 48
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Th (ØhÓ ) CûQl×dÏ Fig 49-p
Lôh¥VYôß ®°m× RVô¬dLlTÓ¡\Õ.  ̧ úZ
RWlThÓs[ AhPYûQ«p ûUpÓ
v¼ûX CPlTdL ÖhTØû\«p Th
CûQl× ùNnYRtLô] ®TWeLs
RWlThÓs[].

@©pXh (êûX CÓdÏ) CûQl×
LÞdÏ JÚ A[Ü áÓRXôL Es[
ùT¬V Sô£p TVuTÓjRlTP
úYiÓm.

5.0 ªÁ L]j§tÏd áÓRXôL CÚkRôp
YXlTdL ÖhTØû\ TVuTÓjRlTP
úYiÓm

ETúVôLm (Application)

CkR ÖhTm ¸rdÏ±l©hÓs[ûYLû[
ùYp¥e ùNnVl TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• 5 ªÁ L]m YûW«Ûs[ ûUpÓ v¼p.

• CÚm× NôokR Utßm CÚm× NôWô GpXô
EúXôLeLs.

Bd£ A£h¥Xõu YôÙ ùYp¥e¡p
YXlTdL ÖhTØû\ (Rightward technique of

oxy-acetylene gas welding)

YXlTdL ÖhT Øû\ ùYp¥e (Rightward
welding technique)

CÕ JÚ Bd£ A£h¥Xõu YôÙ ùYp¥e
ÖhT Øû\VôÏm.  C§p ùYp¥e ùNnVlTP
úYi¥V úYûX«u CPl×\ Øû]«p
ùYp¥e ÕYdLlThÓ YXlTdLm úSôd¡
AÕ ùRôPWlTÓm.

L]Uô] G@Ïj RLÓL°p (5 ªÁ-dÏm
A§LUôL) ùTÚ EtTj§ úYûXL°p
£dL]Uô] Utßm SpX RWUô]
ùYp¥eÏLû[ EÚYôdL, AkR ÖhTØû\
EÚYôdLlThPÕ.

CÕ ©uú]ôdÏ (A) ©uûL ÖhTØû\
(Backward or back hand Technique) Gußm
á\lTÓ¡\Õ.

CRu AmNeLs ¸r YÚUôß (Fig 50)

ùYp¥e ùNnVlTP úYi¥V úYûX«u
CPl×\ Øû]«p ÕYe¡ YXl×\m úSôd¡
ùNnVlTÓm. lú[ô ûTl ùYp¥e úLôh¥tÏ
400 -  500 úLôQj§p ©¥dLlTÓm .@©pXo
WôÓ ùYp¥e úLôh¥tÏ 300  -  400  úLôQj§p
©¥dLlTÓm.  @©pXo WôÓ ùYp¥e lú[ô
ûTlûT ©uTt±f ùNpÛm ùYp¥e
¾l©Zm× T¥Ü ùNnVlThP ùYp¥e
EúXôLj§u ÁÕ ùNÛjRlTÓm.

¨Wl×d Lm©dÏ (filler rod)  Øuú]ôd¡V ÑZt£
Øû\«Xô] (A) YhP Li¦ (loop) CVdLm
RWlTÓm. lú[ô ûTl ©uú]ôd¡
úSodúLôPôL YXlTdLUôL SLÚm. CkR
ÖhTØû\ A§L ùYlTjûR EÚYôd¡j
RÚ¡\Õ. CR]ôp L]Uô] G@Ïj RLÓLû[
ùYp¥e ùNnYÕ £dL]UôL AûU¡\Õ.

YXlTdL ÖhTØû\dÏ ®°m×
RVô¬jRp (Edge preparation for rightward
technique) (Fig 51)

Th _ô«uhÓdÏ  (Butt joint) Fig 51-p
Lôh¥VYôß ®°m× RVôo ùNnVlTÓm.

Th  _ô«uh ùNnV YXlTdL ÖhTØû\
TVuTÓj§ ùUu G@ûL ùYp¥e ùNnV
¸úZ Es[ AhPYûQ«p ®TWeLs
RWlThÓs[].

ETúVôLm (Application)

CkR ÖhTØû\ 5 ªÁdÏm A§Ld L]ØûPV
G@Ïj RLÓLû[ ùYp¥e ùNnVÜm, G@Ïd
ÏZônLû[ XõiúP ùYp¥e Øû\«p (Linde

welding process) ùYp¥e ùNnVÜm
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

Fig 49

Fig 50
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SuûULs (Advantages)

Ïû\kR N¬Ü ®°m×d úLôQm (Bevel angle)

Ïû\kR A[Ü ̈ Wl× EúXôLm TVuTÓjÕRp
Utßm A§LUô] úYLm B¡V LôWQeL[ôp
Ko AXÏ ¿[j§tLô] ùYp¥e ùNXÜ
Ïû\YôL CÚdÏm.

Ïû\kR EúXôLl ùTÚdLm (Expansion)

LôWQUôL EÚ§¬ûTd LhÓlTÓjÕYÕ
G°Õ. úUÛm EÚ¡V EúXôLm ÑÚeÏRÛm
Ïû\kR TÚU A[®p CÚdÏm. T¥Ü
ùNnVlThP EúXôLm ÁÕ ¾l©Zm×
ùNÛjRlTÓYRôp AÕ ùUÕYôLÜm.
ºWôLÜm Ï°o®dL AàU§dLlTÓ¡\Õ. ¾l
©Zm× ùYpÓ ùNnVlThP EúXôLj§u
ÁÕ ùYp¥e ùNnÙm ùTôÝÕ  ùNÛjRl
TÓYRôp A§LUô] A[®p ªÚÕYôdLp
(Annealing) SPY¥dûL SûPùTß¡\Õ.

EÚ¡V EúXôLjûR Su\ôLl TôodL
CVpYRôp ùYpÓ ÁÕ SpX LhÓlTôhûPj
RW Ø¥¡\Õ. CR]ôp SpX FÓÚYp
¡ûPd¡\Õ. EÚ¡V EúXôLj§u ÁÕ
Bd£LWQ ®û[Ü Ïû\dLlTÓ¡\Õ.
LôWQm, ¾l©Zm©u Ïû\lTôu TÏ§
(Reducing zone) ùRôPokÕ êÓRûXj
RÚYRôXôÏm.

úLv ùYp¥e¡tÏl TVuTÓjRlTÓm
¨Wl×d Lm©Ls (Filler rods used in gas welding)

¨Wl×d Lm© GuT§u YûWVû\ (Definition

of filler rod)

@©pXo WôÓ GuTÕ, JÚ CûQl©p (A)

BRôW EúXôLjRu ÁÕ úRûYVô] A[Ü
EúXôLjûRl T¥Ü ùNnVl TVuTÓjRlTÓm
CÚm× NôokR (A) CÚm× NôWô EúXôLjRôp
ùNnVlThP EúXôLd Lm©VôÏm.

@©pXo Wô¥u YûLLs (Types of filler rods)

úLv ùYp¥e¡p @©pXo WôÓLs
¸rdLiPYôß YûL TÓjRlTÓ¡u\].

• @ùToWv (CÚm× NôokR) @©pXo WôÓ

• Sôu þ @ùToWv @©pXo WôÓ

• @ùToWv EúXôLeLÞdLô] LXl×YûL
@©pXo WôÓLs

• Sôu þ @ùToWv EúXôLeLÞdLô] LXl×
YûL @©pXo WôÓLs.

CÚm©àûPV ÅRm A§LlT¥VôL
CÚm©Xô] ®Rj§²p ¨Wl×d Lm©às
ùT\lùTt±Úd¡u\].

@ùToWv YûL @©pXo Wô¥p, CÚm×,
LôoTu, £XõLôu, Np@To Utßm Tôv@TWv
B¡VûY LXk§ÚdÏm.

CÚm×, LôoTu, £XõLôu Utßm HRô¡Ûm
Juß ApXÕ Cuàm £X ¸rLiP
êXlùTôÚsL[ô] úUeLÉv, ¨dLp,
dúWôªVm, úUpÙùT¥]m G] EúXôLd
LXûYL[ô] ¨Wl×d Lm©«u Øû\«û]
ùTt±Úd¡u\].

Sôu @ùToWv @©pXo WôÓ GuT§p CÚm×
NôWô. EúXôLd áßLs LXk§ÚdÏm. CÚm×
NôWô EúXôL ̈ Wl×d Lm©L°u LXl× GkR
JÚ CÚm× NôWô LXl× EúXôLUô] ùNm×,
AÛª²Vm, úTôuú\ CÚdÏm CÚm× NôWô
YûL ¨Wl×d Lm©«p ùNm×, AÛª²Vm,
¥u úTôu\ EúXôLeLÞPu ÕjRSôLm
LôÃVm, ¨dLp, UeLÉÑ, £XõLôu
ØRXõVûYLÞm CÚdÏm.

ùYp¥eûL ùYt±LWUôLf ùNnV, Ï±l©hP
úYûXdLkR N¬Vô] ¨Wl× EúXôLjûRj
úRokùRÓjRp Ød¡VUô]RôÏm.

GpXô ¾l©¥dÏm ùTôÚhLÞm ùYp¥e
ùNnVlTÓm TÏ§dÏ AlTôp ûYdLlTP
úYiÓm. (Fig 52)

Fig 51

Fig 52
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ùTôÕYô] TôÕLôl× Øuù]fN¬d
ûLLs: úLv ùYp¥e ©[ôuh¥u GkR JÚ
TôLm (A) JÚe¡ûQl©u ÁÕm GiùQn
(A) ¡ÃûN TVuTÓjRd áPôÕ. CÕ ùY¥
®TjûR HtTÓjÕm. ùYp¥e ùNnÙm
ùTôÝÕ, GlùTôÝÕm Li TôÕLôl×d
LiQô¥ûVÙm, Y¥l×d LiQô¥ûVÙm
(Filter Lens) TVuTÓjRÜm.

ùYp¥e ùNnÙm ùTôÝÕ ¾ RôeÏm
BûPLû[Ùm AvùTvPôv (LpSôo)

ûLÙû\Lû[Ùm HlWôû]Ùm (úUXe¡)

A¦VÜm. (Fig 53)

ùYp¥e ùNnÙm ùTôÝÕ ûSXôu
(A) ¡Ãv Es[ EûPûV A¦Vd
áPôÕ.

L£Ü LôQlThPôp EP]¥VôL AûR N¬
ùNnVÜm. £±V L£Ü áP LÓûUVô]
®TjÕLû[ HtTÓjÕm.  úYûX ùNnÙm
CPjûR ®hÓ ¿eÏm ùTôÝÕ AkR
CPj§p GkR®R ¾ EÚÜm CpXôUp
Es[Rô GuTûR Eß§ ùNnVÜm.

YôÙ EÚû[Ls (£XõiPoLs ) Ï±jR
TôÕLôl×Ls.

YôÙ EÚû[Lû[ úYß CPj§tÏ GÓjÕf
ùNpX AûYLû[ EÚhPd áPôÕ.

GlùTôÝÕm AûYLû[ GÓjÕf ùNpX
hWôXõûV (RsÞ Yi¥ûV) ETúVôLl
TÓjRÜm.

úLv £XõiPoLû[ ¸úZ úTôPd áPôÕ.

ETúVôLlTÓjRôR ùTôÝÕ (A) LôXõVôL
Es[ ùTôÝÕ £XõiPo YôpÜLû[
êPÜm.

LôXõVôL Es[ £XõiPoLû[Ùm, ̈ û\YôL
Es[ £XõiPoLû[Ùm R²jR²VôL
ûYdLÜm.

£XõiPo YôpÜLû[ GlùTôÝÕm
ùUÕYôLj §\dLÜm. 1 1/2 ÑtßLÞdÏm
A§LUôLj §\dLd áPôÕ.  N¬Vô]
A[Üs[ £XõiPo ¸ûV GlùTôÝÕm
TVuTÓjRÜm. (Fig 54)

£XõiPoLû[j §\dÏmùTôÝÕ TdLYôh
¥p ¨tLÜm. (Fig 55)

Fig 53

Fig 54

Fig 55

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.4.18-20

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



88

ùYp¥e ùNnÙm ùTôÝÕ £XõiP¬XõÚkÕ
£XõiPo ¸ûV ¿dLd áPôÕ. BTjÕd
LôXj§p AÕ £XõiPûW EP]¥VôL
êÓYRtÏ ERÜm.

TôÕLôl× LÚ§Ùm G°RôLd ûLVô[Üm
£XõiPoLû[ GlùTôÝÕm, ùSÓdLô]
¨ûX«p ûYj§ÚdLÜm. (Fig 56)

ùWÏúXhPûW ùTôÚjÕm Øu× YôpÜ
NôdùLhûP (Ï¯ûV) ÑjRlTÓjÕYRtLôL
GlùTôÝÕm £XõiPo YôpûYj §\kÕ
KûN GÝlTÜm (Crack).

WlTo úaôv ûTl©u TôÕLôl×: úLv
ùYp¥e¡tÏl T¬kÕûWdLlThP úaôv
YûLûVúV TVuTÓjRÜm.

Bd£_àdÏ Lßl× ¨\ úaôûNÙm
A£h¥Xõu YôÙÜdÏ Uìu (Lô®) ¨\
úaôûNÙm UhÓúU TVuTÓjRÜm.

úaôv L¥]Uô] TWl×Ls ÁÕ (A) áWô]
KWeLs ÁÕ úRnYRôp HtTÓm úNRjûRd
R®odLÜm. (Fig 57)

úaôv SPdÏm TôûRLû[d Ïßd¡PôUp
CÚlTûR Eß§ ùNnVÜm.

¿[jûR A§L¬dL úaôv ÕiÓLû[
CûQdL úYiPôm.

úaôv ûTlLû[ lú[ô ûTl EPu
CûQlTRtÏ ØuTôL A§p Es[ çÑ (A)

Õm×Lû[ ¿dL AûYLû[ FRÜm.

ùWÏúXhPoLû[ Ri½o, çÑ GiùQn
ØRXõVYt±XõÚkÕ TôÕLôdLÜm.

ùTôÚjÕm ùTôÝÕ Bd£_u Utßm
A£h¥Xõu ùWÏúXhPoLû[ CPmUôt±
ùTôÚjR ØVt£dLd áPôÕ. CqYôß
ùNnYRôp UûWLs úNRUûPÙm.

Bd£_u CûQl×dLs YXlTdL
UûWûVÙm A£h¥Xõu CûQl×dLs
CPlTdL UûWûVÙm ùLôi¥ÚdÏm
GuTûR GlùTôÝÕm ̈ û]®p ùLôs[Üm.
©u ¾ (Back fire) HtThPôp, CWiÓ lú[ô
ûTl YôpÜLû[Ùm EP]¥VôL êPÜm
(ØRXõp Bd£_u) . lú[ô ûTlûTj
Ri½¬p êrL ûYdLÜm.

¾l©ZmûTl Tt\ûYdÏm ùTôÝÕ lú[ô
ûTl Sô£ûX TôÕLôlTô] §ûN«p
©¥dLÜm. (Fig 58)

¾l©ZmûT AûQdÏm ùTôÝÕ A£h¥Xõu
YôpûY ØRXõp êPÜm. ©\Ï Bd£_û]
ê¥ ©u ¾ûV R®odLÜm.
(Fig 59)

Fig 56

Fig 57

Fig 58
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SfÑl×ûL Utßm ®`l×ûL RWd á¥V £X
YûL EúXôLeLû[ ùYp¥e ùNnÙm
ùTôÝÕ AûYLû[ ÑYô£dLôUp RÓlTRtÏ
AûYLû[ Juß úNojÕ ùY°úVt\ Y¯
ùNnV úYiÓm. CRtLôL ùY°úVtßm ×ûL
(Exhaust duct) Utßm ÑYôN Eû\ (Respirator)

TVuTÓjRlTP úYiÓm. (Fig 60)

®TjÕ G§oj¾ Utßm ©u ¾ (Flash back and

Back fire)

©u ¾ (Back fire) :  úLv  ùYp¥e ùNnYRtLôL
¾l©ZmûTl Tt\ ûYdÏm ùTôÝÕ, £X
NUVeL°p ¾l©Zm©u £±V ùY¥f NjRm,
Pôof Øû]«p HtTÓm.

¾l©Zm× AûQkÕ úTôLXôm (A )

AûQVôUÛm CÚdÏm. CÕ ©u ¾ (Back fire)

G]lTÓm.

LôWQeLs (Causes): ©u ¾ HtTÓYRtLô]
LôWQeLs

• YôÙ, Ïû\Yô] AÝjRj§tÏ AûUÜ
ùNnVlTÓRp.

• Sô£p A§L ùYlTUôL CÚjRp.

• Sô£p Õû[, LôoTu (A) ¾lùTô±l
T¥ÜL[ôp AûPThÓ CÚjRp.

• Sô£p EÚ¡V EúXôLd ÏhûPûVj
ùRôÓYRôp

• Sô£p AÚúL L£Ü CÚlTRôp.

úUtùLôiÓ ùRôPÚm Øu× ©u¾
HtTÓYûRj R®odL CdLôWQeLs
CpXôUp ùNnVÜm.

®TjÕ G§oj ¾ (Flash back) : ©u ¾ HtTÓm
ùTôÝÕ, £X NUVeL°p ¾l ©Zm×
AûQkÕ ®Óm. B]ôp, G¬Ùm A£h¥Xõu
YôÙ, lú[ô ûTl Y¯úV ©u ùNuß,
ùWÏúXhPûW (A) £XõiPûW AûPÙm.
CÕ ®TjÕ G§oj¾ G]lTÓ¡\Õ.

Fig 59

Fig 60
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NôpP¬e Utßm ©úW£e Y¯Øû\Ls, TVuTÓjRlTÓm C[d¡Ls
Utßm AYt±u YûLLs, LûPl©¥dL úYi¥V TôÕLôl×
Øuù]fN¬dûLLs L¥] Utßm ùUu NôpPoLs AYt±u Ti×Ls,
®¡RôNôW LXûYLs Utßm TVuLs (Method of soldering and brazing, fluxes

used and types safety precautions to be observed, hard and soft solders their properties,
composition and uses)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• L¥] Utßm ùUu NôpPoL°u TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• C[d¡s Utßm ARu YûLL°u TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• NôpP¬e Utßm TúW£e ùNnÙm Y¯Øû\Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• NôpP¬e Utßm TúW£e ùNnÙm úTôÕ LûP©¥dL úYi¥V TôÕLôl×
Øuù]fN¬dûLLs Tt± Ï±l©ÓRp

• ùYqúYß EúXôLeLû[ Ju\ôL ©úW£e ùNnÕ CûQjRXõu TVuLû[l Tt±
Ï±l©ÓRp.

NôpP¬e (Soldering)

NôpP¬e ùNnÙm Øû\ (Soldering method) :

EúXôLj RLÓLû[ CûQl× ùNnVl
TX®RUô] Øû\Ls CÚd¡u\]. NôpP¬e
GuTÕ AûYL°p Ju\ôÏm. NôpP¬e
GuTÕ, CûQdLlTP úYi¥V BRôW
EúXôLeLû[ ùYlTlTÓjRôUp, úYù\ôÚ
LXl× EúXôL Uô] ‘NôpPo’ GuTûRl
TVuTÓj§ EúXôLeLû[ CûQl× ùNnÙm
Øû\VôÏm. CûQdLlTÓm EúXôLeL°u
EÚÏ¨ûXûV ®P NôpP¬u EÚÏ ¨ûX
Ïû\YôL CÚdÏm.

EÚ¡V NôpPo BRôW EúXôLjûR DWUûPVf
ùNn¡\Õ. CÕ BRôW EúXôLjûR ©ûQl×
ùNnÕ CûQlûT EiPôdÏ¡\Õ.

ùYlTm Utßm A§oÜdÏ EhTÓm
CûQl×Lû[Ùm A§L YXõûU úRûYlTÓm
CûQl×Lû[Ùm NôpP¬e êXm ùNnVd
áPôÕ.

NôpP¬eûL CWiÓ YûLVôL
YûLlTÓjRXôm AûY Nô@lh NôpP¬e
Utßm aôoÓ NôpP¬e BÏm. aôoÓ
NôpP¬eûL (a) ©úW£e (b) £pYo©úW£e
G] úUÛm ©¬Ü ùNnVXôm.

420°C ùYlT ¨ûXdÏm ¸ZôL EÚLdá¥V
¥u Utßm ùXh úNokR LXl× EúXôLjûR
NôpPWôLl TVuTÓj§ EúXôLeLû[
CûQdÏm ùNVp Øû\ Nô@lh NôpP¬e
G]lTÓm.

LôlTo, ´ed Utßm ¥u B¡V] úNokR
LXl× EúXôLjûR ¨Wl× EúXôLUôLl
TVuTÓj§ BRôW EúXôLjûR 420°C dÏ
úUp B]ôp.

850°C dÏd ̧ ZôL ùYlTlTÓj§ EúXôLeLû[
CûQdÏm ùNVpØû\ ©úW£e (Brazing)

G]lTÓm.

£pYo ©úW£e GuTÕm ©úW£e
úTôu\úRVôÏm. B]ôp, ¨Wl× EúXôLm
£pYo þ LôlTo LXl× EúXôLUôL CÚdÏm.
TVuTÓjRlTÓm @l[dÑm (C[d¡Ùm)

úY\ôL CÚdÏm.

NôpP¬e AVou (Soldering iron): NôpP¬e
AVou, NôpPûW EÚdLl TVuTÓ¡\Õ.

NôpP¬e AVouLs NôRôWQUôL ùNm×
(A ) ùNm× LXl× EúXôLjRôp
ùNnVlTh¥ÚdÏm. BûLVôp AûYLs
LôlTo ©hv G]Üm á\lTÓ¡u\].
NôpP¬e ©hLÞdÏ Ht\ EúXôLm ùNm×
BÏm. CRtÏd LôWQm,

• AÕ ùYlTjûR SuÏ LPjRd á¥VÕ.

• EÚ¡V ¥u ùXh LXûY G°RôL A§p
Jh¥d ùLôsÞm.

• AûR TVuTÓjRd á¥V ¨ûX«p
G°RôLl TWôU¬dLXôm.

• AûR G°RôL úRûYVô] Y¥Yj§tÏ
A¥jÕ EÚYôdLXôm.

NôpP¬e AVo²p ̧ rd Ï±jÕs[ TôLeLs
Es[]. (Fig 1)
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• ùah (LôlTo ©h)

• ú`ed

• UWd ûLl©¥

• ®°m× (Øû]) (Edge)

Gi NôpP¬u YûL ¥u ùXh ETúVôLm

1 ùTôÕYô] NôpPo 50 50 ùTôÕYô] EúXôLjRLÓ úYûXLÞdÏ

2 @ûTu NôpPo 60 40 Õ¬RUôLd ùLh¥VôÏm RuûU
(Nu]l Tt\ôÑ) Utßm A§L YXõûU

3 @ûTu NôpPo 70 30 ùNm©]ôp B] Ri½oj ùRôh¥Ls,
ÍhPoLs Utßm ùTôÕYô] ªuNôW
úYûXLs B¡VYt±tÏl TVuTÓ¡\Õ.

4 úLôov (ØWÓ) NôpPo 40 60 ÕjR SôLl éfÑ ùNnVlThP
(Coarse Solder) RLÓ úYûXLÞdÏl TVuTÓ¡\Õ.

5 GdvhWô @ûTuNôpPo 66 34 ©jRû[, ùNm×, SûLLs B¡V
(áÓRp Nu] NôpPo) ûYLû[ NôpP¬e ùNnV.

6 Ù ùPd¥d ApXôn 63 37 Nu]l Tt\ôÑdÏ CûQVô]Õ.

NôpP¬e AVo²p Es[ LôlTo Øû]
EûX (Forge) êXm ùYlTl TÓjRlTÓm.
ªuNôW Íh¥e GXõùUuh êXm ùYlTl
TÓjRl TÓm GXdh¬d NôpP¬e AVouLs
NôpP¬e úYûXLÞdÏ A¥dL¥
TVuTÓjRlTÓ¡u\].

NôpP¬e @©[dv (Soldering flux)

GpXô EúXôLeLÞm Y°UiPXj
RôdÏRÛdÏ EhTÓm ùTôÝÕ Bd£LWQ
UûP¡u\]. NôpP¬e ùNnYRtÏ Øu× CkR
BdûNÓ T¥Ü ¿dLlTP úYiÓm. LôWQm
CÕ N¬Vô] CûQlûT HtTÓYûRl
Tô§dÏm. CRtLôL @©[dv (C[d¡)

G]lTÓm WNôV]d áhÓl ùTôÚs
CûQl©p TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

@©[d£u ùNVtTôÓLs (Function of the

flux):

1 NôpP¬e ùNnVlTP úYi¥V
TWl©XõÚkÕ BdûNÓLû[ @©[dv
¿dÏ¡\Õ. CÕ ÕÚl ©¥jRûXj
R®od¡\Õ.

2 CÕ T¦l ùTôÚ°u ÁÕ §WYl TPXUôL
EÚYô¡ úUt ùLôiÓ Bd£ LWQm
BYûRj RÓd¡\Õ.

3 CÕ EÚ¡V NôpP¬u TWl× CÝ®ûNûV
(Surface tension) Ïû\jÕ EÚ¡V NôpPûW
úRûYVô] CPj§tÏl TôVf ùNn¡\Õ.

@©[dûNj úRokùRÓjRp (Selection of flux):

@©[dûNj úRokùRÓlT§p ¸rd
Ï±l©hÓs[ AmNeLs Ød¡VUô]ûYLs
BÏm.

• NôpPo úYûX ùNnV úYi¥V ùYlT
¨ûX

• NôpP¬e ùNVtTôÓ

• CûQdLlTP úYi¥V EúXôLm

NôpP¬e ùNnYRtLô] TôÕLôl×
Øuù]fN¬dûLLs (Safety Precautions in

Soldering)

NôpP¬e ùNnÙm ùTôÝÕ ©uTt\lTP
úYi¥V TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLLs.

1 NôpPo Utßm @l[dv ùR±lT§XõÚkÕ
EUÕ LiLû[l TôÕLôdL TôÕLôl×d
LiQô¥Lû[ A¦VÜm.

2 ùYlTUô] NôpP¬e AVouLû[l
TVuTÓj§V ©\Ï, ¾dLôVeLs
HtTÓYûRj R®odL, AûYLû[ úNªjÕ
ûYdÏm ùTôÝÕ LY]UôL CÚdLÜm.

3 Nô@lh NôpPo SfÑj RuûU ùLôiPÕ
GuTRôp, AûRl TVuTÓj§V ©\Ï
ûLLû[ ØÝYÕUôLd LÝYÜm.

4 NôpP¬e ùNnÙm ùTôÝÕ ùY°lTÓm
SfÑ YôÙûY ùY°úVt\, SpX
Lôtú\ôhPØs[ CPj§p NôpP¬e
AVoû] ¥u²e ùNnVÜm.

5 ÑjRm ùNnYRtÏ B£hLû[l
TVuTÓjÕm ùTôÝÕ, TôÕLôl×d
LiQô¥ûV A¦VÜm.
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6 B£h LûWNûXj RVô¬dÏm ùTôÝÕ
GlùTôÝÕm Ri½¬p AªXjûR
ùUÕYôL Ft\Üm.

7 GlùTôÝÕm Ri½ûW AªXj§p
Ft\d áPôÕ.

8 GpXô L²U YûL C[d¡LÞm SfÑj
RuûU ùLôiPûY.

9 A¬lûT HtTÓjÕm C[d¡ûV
TVuTÓjÕm ùTôÝÕ TôÕLôl×d
LiQô¥ûVÙm  ûLÙû\ûVÙm A¦VÜm.

©úW£e (Brazing)

©úW£e (©jRû[l TtÈÓ) (Brazing):

©úW£e GuTÕ CWiÓ JúW RuûUVô]
(A) ùYqúYß EúXôLeLû[, EÚLdá¥V
LXl× EúXôLm Juû\d ùLôiÓ
CûQdÏm Øû\VôÏm.

©úW£e GuTÕ NôpP¬e úTôu\úRVôÏm.
B]ôp CÕ NôpP¬eûL ®P ªLÜm
YXõûUVô] CûQlûTj RÚm. Ød¡VUô]
úYßTôÓVôùR²p, Y¦LØû\«p
vùTphPo Guß á\lTÓm JÚ L¥]
EúXôLm C§p TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CRu
EÚÏ¨ûX ùNk¨\ ùYlTj§tÏ
A§LUôLÜm, CûQdLlTÓm CWiÓ
EúXôLeL°u ùYlT ¨ûXdÏd
Ïû\YôLÜm CÚdÏm. CfùNVp Øû\dÏl
TVuTÓjRlTÓm EúXôLeLû[ CÚ
©¬ÜL[ôLl ©¬dLXôm. AûY LôlTo úTv
ApXôn (ùNm©û] A¥lTûPVôLd
ùLôiP LXûYLs) Utßm £pYo úTv
ApXôn (ùYs°ûV A¥lTûPVôLd
ùLôiP LXûYLs) JqùYôÚ ©¬Ûm
TpúYß LXûY EúXôLeLs Es[]. B]ôp
©jRû[ (ùNm× Utßm ÕjRSôLm) £X
úYû[L°p 20% ¥u (ùYsÇVm) ùLôiP
ûY, CÚm× NôokR EúXôLeLû[ ©úW£e
ùNnV Ød¡VUôLl TVuTÓjRlTÓ¡u\].
B]ôp 6000 ØRp 8500C YûW EÚÏ ¨ûXj
ùRôPo A[Ü ùLôiP £pYo ApXônLs
(£pYo Utßm LôlTo (A) £pYo Utßm
LôlTo Utßm ´ed) ©úW£e ùNnV CVXd
á¥V GkR JÚ EúXôLjûRÙm ©úW£e
ùNnVj RÏ§Vô]ûYVôÏm. CûY ÑjRUô]
Ø¥lûTÙm YXõûUVô] ¿h£j §\u
ùLôiP CûQlûTÙm RÚm.
vùTphPoLs ùTôÕYôL RLh¥u
L]jûRl ùTôÚjÕ RVô¬dLlTÓ¡u\].

©úW£e ùNnR ©\Ï CûQlûT Ñj§Vôp
A¥jÕ L£ûY úNô§lTÕPu C[d¡ûVÙm
¿dL úYiÓm. CÚm× NôokR Utßm CÚm×
NôWô EúXôLeLÞdÏ A§LUôLÜm
ùTôÕYôLÜm TVuTÓjRlTÓm @l[dv,
ùTôWôdv BÏm. ©úW£e ùNnVlTÓm
ùTôÝÕ CÕ ÕÚûY ¿dÏYÕPu
Y°UiPX ®û[ûYÙm RÓd¡\Õ.

TpúYß ®RUô] ©úW£e CûQl×Ls
(Different kinds of brazing joints)

• ¥l ©úW£e (AªrÜ ©jRû[l TtÈÓ)

(Dip brazing): CmØû\«p ¨Wl×
EúXôLjûR EÚdLdá¥V ùYlT ̈ ûX«p
Es[ C[d¡«p CûQdLlTP úYi¥V
TôLeLs AªrjRlTÓ¡u\].

• @To]v ©úW£e (EûX ©jRû[l
TtÈÓ) (Furnaces brazing): CkR Øû\«p
¨Wl× EúXôLjûR EÚdLdá¥V ùYlT
¨ûX«p TWôU¬dLlTÓm EûX«p
TôLeLs ûYdLlTÓ¡u\].

• Pôof ©úW£e (Torch brazing): CmØû\«p
ùYlTm, Bd£ A£h¥Xõu ¾l©Zm×
êXm RWlThÓ, ©úW£e WôÓ C[d¡ÙPu
EÚdLlTÓ¡\Õ.

• GXdh¬d ©úW£e (ªuNôW ©jRû[l
TtÈÓ) (Electric brazing): CmØû\«p,
¨Wl× EúXôLjûR (©pXo ùUhPp)

EÚdLdá¥V ùYlTm ªu®p ªuRûP
(A) ªu çiPp (CiPd`u) ÖhT
Øû\ B¡V HRôYùRôÚ Øû\«p
RWlTÓm.

@úTôo´e (Lônf£ A¥jÕ EÚYôdÏRp)

(Forging)

lú[ô úXml (FÕ ®[dÏ) (Blow lamp):

lú[ô úXml©u TôLeLs ¸úZ
Th¥VXõPlThÓs[]. (Fig 2).

1 @léVp úPed (G¬ùTôÚs ùLôsLXu)

2 úai¥p (ûLl©¥)

3 Tml (¿úWt±)

4 ©W`o ¬Äv YôpÜ (AÝjR ®Ó®l×
AR¬)

5 @l©pXo úLl (¨Wl× ê¥)

6 ©ûWªe hW@l (ÕYdÏm Ï¯)

7 NlúTôoh ©WôdùLh (RôeÏm NhPm)

8 To]o AÜ£e (G¬®l× Eû\Ùs)
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vùTphP¬u LXl×LÞm EÚÏ ¨ûXÙm (Composition of spelter and melting points)

Gi vùTphP¬u ùTôÕYô] ùNm× ´ed £pYo EÚÏ¨ûX ETúVôLm
YûL EúXôLm % % %

1 ùNm×+ ´ed ùTôÕYô] 60 40 CpûX 850°C ùNl×jRLÓ
A¥lTûP ûY Utßm CÚm×

vùTphPo
NôWô EúXôLeLs
ÁÕ L¥] TtÈÓ
(aôoÓ ©úW£e)

ùNnV

2 ------- do ------- CÚm× 80 20 CpûX 600°C L]jR ©jRû[j
NôokR RLÓ
EúXôLm

3 ------- do ------- ©jRû[ 30 70 CpûX 400°C ùUpXõV ©jRû[j
RLÓ

4 ------- do ------- ùTôu 10 10 80% 350°C ùTôu BTWQe-

Lû[ ©úW£e
ùNnV TVuTÓ¡\Õ.

©uTt\lTP úYi¥V TôÕLôl×
Øuù]fN¬dûLLs (Safety precautions to be

followed)

• ùLôsLX²p Tml©e ùNnYRu
LôWQUôL, ù_h¥p (Ànf£«p) §WY
UiùQiùQn Ànf£ ùY°
YÚUô]ôp AÝjR ®Ó®l× YôpûY
EPú] CVdL úYiÓm.

• Lôtß ÅfÑ LôWQUôL ®[dÏ ¨uß
®hPôp (A) Rôú] AûQkÕ ®hPôp
©W`o YôpûY EPú] §\dL úYiÓm.
CR]ôp UiùQiùQn B®
ùLôsLX²XõÚkÕ Lôt±p ùNpYÕ
R®odLlTÓm.

• ¾l©¥dÏm ùTôÚhLs ÁÕ, ¾l©Zm×
ùNpÛm T¥l TVuTÓjRdáPôÕ.

• úYûX Ø¥kRÜPu, ©W`o ¬Ä@l YôpÜ
êXm ¾l©ZmûT AûQdL úYiÓm.

úaih @úTôow (úTôohP©s) (ûL
ÕÚj§) (CPm ùTVWd á¥VÕ) (Hand

Forge (portable)

• ûTl ©úW£e, LfNô LôÃVm (©dùXh)

EÚYôdÏRp ©[mTo NôpPûW
ùYlTlTÓjÕRp B¡V úYûXL°p
ùYlTlTÓjÕm ùNVÛdLôL úaih
@úTôow ùTôÕYôLl
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 3)

• CÕ CPm ùTVWd á¥VRôÏm.

Nô@lh NôpP¬e, ©úW£e Utßm £pYo
©úW£e (Soft soldering, brazing and silver brazing)

NôpP¬e Utßm ©úW£e (Soldering and

brazing)

ùYp¥e GuT§XõÚkÕ NôpP¬e Utßm
©úW£e B¡VûY úYßThPûYVôÏm.
CûYL°p CûQdLlTÓm BRôW EúXôLm

ùYp¥e úTôuß úS¬ûPVôL ùYlTl
TÓjRlTÓY§pûX. ©úW£e (A) NôpP¬e¡p
CWiÓ ùSÚe¡V TWl×LÞd¡ûPúV
¨Wl×d LXl× EúXôLm Öi ×ûZ
SPY¥dûL  êXm Tôn¡\Õ. (Fig 4)

Fig 2
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Nô@lh NôpP¬e (Soft soldering): NôpP¬e
ùNnVl TVuTÓjRlTÓm ̈ Wl× EúXôLj§u
EÚÏ ¨ûX 4270C dÏm ¸ZôL CÚdÏm.

Nô@lh NôpP¬e ùNnVl TVuTÓjRlTÓm
LXl× EúXôLeL[ôY]

• ¥u þ ùXh (ùTôÕYô] úSôdLeLÞdLô]
NôpP¬e ùNnV)

• ¥u þ ùXh Buh¥U²

• ¥u þ ùXh LôhªVm

CkR ùNVpØû\ Nô@lh NôpP¬e Guß
Ï±l©PlTÓ¡\Õ.  Nô@lh NôpP¬e ùNnVj
úRûYVô] ùYlTm NôpP¬e AVou (ãhÓd
úLôp) êXm (A) ªuNôWm êXm ùYlTl
ùT\lTÓ¡\Õ.

Nô@lh NôpP¬u LXl×Ls (Composition of

soft solder)

NôRôWQUôL Nô@lh NôpPo GuTÕ
TpúYß ®¡ReL°p LXl× ùNnVlThP
ùXh Utßm ¥u úNokR LXûYVôÏm. CkR
®¡Rm, CûQdLlTÓm BRôW
EúXôLjûRÙm, NôpP¬e ùNnVlTÓm
úSôdLjûRÙm ùTôÚjÕ CÚdÏm.

Nô@lhNôpPoLs TpúYß EÚYeL°Ûm
Y¥YeL°Ûm ¡ûPd¡u\]. CûY
Ïf£L[ôLúYô, R¥L[ôLúYô TûN
L[ôLúYô, SôPôdL[ôLúYô (A )

Lm©L[ôLúYô CÚdLXôm.

@©[d£u YûLLs (Types of fluxes)

A¬dLd á¥VûY (Corrosive)

CkR YûL«p, LûWNXõp ´ed Ïú[ôûWÓ,
AmúUô²Vm Ïú[ôûWÓ, ûahúWô
Ïú[ô¬d AªXm úTôu\ E«ol
ùTôÚ[t\ûYLs (inorganic) APe¡«ÚdÏm.
CkR YûL @©[dv BRôW EúXôLl TWl×
ÁÕ A¬dLd á¥V T¥ûY HtTÓjÕ¡\Õ.
CÕ NôpP¬e ùNnÕ Ø¥dLlThP ©u×
SuÏ LÝ® ÑjRm ùNnVlTP úYiÓm. CkR
YûL @©[dv ªuNôW úYûXLÞdÏ (A)

CûQlûT ÑjRm ùNnV Ø¥VôR CPeL°p
TVuTÓjRlTÓY§pûX.

A¬dLôRûY (Non – Corrosive)

CqYûL @l[dv ùW£û] A¥lTûPVôLd
ùLôiPûY. CûY A¬dLôR GfNeLû[
®hÓf ùNp¡u\]. CûY ªuNôW úYûXLs,
©W`o úLwLs Utßm TôLeLs úTôu\
LÝY CVXôR ÖiLÚ®Ls B¡VûYL°p
TVuTÓjRlTÓ¡u\].

TpúYß EúXôLeLÞdLô] RÏkR
@©[dvLs (Suitable fluxes for various materials)

v¼p þ ´ed Ïú[ôûWÓ

´ed Utßm Lôp Yû]ÑÓ AVou (ÕjR SôLl
éfÑj RLÓ) þ ûahúWô Ïú[ô¬d AªXm.

¥u þ ´ed Ïú[ôûWÓ

ùXh þ úPúXô ùW£u

©Wôv, LôlTo, ©Wôuv þ ´ed Ïú[ôûWÓ
ùW£u.

Fig 3

Fig 4
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©úW£e @©[dvLs (Brazing fluxes)

ùTÚmTôuûUVô] EúXôLeLÞdÏ
EÚdLlThP  ùTôWôdv (fused Borax)

ùTôÕYô] úSôdLeLÞdÏl TVu
TÓjRlTÓ¡\Õ.

CÕ, Ri½o LXkÕ RVô¬dLlThP TûN
Y¥Yj§p CûQl©p TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

©úW£e Ïû\kR ùYlT ̈ ûX«p ùNnVlTP
úYiÓùU²p ApLXõ (LôWm) ùTôÚhL°u
lú[ôûWÓLs ùTôÕYôLl TVuTÓjRl
TÓ¡u\]. CkR @©[dvLs, ¾ G§ol×
(Refractory) AÛª²V BdûNÓLs, ÏúWôªVm,
£XõdLôu Utßm ùT¬XõVm B¡VûYLû[
¿dÏm.

©úW£e ùNnYRtLô] TpúYß Øû\Ls
(Various methods of brazing)

Pôof ©úW£e (Torch brazing)

CmØû\«p Bd£ A£h¥Xõu ¾l©Zm×
êXm BRôW EúXôLm úRûYVô] ùYlT
¨ûXdÏ ùYlTlTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 5)

©úW£e ùNnYRu SuûULs (Advantages

of brazing)

Ø¥dLlThP CûQl©tÏ @©²μe
Ïû\kR A[úY úRûYlTÓm (A) úRûYl
TPôUÛm CÚdLXôm.

CûQl× Ïû\kR ùYlT¨ûX«p ùNnVl
TÓYRôp EÚj§¬×m Ïû\YôLúY CÚdÏm.

¾ T°f£ÓRp (Flash) (A) ùYpÓ ùR±l×Ls
CÚdLôÕ.

©úW£e ùNnYRtLô] ÖhTØû\, EÚÏ
ùYp¥e ùNnV úRûYlTÓm. ÖhT Øû\
A[ÜdÏ úRûYlTPôÕ.

CkR ùNVpØû\ûV G°RôL CVk§W
Øû\VôdLXôm. (mechanised). úUtá±V
SuûUL°u LôWQUôL CkR Øû\ ªLÜm
£dL]Uô]RôÏm.

©úW£e ùNnYRôp HtTÓm Ïû\TôÓLs
(Disadvantages of brazing)

CûQl× A¬Uô]j§tÏ EhTÓm
FPLj§tÏ EhTÓmúTôÕ TVuTÓjRlTÓm
¨Wl× EúXôLm úRûYVô] A¬l×
G§olûTl ùTt±ÚdLôÕ.

A§L ùYlT ̈ ûX«p GpXô ©úW£e LXl×
EúXôLeLÞm YXõûUûV CZd¡u\].

©úW£e LXl× EúXôLj§u ¨\m £pYo
J«h (ùYsû[ ùYiûU) ¨\j§XõÚkÕ
ùNm×®u £Ll× ¨\m YûW CÚlTRôp,
Ck¨\eLs BRôW EúXôLj§u ¨\jÕPu
ùSÚe¡ JjÕ YWôÕ.

Fig 5
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.21 - 22dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - úUNu (Mason)

úUNu ûLdLÚ®L°u ùTVo, YûLLs Utßm ARu TVuLû[l Tt±
®TWUôL ®[dÏRp (Name and Description of mason’s hand tools, types and their

uses)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• úUNu ûLdLÚ®L°u TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• TpúYß ùNVpØû\dLô] TpúYß YûL ûLdLÚ®Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• UhPm TôodÏm LÚ®L°u TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ûXu Utßm ©u TVuTÓj§ ùNh¥e AÜh ùNnÙm ùNVpØû\Lû[l Tt±
Ï±l©ÓRp

• ùNeLtLû[ Õi¥dL TVuTÓm Lh¥e LÚ®Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

ùLôjR]ôo LÚ®Ls (Mason’s tools)

(UiùYh¥) (Spade): vúTÓ, UiûQj
úRôiÓYRtÏm, LXûYûVd LXlTRtÏm,
LôeÃhûPd LXlTRtÏm TVuTÓ¡\Õ. CÕ
åp v¼Xôp (LÚ® G@Ï )

ùNnVlTh¥ÚdÏm. CÕ RhûPVô]
Y¥YØPu ûLl©¥ûVd ùLôsYRtLôL JÚ
Li Õû[ÙPu CÚdÏm. LiÕû[«p
ûLl©¥ Bl× ER®ÙPu NônYôLl
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. CRu A[Ü ARu
ALXjûRÙm ¿[jûRÙm ùTôÚjÕd
Ï±lÀÓ ùNnVlTÓm. (Fig 1)

`Yp (AsÞ) (Shovel): `Yp LôeÃhûPj
LXdLÜm, LôeÃhûP LXûY RhÓLÞdÏ
(TôiÓ) GÓjÕf ùNpXÜm TVuTÓ¡\Õ.
`YpLs åp v¼p RLÓL[ôp
ùNnVlTh¥ÚdÏm. CÕ, CRu ¿[m Utßm
ALXm B¡VûYL[ôp Ï±lÀÓ
ùNnVlTÓm. (Fig 2)

©d Bdv (ÏkRôXõ) (Pickaxe) (Fig 3): CÕ
L¥]Uô] ¨XjûRl ùTVodLl
TVuTÓ¡\Õ. CÕ åp v¼Xôp
ùNnVlTÓ¡\Õ. ©d Bd£u JÚ Øû]
ThûPVôLÜm UßØû] áWôLÜm CÚdÏm.

CÕ CÚ ùYqúYß ®RUô] úYûXLû[f
ùNnVl TVuTÓ¡\Õ. CRu A[Ü CRu
¿[jûRl ùTôÚjÕd á\lTÓ¡\Õ.

UôohPo úTu (NôkÕ RhÓ) (TôiÓ)

(Mortar pan): úRôiPlThP ùTôÚhLû[Ùm,
£ùUih LXûYûVÙm, LôeÃh

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



           97

ØRXô]ûYLû[Ùm GÓjÕf ùNpX
UôohPo úTu TVuTÓ¡\Õ. £ùUih
LXûYûVd LXdL CRû] A[®VôLl
TVuTÓjRdáPôÕ. CÕ ûUpÓ v¼p
RLhPôp ùNnVlTÓ¡\Õ. CRàûPV A[Ü
úUúX, ARu BWjûRd ùLôiÓ
Ï±l©PlTÓ¡\Õ. (Fig 4)

ùNeLp LhÓUô]j§tÏ TVuTÓm
LÚ®Lú[ Lôe¡Ãh ©[ôdÏLs LhÓYRtÏm
TVuTÓ¡\Õ. AúRôÓ £X áÓRXô]
LÚ®LÞm úRûYlTÓ¡\Õ AdLÚ®Ls £X
UôßRp ùNnVlThÓ JÚ Ï±l©hP
úYûXLÞdÏ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

Lôe¡Ãh ©[ôd AûUlTYÚm, KÓLs,
T§lTYo, éfÑ éfÑTYo Utßm L¯Ü ¿o
LôpYôn AûUlTYoLÞdÏ úRûYlTÓm
LÚ®Ls

SUdÏ úRûYVô] Ød¡VUô] LÚ®Lû[
¸rLiP RûXl©p LôQXôm.

1 úX«e LÚ® (Laying tools)

2 ÑYtû\ úSWôL LhÓYRtLô] LÚ®Ls
(Wall straightening tools)

3 ùYhÓm LÚ® Ut\m ¥¬mªe LÚ®
(Cutting and Trimming tools)

4 ©²x£e LÚ® (Finishing tools)

1 úX«e LÚ® (Laying tools) (Fig 5)

©[ôd húWYp (LWû] ApXÕ ùLôÛß)

(Block Trowel) GuTÕ JÚ LÚ®.

JqùYôÚ ©[ôd úXVÚm (block layer )

Lôe¡Ãh úXVÚm ûYjÕ CÚdL úYi¥V
LÚ® CRu êXm LXûY úTôo¥XõÚkÕ

(mortar board) LXûYûV GÓjÕ, ÑYt±u
CûQl×Ls Utßm ÑYt±u NUUô]
TÓdûL (wall bed) AûUl×LÞm
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

A§LlT¥Vô] LXûYûV Y¯jÕ GÓlTÕ,
Utßm ÏßdÏ CûQl×Lû[ N¬ ùNnYÕ,
Utßm ©[ôdÏLû[ ùYhÓYRtÏm
TVuTÓ¡\Õ.

_ô«u¥e úTôoÓ (Jointing Board) (Fig 6)

_ô«u¥e úTôoPô]Õ, 25 ª.Á L]Øs[
UWjÕi¥úXô ApXÕ 19 ª.Á L]Øs[
JhÓlTXûL«àúXô ùNnVlThÓ CÚdÏm.
CRu ¿[m  300 ª.Á , ALXm 75 ª.Á.

25 ª.Á A[®p ©u×\m ¡¬l©e ÕiÓ
(gripping piece) §ÚÏ B¦«u êXm
ùTôÚjRlThÓ CÚdÏm. LXûYûV GÓjÕ
ÏßdÏ CûQl× ùNnÙm ùTôÝÕ, LXûY
¸úZ £kRôUp CÚdL CÕ TVuTÓ¡\Õ.
(Fig 7)

CÚm× êûX UhPm (Steel square)  (Fig 8)

CWiÓ ÑYoLs Juú\ôÓ Juß CûQÙm
ùTôÝÕ 90° úLôQj§p Es[Rô GuTûR
CdLÚ®ûVd ùLôiÓ úNô§dLXôm.
CdLÚ®«u A[ÜLs ªpXõ ÁhP¬p
Ï±dLlThÓ CÚdÏm.

CdLÚ®«u A[ÜLs JÚ TdLm 600 ª.Á
Utù\ôÚ TdLm 450 ª.Á YûW A[dLXôm.

Fig 5

Fig 6

Fig 7
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2 ÑYtû\ úSWôL LhÓYRtLô] LÚ®Ls
(Wall straightening tools)

WNUhP ùXYp (Spirit level (Fig 9)

©¬d úXVo ApXÕ ©[ôd úXVoL°u LÚ®
ùTh¥«p Es[ ªLÜm ETúVôLUô]
LÚ®VôÏm.

CdLÚ® UWm ApXÕ EúXôLjRôp
ùNnVlThÓ CÚdÏm.  C§p êuß v©¬h
¥ë×m (spirit tube) JÝeÏØû\f NhPj§p
ùTôÚjRlThÓ CÚdÏm.  CRu êXm
ùXYp ùNnRp Utßm ©[m©tÏm
TVuTÓm.

JÝeÏØû\ NhPj§u JqùYôÚ
Øû]«Ûm JÚ v©¬h ¥ë×m
ùTôÚjRlThÓ CÚdÏm.  CRu êXm
ÑYt±u ©[mûT (plumb) úNôRû] ùNnV
Ø¥Ùm. Ut\ CWiÓ v©¬h ¥ë×m
JeÏØû\ NhPj§u Uj§«p
ùTôÚjRlThÓ UhPjûR úNô§dL Ø¥Ùm.

CdLÚ® ùTôÕYôL JÚ ÁhPo ¿[m
CÚdÏm.

úTôh ùXYp (Boat level Spirit level (Fig 10)

v©¬h ùXYp TVuTôhûPl úTôXúY
úTôh ùXYÛm TVuTÓ¡\Õ. CÕ
Ød¡VUôL £±V §\l©p 225 ª.Á ØRp 300

ª.Á YûW Es[ A[ÜL°p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

©[m ìp (Plumb rule) (Fig 11)

JÝeÏØû\ NhPj§u (straight edge) Uj§«p,
A¥UhPj§p CÚkÕ 150 ª.Á YûW
ùUpXõVRôL ùYhPlThÓ CÚdÏm. (cut line)

¸rTôLj§p çdÏ ÏiÓ®u (plumb bob)

A[ûY ®P £±Õ ùT¬VRôL Õû[
úTôPlTÓm.

çdÏ ÏiPô]Õ DVm ApXÕ CÚmTôp
ØhûP Y¥Yj§p ùNnVlThÓ CÚdÏm.
©[m× ûX²p (plumbline) ùTôÚk§ CÚdÏm.

CdLÚ®Vôp ùNeÏjÕ TWlûT úNô§dL
CVÛm.

JÝeÏØû\f NhPm (Straight edge) (Fig 12)

UWjÕiÓ ApXÕ AÛª²V ùYt±Pj
ÕiÓPu YN§dÏ HtT, úRûYlThP
¿[j§p ©¬d úXVo ApXÕ ©[ôd úXVoLs
TVuTÓjÕYôoLs.

Fig 8

Fig 11

Fig 10

Fig 9
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ùTôÕYôL CRu ¿[m CWiÓ ÁhPo
CÚdÏm.

CRu GûPûV Ïû\dL UWjÕi¥u CÚ
Øû]Ls NônYôL (bevelled) ùNÕdLlThÓ
CÚdÏm.

×§RôL LhPlTÓm ÑYt±u NUUhPjûR
úNodLÜm. úUÛm JqùYôÚ AÓdÏm
NUUôL CÚdLÜm TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

úLw WôÓ ApXÕ ìp (Gauge Rod or Rule)

(Fig 13)

CdLÚ® úRûYVô] ¿[j§p CÚdÏm.
CdLÚ®«p ùNeLp Utßm ©[ôd¡u
A[ÜLs Ï±dLlThÓ CÚdÏm.  LXûY«u
L]Øm Ï±dLlThÓ CÚdÏm. úUÛm A§p
TX®RUô] EVWeLs Ï±dLlThÓ CÚdÏm
ERôWQUôL £pùXYp (sill level) v©¬e¡e
ùXYp (springing level).

ûXu AiÓ ©uv (Line and Pins) (Fig 14)

NQp ApXÕ ûSXôu ùLôiP RVôo
ùNnVlTÓ¡\Õ. CÕ v¼p ©u²p (steel

pins) Ñt\lThÓ CÚdÏm. AYt±u CÚ
Øû]L°p ApXÕ ÏVôàdÏ AÚ¡p

(Quion) CÚ ©uLû[ ùNôÚL úYiÓm.
JqùYôÚ AÓdÏm, CkR úLôh¥u
ER®ÙPu AÓdLlTÓm.

©[ôdúLô ApXÕ ùNeLpLú[ô
AÓdÏmùTôÝÕ NQp L«tû\ ùRôPôUp
JúW úSodúLôh¥p AÓdL úYiÓm.

Lôo]o ©[ôd (Corner blocks) (Fig 15)

¡ú[ÑÓ úYûXLs (glazed work)

ùNnÙmùTôÝÕ ARu CûQl×Ls ªL
ùUpXõVRôL CÚdÏm.  AR]ôp ûXu
AiÓ ©uû] (line and pin) TVuTÓjR
CVXôÕ. ARtÏ T§XôL Lôo]o ©[ôdûL
TVuTÓjRlTÓm.

¥e¡p ©ú[h (Tingle plate) (Fig 16)

CÕ JÚ £±V EúXôLjRhÓ, CkR Rh¥p
êuß ®WpLs CÚdÏm. A§p JÚ Øû],
ûXu Yû[YôL (sag ) CÚdLlTVuTÓ¡\Õ.
ùTôÕYôL CûY 100 ª.Á ¿[m CÚdÏm.

3 Lh¥e Utßm ¥¬mªe åpLs (Cutting

and Trimming tools)

@úTôpvPo (Bolster) (Fig 17)

CYtû\d ùLôiÓ Lôu¡ÃhPôXô]
ùTôÚhLs Utßm ©[ôdÏLs ÕpXõVUôL
Õi¥dL TVuTÓ¡\Õ. CYt±p 75ª.Á

Fig 15

Fig 16

Fig 14

Fig 13

Fig 12
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ØRp 125ª.Á ¿[ ©ú[ÓLs
ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm. CYt±u Lh¥e
©ú[Ó B]Õ L¥]lTÓjRlThÓ CÚdÏm
(Hardened) CYt±u vPôd ApXÕ A¥dÏm
Øû]lTÏ§ L¥]lTÓjRTPôUp CÚdÏm.
CR]ôp Ñj§VXôp A¥dÏm úTôÕ
CYt±u EúXôL ÕiÓLs £R\ôUp
SÝYôUp Es[Õ.

¡[l Ñj§Vp (Club Hammer) (Fig 18&19)

CqYûL Ñj§Vp v¼p RûXÙPu CÚdÏm.
CYt±u GûP 1.325 ¡.¡ Utßm 1.81¡.¡
B¡V A[®p Es[Õ. CûYLs 225ª.Á
¿[Øs[ ûLl©¥ÙPu CûQdLlTÓ¡\Õ.
CYtû\d ùLôiÓ @úTôpvPo
RûXTôLj§p A¥jÕ Lôu¡Ãh ApXÕ
©[ôdÏLs Õi¥dL TVuTÓ¡\Õ.

vLhf (Scutch) (Fig 20)

CqYûL vLhf LÚ®Ls vPôd, ùYhw
Utßm ¬Yo£©p ©ú[Ó úTôu\ûY Es[Õ.
©[ôdÏLû[ Lh¥e ùNnR ©\Ï Aqû\
¥¬mªe ùNnYRtÏ TVuTÓ¡\Õ.

vùLôVo Utßm ùTYp (Square and bevel)

(Fig 21)

vùLôVo Utßm ùTYp B]Õ RY\ôL
Lh¥e ùNnVlThP ©[ôdÏL°p Uôod¡e
ùNnV TVuTÓ¡\Õ.

úLôpÓ £Np (Cold Chisel) (Fig 22)

CqYûL úLôpÓ £Np B]Õ TX®R
¿[j§Ûm, LQj§Ûm Es[Õ. CûY
6,25ª.Á x 400ª.Á ØRp 25ª.Á x 450ª.Á
YûW«Ûm CÚdÏm. CûYLs v¼p Bp
ùNnVlThÓ ThûPVô] ùYhÓ
Øû]ÙPàm vPôd TôLjÕPu
úTôpvPûW úTôuú\ CÚdÏm.

©[ôd Bdv (Block Axe) (Fig 23)

CdLÚ® ©[ôdúXVoL[ôp ùT¬Õm
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CYtû\d ùLôiÓ
©[ôdÏLs úRûYVô] A[ÜLÞdÏ ùYh¥
GÓdL ERÜ¡\Õ. úUÛm AqYôß ùYh¥
GÓdLlThP ©[ôdÏL°u Øû]Lû[
ÑjRm ùNnVÜm, vLhfþûV úTôuú\
TV]ô¡\Õ.

Fig 20

Fig 21

Fig 17

Fig 18

Fig 19
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aôúXô ©[ôdÏLû[ úTôpvPo Ut\m
Ñj§Vp ùLôiÓ Lh¥e ùNnYRtÏ ªLÜm
1 TWl×Lû[ ÑYt±p HtTÓjÕm ©²Ne åp
BL TVuTÓ¡\Õ

úUNuL°u aôih^ô (Mason’s hand saw)

(Fig 24)

12 ª.Á TtLû[d ùLôiP aôih^ôþdLs
B]Õ ªÚÕYô] LtLû[Ùmþ úNih¡Ãh
©[ôdÏLû[Ùm Lh¥e ùNnV TVuTÓ¡\Õ.
CûYLs LôoùTuPoLs TVuTÓjÕm
aôih^ô úTôuú\ CÚdÏm. úUNu
aôih^ôdLs £Np úTôu\ TtLÞPàm,
Lh¥e ùNnYRtÏ Ht\ ¡°VWuv EPàm
CÚdÏm. CYtû\d ùLôiÓ ©[ôdÏLû[d
Lh¥e ùNnYRtÏ Øu ©[ôdÏLs
Ri½¬p SuÏ Sû]dLlTÓ¡\Õ. Lh¥e
ùNnÕ Ø¥dÏm YûW«Ûm DWm CÚdÏmT¥
TôojÕdùLôs[lTÓ¡\Õ. CkR DWUô]Õ

aôih^ôdÏm ©[ôdÏLÞdÏm CûPúV
Lh¥e ùNnÙm úTôÕ HtTÓm EWôn®û]d
Ïû\d¡\Õ.

LôoùTôWiPm vúPôu (Carborundum

Stone) (Fig 25)

CYtû\d ùLôiÓ Lh¥e ùNnVlThP
©[ôdÏL°u Øû]lTÏ§Ls
UhPlTÓjRlTÓ¡\Õ.

4 @©²£e LÚ®Ls (Finishing tools)

Tô«u¥e ¥WYp (Pointing trowel) (Fig 26)

CûYLs úXÙm ùLôÞû\l úTôu\
úRôt\j§p CÚkRôÛm AYtû\d
Lôh¥Ûm GûP Ïû\YôL CÚdÏm.
CRû]d ùLôiÓ ùNeLp ÑYo Utßm
©[ôdÏLs ÑYo LhPlTÓm úYûXL°p
CûQl×L°p LXûYûV ¨WlT
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

aôd (Hawk) (Fig 27)

CûYLs UWlTXûL, v¼p ApXÕ
AÛª²Vm ùLôiÓ EÚYôdLlTÓ¡\Õ.
RhûPVôLÜm A¥«p SÓlTÏ§«p
ûLl©¥ÙPu CÚdÏm. CkR úauh
úTôoÓLû[ éfÑ úYûX Utßm CûQl×
úYûXL°p £ùUih LXûY ùLôiÓ
ùNnV TVuTÓ¡\Õ.

©[ôvP¬e ¥WYp (Plastering trowel) (Fig 28)

CûYLs v¼p Bp RVô¬dLlThÓ ùNqYL
Y¥®p CÚdÏm 275 ª.ÁdÏ 125ª.Á A[®p
Es[Õ. CRû]d ùLôiÓ ÑYt±p £ùUuh
LXûY éfÑLs B]Õ
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ. éfÑ úYûXL°u
Cß§«p YZYZlTô] TWl×Lû[ ÑYt±p
HtTÓjÕm ©²£e åp BL TVuTÓ¡\Õ

Fig 26

Fig 25

Fig 24

Fig 22

Fig 23

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.5.21-22

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



102

ÜhPu@×ú[ôh (Wooden float) (Fig 29)

CûYLs RhûPVô] UWlTXûLÙPu
A¥lTÏ§«p Ïßd¡p ûLl©¥ÙPu
Y¥YûUdLlThÓs[Õ. CYtû\d ùLôiÓ
£ùUih LXûY éfÑúYûXL°u Cß§«p
ªÏ§Vô] £ùUih LXûY«û]
Y¯jùRÓdLl TVuTÓ¡\Õ. úUÛm NÕW
Y¥Yj§Ûm ÑYt±p £ùUih LXûY
éÑYRtÏ ªLÜm ERÜ¡\Õ.

Be¡p åp (Angle tool) (Fig 30)

CqYûL LÚ®Ls UWlTXûL ApXÕ v¼p
©ú[h ùLôiÓ 90ºdÏ CûQÙm
úLôQj§p Y¥YûUdLlTh¥ÚdÏm.
CYt±û]d ùLôiÓ ÑYt±p úLôQ Y¥Y
Utßm BWY¥Y £ùUih LXûY éfÑLû[
úSoj§VôL HtTÓjR ERÜ¡\Õ. CûYLs
CWiÓ YûLlTÓm.

A Eh×\ úLôQj§tLô] LÚ®

B ùY°l×\ úLôQj§tLô] LÚ®

JVo@©ox (Wire brush) (Fig 31)

CYtû\d ùLôiÓ TX®R úYûXLs ùNnV
ERÜ¡\Õ. ùNeLp ÑYo Utßm ©[ôdÏ ÑYo
LhPlTÓm úYûXL°p £ùUih LXûY
CûQl× úYûXL°u úTôÕ LXûY«û]
ÑjRlTÓjRÜm, Tô«i¥e úYûXL°p
LXûY éNlThP TWl×Lû[ ÑjRlTÓjRÜm
TVuTÓ¡\Õ. ûPpv T§dÏm
úYûXL°uúTôÕ ÑjRlTÓjRÜm,
ùT«i¥e úYûXL°u úTôÕ
ÑjRlTÓjRÜm, ùT«i¥e úYûXL°u
úTôÕ ÑYtû\ úRnjÕ ÑjRlTÓjRÜm
TV]ô¡\Õ. (Fig 31 & 32)

_ô«ih ¡[vPoLs (Joint Cluster)

ùNeLp ÑYo Utßm ©[ôdÏ ÑYo LhÓUô]
úYûXL°u Cß§VôL Ø¥dLlTÓYRtÏ
CqYûL _ô«uh ¡[vPoLs ùT¬Õm
ERÜ¡\Õ. CYtû\d ùLôiÓ ªÏ§Vô]
£ùUih LXûYLs ALt\lTÓ¡\Õ.
CûYLs DWØs[ CûQl× úYûXL°p
Øu×m, ©u×m úYûXLs SPdÏm úTôÕm
úYûX ùNnYtÏ YN§VôL Es[Õ.

_ô«i¥e åpv (Joint tools) (Fig 33)

ùNeLp _ô«iPoLs Guß ©W£jRUôL
AûZdLlTÓ¡\Õ. CûYLs
TPj§Ûs[T¥ êuß YûL Y¥YjÕPs
Es[Õ. (Fig 33)

Fig 27

Fig 28

Fig 29

Fig 31

Fig 32

Fig 30
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úUN]¬ úYûXL°p TVuTÓjRlTÓm
TpúYß YûLVô] ûLdLÚ®Ls Utßm
NôR]eLs (Different types of tools and

equipment used in masonry)

ùLôÛßLÞm Bß YûLVô] TôLeLs
Es[Õ AûYLs. (Fig 34)

1 ûLl©¥

2 ©ú[Ó

3 v¼púPeÏ

4 @ùTìp

5 Øû]lTÏ§ (úPô)

6 Íp

ùLôÛßL°u ©ú[Ó TÏ§
úRokùRÓdLlThP v¼p Bp B]Õ
CûYLs A§LUôL ùPmTo ùNnVlThÓ
CÚdÏm.

úUNuL°u ùLôÛßLs (Mason’s Trowel)

úUNuL°u ùLôÛßLs GuTÕ RhûP
v¼p RLÓPu RûWlTÏ§«p RÏkRT¥
ùTôÚkÕm YûL«Ûm Y¥YûUdLlThÓ
Es[Õ. CûYLs úPlWôLÜm TX
Y¥YjÕPàm (Fig 34) Utßm (Fig 35), (Fig 35A)

& (B)) TPeL°p Es[Õ.

• CYtû\d ùLôiÓ £ùUih LXûYLû[
TWl×YRtÏ TVuTÓ¡\Õ. úUÛm
Cqû\d ùLôiÓ LXûYLû[. ALt\Üm
ùYh¥ùVÓdLÜm TV]ô¡\Õ.

• ©ú[¥u TdLYôhÓ Øû]Lû[d ùLôiÓ
ùNeLtLû[ úPTWôL ùNßd¡ T§lTRtÏl
TV]ô¡\Õ

• ªÚÕYô] ùNeLtLû[ Õi¥dL Utßm
A§LlT¥Vô] £ùUih LXûYLû[
ùYh¥ùVÓdLÜm TV]ô¡\Õ.

• ûLl©¥ÙPu CûQkÕ RhûPVô]
TÏ§«û] ùLôiÓ LhÓUô]
úYûXL°p ùXYXõe ùNnVÜm T§jRp
úYûXLs ùNnVÜm ùT¬Õm ERÜ¡\Õ.

• CYt±u áoûUVô] Øû]lTÏ§«û]
ùLôiÓ £ùUiP LXûYL°u ÁÕ £±V
úLôÓúTôu\Ytû\ CPÜm
TVuTÓ¡\Õ.

Tô«i¥e ùLôÛßLs (Pointing trowel)

(Fig 36)

• úUNu ùLôÛßLû[ ®P Tô«i¥e
ùLôÛßL°u ©ú[Ó TôLUô]Õ Ïß¡V
áo Øû]lTÏ§ÙPu CÚdÏm.

Fig 34

Fig 33 Fig 35

Fig 36

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.5.21-22

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



104

• CYtû\dúLôiÓ Tô«i¥e úYûXLs
ùNnV TVuTÓ¡\Õ.

• V-CûQl×Lû[ HtTÓjR TV]ô¡\Õ.

• £±V úYûXL°p £ß A[®Xô]
£ùUih LXûYLû[ TWl×YRtÏ
TVuTÓ¡\Õ.

Lôp¡e ¥WôYp (Caulking trowel) (Fig 37)

• Lôp¡e ùLôÛßLs. (Fig 37)

• ©ú[Ó ØÝYÕm Ïß¡V A[ÜPu
Es[Õ.

• CRû]d ùLôiÓ £ùUih LXûYLû[
¨Wl×YRtÏm, CûQl×Lû[
ØÝûUlTÓjRÜm TV]ô¡\Õ.

• £\l× YûL TûNLû[ ¨Wl×YRtÏm
TV]ô¡\Õ.

©pPoL°u vùLôVo (Builders square)

• ©pPo vùLôVo GuTÕ (Fig 38)-p
Es[T¥ UWj§]ôXô]Õ

• ©[ml ìp Utßm UhPlTXûL
ÕûQùLôiÓ NÕW Y¥Yj§û]
úNô§jÕ A±V TVuTÓ¡\Õ.

©[ml þ Tôl (Plumb bob) (Fig 39)

• CûYLs ©jRû[ Utßm ûUpÓ v¼p
Bp ám× Y¥®p (Fig 39)-p Es[T¥
30ª.Á ØRp 50 ª.Á YûW ®hPjÕPu
Es[Õ.

• CRu Uj§«p Õû[«hÓ SVXôuL«ß
EhùNÛj§ LhPlTh¥ÚdÏm

• L]NÕW Y¥Yj§p Es[
LhûP«]ôXô] úL«Ó ©[ôdÜh SÓ®p
CdL«ß ùNpÛmT¥Ùm Es[Õ.

• ÑYt±u TdLlTÏ§Ls ùNeÏjRôL
LhPlThÓs[Rô? Guß T¬úNô§jÕ
A±YRtÏ Ød¡VUôLl TVuTÓ¡\Õ.

• ©[m©e úYûXL°p úX þ AÜhLÞdÏ
ùNeÏjRôL Tô«uh CPÜm TV]ô¡\Õ.

úUNuL°u vùLôVo (Mason’s Square)

(Fig 40)

• ùNqYL Y¥Yj§]ôXô] CWiÓ ûUpÓ
v¼p ÀvLÞPu CWiÓ TÏ§LÞm
90°dÏ CûQdLlTh¥ÚdÏm. (Fig 40)

Fig 37

Fig 39

Fig 38
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• CRu ùY°l×\ úLôQØm, Eh×\
úLôQØm 90°dÏ CÚdÏm.

• CRu JÚ TÏ§ ¿[ A[ÜLû[ A[kÕ
ùR¬kÕ ùLôsYRtÏ TVuTÓ¡\Õ.

• A[ÜLÞdÏ Ht\T¥ 90°dÏ úYûXLs
ùNnVlThÓs[Rô? Guß úNô§jR±VÜm
TVuTÓ¡\Õ.

úT£d úXþAÜh åpv (Basic layout tools)

¸rLiP TXYûL A¥lTûP úXþAÜh
LÚ®Lû[l Tt± ùR¬kÕ ùLôsúYôm:

1 ÜhPu ùTd (wooden peg) (UWj§]ôXô]
YhPY¥Y Utßm ThûP Y¥Y
Bl×LhûP)

2 ÜhPu @×úWôûTp (wooden profile)

3 ûXu §Wh (The line thread)

4 B¦Ls (ùS«pLs) (Nails)

5 ûXm TÜPo (Lime Powder) (ÑiQôm×)

6 Ñj§Vp (Hammer)

7 aôih^ô (Hand Saw)

TX®R A¥lTûP úXþAÜh LÚ®L°u
TVuLs (State the uses of various types of basic

layout tools)

1 ÜhPu ùTd (Wooden Peg) (Fig 41,42 & 43)

CkR YûLVô] UWj§]ôXô] Bl×Ls
100ª.Á ®hPj§p úUp Øû]lTÏ§
RhûPVôL ùYhPlThÓ Utù\ôÚ
Øû]lTÏ§ áoûU TÓjRlThÓ (Fig 41þp
Utßm 42þp) Es[T¥ CÚdÏm

• CqYûL UWj§]ôXô] Bl× LhûPLs
Lôu¡¬h NhPPeL[ôp (Fig 43)-p
Es[T¥ 100ª.Á Utßm 50 ª.Á
®hPj§p CÚdÏm.

• CûYLs RûW«p Eß§VôL
ùNÛjRlTÓYRtÏ Ht\ ¿[j§p CÚdL
úYiÓm.

• CûYLs RûW«XõÚkÕ 90ùN.Á EVWj§tÏ
úUúX ùR¬ÙmT¥ CÚdL úYiÓm.

• CYtû\ ùRôiÓ ×úWôûTp
úThPuLû[ CßLl©ûQdLÜm
ØhÓdùLôÓdLÜm TV]ô¡\Õ.

• CqYûL UW Bl× þLû[dùLôiÓ
BWmTd Ï±ÂÓLû[ Uôod¡e ùNnV
TVuTÓ¡\Õ.

Fig 40

Fig 41

Fig 42

Fig 43
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2 ÜhPu @×úWôûTp (Wooden Profile)

(Fig 43)

• SpX RWUô] Luh¥¬ ÜhL[ôp CqYûL
UW úThPuLs ùNnVlTÓ¡\Õ.

• CYt±u A[Yô]Õ 100ª.Á x 30ªÁ
¿[j§Ûm ùNqYL Y¥Yj§Ûm (Fig 43)-p
Es[T¥ CÚdÏm.

3 ûXu §Wh (Line thread) (Fig 44)

• 3 ª.Á ®hPØs[ S«Xôu L«ß ùLôiÓ
úRûYVô] ¿[j§tÏ (Fig 44)-p Es[T¥
CWiÓ ÜhPu @×úWôûTpLÞPu
ùRôn®u± CßdLUôL
CûQdLlTÓ¡\Õ.

• CR]ôp Uôod¡e ûXuLû[ CÓYRtÏ
TVuTÓ¡\Õ.

• RûWUhPj§p ×s°Lû[ CP
TVuTÓ¡\Õ.

• Pôh ûXu ApXÕ ùL«h ûXu
úTôÓYRtÏ TV]ô¡\Õ. CRû]dùLôiÓ
ùNeLp LhÓUô] úYûX Utßm ©[ôd
LhÓUô] úYûXL°p JÚ Øû]«XõÚkÕ
Utù\ôÚ Øû]dÏ EVWj§p
¡ûPUhPj§p ùNeLp Utßm
©[ôdLû[ AÓjR úLôovdÏ ̈ ßÜYRtÏ
TVuTÓ¡\Õ.

4 B¦Ls (Nails)

CqYûL B¦Ls 50ª.Á ¿[j§p Es[Õ
CRû]d ùLôiÓ ÜhPu
@×úWôûTpLû[ UW Bl×dLhûPLû[
ùTôÚj§ CßdÏYRtÏ TVuTÓ¡\Õ.

ÑYoLs Utßm RûWL°p Õû[ HtTÓjÕm Y¯Øû\Ls (Method of making

holes in walls and floors)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• úTôohP×p úaih ¥¬pXõe ùUμu Tt± Ï±l©ÓRp
• ÑYoLs Utßm RûWL°p Õû[«Óm TXYûL Y¯Øû\Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• úaih ¥¬p Utßm WôYp _mTo TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

¥¬pXõe ùUμuLs (úTôohP©s  YûL)

(Drilling machines (Portable type))

úRûY«u AY£Vm (Necessity): ¨ûXVô]
¥¬pXõe ùUμuL°p ûLVô[Ø¥VôR £X
YûL úYûXl ùTôÚhLÞdLôL TpúYß
®RUô] úTôohP©s ¥¬pXõe ùUμuLs
TVuTÓjRlTÓ¡u\].

YûLLs (Types): úTôohP©s ¥¬pXõe
ùUμuL°p CWiÓ YûLLs Es[]. AûY

Nd§ CVdLm ùLôiPûY, Utßm ûLVôp
CVdLlTÓTûY B¡VûYVôÏm.

TYo BTúWhPh ¥¬pXõe ùUμuLs
(Power operated drilling machine):

GXdh¬d úaih ¥¬p (ûXh ¥ëh¥)

(Electric hand drill) (light duty) (Fig 1): CûY
TpúYß EÚYeL°p ¡ûPd¡u\].
GXdh¬d úaih ¥¬pXõe¡p ¥¬pûX
CVdL JÚ £±V ªu úUôhPôo CÚdÏm.
v©i¥Xõu Øû]«p JÚ ¥¬p Nd
ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm. CXÏ úYûXdÏl
TVuTÓjRlTÓm GXdh¬d úaih
¥¬pLs Jtû\ úYLúU ùLôi¥ÚdÏm.

GXdh¬d úaih ¥¬p (ùa® ¥ëh¥)

(Electric hand drill) (heavyduty) (Figs 2 &3): (ªu
CVdL ûL Õû[«Óm Gk§Wm) (L]WL
úYûX): CkR ¥¬pXõe Gk§Wj§p JÚ
áÓRp AmNm CÚdÏm. CRu ER®Vôp
TtNdLW AûUl× êXm ¥¬pûX TpúYß
úYLeL°p CVdLXôm.

CÕ Ï±lTôL ùT¬V ®hPØûPV
¥¬pLû[ CVdLl TVuTÓ¡\Õ.

Fig 44
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¨ÙúUh¥d úaih ¥¬p (Lôtß ®ûN
CVdL ûL Õû[«Óm Gk§Wm) (Pneumatic

hand drill) (Fig 4): CkR YûL ¥¬p,
AÝjRlThP Lôtß ®ûNVôp
CVdLlTÓ¡\Õ. Lôt±]ôp CVdLlTÓm
úUôhPôo Juß Eû\Ù°p (Casing) CÚdÏm
¥¬pûX YN§VôL CVdL, Lôtßd ÏZôÙPu
CûQdLlThP JÚ ûLl ©¥Ùm
ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm.

CkR ¥¬p, ªuNôWjRôp CVeÏm
Gk§WeLû[l TVuTÓjRlTÓYÕ RûP
ùNnVlThP CPeL°p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. ARôYÕ ùY¥ UÚkÕ
ùRô¯tNôûXLs, ùThúWôXõVm, ÑjRL¬l×
BûXLs ØRXõV CPeLs.

úaih BTúWhPh ¥¬pXõe
ùUμuLs (ûL CVdLj Õû[«Óm
Gk§WeLs) (Hand operated drilling machine):

TpúYß ®RUô] ûL CVdL Õû[«Óm
Gk§WeLs ¸úZ Lôi©dLlThÓs[].
CûY NhPeL[ôXô] LhÓUô]
úYûXL°Ûm (Structure) EúXôLjRLÓ,
úYûXL°Ûm RfÑ úYûXL°Ûm Ï±lTôL
ªu ®¨úVôLm (A) Lôtß Nd§ CpXôR
CPeL°p TVuTÓjRlTÓ¡u\].

úWhNh ¥¬pXõe ùUμu (Fig 5) NhP
LhÓUô] úYûXdÏ ùTôÕYôL
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CkR Gk§WeL°p
NÕWjRûX, N¬ÜdLôm× ¥¬pLs
TVuTÓjRlTÓ¡u\].

ùTYp ̧ Vo ûPl ¥¬pXõe ùUμuLs (N¬Ül
TtNdLW YûLj Õû[«Óm Gk§WeLs) (Fig 6)

6 ªÁ YûW Es[ £±V ®hPj Õû[Lû[
¥¬pXõe ùNnVl TVuTÓ¡u\].
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©Wvh ¥¬pXõe ùUμu (Fig 7) (Uôo× AÝjRj
Õû[«Óm Gk§Wm) C§p A§L AÝjRm
RWlTP Ø¥Ùm GuTRôp ùT¬V ®hPj
Õû[Lû[ ¥¬pXõe ùNnVXôm. CkR
Gk§WeL°p 6 ªÁ ØRp 12 ªÁ YûW«Xô]
®hPØs[ ¥¬pLû[l TVuTÓjRXôm.

WôYp _mTo (Rawl jumper) (Fig 8)

©[dÜhLû[ ùNeLs ÑYo, Lôu¡Ãh ÑYo
Utßm úUtáûW B¡V CPeL°p
ùTôÚjÕYRtÏ CkR YûL WôYp _mTo
TVuTÓ¡\Õ. CWiÓ TôLeLû[ EûPVÕ.
åp ©h Utßm åp úaôpPo
(TPj§Ûs[Õ). åp ©h B]Õ LôoTu v¼p
BÛm úaôpPo B]Õ ûUph v¼p BÛm
ùNnVlTh¥ÚdÏm. (Fig 8)

åp ©hL°p HtTÓj§lThÓs[ @×Þh
Y¯VôL EûPdLlThP Lh¥P ÕLsLs
ùY°úVt\lThÓ ®ûWYôL Õû[ HtTP
ERÜ¡\Õ. åp ©h RûXlTÏ§ N¬YôL
Es[Rôp åp úaôpP¬p Esú[ ùNÛjR
HÕYô¡\Õ.

TX A[ÜL°p ¡ûPd¡\Õ 8,10,12, 14 Utßm
18 SmToLs Es[ûY ©[m©e úYûXL°p
Õû[ HtTÓjR TVuTÓ¡\Õ.

SmToLs A§L¬dL ©hÓLs Utßm
úaôpPoL°u A[ÜLs A§L¬d¡\Õ.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.23 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - úUNu (Mason)

ùNeLp, ÑiQôm× Utßm £ùUih Tt± LÚjÕÚ (Concept of bricks, lime

and cement)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ùNeLp YûLLs Utßm TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ÑiQôm× YûLLs Utßm TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• úYûX SûPùTßm CPj§túLtT £ùUihLû[ úRokùRÓjRp Tt± Ï±l©ÓRp
• £ùUih-I ¨WôL¬jRÛdLô] LôWQeLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• £ùUih YXõûU Ïû\YRtLô] LôWQeLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

ùNeLp (Bricks)

ùNeLtLs LhÓUô] úYûXL°p
GûPLû[ RôeÏm TXUô]
LhPûUl×Lû[ RôeÏm ÑYoLû[
LhÓYRtÏ ERÜ¡\Õ

CûYLs êuß YûLVôL Es[Õ

1 ØRp RW ùNeLp (First class Bricks)

ØRp RW ùNeLp úP©s úUôpPh,
JVoLh Utßm @TVo ùNeLtLs BÏm

ØRpRW ùNeLtL°u ÏQSXuLs

• Aû]jÕ ùNeLtLÞm JúW Uô§¬Vô]
Y¥Yj§Ûm, A[®Ûm APdLUô]
Y¥YûUl×Pàm CÚdL úYiÓm.

• ùNeLtLs SuÏ ÑPlTh¥ÚdL úYiÓm.

• ØRp RW ùNeLtLs £Ll× ̈ \j§p CÚdL
úYiÓm.

• CYt±u Øû]lTÏ§Ls áoûUÙPàm,
ùNeúLôQj§Ûm CÚdL úYiÓm.

• CYtû\ JußPu Juß C¥dÏmúTôÕ
ÃeLôWØs[ ùUhPôXõd JXõûV GÝlT
úYiÓm.

• AYt±u ùUôjR GûP«p 20 NR®R
A[®túL Ri½ûW E±gÑm RuûU
ùTt±ÚdL úYiÓm.

• RûW«p úTôÓmúTôÕ ÕiÓ ÕiPôL
EûPVôR RuûUûV CqYûL ØRp RW
ùNeLtLs ùTt±ÚdL úYiÓm.

• ®Wp SLj§]ôp ¸ßmúTôÕ Gq®R
Uôod¡eþm HtTPd áPôÕ.

• CYt±u AÝjRm RôeÏm Nd§ 105kg /

cm2dÏ ¸úZ CÚdLdáPôÕ.

UôÓXo ùNeLtL°u A[ÜLs (Size of

modular bricks)

190 ª.Á x 90 ª.Á x 90 ª.Á

190 ª.Á x 90 ª.Á x 40 ª.Á

Ï±l× (Note)

£ùUih UôoPo CûQl×dLô]
ùNeLtL°u A[ÜLs

190 ª.Á x 90 ª.Á x 90 ª.Á

190 ª.Á x 90 ª.Á x 40 ª.Á

2 CWiPôm RW ùNeLtLs  (Second class

bricks)

• CWiPôm RW ùNeLtLs Aû]jÕm JúW
®RUô] YiQjÕPu (LXo) CÚdL
úYiÓm.

• CqYûL CWiPôm RW ùNeLtLs Ntú\
A§LUôL ÑPlTh¥ÚdÏm.

• CûYLs Ntú\ Uô\ô] Y¥YjÕPu
áoûUVt\ Øû]LÞPu CÚdÏm.

• APdLUô] LhÓUô] AûUl×Pàm,
JúW ºWô] LhPûUl×Pàm CÚdÏm.

• CYtû\ JußPu Juß C¥dÏmúTôÕ
ùR°Yô] ÃeLôW JXõûV GÝlT úYiÓm.

• CYt±u AÝjRm RôeÏm Nd§ 70¡.¡ /
ùN.Á2 dÏ Ïû\VôUp CÚdL úYiÓm.

• CYt±u ùUôjR GûP«p 22 NRÅR
A[®túL Ri½ûW E±gÑm RuûU
ùTt±ÚdL úYiÓm

3 êu\ôm RW ùNeLtLs (Third class bricks)

• CkR YûL êu\ôm RW ùNeLtLs B]Õ
Ntú\ A§LUôL ÑPlThP RuûUÙPàm
ApXÕ Ntú\ Ïû\kR ÑPlThP RuûU
ùTt±ÚdÏm.
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• CqYûL êu\ôm RW ùNeLtLs ARu
ùUôjR GûP«p 25 NRÅRm A[®tÏ
úUp Ri½ûW E±gÑm RuûU
ùTtßs[Õ.

• CYt±u AÝjRm RôeÏm Nd§ B]Õ
35¡.¡ / ùN.Á2dÏ Ïû\VôUp CÚdÏm.

ùa®åh¥ ùNeLtLs (Heavy duty Bricks)

• CqYûL ùa®åh¥ ùNeLtLs
©Wv³e Øû\«p RVô¬dLlTÓ¡\Õ

• ùa® åh¥ ùNeLtLs ùa®Vô]
LhÓUô]eL[ô] úUmTôXeLs,
ùRô¯tNôûX Av§YôWm, CVk§Wj§u
Av§YôWm, TX AÓdÏUô¥ Lh¥PeLs
úTôu\ TXYtû\ LhÓYRtÏ
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

ùYtß ùNeLtLs, ùNpÛXo ùNeLtLs,
Ï¯ ùNeLtLs (Hollow bricks, cellular bricks,

cavity bricks)

• CqYûL ùNeLtLs úL®h¥(Ï¯Yô])

RuûUÙPàm Ïû\kR GûPÙPàm
CÚdÏm.

• 20 ØRp 25ª.Á LQjÕPu Es[Õ.

• CûYLs RÓl×f ÑYoLs  LhP
ERÜ¡\Õ.

• ùYlTm, JXõ, DWdL£Ü úTôu\Yt±p
CÚkÕ TôÕLôdÏm SpX CuÑúXNu
RuûU ùTtßs[Õ.

Õû[jR ùNeLtLs (Perforated bricks)

• CkR YûLVô] ùNeLtLs Ïû\kR
GûPjRuûUÙPu Es[Õ.

• C§p Es[ Õû[Ls YhP Y¥Yj§p
NÕWm, ¿sYhPm, ùNqYLm ApXÕ úYß
GkR ®R Y¥Yj§Ûm LQm ØÝYÕm
HtTÓjRlThÓ CÚdÏm.

• CûYLs AXeLôWlTÓjÕm
CPeL°Ûm, Ïû\kR GûP
Y¥YûUl×L°p, úT]pLs HtTÓjRÜm
TVuTÓ¡\Õ.

¾ ùNeLp ApXÕ ùWlúWdP¬ ùNeLp
(Fire Bricks (or) refractory Bricks)

• CkR YûL ùNeLtLs A§L ùYlTjûR
RôeÏm RuûU ùTtßs[Õ

• CûYLs UgNs ¨\jûR EûPVÕ.

• CqYûL ùNeLtLs ùLô§LXuLs,

EûXLs, úNmToLs, £m²Ls CRW TX
CPeL°p ûX²e ùNnYRtÏ
TV]ô¡\Õ.

UQp ÑiQôm× ùNeLtLs (Sand lime

bricks)

• CkR YûL ùNeLtLs B]Õ UQp,
ÑiQôm×, Ri½o Utßm ©dùUuhv
(¨\ªLs)Lû[ LXkÕ EÚYôdLlTÓ¡\Õ.

• CûYLs AXeLôWlTÓjÕm úYûXL°p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

UôoPoªp ªd³e (Mortar mill mixing)

• GÚ§û]d ùLôiÓ Ñt\lTÓm UôoPo
ªpL°p CqYûL ÑiQôm× Nd¡
ApXÕ Lk¨ BL EÚYôdLlTÓ¡\Õ.

• CYt±tÏ TVuTÓm ÑiQôm× B]Õ
ÑjRUô]RôLÜm TÜPo Y¥®Ûm
úRûYVô] Ri¦o úNol×l
ùTôÚhLÞPu N¬Vô] ®¡RôNôWjÕPu
LXkÕ RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

• JúW ºWô] LXdÏm RuûU ùTßm
YûW«p CqYûL UôohPo ªpL[ô]Õ
Ñt\lTÓ¡\Õ.

• CmØû\«p Ñt\lTÓm ÑtßL[ô]Õ 80

ØRp 800 Øû\Ls vúPôu úWôXo
ÑtßmT¥ LXdLlTÓm ÑiQôm©u
RWj§û]lùTôÚjÕ Ñt\lTÓ¡\Õ.

ÑiQôm©u £\kR RuûULs (Good

qualities of lime)

SpX RWUô] LhÓUô]j§tÏm, ¸rLiP
RuûULÞdLôLÜm ÑiQôm×L[ô]Õ
TVuTÓ¡\Õ.

• SuÏ úYûX ùNnÙm RuûUûVÙm Utßm
©[ôv¥£h¥ RuûUûVÙm RÚ¡\Õ.

• BWmTj§úXúV CßÏm RuûU RÚ¡\Õ.

• EXokRÜPu Ïû\kR A[®túL
ÑÚdLj§û] HtTÓjÕYRôp ¿iP
EûZdÏm RuûU EiPôdÏ¡\Õ.

• SpX YXõûUûV EiPôdÏ¡\Õ.

• DWlTRjûR G§odÏm RuûUûV
EiPôdÏ¡\Õ.

• ùT¬V ®¬NpLs HtTÓYûR RÓd¡\Õ.

• LhÓUô] ë²hLÞdÏ SpX £\kR
Øû\«p EßÕûQôL Es[Õ.
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• Lh¥P úYûXL°p ùUÕYôL ùNh¥e
HtTÓm CPeL°p AÝjR
UôßTôÓLÞdÏ Ht\T¥ ùNVpTP
ERÜ¡\Õ.

• úSWm BL, BL ùRôPof£VôL
Eß§jRuûUûV A§LlTÓjR ERÜ¡\Õ.

Aû\ ùNeLp ÑYo 11 ùN.Á 23 ùN.Á
ØÝ ùNeLp ÑYo JÚ TÏ§ £ùUih 1:1:6

JÚ TÏ§ ÑiQôm×
Bß TÏ§ UQp

úL®h¥ ÑYo,

ùY°l×\ éfÑ 1:1:6

Eh×\ éfN

úYûX Aû]jÕ 1:2

ÑYtßdÏm 1:1:1

T¬kÕûWdLlThP Ï±l×Ls
(Recommended Specification)

1:1:6 Gu\ ®¡Rj§p JÚ TeÏ £ùUih, JÚ
TeÏ ÑiQôm× BßTeÏ UQp
ùLôiPRôL Cq®¡RôNôWm Es[Õ.

1:1:9 LXûY B]Õ ùTôÕYôL Aû]j§Ûm
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

£ùUih (Cement)

£ùUih AûPVô[m LôÔRp
(Identification of Cement)

• £ùUihþu ¨\m.

• £ùUihþu ¨\m JúW ºWôL CÚdL
úYiÓm.

• NômTp ¨\j§p £±Õ ùY°o TfûN
LXk§ÚdÏm.

£ùUihþu CVt©Vp Ti×Ls (Physical

Properties of Cement)

• CWiÓ ®WpLÞdÏ CûP«p ûYjÕ
úRnjÕ A±kÕ ùLôsÞRp.

• £ùUih B]Õ ùNôWùNôWl×
RuûUÙPu  CÚl©u AYtßPu UQp
LXk§ÚlTRôL A±VXôm.

• £ùUih ûT«àp ûLûV ÖûZjRÕm
Ï°of£Vô] RuûUÙPu CÚdL
úYiÓm, ùYlTUôL CÚdL áPôÕ.

• £±Õ £ùUihþI TdùLh¥p úTôhPôp
Ri½¬u úUtTWl©p ªRdLdáPôÕ.

• £ùUih Lh¥VôL (lumps) CÚdL áPôÕ.

• Y°UiPX DWlTRjûR E±g£ CqYûL
Lh¥Ls EÚYô¡u\Õ.

• CkR YûL £ùUih ûTLû[ ¨WôL¬dL
úYiÓm.

úYûX ùNnÙm CPj§túLtT
£ùUihþI úRokùRÓjRp (Selection of

Cement in field)

• £ùUih ûTþ«às ûLûV ÖûZjRÕm
Ï°of£Vô] EQoûY RW úYiÓm.
ùYlT EQoûY RWdáPôÕ.

• £ùUih TûN úTôuß EÚYôd¡ 24 U¦
úSWm Ri½¬p CÚdÏmT¥
ûYj§ÚdÏmúTôÕ AûYLs ®¬NXõu±
Cß¡ CÚdL úYiÓm.

• £ùUihþI Ï¯Yô] ùRôh¥«p
úTôÓmúTôÕ AûYLs ªRdLôUp êrL
úYiÓm.

£ùUih-þI GRtÏ ¨WôL¬dL úYiÓm
(Why the cement should be rejected)

• ¸rLiP LôWQeL°]ôp £ùUihþI
¨WôL¬dL úYiÓm.

• ûL«]ôp EûPjÕ TÜPWôdL Ø¥VôR
Lh¥Ls Es[ £ùUihþI TVuTÓjRd
áPôÕ.

• ùRôPokÕ ¿iPLôXm úRd¡
ûYj§ÚlTR]ôp CYt±u YXõûU
Ïû\¡\Õ.

• úRd¡ ûYlTRtÏ Øu]ôp AYt±p
AØdÏm YXõûU £±Õ LôXm úRd¡
ûYjÕ ETúVôLlTÓjÕmúTôÕ 1 .5
£ùUih LXûY«u AØdÏm YXõûU
¸rLiPT¥ A±VXôm.
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• ùRô¯tNôûXL°XõÚkÕ £ùUihþI
ùTßmúTôÕ 100% YXõûU ùLôi¥ÚdÏm

• êuß UôRj§tÏ ©\Ï CYt±u YXõûU
85%BL Es[Õ

• Bß UôRj§tÏ CYt±u YXõûU 75% BL
CÚdÏm

• JÚ YÚPm úRd¡ ûYjR ©\Ï CYt±u
YXõûU 60% BL Es[Õ.

• CWiÓ YÚP úRd¡ ûYjRÛdL ©\Ï
CYt±u YXõûU 48% BL CÚdÏm.

TôÕLôl× ®§Ls (Precaution)

• BßUôRm úRd¡ ûYjR £ùUihþI
ETúVôLlTÓjÕYRtÏ Øu× AYt±u
YXõûU Ut\m NÜuhùSv(Soundness)

RuûUûV T¬úNô§jR±V úYiÓm.

• úRe¡ ûYjÕ CWiÓ YÚPeLs B]
£ùUihþI ¨WôL¬dL úYiÓm.

£ùUihþu ¡úWÓþI ùLôiÓ AYt±u
YûLlTôÓLû[ A±kÕ ùLôsÞRp
(Classification of cement according to grade)

• IS-12269u T¥ NôRôWQ 53 ¡úWÓ
úTôohúXih £ùUih BL CÚdL
úYiÓm.

• 53 ¡úWÓ £ùUih B]Õ ®ûW®p Cß¡
YXõûUûV EiPôdÏYRôp Lôu¡Ãh
úYûXL°u ÕYdLj§p ùYlTm
ùY°úVß¡\Õ úUÛm A§L ùYlTm
HtTÓjÕYRôLÜm Es[Õ.

• 53 ¡úWÓ £ùUih B]Õ A§L YXõûU
HtTÓjR úYi¥V Lôu¡Ãh úYûXL°p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• ®ûW®p CßÏm RuûU«]ôp
ùY°úVt\lTÓm ùYlTj§p Lôu¡Ãh
úYûXL«p A§LX®Xô] Öi¦V
®¬Np HtTP LôWQUô¡\Õ.

• ÕYdLj§úXúV ®ûWkÕ RuûU«]ôp
ùY°úVt\lTÓm ùYlTj§p Lôu¡Ãh
úYûXL°p A§LX®Xô] Öi¦V
®¬Np HtTP LôWQUô¡\Õ.

• CqYûL Öi¦V ®¬NpLs
Lôu¡ÃhþL°u úUtTWl©p
ùR¬Y§pûX.

• 53 ¡úWÓ £ùUihþLs Ïû\kR Y-ûU
Lôu¡Ãh úYûXL°Ûm, LXûYLs
Utßm éfÑ úYûXL°Ûm
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CR]ôp Lôu¡Ãh
úUtTWl×L°p úRûY«pXôR ®¬NpLs
HtTP LôWQUô¡\Õ.

• 33 ¡úWÓ NôRôWQ úTôohúXih
£ùUihLs IS8112þu T¥ CÚdL
úYiÓm.

• 33 ¡úWÓ Utßm 43 ¡úWÓ £ùUihþLs
Lôu¡Ãh úYûXL°p úRûYVô] Y-ûU
HtTÓjR ERÜ¡\Õ.

• 33 ApXÕ 43 Guß Ï±l×Pu Es[
£ùUihþL°u ¡úWÓLs A§LUôLúY
Es[Õ.

• 33 ¡úWÓ £ùUihþu CßÏm Y-ûU
ùRôPokÕ 29 SôhLÞdÏ ©\Ïm
¿h¥d¡\Õ.

• Ut\YûL £ùUihLs ÕYdLj§úXúV
®ûW®p CßÏm RuûU ùTtßs[Rôp
28 SôhLÞdÏ ©\Ï YXõûU
EiPôdÏY§pûX.

Ri½¬u TVuLs (Use of water)

• £ùUihþLû[ LXlTRtÏm,
DWlTÓjRÜm, Ri½Wô]Õ TVuTÓ¡\Õ.

TXYûL ùTôÚhLû[ TX®R ®¡RôNôWj§p LXkÕ £ùUih LXûYLs
RVô¬jRp (Preparation of mortars with various materials of varying composition)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• Ri½¬u TVu Tt± Ï±l©ÓRp
• Ri½¬p LXkÕs[ AÑjReL[ôp HtTÓm ®û[ÜLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• SuÏ LXdLlThP LXûYL°u ÏQSXuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• TXYûLVô] LXûYLû[Ùm AYt±u TVuLû[Ùm Tt± Ï±l©ÓRp
• úYûXL°u RuûUdúLt\ LXûYL°u ®¡RôNôWjûR Tt± Ï±l©ÓRp.

• úTôoP×p (Portable) RuûU ùLôiP
Ri½ûWúV ªd³e ùNnYRtÏ LÚj§p
ùLôs[ úYiÓm.
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• Ri½¬u PH úYpë 6dÏ ¸úZ CÚdL
áPôÕ.

• Ri½¬p ApLôXõv, B£hLs,
GiùQn El×Ls, BoLô²d
ùTôÚhLs, ùY´P©p ÏúWôj
úTôu\ûYLs CpXôUp CÚdL
úYiÓm.

A³¥h¥þL°u A[ÜLs (Limits of acidity)

• Ri½¬p LXkÕs[ A³¥h¥
RuûULû[ Tt± A±kÕ ùLôs[ 100ª,Xõ
Ri½¬u Uô§¬«p ©úSôlTRXõu
(phenolphthalein) úNodÏmúTôÕ AYt±u
RuûU 5ª.XõdÏ 0.02 SôoUp NaOH A[®tÏ
CÚdL úYiÓm,

• BpLôXõh¥ A[ÜLs (Limits of alkalinity)

• 100 ª.Xõ Ri¦o Nôm©Xõp
Cu¥úLhPûW úNodÏmúTôÕ 25ª.XõdÏ
0 .02 SôoUp H

2
SO

4 
RuûU ùTt±ÚdL

úYiÓm.

§PlùTôÚhL°u NRÅRm (Percentage of

Solids)

• I.S 3025 uT¥ Ri½ûW úNô§jR±Ùm
úTôÕ LXk§ÚdL úYi¥V
§PlùTôÚhLs ¸rLiPT¥ CÚdL
úYiÓm

BoLô²d þ 200ª.Xõ / XõhPo

Cu BoLô²d þ 3000ª.Xõ / XõhPo

NpúThLs þ 400ª.Xõ / XõhPo

Ïú[ôûWhLs þ 500ª.Xõ / XõhPo
GmThPh v¼p (embedded steel)

úNodLlTPôR Lôu¡Ãh úYûXLÞdÏ
TVuTÓ¡\Õ.

LXkÕs[ ùTôÚhLs þ 2000 ª.¡ / XõhPo

LPp ¿o (Sea water)

• LPp¿ûWd ùLôiÓ Lôu¡Ãh
úYûXL°p LXjRp Utßm DWlTÓjÕRp
úYûXLû[ ùNnVdáPôÕ. Hù]²p
LPp ¿¬p Fß®dÏm B³hLs A§Lm
Es[Õ.

Ri½¬p LXkÕs[ AÑjReL°]ôp
EiPôÏm ®û[ÜLs (Effects of impurities

Presents in water)

• úNô¥Vm LôoTú]h Es[ Ri½ûW
TVuTÓjÕYRôp ®ûW®p ùNh¥e
B¡\Õ.

• ûTLôoTú]h B]Õ ØÓd¡ ®Óm
ApXÕ ùNh¥e ùNnYûR
UkRlTÓjÕYRôÛm Lôu¡Ãhþu
YXõûUûVd Ïû\jÕ ®Ó¡\Õ.

• Lôu¡ÃhþdÏ TVuTÓjRlTÓm Ri½¬p
LXkÕs[ ûTLôoTú]h 400 ©.©.GmþdÏ
ªLôUp CÚdL úYiÓm.

• £ùUihþu GûP«p 2% A[®tÏ
Lôp£Vm Ïú[ôûWÓþI Lôu¡Ãh¥p
TVuTÓjÕYRôp ùNh¥e  úYûXLs
Utßm Eß§VôdLlTÓm úYûXL°p
RôdLjûR EiPôdÏ¡\Õ. CûYLs
©¬vWvÓ (Prestressed) Lôu¡Ãh
úYûXLÞdÏ AàU§dLlTÓY§pûX.

• AVou NôphþLs Ri½¬p 40 ,000

©.©.Gm A[®tÏ CÚdÏm ThNj§p
£ùUih UôoP¬u YXõûUûV
Tô§lT§pûX.

• Ri½¬p LXkÕs[ úUudLÉv,
´ed,LôlTo Utßm úXhNôphL[ôp
Lôu¡ÃhL°u YXõûU Ïû\¡\Õ.

• úNô¥Vm AúVôúPh, úNô¥Vm
TôvúThLs B]Õ Lôu¡ÃhL°u
ÕYdL YXõûUûV Ïû\d¡\Õ.

• Ri½¬p LXkÕs[ úNô¥Vm
NpúThL°u A[Ü 100©.©.Gm
A§LUô]ôp Lôu¡ÃhL°p ªÏkR
Tô§lûT EiPôdÏ¡\Õ.

LhÓUô]lùTôÚhLs - LXûY (Building

materials mortar)

©ûQl× ùTôÚ[ô] £ùUih ApXÕ
ÑiQôm× Utßm UQÛPu úRûYVô]
A[Ü Ri½ûW LXkÕ ùNnYÕ LXûY
(mortar) G]lTÓm.

úUtá±V CWiÓ ùTôÚhLÞm JhÓm
(binding) ùTôÚ[ôÏm.

SpX LXûY«u RuûULs Utßm
LXûYûV RVô¬jRÛm (The properties of

good mortar mix and mortar)

G°§p úYûX ùNnÙm §\u (mobility) G°§p
AûUlTRôLÜm (placeability) Utßm
Ri½ûW úRd¡Ùm Es[ ÏQeLû[d
ùLôiÓ CÚdL úYiÓm.

ùUô©Xõh¥ (Mobility)

ùUô©Xõh¥ GuTÕ JúW ºWôL AûUkÕs[
LXûYûVd Ï±dÏm.
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CdLXûY úRûYdÏ Ht\ ®¡Rj§p LXkÕ
CÚdÏm. CqYôß RVôo ùNnVlThP
LXûYûV LhÓUô]l T¦dÏm Utßm
Cß§LhÓUô]m T¦dÏm
TVuTÓjRlTÓm.

LXûYûV CÓRp (Placeability)

TÓdûL CûQl©p RVôo ùNnVlThP
LXûYûV CÓYRôp Lh¥P AûUl×
TXUûP¡\Õ.

Ri½ûW RdL ûYjRp (Water retension)

• JÚ SpX LXûYVô]Õ, Ri½ûW RdL
ûYdÏm RÏ§ CÚdL úYiÓm.
LXûYûV GÓjÕf ùNuß Lôtß
Õû[Lû[d TÓdûL«u ÁÕ AûUdÏm
YûW, LXûY DWjÕPu CÚdL úYiÓm.

• LXûYdÏ Ri½ûW RdL ûYdÏm RÏ§
Ïû\kRôp TX ÕiÓL[ôL EûPkÕ®Óm.

SpX LXûY«u RuûULs (Properties of

good mortar)

• UXõYôL CÚdL úYiÓm

• ¿iP SôhLs EûZdÏm RuûU

• úYûX ùNnV G°RôL CÚdL úYiÓm.

• ùNeLp Utßm LÚeLp úTôu\ Lh¥l
ùTôÚhLÞPu SpX JhÓm RuûU
CÚdL úYiÓm.

• ®ûNLû[ RôeÏm Nd§ CÚdL úYiÓm.

• UûZ ¿ûW Lh¥Pj§p ÖûZVôUp
RÓdÏm RuûU.

• ®ûWYôL L¥]UôRp (set)

• LXûY«]ôp Lh¥l ùTôÚsLs Tô§l×
HtTPd áPôÕ.

• LXûY«]ôp CûQl×L°p ùY¥l×
HtTPd áPôÕ.

LXûYûV RVôo ùNnRp (Preparation of

mortar)

• CûQl× ùTôÚhLs Utßm Ui¦p
Ri½ûW LXdL úYiÓm.

• SpX Ri½o ApXÕ Ï¥dL RÏ§Ùs[
Ri¦ûWl TVuTÓjR úYiÓm.

LXûY«p ¸rLiP YûLLs  Es[]
(Mortar is usually of the following types)

• Ui LXûY

• ÑiQôm× LXûY

• £ùUih LXûY

• £ùUih ÑiQôm× LXûY

Ui LXûY (Mud mortar)

ùTôÕYôL ¡WôUeL°p £±V úYûXLÞdÏ
CqYûL LXûYûV TVuTÓjÕYôoLs.

• L°Ui Utßm SpX Ri½ûW LXkÕ
TûNúTôp Utßm Eß§VôL RVôo
ùNnVlTÓ¡\Õ.

ÑiQôm× LXûY (Lime mortar)

• ç[ôLÜm ApXÕ AûWjÕ ÑiQôm×d
LXûY RVôo ùNnVlTÓ¡\Õ.

• £±V A[®p RVôo ùNnÙm ùTôÝÕ
ÑiQôm× çû[ TVuTÓjÕYôoLs.

• ùT¬V A[®p úRûYlTÓmùTôÝÕ
ÑiQômûT AûWjÕ RVôo ùNnYôoLs.

• ÑiQôm× LXûYûV ùNeLp
Lh¥Pj§tÏ TVuTÓjÕYôoLs.
Lh¥Pj§u Eh×\j§Ûm
ùY°l×\j§Ûm úUp éfÑ éÑYRtÏ
TVuTÓjÕYôoLs.

£ùUih LXûY (Cement mortar)

Ri½o E±gNôR úUûP ApXÕ v¼p
ùRôh¥«p (trough) úRûYVô] ®¡Rj§p
£ùUih Utßm UQûX ¥ûW (dry)

¨ûX«p LXdL úYiÓm.

CûR CWiÓ ApXÕ êuß Øû\ úUÛm
¸Ým Su\ôL LXdL úYiÓm.

©\Ï SpX Ri½ûW úNojÕ CûQl×
ùTôÚsLs Utßm UQûX ÁiÓm
JhÓjRuûUÙm úYûX ùNnVdá¥V
TdÏYm YÚm YûW Su\ôL LXdL úYiÓm.
(Figs 1&2)
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LXûYûV úRoÜ ùNnRp

LhÓUô]j Õû\«p ùYqúYß úYûXdLô] £ùUih NôkÕ LXûYL°u
®¡ReLs T¬kÕûWdLlThPûR ¸úZ ùLôÓdLlThÓs[Õ.

Y.Gi. úYûXL°u ®TWm NôkÕ LXûY«u YûLLs
(Nature of work ) (Type of mortar)

1 Ri½o úRe¡Ùs[ CPeLs Utßm  £ùUih ApXÕ ÑiQôm× LXûY
§\kR ùY° CPeLs (1:3 )

(ÑiQôm×) Gªù]h¥ ûa¥WôXõd
ÑiQôm× (eminently hydraulic lime)

2 ¿o×LôR AÓdÏ (D.P.C) Utßm £ùUih  LXûY 1:2

£ùUih Lôe¡Ãh NôûX

3 XõiPp (Lintels) çi (pillars) £Xôl £ùUih LXûY 1:3

(slab) T¥LhÓLs (stair) Lôe¡Ãh  LXûY 1:2:4

4 RÓl× ÑYo Utßm ûLl©¥ ÑYo £ùUih LXûY 1:3 ApXÕ
ÑiQôm× LXûY 1:1

5 éfÑ éÑm úYûX (Plaster) £ùUih LXûY 1:3 ApXÕ 1:4

ApXÕ ÑiQôm× LXûY 1:2

6 Tô«u¥e úYûX (pointing work) £ùUih LXûY 1:1 ApXÕ 1:2

7 ùNeLp úYûX, LÚeLp Av§YôWm ÑiQôm× LXûY  1:2

©[ôd Lh¥P úYûX ØRXõV] £ùUih LXûY 1:6

8 ùNeLp úYûX«u CûQl×Ls ÑiQôm× LXûY  1:3

©[ôd Lh¥P úYûX ØRXõV] £ùUih LXûY 1:2

LXûY«u TVuLs (Uses of mortar)

• ùNeLtLs, LÚeLtLs, ©[ôdÏLs
úTôu\Ytû\ JúW NôXõh UôvNôL (solid

mass) CûQlTRtÏ TVuTÓ¡\Õ.

• Lh¥Pj§u ùY°l×\TWl©p Tô«u¥e
(pointing) Utßm éfÑ éÑRp
B¡VûYLÞdÏ TVuTÓ¡\Õ.

• LhÓUô] úYûX«u úTôÕ NUUô]
TÓdûL AûUdLlTVuTÓ¡\Õ.

• úLô©e (coping) LôoTpv (carbels) Lôo²e
(cornice) ØRXõVûY AûUdL TVuTÓ¡\Õ.

• LhÓUô]j§u úRôt\jûR úUmTÓjRÜm
TVuTÓ¡\Õ.

• ûTlLû[ CûQdLÜm.

• ùNeL\ds, LÚeLtLs ApXÕ
©[ôdÏLû[ ÁÕ YÚm GûPVô]Õ (super

imposed loads ) úUp AÓd¡XõÚkR ¸r
AÓd¡tÏ TWYf ùNn¡\Õ.

• ùNeLp Utßm LÚeLp CûQl©p
HtTÓm Ïû\Ls Uû\dLlTÓ¡\Õ.

• Lh¥Pj§u úUtTWl©p HRôYÕ
Ïû\Ls CÚkRôp AûR Uû\dL
ERÜ¡\Õ.

LXûY«u T¬úNôRû]Ls (Tests for mortar)

LXûYdÏ ùTôÕYôL ̧ rLiP úNôRû]Ls
ùNnVlTÓm

• JhÓm RuûU (Adhesiveness to building units)

• ¡Wx¡e TXm (Crushing strength)

• CÝ®ûN TXm (Tensile strength)
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ùTôÕYô] ùNeLp CûQl×Ls - ©ûQl×Lû[ Tt± ®TWUôL
®[dÏRp (Common brick joints - Description of bonds)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ùNeLp ©ûQl× úRûYLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• TXYûL ùNeLp CûQl×Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• TXYûL ©ûQl×Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

ùNeLp LhÓUô]j§p TVuTÓm
ùRô¯tÖhT ùNôtLs (Technical terms used

in brick masonry)

ùNeLp ApXÕ LÚeLp ùLôiÓ
LhPlTÓm LûXúV úUN]¬ (Masonry)
G]lTÓm.

• SôLÃLm AûPÙØu, LhÓUô]d LûX
ªLÜm L¥]UôL CÚkRÕ.

• ùRô¯t ÖhTeLs A§L¬jRl©u
LhÓUô]l T¦Ls SpX Y[of£
AûPkÕs[Õ.

LhÓUô]m CWiÓ YûLL[ôL
©¬dLlThÓs[Õ (Masonry broadly divided

into two parts)

• LÚeLp LhÓUô]m

• ùNeLp LhÓUô]m

ùNeLp LhÓUô]m

• CdLhÓUô]j§p ùNeLpûX Lh¥Pl
ùTôÚ[ôLlTVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

1 ùNeLp (Brick) (Fig 1)

ùNeLp ùNVtûLVôL RVôo ùNnVlTÓ¡\Õ.
CÕ ùNqYL Y¥®p CÚdÏm. CRu A[ÜLs
230 ª.Á x 110 ª.Á x 70 ª.Á Utßm ISI A[Ü
200 x 100 x 100 ª.Á TPj§p Lôi. (Fig 1)

2 v¥ùWfNo (Stretcher) (Fig 2)

ÑY¬u ¿[j§tÏ CûQVôL ¿[YôhPj§p
ûYjÕ LhPlTÓm ùNeLp ApXÕ
LÚeLpûX v¥WfNo (Stretcher) G]lTÓm.

3 ùahPo (Header) (Fig 3)

ùNeLp ApXÕ LÚeLp Utßm ©[ôd
B¡VYt±u ALXm ÑYt±u ØLl©p
ùR¬ÙmT¥ ûYjÕ LhPlTÓm CRtÏ
ùahPo G]lTÓm.

4 ú`ôp_o (Soldier) (Fig 4)

v¥ùWfN¬u ØLm (stretcher) ùNeÏjÕ
¨ûX«p ûYdLlTÓm ùNeLpûX ú`ôp_o
(Soldier) G]lTÓm.

5 úWô Xôd (Row lock) (Fig 5)

ùNeLp ARu Øû]«p ûYdLlTÓm. CRtÏ
úWô Xôd (Row lock) ApXÕ ©¬d- Bu- Ghw
(Brick -on -edge) G]lTÓm. TPj§p LôiL.

6 ùNnXo (Sailor) (Fig 6)

CqûL«p ùNeLp ùNeÏjÕ ̈ ûX«p ùTh
(bed) ÁÕ ØLl× úRôt\j§p ûYdLlTÓm.
TPjûR LôiL.
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7 Ï«u Ïú[ôNo (Queen closer) (Fig 7)

ùNeLpûX ¿[Yôh¥p CWiÓ Tô§VôL
EûPdLlThP ùNeLp Ï«u Ïú[ôNo
G]lTÓm.

CÕ Ï«u (quoin) ùNeLÞdÏ AÓjÕ
AûUdLlTÓm. CÕ ùNeÏjÕ CûQl×Ls
JúW úSodúLôh¥p YÚYûR RÓdÏm.

8 ¡e Ïú[ôNo (King closer) (Fig 8)

CqYûLVô] ùNeLp ALXlTÏ§«u
ûUVdúLôh¥û]Ùm, ¿[ TôLj§u
ûUVdúLôh¥û]Ùm CûQjÕ JÚ
ØdúLôQlTÏ§ ¡ûPdÏm.  CkR
ØdúLôQl TÏ§ûV ùYh¥ GÓjRl©\Ï
CfùNeLp ¡e Ïú[ôNo G]lTÓm.

9 ÏVôu ApXÕ ÏVôu ùahPo (Quoin

(or) Quoin header) (Fig 9)

CWiÓ ÑYoLs êûX«p Nk§dÏmùTôÝÕ
AûUdLlTÓm ØRp ùahPo ùNeLp
ApXÕ LÚeLp ÏVôu G]lTÓm.

CkR ùNeLp ApXÕ LÚeLp JÚ TdLm
v¥WfNo (stretcher) BLÜm, Utù\ôÚ TdLj§p
ùahPWôLÜm ùR¬Ùm. TPj§p LôiL.

10 úTh (Bats) (Fig 10)

ùNeLpXô]Õ ¿[Yôd¡p CWiÓ
ÕiÓL[ôL ùYhPlTÓmùTôÝÕ úTh
(Bat) ¡ûPd¡u\Õ.

ØÝ ùNeLpûX 3/4 TôLm ùYh¥ GÓjRôp
ARtÏ 3/4 úTh G]lTÓm. (ØdLôp ùNeLp
G]lTÓm) (Fig 11)
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JÚ ØÝ ùNeLpûX ¿[YôhPj§p
CWiPôL ©[kRôp ARtÏ Ï«u Ïú[ôNo
G]lTÓm.  AûRúV ÁiÓm CWiPôL
©[kRôp 1/4 TeÏ G]lTÓm. (Fig 12)

11 AÓdÏ (Course) (Fig 13)

ùNeLp ApXÕ LÚeLpûX LXûY«u
ÁúRô ApXÕ LXûY CpXôUúXô JÚ
Ï±l©hP Øû\lT¥ AÓdÏYÕ úLôov
(Course) G]lTÓm.

12 TÓdûL CûQl× (Bed joints) (Fig 14)

ùNeLp ApXÕ LÚeLp-u A¥jR[m
TÓdûL G]lTÓm.  ApXÕ JW Y¬ûNdÏm
Utù\ôÚ Y¬ûNdÏm CûPlThP ¿[
CûQl× B]Õ TÓdûL CûQl×
G]lTÓm.

13 To ùTuPv (Perpends)

CÕ JÚ LtTû] ùNeÏjÕ úLôPôÏm. CÕ
LhÓUô]j§p ùNeÏjÕ CûQlTôÏm
(vertical joints).

14 _ôml (Jambs)

LRÜ ApXÕ _u]Xõu §\l× TdLd§Ûs[
ùNeLjRô] TdLm.  CûY NÕWUôLúYô
ApXÕ NônYôLúYô CÚdÏm. úUÛm A§p
JÚ Ts[m (recess) CÚdÏm.  A§p LRÜ
Utßm _u]pL°u ©úWmLû[ Rôe¡
¨t¡u\Õ.

15 ¬Åp (Reveal) (Fig 15)

ÑYtû\ úSôd¡ ùNeúLôQj§p AûUkR
LRÜ ApXÕ _u]ÛûPV §\l©u
ùY°lTdL _ôªtÏ ¬Åp Guß ùTVo.

CRàûPV úSôdLm NhPeLû[
TôÕLôlTÕ Utßm Aû\«u CWL£VjûR
LôlTÕ.
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16 úT]p Utßm ©[ôvPo ÑYo (Panel

and plaster wall ) (Fig 16)

Ñtßf ÑY¬u çiLÞdÏ CûP«p
AûUkÕs[ ùNqYL Y¥YUô] ÑYt±tÏ
úT]p G]lTÓm.

CÕ Ñtß ÑYÚdÏ TXjûR A°d¡u\Õ.

ùNeLpûX AÓdÏYRu úSôdLm

• ùNeLp JúW Uô§¬Vô] A[ÜL°p
CÚlTRôp, TX®ReL°p ùNeLpûX
AÓdL úYi¥Ùs[Õ.

• ùNeLpûX JÚ Ï±l©hP Øû\«p
AÓdÏYRôp ùNeÏjÕ CûQl×
úSodúLôh¥p YÚYûR RÓdÏm.
CqYôß AûUlTRôp ÑYt±tÏ TXm
¡ûPdÏm.

• ùNeÏjÕ CûQl× ùRôPof£VôL
CÚkRôp, ÑYWô]Õ JúW AûUlTôL
CpXôUp, ÑYt±u ÁÕ YÚm ùUôjR
TÞÜm A§LlTWlT[®p TWYf ùNnVôÕ.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.24 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - úUNu (Mason)

NôWmLhÓRp Utßm £ùUih úUt éfÑ éÑRp, ©ù[«u £ùUih
Lôu¸Ãh, Bo.£.£ Utßm ARu ®¡RôNôWeLs (Scaffolding and plastering,

define plain cement concrete, R.C.C & it’s proportion)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• NôWmLhÓRp TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• TX®R NôWmLhÓRûXl Tt± Ï±l©ÓRp
• NôWmLhÓRXõp TVuTÓm ùTôÚhLû[d Ï±l©ÓRp
• úUtéfÑ úUtùLôsYRtÏ TVuTÓm ùTôÚhLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
£\l× YûL úUtéfÑLû[l Tt± Ï±l©ÓRp

• úUtéfÑ úYûXLÞdLô] TX®R ®¡RôNôWeLû[d Tt± Ï±l©ÓRp.

NôWdLhÓLs (Scaffolding)

NôWm GuTÕ RtLôXõL úUûPVôÏm.
ùTôÕYôL NôWm AûUjRp, T¦
LhÓUô]eLû[ ALtßYÕ, TWôU¬lTÕ
ApXÕ ºWûUl× úYûX«uúTôÕ
TVuTÓjÕYÕ.

NôWm RûXUhPj§tÏ úUúX
AûUdLlTÓ¡\Õ.

NôWm AûUlTûR CWiÓ YûLL[ôLl
©¬dLlThÓs[Õ :

• NôWm AûUdL TVuTÓjÕm ùTôÚhLs
(ERôWQm. UWm ApXÕ v¼p)

• NôWm GqYôß AûUdLlTÓ¡\Õ
(R²VôLYô ApXR CûQkRô)

NôWj§u TôLeLs

ùNeÏjÕd Lm× (Standard)

ÑYt±tÏ CûQVôL, ùNeÏjRôL JúW
úSodúLôh¥p ¨ßj§ ûYdLd á¥V
LmTeLû[ vúPuPov (standard) Guß
AûZd¡uú\ôm.

FÓ Lm× (Ledgers)

HtL]úY ùNeÏjRôL ¨ßj§ ûYdLlThP
ùNeÏjÕ Lm×Pu, ÑYÚdÏ CûQVôL
TÓdûLYôd¡p LhPlTÓm L¯dÏ FÓ Lm×
(ledgers) G]lTÓm.

×hXôLv (Putlog) (Fig 1)

CYt±u JÚ Øû] ÑYúWôÓm Uß Øû]
vúPuPovLú[ôÓm CûQdLlThÓ
CÚdÏm.  CRu ¿[m Ïû\YôL CÚdÏm.

©úWv (Brace)

NôWjûR TXlTÓjR ¨ßj§ ûYdLlThP
CWiÓ L¯LÞdÏ CûP«p êûX®hPUôL
LhPlTÓm L¯VôÏm.

RhûPVô] TXûL (Base plate)

ùNeÏjÕ Lm× TXUôL ¨tTRtÏ, ARu ¸r
CkR TXûLûV ùTôÚjÕYôoLs.

RhûP TXûLVô]Õ B¦Vôp
©ûQdLlThÓs[Õ. TPj§p Lôi. (Fig 2)

CWiÓ CûQl× (Double coupler)

FÓ LmûTÙm ùNeLjÕ LmûTÙm 90°

úLôQj§p CûQdL TVuTÓ¡\Õ. TPjûR
LôiL. (Fig 3)
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Jtû\ CûQl× (Single coupler) (Fig 4)

FÓ LmûTÙm ×hXôdûLÙm (putlog)

CûQdLlTVuTÓ¡\Õ.

CûR ×hXôd ¡°l (putlog clip) Gußm
AûZdLlTÓ¡\Õ.

ÑZÛm CûQl× (Swivel coupler) (Fig 5)

ùNeÏjÕ LmûTÙm, ©úWûNÙm (brace)

CûQdL ÑZÛm CûQl×
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

CûQl× ©u (Jointing pin) (Fig 6-20)

CWiÓ ¥ël (tube) ¿[jûR
CûQdLlTVuTÓ¡\Õ. CkR ©u A]Õ
Tô§VôL ©¬dLlThÓ, úLôf (coach screw) §ÚÏ
B¦Vôp CûQdLlThÓ CÚdÏm.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.5.24

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



122

ùTôÚhL[ôp YûLlTÓjRlThP
NôWeLs

• UWm (Wood)

• EúXôLm (metal)

UWf NôWeLs (Wooden scaffolding)

• ùTôÕYôL UWeLû[ NôWm LhÓYRtÏ
TVuTÓjRlTÓm.

• JÚ AÓdÏ Lh¥Pm LhP UWfNôWeLs
TVuTÓm.

UWfNôWeL[ôp HtTÓm SuûULs
(Advantages of wooden scaffolds)

• UWeLs UXõYôLÜm, úRûYVô] A[®tÏ
G°RôL ¡ûPdÏm CPeL°p CûR
TVuTÓj§dùLôs[Xôm.

• CRtÏ CûQl×Ls úRûY CpûX

• A§LlT¥Vô] TWôU¬l× ùNXÜ
úRûYlTPôÕ.

• úRûYdúLtT ùYh¥d ùLôs[Xôm.

• úRûYVt\ TûZV L¯ÜLû[
G¬ùTôÚ[ôL ®tß ®PXôm.

• úYi¥V ¿[j§tÏ HtT Xôd¡p (log)

CÚkÕ ùT\Xôm.

• TVuTÓj§V ©\Ï ÑYt±p Õû[ CÚdÏm
AjÕû[ûV êP úYiÓm.

• ®TjûR RÓdL TûZV L¯Lû[  Uôt\
úYiÓm. ARtÏl T§XôL ×§V L¯Lû[
TVuTÓjR úYiÓm.
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G@Ï ÏZôn NôWeLs (Tubular scaffolding)

• ùTôÕYôL v¼p Utßm CúXNô] LXl×
EúXôL (alloy) ûTlLs
TVuTÓjRlTÓ¡u\].

• CkR NôWjûRl ùTôÚjR ¨û\V
CûQl×Ls úRûYlTÓm.  CR]ôp
ùTôÚjRÜm, TWôU¬dLÜm A§L ùNXYôÏm.

G@Ï ÏZôn NôWeL°u SuûULs
(Advantages of  tubular scaffolding)

• UWNôWeLû[ ®P CRtÏ £ûRÜ Ïû\YôL
CÚdÏm.

• CûYLû[ úYLUôL AûUdLÜm ©¬dLÜm
CVÛm.

• Lh¥eL°u Es úYûXLÞdÏ YN§VôL
CÚdÏm.

• NôWeLû[ TVuTÓj§V ©\Ï ARû]
úNªjÕ ûYdL Ïû\kR CPm
úTôÕUô]Õ.

• TX AÓdÏ Lh¥PeLs LhÓYRtÏ CÕ
ªLÜm TVuTÓm.

• JÚ TdLj§p CÚkÕ AÓjRlTdLj§tÏ
úYLUôL GÓjÕf ùNpX CVÛm.

• CqYûL NôWj§p ÑYt±p Õû[ AûUdL
úYi¥VÕ CpûX.  B]ôp Ut\
UWfNôWeL°p  ÑYt±p Õû[
AûUdLlTÓ¡\Õ.

GqYôß AûUlTÕ (Method of Erection)

(Figs 21, 22 & 23)

• CûQkÕ AûUkR NôWm (Dependent

scaffolding)

• R²VôL AûUkR NôWm (Independent Scaffolding)

CûQkÕ AûUkR NôWm (Dependent
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scaffolding)

• CqYûL NôWjûR ùNeLp Lh¥P NôWm
(bricklayer’s scaffolding) ApXÕ ×hXôdv
(putlog) NôWm Guß AûZdLlTÓ¡\Õ.

• ùNeÏjRôL ̈ ßj§ ûYjÕs[ ùNeÏjÕ
L¯Lû[ (standards) G]lTÓm. AûY
Eß§VôL RûW«p AûUdLlThÓ
CÚdÏm. TPjûR Lôi. (Fig 23)

• ùNeÏjÕ L¯«u ®hPm 10 ª.Á ØRp 15

ª.Á YûW«Ûm Ut\m Lh¥Pj§p CÚkÕ
1.5 ÁhPo çWj§p Y¬ûNVôL 2 ÁhPo
CûPùY°«p AûUdLlTÓm.

• CkR ùNeLjÕ L¯Ls FÓ LmTôp (ledger)

CûQdLlTÓ¡\Õ.

• JÚ Øû]«u ×hXôd (putlog) FÓLm©u
ÁÕm Utù\ôÚ Øû] ÑYt±u Õû[«p
CÚdÏUôß AûUdLlTÓm. TPj§p Lôi.
(Fig 23)

• UWlTXûLLs ×hXôd¡u ÁÕ
AûUdLlTÓm ClTXûL«u ÁÕ
LhÓUô]lùTôÚhLs, LÚ®Ls B¡VûY
ûYlTRtÏ YN§VôL CÚdÏm.  CûY TX
EVWeL°p AûUdLlTÓm. (Fig 22)

• ªL EVWUô] Lh¥PeLÞdÏ êûX®hP
L¯Ls ùTôÚjRlTÓm. CR]ôp ùNeÏjÕ
L¯Ùm Utßm FÓ Lm× (ledger) A§L TXm
AûPÙm.

G@Ï ÏZôn NôWeLs (Tubular scaffolding)

• Øe¡p Ut\m UWfNôWeLû[ ®P G@Ï
ûTl NôWeLs ©WTXUô¡®hPÕ.

• G@Ï ûTl NôWj§u ®hPU 40 ª.Á ØRp
60 ª.Á YûW«p CÚdÏm.  Tt\ ûYl×
ùNnR ûTlTôL CÚdL áPôÕ.

• CkR ûTlLû[ Ll×Xo (coupler) êXm
CûQdL úYiÓm.

• ûTl NôWeLs ÑXTUôL AûUdLÜm,
G°RôL ©¬dLÜm CVÛm. úUÛm JÚ
CPj§p CÚkÕ Utù\ôÚ CPj§tÏ
ÑXTUôL GÓjÕf ùNpX CVÛm.

R²VôL AûUkR NôWm (Independent

Scaffolding)

• CqYûL NôWjûR LhÓUô]o NôWm
(mason’s scaffolding) Guß AûZdLlTÓ¡\Õ.

• ùNeÏjÕ L¯ (standards)Ls CWiÓ
Y¬ûN«p AûUdLlTÓm.

• Juß Lh¥P AûUl©tÏ
AÚLôûU«Ûm, Utù\ôuß ©[ôh Tôom
(platform) AûUdL úRûYVô] ALXj§p
AûUdL úYiÓm.

• CqYûL NôWm ªLÜm Eß§Vô]Õ.
A§LUô] TÞûY RôeÏm, ERôWQm
LÚeLp Lh¥P úYûXLÞdÏ  TPj§p
LôiL. (Fig 24)

• G@Ï ûTl NôWm AûUlTÕ úTôXúY
CûYLû[Ùm  AûUdL úYiÓm.

• NôWm AûUdL úRûYVô]Ytû\ LhÓUô]
CPj§tÏ ùLôiÓYW úYiÓm.

• TXYûL ¿[eLs, CûQlTôuLs, úTv
©ú[h (base plate) úTôu\Ytû\
R²jR²VôL ©¬jÕ AÓdL úYiÓm.

• ER®Vô[¬u êXm úTv ©ú[h (base

plate) ÁÕ vPôiPoÓ (standard) ùTôÚjR
úYiÓm.

• CWiÓ CûQl©u (double coupler ) êXm
FÓ LmûT (ledger) CûQdL úYiÓm.
(Fig 24)

• FÓ Lm©«u (ledger) UhPjûR N¬TôodL
úYiÓm.

• Ll×X¬u úTôph úUp TdLj§p CÚdL
úYiÓm.
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• Jtû\ CûQl× (single coupler) ApXÕ
×hXôd ¡°lv êXUôL ×hXôdûL
ùTôÚjR úYiÓm. (Fig 24)

• ùNeÏjÕ L¯ûV ¨ûX ¨ßj§Vl ©\Ï
ARàPu FÓ LmûT (ledger) _ô«u¥e
©u (jointing pin) êXm ARu Øû]Lû[
CûQdL úYiÓm.

• vPôuPoûP (standard) ×hXôdÏm (put

logs) N¬VôL JÝeÏ TÓj§V©\Ï CWiÓ
CûQdTôuLs (double coupler) êXm
CûQdL úYiÓm.

• vPôuPoûP (standard) êûX ®hPj§u
(braces) êXUôL Eß§TÓjR (ApXÕ
TXlTÓjR) úYiÓm.

• úRûYVô] ¿[j§tÏ NôWm AûUdÏm
YûW CkR Øû\ûV ùRôPW úYiÓm.

“Utßm úYßYûLVô] NôWeLs”

¿¥p NôWm (Needle scaffolding) (Fig 25)

• HtL]úY Lh¥ Ø¥dLlThP Lh¥eL°p
Es[ Ïû\Lû[ N¬ùNnYÕ Utßm
úUtùLôiÓ ×§RôL AÓdÏLs
LhÓYRtÏ TVuTÓ¡\Õ.

ùRôeÏm NôWm (Suspended scaffolding) (Fig 26)

• TXYûL EVWeL°p, ºo AûUjRp, ÑjRm
ùNnRp, YoQm éÑRp Utßm Lh¥Pm
AûUjRp B¡VYt±tÏ úRûYVô]
©[ôh Tôom (platform) AûUjRp.

• CûR ÑXTUôL AûUdLÜm ùY°úVt\Üm
CVÛm CqYûL ùRôeÏm NôWjûR
ÑXTUôL ùRôeL ®PXôm.

H¦ NôWm (Ladder scaffolding)

• H¦«u êXm TX AÓdÏ Lh¥Pj§tÏ
YoQm éÑYÕ G°Õ ApX Hu Gu\ôp
H¦ JÚ Ï±l©hP ¿[m Rôu CÚdÏm.

• CmUô§¬Vô] CPeL°p H¦ NôWeLs
TVuTÓm. TPj§p LôiL. (Fig 27)
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úLuP¬ ®j ¥WôYpXo Bo ̧ úWu (Gantry

with traveller or crane)

• CqLûL úLuP¬«p UWùNeÏjÕ L¯
(wooden standards) CûY ÏßdÏ úRôt\j§p
NÕWUôL CÚdÏm, ùNeÏjRôL ̈ ßYlTÓm.

• ¿[YôhPj§p AûUkÕs[ L¯dÏ Wu]o
(runner) Guß ùTVo.  CÕ ùNeLjÕd L¯«u
úUp Øû]«p ùTôÚjRlThÓ CÚdÏm.
CRu ÁÕ ùW«p ùTôÚjRlThÓ CÚdÏm.
ùTôÚhLs CRu ÁÕ SLokÕ ùNpÛm.

• TÞ çdÏm L«ß ÑYt±tÏ ùNeÏjRôL
CVeÏm. (Fig 28)

úUt éfÑ éÑRp Utßm Ø¥jRp
úYûXLÞdÏ TVuTÓm
ùNnùTôÚhLs

ùUh¼¬Vpv @Tôo ©[ôvP¬d/©²£e
(Materials for plastering / finishing)

• úUN]¬ LhÓUô] AûUl×Ls Lh¥
Ø¥dLlThP ©\Ï Lh¥PeL°u
Eh×\m Utßm ùY°×\j§Ûm ©²£e
úYûXLs ùNnVlTÓYÕ úRûYVô¡\Õ.
CqYûL ©²£e B]Õ úUtéfÑ
úYûXVôL Es[Õ.

• ÑYt±u úRôt\j§û] úUmTÓjRÜm
LhÓUô] Ïû\TôÓLû[ Uû\lTRtÏm,
ÑYt±û]AZÏTÓjÕm úYûXL[ô]
ùYsû[V¥jRp, YoQm éÑRp,
ùT«i¥e ùNnRp, ¥vùPmTo éÑRp
ØRXõVYtßdÏ Ht\T¥ ÑYoLû[
RVôoTÓjRÛm CqYûL úUtéfÑ
(©[ôvP¬e) B]Õ ùNnVlTÓ¡\Õ.

• CkR YûL ©[ôvP¬eL[ôp HtTÓm
ùTôÕYô] SuûULs ¸rdLiPT¥
Es[Õ

• ÑYt±p úUtéfÑ éNlTÓYRôp N¬Vô]
YZYZlTô] Utßm Ø¥dLlThP
úUtTWl×Pu, LhÓUô] Y¥YûUl×L°u
úRôt\j§û] úUmTPf ùNn¡\Õ.

• CqYûL úUtéfÑ B]Õ ã¬V J°, Lôtß,
UûZ, Eû\Rp CRW TX Y°UiPX
ùNVpTôÓL[ôp Lh¥P Y¥YûUl×Ls
Tô§dLlTPôUp TôÕLôd¡\Õ.

• úYûXVôhL[ôp JÝeLt\ Øû\«p
ùNnVlThPP úYûXLû[ Uû\dL
ERÜ¡\Õ.

• CqYûL úUtéfÑL[ô]Õ AuNÜih
(unsound) Utßm Öi¦V ùTôÚhLû[
ê¥ Uû\d¡\Õ.

• úUtéfNô]Õ ùYsû[V¥jRp, YoQm
éÑRp, ¥vùPmTo éÑRp ùT«u¥e
ùNnRp úTôu\YtßdÏ A¥jR[m BL
AûU¡\Õ.

• úUtéfÑ ùTôÚhL[ô]Õ Öi¦V TûN
úTôu\ £ùUih Utßm UQp ApXÕ
ÑiQôm× Utßm UQp ApXÕ Ño¡
(Surki) Utßm £X úSWeL°p £ùUih
ÑiQôm× Utßm UQp
úTôu\ûYL[ôp HtTÓjRlTÓ¡\Õ.
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• £ùUih B]Õ ©ûQl× ùTôÚhL[ôL
EÚUôßm ThNj§p CqYûL
©[ôvPoLs £ùUih ©[ôvPo
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

Ri½o (Water)

• LXjRp Utßm DWlTÓjÕRp (ªd³e
Auh ¡ë¬e ) úYûXLÞdÏ
TVuTÓjRlTÓm Ri½Wô]Õ
ÑjRUô]RôLÜm, ¾eÏ ®û[®dLôR
RuûU (ùPXõ¥¬VvúUhPo )

ùLôiPRôLÜm Utßm LPp¿o ApXÕ
LÚl× YiQj§p Es[ Ri½o
B¡VYtû\ TVuTÓjRdáPôÕ.
Ï¥¿ÚdÏ Ht\RôL Es[ SuÉûW
TVuTÓjÕYúR GlúTôÕm ùTôÚjRUôL
Es[Õ.

£ùUih LXûY RVô¬jRp Utßm
ÑYoL°u úUtTWl× (Preparation of mortar

and surface of walls)

£ùUih LXûY RVô¬jRp (Preparation of

cement mortar)

• ùUdLô²dLp ªd^o ùLôiÓ £ùUih
LXûY LXlTúR ªLÜm ELkRÕ.

• ûL«]ôp £ùUih LXûY LXdL
úYi¥V CPeL°p ÑjRUô]
¿odL£®pXôR R[eL°p
úUtùLôs[ úYiÓm.

• £ùUih Utßm UQp B]Õ EXokR
¨ûX«úXúV úRûYVô] ®¡Rj§p JúW
ºWô] YoQm YÚm YûW«p Su\ôL
Juß LXdLlTP úYiÓm.

• úRûYVô] A[Ü Ri½o
úNodLlTPúYiÓm.

• ùUdLô²dLp ªd³e Øû\«p £ùUih
LXûY LXdÏm úTôÕ Ri½o úNojR©u×
Ïû\kRÕ êuß ¨ªPeLÞdÏ Su\ôL
Juß LXdLlTPúYiÓm.

• EP]¥VôL ETúVôLj§tLôL £ùUih
LXûYVô]Õ ×§VRôL LXdLlTP
úYiÓm.

ÑiQôm× LXûY RVô¬jRp (Preparation

of Lime mortar)

• ÑiQôm× Utßm UQp LXkR
LXûYVô]Õ EXokR ¨ûX«p AúR
NUVj§p Ri½o úNojÕ ùUdLô²dLp
ªd^o ApXÕ Ri½o L£VôR

R[eL°p ûL«]ôp Juß
LXdLlTÓ¡\Õ.

• EXokR ̈ ûX«p LXdLlThP ÑiQôm×
LXûY B]Õ UôohPo ªpL°p
¨WlTlThÓ úRûYVô] Ri½o
úNodLlTÓ¡\Õ.

• CqYôß ¨WlTlThP ÑiQôm×
LXûYVô]Õ ùRôPof£VôL úWd¡e
Øû\«p Ñt\lTÓ¡\Õ. Ï±lTôL áWô]
Øû]Ls Es[ UôohPo ªpXõp
CmØû\ LûP©¥dLlTÓ¡\Õ.

• CqYôß Ñt\lThÓ ÑiQôm× LXûY
RVô¬dLm úTôÕ Ri½o úRûYVô]
A[ÜLÞdÏ úNodLlThÓ úYûX
ùNnÙm RuûU ùTßm YûW ùRôPokÕ
LXdLlTÓ¡\Õ.

Ø¥jRp (Finish)

• úUtéfÑ úYûXLs úRûYVô]
YZYZl×Pàm, ªLfN¬Vô] A[®tÏm
NUUhPjÕPàm, JúW ºWôLÜm, JúW
úLôQjÕPàm CÚdL úYiÓm.

• CRtÏ úYûXLs SûPùTßm CûP«p 2.5
ÁhPo ¿[Øs[ UhPfNhPm ApXÕ
UhPlTXûL Utßm YhÓdÏiÓ
(©[mlþTôl) úTôu\Ytû\ TVuTÓj§
A¥dL¥ UhPm T¬úNô§jRp AY£VUôÏm.

• Aû]jÕ ¡ûPUhP úLôÓLs Utßm
NUR[lTÏ§Ls Øû\VôL WNUhPm
(v©¬h ùXYp) ùLôiÓ Aû]jÕ
ùNeÏjÕ CûQÙm TÏ§Ls Utßm
ùNeÏjÕ êûXlTÏ§Lû[Ùm
úYûXL°u CûP«ûPúV YhÓÏiÓ
ùLôiÓ úNô§jÕ A±V úYiÓm.

L]m (Thickness)

• Ï±l©hP L] A[®tÏ éNlThP
úUtéf£u L]j§û] A[ùYÓjRp,
L]m GuTÕ ùNeLp úYûXL°u ¸
ARôYÕ ÏÚq ApXÕ §\kRùY°
CûQl×Ls R®ojÕ A±VlTÓ¡\Õ.

• úUtéfÑL°u NWôN¬ L]Uô]Õ 12

ª.ÁdÏ CÚdL úYiÓm. Ï±l©hlThP
L]Uô] 12ª.Á ¸úZ úUtéf£u
L]Uô]Õ CÚdLdáPôÕ.

• NUR[lTÏ§L°p úUtùLôs[lTÓm
úUtéfÑL°p Ï±l©PlThP L]j§u
A[ûY ®P 3 ª.Á A§UôL úYô ApXÕ
Ïû\YôLúYô CÚdLáPôÕ.
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• Ï±l©PlThP A[®tÏ L]Øs[
úUtéfÑLs éNlThÓs[Rô? GuTRû]
A¥dL¥ úNô§jÕ úLw Utßm ùXYp
PôhLs Ï±l©hP A[®tÏ éfÑL°u
L]m CÚdÏmT¥ ùNnVlTÓ¡\Õ.

• A§L L]Øs[ úUtéfÑLs YÚm
CPeL[ô] CûQl× úYûXLs, Lôo]o
úYûXLs ÑYoL°u Nk§l× HtTÓm
CPeLs úTôu\Ytû\ R®ojÕ Ut\
CPeLs NUUhPjÕPu éNlTÓ¡\Õ.

DWlTÓjÕRp (Curing)

• úUtéfÑ éNlThP 24 U¦ úSWj§tÏ
©\Ï DWlTÓjÕRp Gàm ¡ë¬e
úYûXLs SûPùTß¡\Õ.

• CqYûL úUtéfÑLs HÝ SôhLÞdÏ
DWjÕPu CÚdÏmT¥ DWlTÓjÕRp
(¡ë¬e) B]Õ ùNnVlTÓ¡\Õ.

• CkR LôXLhPj§p GkR®R TÝÕLÞm
HtTPôRT¥ RÏkR TôÕLôl× B]Õ
ùNnVlTÓ¡\Õ.

TôÕLôl× ®§Ls (Precautions)

• Aû]jÕ NUR[lTÏ§ ùY¥l×L°u
BZUô] TÏ§Ls, ©û\Y¥Y ªÚÕYô]
®¬NpLs ApXÕ Ut\®R Tô§l×L°p,
Ñt±Ûm ùNqYL Y¥Yj§tÏ ùYh¥
GÓjÕ £ùUih LXûYL°u
úUtéfÑLs ALt\lTP úYiÓm.

• ºXõe úUtéfÑ úYûXLs
SûPùTßmúTôÕ AûYLs NônYô]
Øû]lTÏ§ YûW«Ûm
ùNnVlTPúYiÓm. CûQÙm
CPeL°p Es[ úLôQeLÞdÏ Ht\T¥
ûLdLÚ®Lû[ TVuTÓj§ úUtéfÑLs
úUtùLôs[lTPúYiÓm.

• CqYôú\ ÑYo úUtéfÑ úYûXLû[
ùNnÙmúTôÕ ºXõe úUtéfÑ úYûXdÏ
CûP«p Ïû\kR 6ª.Á L]jûR®P
áÓRXôL ùUpXõV ¿iP ÏÚq
HtTPdáPôÕ.

• NUR[lTÏ§L°u ùY¥l×Ls ùR¬Ùm
TÏ§L[ô] LôXm Utßm Àm CûQÙm
TÏ§Ls Utßm ÑYoL°p 150ª.Á A[®p
úLô¯ YûXûV ‘U’B¦ ùLôiÓ
SÓlTÏ§L°p CûQjÕ úUtéfÑ
úYûXL[ô]Õ ùNnVlTÓ¡\Õ.

A[ùYÓjRp (Measurements)

• ¿[m Utßm ALXm ùN.Á A[®tÏ
ªLfN¬VôL A[ùYÓjÕ AYt±u TWl×
(H¬Vô) NÕW ÁhP¬p Ï±dLlThÓ
CWiÓ ùP£Up ×s°LÞdÏ NUUôL
CÚdL úYiÓm.

• ÑYo úUtéfÑ A[Yô]Õ CWiÓ
ÑYt±u CûPlThP çWj§û]
ûYjÕm ApXÕ ¿[j§p Es[ RÓl×l
TÏ§Ls A[®tÏm Utßm áûW«p
úUtTÏ§ ApXÕ ºXõeþp CÚkÕ RûW
YûW EVW A[ÜLs ApXÕ
v¡¬h¥e¡XõÚkÕ ºXõeYûW EVWm
AûUdLlÓ¡\Õ.

úUtéfÑL°u YûLLs (Types of plastering)

ÑiQôm× LXûYûVd ùLôiÓ
úUtéfÑ éÑRp (Plastering with lime mortar)

• úYûXL°u RuûUdúLt\T¥
Ï±l©PlTh¥ÚdÏm ®¡RôfNôWj§tÏ
Ht\T¥ ÑiQôm× LXûY RVô¬jRp.

• úRûYVô] L]j§tÏ Ntú\ A§LUôL
LXûYLs TWl© ARû] UWfNhPm
ApXÕ UWlTXûL ùLôiÓ UhPjÕPu
TWl×Rp.

• ùNeLp LhÓUô] úYûXL°p
úUtùLôs[lTÓm £ùUih LXûY
úUtéfÑ úYûXL°u L]Uô]Õ 12ª.Á
Gu\ A[®Ûm úWiPm Wl×s
LhÓUô]j§tÏ 20ª.Á L]jÕPu
úUtéfÑ éNlTÓm.

• CûQl× TÏ§L°p £ùUih
LXûY«û] SuÏ EhùNÛj§ AÝj§
¨Wl© UWfNhPm ApXÕ UWlTXûL
ùLôiÓ SuÏ úRnjÕ UhPjÕPàm
YZYZl×Pàm CÚdÏmT¥
ùNnVlTÓ¡\Õ. CRtÏ LXûYL°u
C[Ïj RuûUdLôL úRûYVô]
Ri½ûW ùR°jÕ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• SuÏ úRnjÕ YZYZlTô] RuûUûV
EiPôdL úYi¥V CPeL°p áÓRp
ÑiQôm× Utßm Ri½oùLôiÓ
LXdLlThP L]Øs[ ¡Ãm B]Õ
úUtéfNôLl éNlTÓ¡\Õ. CR]ôp
YZYZl× Utßm NUUhPUô] R[eLs
HtTÓjR HÕYô¡\Õ.
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• úUtéfÑ é£ Ø¥dLlThP úYûXL°p
24 U¦ úSWj§tÏ úYß GkR
úYûXûVÙm úUtùLôs[d áPôÕ.
24U¦ úSWj§tÏ ©\Ï Ïû\kR
CûPùY°L°p Ri½o ùR°jÕ
Sû]dL úYiÓm. Ïû\kRÕ 7 SôhLÞdÏ
DWlTÓjÕRp úYûXLû[ ùNnV
úYiÓm.

£ùUih LXûY úUtéfÑ (Plastering with

cement mortar)

• LXûY GuTÕ £ùUih LXûY Ï±ÂÓ
T¥ CÚdL úYiÓm.

• EP]¥ TVuTôh¥tLôL ×§V £ùUih
LXûYLû[ LXdL úYiÓm. CkR
úYûXL°p £ùUih LXûY EXoYRtÏ
Øu× (ùNh ) AeÏs[ AjÕû]
T¦Vô[oLû[Ùm TVuTÓj§
EP]¥VôL úYûXLs ùNnVlTÓ¡\Õ.

• úUtéfÑ B]Õ AYt±u Ï±l©PlThP
úRûYVô] L] A[®û] ®P Ntú\
A§L[Ü L]jÕPu TWlTlTÓ¡\Õ.
CûYLs UWfNhPm ApXÕ UWìp
ùLôiÓ UhPlTÓjRlTÓ¡\Õ.

• úUtéfÑ éNlThP ùNeLp ÑYoL°p
10ª.Á L]jÕPu CÚdÏm T¥Ùm,
úWiPm Wl×sLhÓPUô] ùLôjÕ
úYûXL°p 6ª.Á áÓRXôL
CÚdÏmT¥Ùm úUtéfÑ A]Õ Es[Õ.

• £ùUQh LXûYL[ô]Õ CûQl×
TÏ§L°p 3ª.Á L]j§tÏ AÝj§
YZYZlTôL úRndLlTÓ¡\Õ. CRtÏ
úTôohúXih £ùUih
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• A¥lTÏ§ úUtéfÑ éNlThÓ ×§VRôL
CÚdÏmúTôúR Cß§léfÑm(@©²£e
úLôh) éNlTP úYiÓm.

£\l× YûL úUtéfÑLs (Special type of

plasters)

• CûYLs NôRôWQ ÑYt±p
úUtùLôs[lTÓm úUtéfÑ úTôuß
CpXôRÕ.

• úYß £X ©WjúVôLUô] CPeL°p £\l×
YûL úUtéfÑLs úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

• Wl(rough) úLôh úUtéfÑLs.

• áZôeLtLû[ T§jÕ úUtéfÑLû[
úUtùLôsÞRp.

• vPdúLô úUtéfÑ.

.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.25-27dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - úUNu (Mason)

úLôov Ad¬úLh Utßm Nu] Ad¬úLh RWeLs, YôhPo ×ì@l©e
LômTÜiÓ Tt± A±Rp (Grades of coarse aggregate and fine aggregate, knowledge

of water proofing compound)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• Ad¬úLhLÞdLô] TpúYß ®¡RôNôWeLû[d Ï±l©ÓRp
• TXYûL úYûXLÞdÏ TVuTÓm TXYûL ®¡RôNôWeLû[d Ï±l©ÓRp
• Lh¥PeL°u LhÓUô]j§tÏ TVuTÓm ©.£.£ Utßm Bo.£.£ Tt± Ï±l©ÓRp
• KReLû[ RÓlTRtLô] YôhPo ×ì@l©e LômTÜiÓLû[ Tt± Ï±l©ÓRp
• ®¬NpLs Utßm ¿odL£ÜLû[ RÓjRÛdLô] Y¯Øû\Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

@ûTu Ad¬úLh (UQp) (Fine aggregate (sand))

• CqYûL Ad¬úLhþL°u ¡úWÓ I.S

úNôRû]lT¥ SmToLs 480,240,120,60,30

Utßm 15-uT¥ A±VlTÓ¡\Õ.

• UQXõu RWjûR ùTôÚjÕRôu NUUô]
úYûXLs, Utßm úYûX ùNnYRtÏ
Ht\RuûU, Øt\mùTßm RuûULs
AûUÙm.

• CRu JlTPoj§Vô]  2, 7 A[®p CÚdÏm.

• Ïû\kR ¿ûW E±g£ RhT ùYlTjûR
RôeÏm §\àPu A§L RôdLjûR
HtTÓjÕm RuûU ùTtßs[Õ.

• CkR YûL úNol× ùTôÚhLs
¡úWÓLû[l ùTôÚjÕ, Lôu¡Ãhþu JúW
ºWô] RuûU. úYûX ùNnÙm RuûU
Ut\m RWUô]Õ ¾oUô²dLlTÓ¡\Õ.

• ÀmLs, XõuPpLs ApXÕ ùUpXõV
LhPûUl×L°p Lôu¡Ãh CÓRp
úYûXL°p CÚm× Lm© úYûX
ùNnVlTÓ¡\Õ.

UQpL°u ùNVpTôÓLs (Function of sand)

• EXÚmúTôÕ ®¬NpLû[ RÓd¡\Õ.

• LXûYLû[ EÚYôdL UQp  TVuTÓ¡\Õ.

• LXûY«u APoj§ûV A§L¬d¡\Õ.

@ûTu Ad¬úLhL°u ÏQSXuLs
(Characteristic of the aggregate)

• CqYûL úNol× ùTôÚhLs YhP
Y¥®p AûWYhPj§p, úLôQUôL AûW
úLôQj§p ApXÕ RhûPVô]
ÕiÓLs úTôuß Es[Õ.

• CqYûL @ûTu Ad¬úLhLs EûPVôR
Tôû\L°p 90 NR®¡R RôÕdL°u
A[ÜLs 0 .06ª.Á ®P A§LUôLÜm
2ª.ÁdÏ Ïû\Yô] A[ÜLÞPu Es[Õ.
Tôû\Lû[ EûPjÕ ùT\lTÓm
£XõdLô®XõÚkÕ CqYûL ¨fNVUôL
ç[ôdLlThP JhÓjRuûUVt\
ÕLsLs ùT\lTÓ¡\Õ.

• CqYûL úNol× ùTôÚhL[ô]Õ AØdÏ
YXõûUÙPu EûZdÏm RuûUÙPu
úRûYVô] L¥]jRuûUÙPu RôeÏm
§\àPu Es[Õ.

@ûTu Ad¬úLhþdLô] RW ¨oQVm

  IGv vºq               NpXûP«p _XõdLdá¥V GûP«u NRÅR A[Ü

      CVtûLVô] ApXÕ ùSôßdLlThP     ùSôßdLlThP Lp
   UQp ¡WôYp        UQp

No. 480 95-100 90-100

No. 240 75-95 60-90

No. 120 45-85 40-80

No. 60 25-60 20-50

No. 30 5-30 5-30

No. 15 0-10 0-15
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• LXûYLs ÕYdLj§p ùNh¥e BYRtÏ
UQp ERÜ¡\Õ.

• UQp £\kR CûQl×l ùTôÚhL[ôL
úNodLlTÓ¡\Õ.

UQpL°u YûLLs (Types of Sand)

CVtûLVô] UQp (Natural Sand)

• CqYûL CVtûL UQp B]Õ
BtßUQp, LPpUQp, KûP UQp
Utßm Ts[j§XõÚkÕ GÓdLlTÓm
UQp úTôu\ûY BÏm.

ùNVtûL UQp (Artificial Sand)

• CqYûL ùNVtûL UQp B]Õ LtLû[
ùSôßdÏYRôÛm Utßm NWû[ LtLû[
TÜPo Y¥Yj§tÏ HtTÓj§Ùm
RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

• UQpL[ô]Õ UQp _XõdÏm CVk§Wm
ApXÕ U²RoL[ôp _XõjÕ úRûYVô]
A[®tÏ ùT\lTÓ¡\Õ.

©.£.£þI LXdÏm ®¡RôfNôWm (Proportions

mixing of P.C.C)

ªd£e (LXjRp) (mixing)

Aû]jÕ Lôu¡Ãh úYûXL°Ûm
LXdLlTÓm ùTôÚhLs JúW ºWôL TW®
Ju±û]Ùm YûW«Ûm, ºWô] JúW úRôt\m
HtTÓm YûW«Ûm LXk§ûQdLlTÓ¡\Õ.

• CqYûL ªd³e B]Õ CWiÓ Øû\«p
ùNnVlTÓ¡\Õ.

• ûL«]ôp LXdLlTÓ¡\Õ.

• CVk§Wj§]ôp LXdLlTÓ¡\Õ

ûL«]ôp LXdLlTÓRp (Hand mixing)

• ûL«]ôp LXûYLs LXdÏm CPUô]Õ
L¥] R[eL°p ùNnVlTÓ¡\Õ.

• CmØû\Vô]Õ £±V A[®tLô]
Lôu¡Ãh úTôPlTÓm CPeL°p
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

• £ùUih Utßm UQp B]Õ ØRXõp
EXokR ¨ûX«p JußPu Juß SuÏ
LXdLlTÓ¡\Õ.

• 20 ùN.Á ØRp 50 ùN.Á YûW L]j§tÏ
úLôov Ad¬úLh ©[ôhTôomªp JúW
ºWôL TWlTlTÓ¡\Õ.

• ØRXõp CûY EXokR ¨ûX«u Ju\ôL
LXdLlTÓ¡\Õ.

• ©\Ï A[kùRÓdLlThP A[®tÏ
Ri½Wô]Õ ùR°dLlTÓ¡\Õ Utßm
ØÝYÕm ùRôPof£VôL JúW ºWôL
úRûYVô] úYûX ùNnÙm RuûU
EiPôÏm YûW«p Su\ôL
LXdLlTÓ¡\Õ.

CVk§W LXl× (Machine mixing)

• Lôu¡Ãh LXdL TVuTÓm CVk§WeLû[
Lôu¡Ãh ªd^oLs
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

• CqYûL CVk§WeLs ùRôPokÕ ªd³e
ùNnÕ ùLôiúP«ÚÚdÏm ApXÕ
úThf ªd³e Øû\«Ûm
LXdLlTÓ¡\Õ ùT¬V A[®Xô]
úYûXLÞdÏ A§LUô] Lôu¡Ãh
LXûYLÞdÏ ùRôPokÕ ªd³e ùNnÕ
ùLôiúP CÚdÏm. CVk§W ªd^oLs
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

Lôu¡Ãh CÓRp (Placing of Concrete)

• Lôu¡ÃhLû[ úRûY CPj§p Øû\VôL
CÓRp ªLÜm Ød¡Vm. ARtúLt\T¥
Lôu¡Ãh LXûYLû[ úRûYVô]
CPeL°p ûYj§ÚdL úYiÓm.
Lôu¡Ãh LXûY Ri½o úNojÕ
LXdLlThP 30 ̈ ªPeLÞdÏs ARtLô]
CPj§p CÓRp úYiÓm, Hù]²p
ARu©u Lôu¡Ãhþu CßÏm RuûU
ùT\j ÕYe¡®Óm.

• Lôu¡Ãh LXûYLs 30 ¨ªPeL[dÏ
©\Ï CßÏm RuûU ùT\jÕYeÏYRôp
ARtÏ ØuúT 30 ¨ªPeLÞdLs
LXdLlThP Lôu¡Ãh LXûYLû[
ARtÏ¬V CPj§p CPlTÓm A[®túL
EÚYôdL úYiÓm.

Lôu¡ÃhûP ùSÚdLUôL AûUjRp
(Compaction of Concrete)

• Lôu¡ÃhLû[ TVuTÓjÕm ¨ûX«p
ûYjRÜPu EP]¥VôL JúW ºWô]
ùSÚdLUôL  CPlTP úYiÓm.

• CqYôß ùSÚdLUôL Lôu¡Ãh
CPlTÓYRôp Lôtß ÏªrLs Utßm
CRW Öi¦V Õû[Ls HtTÓY§pûX.

• ùSÚdLUôL Lôu¡Ãh LXûYLs
CPlTÓm úTôÕ Lôu¡Ãh B]Õ
YXõûUûV UhÓúU ùTß¡\Õ.

• CqYôß ùSÚdLUô] Lôu¡Ãh CÓRp
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úYûX ûLVôúXô ApXÕ CVk§Wm
êXUôLúYô ùNnVlTÓ¡\Õ CqYôß
ûLVôp ùNnÙmúTôÕ ARtÏ CÚm×
Lm©Ls, úWUo ApXÕ §ªÑLs, úPmTov
LÚ®Ls B¡VûY DÓTÓjRlTÓ¡\Õ.

• ÀmLs, XõuPpLs ApXÕ ùUpXõV
LhPûUl×L°p Lôu¡Ãh CÓRp
úYûXL°p CÚm× Lm© êXm
ùNnVlTÓ¡\Õ.

• @×ú[ôo óvXôl Lôu¡ÃhLÞdÏ YNUô]
ùNeLtLs YNUô] UWlTXûLþLs
ùLôiÓ Lf£RUôL Lôu¡Ãh CPlTP
úYiÓm.

• A§L A[ÜûPV ©û[u Lôu¡ÃhLû[
ùSÚdLUôL CÓYRtÏ úWUoLs
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CVk§WeLû[d ùLôiÓ ©û[u
Lôu¡ÃhLû[ ùSÚdLUôL CPlTÓm
úYûXL°p A§oÜ CVk§WeLs
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CqYûL A§oÜ CVk§WeLs TXYûL
Es[Õ. AûYLs

• ¿¥p A§oÜ CVk§WeLs

• ×\TWl× A§oÜ CVk§WeLs

• `hPo A§oÜ CVk§WeLs

• ûL«]ôp ApXÕ CVk§Wj§]ôp
ùSÚdLUôL Lôu¡ÃhLû[ CPlThÓ
Ø¥kRÕm v¡Ã¥e B]Õ (Fig 2)-p
Es[T¥ SûPùTß¡\Õ.

• ùT¬V UhPfNhPm (Bull float)

TVuTÓjÕYRôp (Fig 3)þp Es[T¥ ùT¬V
Utßm £±V Õû[Ls ¨WlTlThÓ
Lôu¡Ãhþp A§L A[®tÏ IpXõLtLs
CûQdLlTÓ¡\Õ.

Lôu¡ÃhûP DWlTÓjÕRp (Curing of

concrete)

• Lôu¡Ãh B]Õ TXm ùTßYRtÏ
Ri½o ùLôiÓ DWlTÓjRlTÓ¡\Õ.
CRtÏ Ri½¬p LXkÕs[
ùTôÚhL°u CWNôV] SPY¥dûLûV
NôokÕs[Õ.

• Lôu¡ÃhþL°u Cß§ YXõûUdLôL
AYtû\ GlúTôÕm DWlTRjÕPu
ûYj§ÚlTÕ AY£VUô¡\Õ. CRtÏ
Ïû\kRÕ 7 ØRp 28 SôhLÞdÏ DWjÕPu
ûYj§ÚdL úYiÓm.

• CkR YûLVô] Lôu¡Ãh DWjRuûUÙPu
ApXÕ DWlTRjÕPu ûYj§ÚjRÛdÏ
¡ë¬e Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

Lôu¡ÃhL°u CûQl×Ls (Joints in

Concrete)

• Bo.£.£ ApXÕ ©.£.£ LhÓUô]
Y¥YûUl×L°p Lôu¡Ãh úYûXLû[
ùRôPof£VôL ùNnÕ LhPlTÓYÕ
GuTÕ CVXôÕ

• Lôu¡Ãh CPlTÓm úYûXLs JÚ
LhPj§p ¨ßjRlThÓ úYù\ôÚ
NUVj§p úUtùLôs[lTÓm úTôÕ
CqYûL Lôu¡Ãh CûQl×Ls
EiPô¡\Õ.

• CkR YûL Lôu¡Ãh CûQl×Lû[
TXØs[RôdL Ï±l©hP £X Øû\Ls
LY]jÕPu ûLVô[lTÓ¡\Õ. AYt±u
YûLlTôÓLs ¸rLiPT¥ Es[Õ.

YÛîhPp (Reinforcement)

Lôe¡Ãh¥u NûU HtÏm §\û]
A§L¬dLÜm, GpXô CÝ®ûNLû[ HtLÜm
LôeÃh¥p ×ûRÙßm GkR ùTôÚÞm
YÛîhPp G]lTÓ¡\Õ. A§LUôL EXL
ØÝYÕm ùTôÕYôLl TVuTÓjRlTÓm
ùTôÚs v¼p BÏm. LhÓUô]j§u
ÑûU«u RuûUûVl ùTôÚjÕ ûUpÓ
v¼p, ûa ùPuûNp (A§CÝ®ûN) v¼p,
L¥] CÝl× v¼p Tôo B¡V]
YÛîh¥L[ôLl TVuTÓjRlTÓ¡u\].
LôeÃh YÛîhPpLÞdÏ, Ci¥Vu
vPôiPoÓ 432þ1960, ûUpÓ v¼ÛdÏm
ûaùPu ûNp v¼p Tôo Ut\m aôoÓ
hWôu v¼p TôoLÞdLm A[Üd
Ï±lÀÓLû[j RÚ¡\Õ. ªL A§LUôLl
ùTôÕYôLl TVuTÓjRlTÓm YÛîhPXõu
EÚYm EÚû[d Lm©Ls BÏm.

RCC úYûXLÞdÏl TVuTÓjRlTÓm v¼p
YÛîh¥Ls, EÚhPôûX ùN§pLs (mill

scale) E§¬, ÕÚdLs, GiùQn, ¡Ãv Utßm
CRW LôeÃh Ut\m v¼ÛdÏd ùLÓRp
RWdá¥V ùTôÚhLs ùLôiPûYVôL
CÚdLdáPôÕ.

YôhPo ×ì@l©e LômTÜiÓ (Water

proofing compound)

Lh¥PeL°p DWlTRm HtTPôUp
RÓlTRtÏ, YôhPo ×Ú@l©e
LômTÜihþLs TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.
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CPj§û]l ùTôßjÕm, ùTôW[ôRôW
¿§«Ûm, DWlTRj§u RuûUûVl
ùTôßjÕm CûX ¾oUô²dLlTÓ¡\Õ
¸rdLiP ùTôÚhLs YôhPo ×ì@l©e
LômTÜiÓL[ôL TVuTPjRlTÓ¡\Õ.

1 ùS¡Ým RuûU ùLôiP ùTôÚhLs
(Flexible materials)

ãPô] ©hÓUi ApXÕ ãPô]
AvTôph. (Hot Bitumen (Or) Hot Asphalt)

• ãPô] ©hÓUi (©fÑdLh¥) ùS¡Ým
RuûU ùLôiP ùTôÚ[ôÏm.

• EÚdLlThP ©fÑdLh¥ B]Õ
ÑYoL°u ®¬NpL°u ApXÕ áûW«u
úUp R[j§p TWlTlÓ¡\Õ.

• Ïû\kR ThNm 3ª.Á L]j§tÏ CûX
HtTÓjR úYiÓm.

©hÓª]v @ùTphv (Bituminous felts)

• CûY NôRôWQ ÑYt±u L]j§tÏ
Ht\T¥ úWôpL[ôL ¡ûPd¡\Õ.

• ùNeLs úYûXlTôÓL°u ÁÕ £ùUih
LXûY Ï±l©hP L]j§tÏ TWlTlhÓ
ARu ÁÕ CûY ùTh¥e
ùNnVlTÓ¡\Õ.

• CûQl× _ô«ih Es[ CPeL°p
úUÛm 10ùN.Á L]j§tÏ
HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CûY A§L GûPûVj RôeLôÕ.

EúXôLj RLÓ DVm, RôªWm Utßm
AÛª²Vm (Metal sheet (Lead, Copper and

Aluminium)

DVjRLÓ (Sheet of lead)

• DVj RLÓL[ô]Õ ÑiQôm×
LXûYÙPu TWlTlTÓ¡\Õ ©ùUih
LXûYÙPu TWlTlÓYÕ CpûX.

• DVjRLh¥u ÁÕ ©hÓU¦ úLôh¥e
RWlThÓ ÕÚl©¥jRXõp CÚkÕ
TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

RôªWjRLÓ (Sheet of copper)

• RôªWjLLÓ L[ô]Õ ÑiQôm× LXûY
£ùUih LXûY«u ÁÕ TWl©
×ûRdLlTÓ¡\Õ.

• CqYûL RôªWjRLÓLs AÛª²Vj
RLÓLû[d Lôh¥Ûm A§L ¿¥jR
G§ol×j§\u ùTtßs[Õ.

AÛª²VjRLÓ (Sheet of aluminium)

• AÛª²VjRLÓLs, DVjRLÓ ApXÕ
RôªWjRLÓLOÞPu Jl©ÓûL«p
RWUô]Õ CpûX.

• AÛª²VjRLÓLs ©hÓª]v úXVo
EPu TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

2 KW[Ü L¥]Uô] ApXÕ Eß§Vô]
ùTôÚhLs (Semi-rigid materials)

Uôv¥d AvTôph (Mastic asphalt)

• CqYûL ùTôÚ[ô]Õ AvTôphþLû[,
UQp Utßm RôÕdLs EûPV
©pPoLÞPu úNojÕ ãÓTÓjÕYRôp
EiPô¡\Õ.

• Uôe¥d AvTôph B]Õ ¿iPLôXm
EûZdÏm RuûUÙPàm, SpX RWUô]
YôhPo ×ìl©e RuûUÙPàm, ¿Þm
RuûUÙPàm CRWTXYtû\
ùLôiÓs[Õ.

• CûY A§L GûP ApXÕ ùYlTUô]
LôX¨ûXL°p HtTÓm £±V A[®Xô]
®XLp RôdÏl ©¥d¡\Õ. TdLYôhÓ
CVdLeL[ôp HtTÓm RôdLjûR
RôeÏ¡\Õ.

3 L¥]Uô] ApXÕ Eß§Vô]
ùTôÚhLs (Rigid materials)

ùNeLp (Bricks)

• KRm Pôml]v A§LªpXôR
CPeLÞdÏ ùNeLp Ht\Õ.

LtLs (Stones)

• LtL°u YûLL[ô] ¡Wôû]h,
ùTô±LtLs Utßm vúXhLtLsL[ô]Õ
£ùUih LXûY ùLôiÓ T§dLlTÓRp.

£ùUih Lôu¡Ãh úXVo (Cement concrete

layer)

• £ùUih Lôu¡Ãhþu ®¡RôNôWm 1:2:4,

(ARôYÕ JÚTeÏ £ùUiP, 2 TeÏ
UQp, 4 TeÏ _pXõ ) B]Õ
A¥lTôLj§p CPlTÓ¡\Õ.

• £ùUih Lôu¸Ãh úXVoL°u
L]Uô]Õ 4 ØRp 15 ùN.Á YûW Es[Õ.
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(Knowledge of mortar filling and raking joint, hacking

concrete surface and cutting the bricks)

£ùUuh LXûY ¨Wl×Rp, úWd¡e
CûQl×Ls (Mortar filling raking joints)

• úWd¡e ùNnYRtÏ Øu× úUN]¬
LhÓUô]eLû[ úNô§dL úYiÓm.

• LXûYLû[ ARtÏ¬V A[Üd Ï±ÂÓT¥
LXdL úYiÓm.

• úTôÕUô] A[®tÏ Ri½o úNojÕ
úYûX ùNnYRtÏ Ht\ RuûU EiPôÏm
YûW LXûY«û] SuÏ LXdL úYiÓm.

• CûQl×Ls Es[ CPeL°p Tô«u¥e
ùLôÛß ùLôiÓ LXûY«û]
LY]jÕPu ¨WlT úYiÓm.

• £ùUih LXûY«û] ùLôÛß ùLôiÓ
SuÏ AÝj§ Cq®ûQl×Lû[ ¨WlT
úYiÓm.

• CûQl×Ls ¨WlTlTÓYÕ AYt±u
ØLl× TôLj§p ùNnV úYiÓm

• úUN]¬ úYûXL°p CkR YûL Aû]jÕ
CûQl× Øû\LÞm 20ùN.Á BZj§tÏ
EsT¥ úW¡e (¡[ßRp )Lû[
¡ûPUhPj§p Utßm ùNeÏjRôL B¡V
GkR CPj§p ùNnRôÛm AûY úUN]¬
úYûXLÞdÏ Gq®R TÝÕm HtTPôRT¥
LY]jÕPu ùNnVlTP úYiÓm.

• CRtÏ v¼p (G@Ï) ApXÕ CÚm©]ôp
(AVou ) B] Yû[kR LÚ®Vô]
_ô«uPoLû[ (Fig 1)-p Es[T¥
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CqYûL _ô«uPoLû[ A¥dL¥
TVuTÓj§ JúW ºWô] AûWYhPm
EÚYôÏm YûW«p TVuTÓjR úYiÓm.

• CRtÏ UWj§]ôXô] v¥ùW«h GhwþI
¡ûPUhPj§p ùTôÚj§ UhPjÕPu
ùNnVlTÓ¡\Õ.

• (Fig 2)-p Es[T¥ Aû]jÕ ùNeÏjRô]
CûQl×LÞm JúW úSoúLôh¥p
UhPjÕPu Es[Rô? GuTRû]
©[mTl ùXYp ùLôiÓ úNô§dL
úYiÓm.

• CkR YûL CûQl×L°u TdLlTÏ§Ls
CûQdLlThÓ ªÏ§Vô] LXûY B]Õ
LY]jÕPu ÑWi¥úV GÓdL úYiÓm.
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Lôu¡Ãh TWl×Lû[ úad¡e ùNnRp
(Hacking on concrete surface)

• Lôu¡Ãh úYûXLs ¡ë¬e SôhLs
Ø¥kR ©\Ï TûZV éfÑLs (©[ôvPo)

Utßm LtL°u TWl× (vúPôu NoúTv)

B¡VûY ùY°úV ÕÚj§d ùLôiÓ
ApXÕ ×ûPjÕd ùLôiÓ ApXÕ
ùUuûUVô] T¥YjÕPu ùY°úV
ùR¬Ùm CPeL°p AYt±û] Ñj§Vp
Ut\m £Np ùLôiÓ ùYh¥ùVÓjÕ
CqYûL úad¡e Øû\«p
Al×\lTÓjR úYiÓm.

• Bo £.£.ÀmL°p Es[ KhûPLs Utßm
CûQl×dL°p Es[ CûPùY°L°p
EVoWL LXûY ùLôiÓ é£ ¨WlT
úYiÓm.

• Aû]jÕ Bo.£.£ úYûXL°Ûm
úTôÕUô] A[®tÏ CkR YûL úad¡e
úYûXLs ùNnVlTP úYiÓm.

• _u]p Utßm UWd LRÜLs ©[mlþ Tôl
(ThÓÏiÓ ) ùLôiÓ ùNeÏjRôL
Es[Rô? GuTûR Li¥lTôL
úNô§jR±V úYiÓm.

ùNeLtLû[ Õi¥jRp (Cutting the bricks)

• ùNeLtLû[ ÕpXõVUôL Lh¥e
ùNnYRtÏ v¼p (G@Ï) úTôpPoLû[
TVuTÓjR úYiÓm.

• CqYûL Õi¥jRp Utßm úRûYdúLtT
Y¥Yj§tÏ Utßm úRûYVô] A[®tÏ
ùNÕdÏRp úYûXLÞdÏ ©¬dúaUo
B]Õ TVuTÓ¡\Õ. CkR YûL ©¬d
Ñj§Vp JÚ Øû]«p NÕW Y¥Yj§Ûm
Utù\ôÚ TdLm áoØû]ÙPàm CÚdÏm.

• ùUuûUVô] ùNeLtLû[Ùm Utßm
úUtTWl×(NoúTv)Lû[ ùNÕdÏYRtÏm
vLhfþL[ô]Õ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CkR YûL ùNÕdÏRp Utßm Õi¥jRp
úYûXLÞdÏ TVuTÓjRlTÓm
Ñj§VpLs £\l× YûL G@ÏXõ]ôp
ùNnVlThÓs[Õ.

• Ñj§VXõu ØLl× TÏ§ (v¥ûWd¡eúTv)

B]Õ Eß§lTÓjRlTh¥ÚdÏm.

• Ñj§VXõu ûLl©¥ L¥] UWj§]ôp
ùNnVlThÓ Es[Õ.

• Ñj§VXô]Õ ùNeLtLû[ Õi¥jRp
úYûXLÞdÏ TV]ô¡\Õ.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.28 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - úUNu (Mason)

Lh¥P YûWTPm Tt± A±Rp Utßm ÑYoL°u ÏßdÏùYhÓj úRôt\m
Lh¥P YûWTPj§p Ï±dLlThÓs[ JqùYôÚ Lh¥PeLÞdÏ
úRûYVô] ©[m©e úNûYL°u úRûYLû[ AûPVô[m LôÔRp
(Knowledge of building plan and cross section of wall identify plumbing services required

for each type of building according to usage)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ÑYoL°u TpúYß úRôt\eLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• Lh¥P YûWTPjûR Tt± Ï±l©ÓRp
• Lh¥P YûWTPj§uT¥, ©[m©e úNûYLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ©[m©e `ôlhL°p úNûYLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

A±ØLm (Introduction)

JÚ Lh¥Pm ¸rdLhPûUl× Utßm úUt
LhPûUl× G] ùLôiPÕ. Av§YôWm,
©°uj (A¥dLh¥P ) ÑYoLs Utßm
áûWLs B¡VûY Ød¡VUô] Lh¥Pj§u
LhPûUl× JqùYôÚ LômùT]uhLÞm
Lh¥Pj§u ªL Ød¡VUô] TôLeLs
Utßm AûYL°u ùNVpTôh¥p ùNVp
Øû\Lû[ Y¥YûUl©u Utßm
LhPûUl©p LÚj§p ùLôs[ úYiÓm.

JÚ Lh¥Pj§u TôLeLs (Parts of a building)

JÚ Lh¥Pj§u ùYhÓl TÏ§ úRôt\m
GpXô LhPûUl× ®YWeLû[, Av§Yô
UhPj§XõÚkÕ úUp áûWYûW ARôYÕ
ùUôjR EVWm Utßm ùYqúYß UhPeLs
ARôYÕ Av§YôWj§u BZm,
©°ujUhPm, RûWjR[j§u UhPm,
ÑYoL°u L]m, Nu]p, TXL¦l
T¥dLhûP UhPm, RûW«XõÚkÕ Es áûW
EVWm, Nu]p/LRÜ EVWm N_ó_ UhPm,
áûW«u úUp UhPm, ûLl©¥fÑYo
UhPm Utßm úLôl©e.

Av§YôWj§XõÚkÕ Y¬ûN ¡WUTh¥Vp
(The sequence is listed form foundation)

1 Av§YôWm

2 ©°uj (Plinth)

3 ©°uj úLôov

4 TXL¦T¥dLhûP (Sill)

5 LRÜ & Nu]p

6 XõuPp

7 RûWLs

8 áûW

9 ûLl©¥fÑYo

10 úLôl©e

1 Av§YôWm (Foundation)

CÕ TdLjÕ Ñtß×\ ¨XeL°u
TWl©XõÚkÕ ùNVtûLVô] RôrÜTÏ§/
TôLm, CÕ ¸rUhP BWmTm Utßm GpXô
ÑûULû[Ùm ¸r Ui¦tÏ ùNÛjÕm
úS¬ûP ùRôPo× ùLôiPÕ.

2 ©°uj (Plinth)

CÕ LhPûUl©u Uj§VTôLm, TdLjÕ
Ñtß TWl× ¨XeL°u TWl©tÏ úUp
RûW«u TWl× YûW ¨Xj§tÏ úUp
Es[ûY.

3 ©°uj úLôov (Plinth course)

CÕ ©°uj UhPj§u úUpUhP úLôov,
CÕ RûWjR[j§u TWl©u  Ø¥l×Pu
úNokRÕ.

4 TXL¦ T¥dLhûP (Sill)

CÕ ¡ûPUhP Eßl× Lôu¡¬h,
ÕLsL[ôp B]Õ ApXÕ UWj§u
ùNeÏjÕ UW Nu]p Lû[ RôeÏm
UWEßl×.

5 LRÜ & Nu]p (Door & window)

LRÜ GuTÕ NhPm úYûX UWm, v¼p
LiQô¥ B¡VûY LR®u Ød¡Vm,
LhPûUl©û] ETúVô¡lTYo RûP«u±
EsTdLm Utßm ùY°lTdLm ùNpYRtLô]
ùLôÓdLlThP Y¯ LRÜ SpX
Lôtú\ôhPjûR RÚ¡\Õ. Lh¥Pj§p
Nu]pL°u LhÓUô]m SpX
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Lôtú\ôhPjûRÙm ùY°fNjûRÙm
ùLôÓd¡\Õ.

6 XõuPp (Lintel)

¡p, UWm, ùNeLp, v¼p YÛúYtlThP
ùNeLp R.C.C Cuàm TXYt±u
¡ûPUhP Eßl× U§l©tÏ úUp LhÓUô]
úYûX«û] ApXÕ úUp ÑûU«]
RôeÏYÕ XõuPp G] AûZdLlTÓ¡\Õ.

7 RûWLs (Floors)

RûWLs Lh¥P LhPûUl©u ¡ûPUhP
êXØm, CÕ Lh¥PjûR TpúYß
UhPeLû[, A§LUô] CP YN§«tLô]
Lô¬Vj§tÏ ©¬dLlTÓYÕ.

8 áûW (Roof)

áûW GuTÕ Lh¥Pj§p Cß§ úUp TôLm,
CÕ LhPûUl× Eßl×L[ôp RôeLlThÓ
Utßm áûW ùTôÚsL[ôp
êPlThÓs[Õ. áûW«u ªL Ød¡VUô]
ùNVp Lh¥PjûR  êÓYÕ Utßm Tô§dLd
á¥V ºúRôxQ ¨ûX«XõÚkÕ ARôYÕ
UûZ, Lôtß, T² Cuàm TXYt±XõÚkÕ
LôlTtßYÕ.

9 ûLl ©¥fNYo (Parapet)

CÕ RhûPVô] áûW«û]f Ñt±
LhPlTÓm ÑYo, CÕ úUp R[j§û]
ETúVô¡lTYoLÞdÏ TôÕLôl× ÑYWôL
EsÑYo ©f£h áûW«p, ûLl©¥fÑYo
úLôqv UhPj§p LhPÚPu Luºp
B¡«ÚdÏm.

10 úLôl©e (Coping)

úLôl©e GuTÕ ùNeLpLs ApXÕ LtLs
ùY°ÑY¬u ùY°LôhPlThP
úUtTÏ§«p AûUdLThPûR, ÑYt±u
úUp úLôov³u CûQl×L°p Ri½o
úNÚYûR RÓlTRtLôL AûUdLlThPÕ.

Lh¥Pj§u TôLeLs (Parts of a building)

(Fig 1)

Lh¥PeLs (Buildings): Lh¥PeLs
"×LXõPm" "SHELTER" UhÓUpX, B]ôp:

1 Nd§«û] úNªlTÕ

2 TVàß §\u Øuú]t\m ùNnYÕ

3 Ñtßl×\ ãr ¨ûX úUmTôÓ

4 ETúVô¡lTYo SiT]ôL

5 Lh¥j§û] êuß A[ÜLs Y¥YûUl×

ùLôiPÕ ApXÕ CPjûR EÚYôdÏRp,
éª«p ¨tTÕ, éª«p Av§YôWjRôp
¨ûXVô] CÚlTÕ.

Lh¥Pj§u Eß§«p ùYqúYß T¥Ls/

¨ûXLs (Different stages in the life of building)

§hPªÓRp (Planning):  BWmT ¨ûX«û]
¾oUô²lTÕ.

Y¥YûUjRp (Designing): Cß§ Y¥YjûR
¾oUô²lTÕ.

YûWRp (Drawing):  úRûYLû[ EiûU
Y¥Yj§t Uôt\ LÚ®Ls.

LhÓUô]m (Construction): CÚ A[Ü
YûWlTPjûR êuß A[Ü LhPûUlTôL
ùNnYÕ. CÕ JÚ ùTô±«Vp ùNVp, BLúY
CRtÏ LhÓUô] ¨oYôLm úRûYlTÓ¡\Õ.

Ï¥úVßRp (Occupation): ãr¨ûX
Y¥YûUl©p U§lÀÓ Ød¡VUô]Õ
Ï¥úVßRÛdÏm ©\Ï NôRû]dÏ Y¯ §hPm
ETúVô¡lTY¬u SPY¥dûL«W] LY²jÕ
Y¥YûUl× Utßm LhPûUl× Utßm
ETúVô¡lTY¬u GiQeLû[ ùT\ úYiÓm.

TWôU¬l× Utßm LôlTôtßRp
(Maintenance and preservation):  TWôU¬l×
¨LrÜtÏ RVôo ùNnRp YôrSôs ØÝYÕm
E«úWôhPØs[RôL Lh¥jûR ã¬V
Jüõ«u, UûZ, Lôtß Utßm U²R²u
SPY¥dûL Lh¥Pj§u ùTôÚsLs ÁÕ
CÚdÏUôß LY²dLlTP úYiÓm.
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AhPYûQ

©[m©e `ôlhL°p Es[ NoÅvLs
(Fig 3,4 & 5)

Y.  ©[m©e `ôlhL°p Es[
Gi NoÅvL°u Th¥Vp

1 ÅhÓ ETúVôL NôRôWQ Ri½o
®¨úVôLm

2 ©[xμe ùNnYRtLô] NôRôWQ
¿o®¨úVôLm

3 ÑÓ¿o ®¨úVôLm

4 ÑÓ¿o §Úm×Rp

5 úUtLiPYtßdLô] RûP ùNnÙm
Utßm LhÓlTÓjÕm YôpÜLs

©[m©e úYûXL°p, SpX

úNûYLÞdLô] Y¯Lôh¥ (A guide of good

plumbing practices)  -------

©[m©e `ôlhLs (Plumbing shafts)

©[m©e `ôlhL[ô]Õ AkR Lh¥Pj§p
Es[ ©[m©e §hPeLû[ ¨ßÜYûR
ùTôßjÕ ¾oUô²dLlTÓ¡\Õ. CûYUt\
§hPeL[ô] Íh¥e, ùYu¥úX`u
Utßm HoLi¥`²e  (HVAC) ûTlLs
Utßm Pdh úTôu\Ytû\ Es[Pd¡V
SuÏ §hPªPÛPu Ju±ûQjÕ
Y¥YûUdLlTÓ¡\Õ. CYtû\ ¾VûQl×
AûUl×Ls, NûUVp YôÙdLs Utßm
ªuNôW NoÅvLÞPu CûQjÕ
Y¥YûUdLd áPôÕ. úUÛm úTôoh×p
úXPoL[ôp GhP Ø¥VôR EVWj§p
CqYûL `lhLs ¨ßYlTP úYi¥V
EVWUô] LhPûUl×L°p CYtû\
GhÓYRtùL] R²Vô] Lh úXPoLs,
WeÏLs (T¥Ls) Utßm ©[ôh TôomLs

AûUdLlTÓ¡\Õ. CYt±p úYûX ùNnÙm
T¦Vô[oLs CR]ôp G°§p TÝÕLû[
N¬TôodLÜm, TWôU¬jRp úYûXLû[
ùNnVÜm Ø¥¡\Õ.
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6 úUp¨ûX ¿ojúRdL ùRôh¥dLô]
¿o ¨Wl×m ûTlLs

7 úUp¨ûX ¿ojúRdL ùRôh¥dLô]
©[xμe ûTlLs

8 UûZ¿o ûTlLs (¸úZ ùLôiÓ
ùNpÛRp PÜi úPd)

9 L¯Ü¿o ùNeÏjÕ ûTlLs (Juß
ApXÕ ARtÏúUp)

10 úYvh YôhPo ùNeÏjÕ ûTlLs
(Juß ApXÕ ARtÏúUp)

11 ùYuh ùNeÏjÕ ûTlLs (Juß
ApXÕ ARtÏúUp)

12 `ôlh ¥ùW«u Utßm ¥ùW«u
ùNeÏjÕ  ûTlLs

13 PônùXh Utßm ùNpÛm Y¯dLô]
LRÜLû[ ¨ßÜRp

14 PônùXh Gd^ôvh (Lôtß
ùY°úVßm Y¯Ls)

15 úYûX ùNnYRtLô] SûPTôûRLs

©[m©e `ôlhL°p ¨ßYlTÓm
áÓRXô] úNûYLs

16 ÑÓ¿o LXuLs

17 ©[xúPedþLs Utßm ©[x
YôpÜLs

18 Gf.®.H.£ ûTlLs

19 ùNVtûL Lôtú\ôhPm

20 ùNVtûL ùY°fNm (Fig 5)

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.5.28
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Fig 5
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.6.29 - 31 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

©[mTo LÚ®Ls Utßm ETLWQeLs Tt± ®[dÏRp, LÚ®L°u TVu
Utßm LY]UôL TôÕLôjRp (Description of plumber tools and equipment care

and use of tools)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• WôhNh ©úWv Utßm §Wh¥e ûP TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ûTl¬uf, vûX¥e ¬uf, ùN«u ¬uf TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• vúT]o ùNh TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• LY]UôL TôÕLôjRp Utßm TWôU¬jRp Tt± Ï±l©ÓRp.

v¼pÑZt± (©ù[«u Utßm WôhNh)

(The brace (plain & ratchet))

YhPUô] Õû[Lû[ Õû[«Óm
LÚ®«]ôp UWj§p Õû[«PlTÓ¡u\Õ.
Õû[«Óm LÚ®ûVl TVuTÓj§ UWj§u
Esú[ ùNÛj§ Õû[ûV EiPôdÏYÕ
AY£VUô¡u\Õ.

CÕ ÑZt£ûV EiPôdL ERÜm Yû[kR
AfÑ BÏm. CÕ Õû[ûV EiPôdÏm
ùTôÝÕ AXûLl ©¥jÕd ùLôsYRtLôL
TVuTÓ¡u\Õ. CkR ÑZt±Vô]Õ Ñtßm
CVdLjûRd ùLôÓdL ERÜ¡u\Õ. CRu
RûX, Ïªr Utßm ûLl©¥ûV RôWô[UôLf
Ñt\Xôm. (Fig 1)

NdLô]Õ (Chuck) êPlThP RôûPLÞPu
EúXôLj§]ôXô] §ÚÏ Uû\LÞPu á¥V
SjûR úTôu\ AûUl×Pu CÚdÏm
ùû pûX R[of£ ùNnÙm ùTôÝÕ

RôûPL[ô]Õ AXÏLû[ ©¥jÕd
ùLôsYRtLôL §\dLlTÓ¡u\Õ.

TpNdLW ÑZt± (The ratchet brace) (Fig 2):

TpNdLW ÑZt± TpNdLWj§]ôp CVeÏm
CVk§Wj RuûUûV EûPVÕ. NdLô]Õ JúW
JÚ §ûN«p Ñtßm ùTôÝÕ Tp NdLWm
ÑZt±ûV Øu×m ©u×m ÑtßYRtÏ
AàU§dL¡u\Õ. úLm (Cam) Yû[VjûR
CPªÚkÕ YXUôLúYô ApXÕ YXªÚkÕ
CPUôLúYô ÑtßmT¥ JÚ ¨ûXdÏ
AûUjÕd ùLôs[Xôm. ÑZt±«p
TVuTÓjÕm Õû[«Óm LÚ®«u Pôe
(Tang) TÏ§ NônÜPu CÚdÏm. CR]ôp
ÑZt±«u Nd¡p Õû[«Óm LÚ®ûV
ÑXTUôLl TVuTÓjsRXôm. Õû[«Óm
LÚ® JÚ ùYhÓm Øû]ûV EûPVÕ.
Huù]u\ôp CkR Õû[«Óm LÚ®Lû[
ÕpXõVUôL A[ÜLs úRûYlTÓm
CPeL°p TVuTÓjR CVXôÕ.
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ûPvPôd Utßm ûPLs (Die stock and dies)

(Fig 3)

©[m©e úYûXL°p ûTlL°p ùY°UûW
HtTÓjÕYRtÏ CkR YûL l©.Gv.©
ûPùNhLs TVuTÓ¡\Õ, 1/2 AeÏXm
(15ªÁ) 3/4 AeÏXm (20ªÁ) 1 AeÏXm (25ªÁ)

YûW KúW ûPvPôd-p, ûPLhPo Utßm
ûPLôXo Uôt± ùTôÚj§
ùY°UûW«PlTÓ¡\Õ. ûPLhPoLs
CWiÓ TÏ§L[ôL Es[Õ. LhPoL°u
JÚØû] B]Õ úNm@ToÓ ùNnVlThÓ
G°§p ùTôÚj§ UûW«PlTÓ¡\Õ.

TôLeLs (Parts)

ûP - vPôd

ûP - LYo

ûP - LôXo

ûP - LhPo

ûP - úai¥p

Ah_vP©p vÏÚ

íl¬úL`u B«p A¥dL¥
TVuTÓj§ UûW«ÓYRôp
UûW«ÓYÕ G°Rô¡\Õ Utßm
ûPLhPoL°u TtLs
úNRUûPYûR RÓd¡\Õ.

WôhNh YûL ûPùNh (Ratchet type dieset)

(Fig 4)

CkR YûL ûPùNh-Ls 32 ª.Á YûW
UûW«ÓYRtÏ RtLôXj§p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. Utù\ôÚ YûL WôhNh
ûPùNh ùLôiÓ 1/2 AeÏXm (15ªÁ) ØRp
CWiÓ AeÏXm  (50ªÁ ) YûW
UûW«PlTÓ¡\Õ. ûPvPôiÓ ApXÕ

ûTlûYv ApXÕ ùTuf ÁÕ
ùTôÚjRlThP ûYv ùLôiÓ ûTl-Ls
Eß§VôLÜm CßdLUôLÜm ©¥dLlTÓ¡\Õ
ûTl-u ®hPj§tÏ Ht\ ûTl-LhPoLs
úRokùRÓjÕ WôhNhL°u CPÕ TdLj§p
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

ûPvPôd-I ûTl-L°u Øû]lTÏ§«p
ùTôÚj§ £±Õ B«p ChÓ
UûW«PlTÓ¡\Õ.

A§L UûWLs CÓYûR R®odL
úYiÓm Hù]²p ûPL°p Es[
UûWLs A§L ùYlTj§u
LôWQUôL TÝRûPV HÕYô¡\Õ.

ûTl úYûXdÏ¬V LÚ®Ls - ûTl ¬uf
Utßm ùN«u ûTl ¬uf (Plumbing tools -

Pipe wrench and chain pipe wrench)

ûTl ¬ufLs (Pipe wrenches): CûY
TpúYß ¿[j§Ûm TpúYß EÚYeL°Ûm
Es[]. CûYL°u TVuTôÓ,

• ûTlLû[ CßdLUôL ©¥dLÜm Utßm
§ÚLÜm.

• ©h¥eÏLû[ ûTlLÞPu ùTôÚjRÜm
Utßm ©¬dLÜm.

v¥pNu ûTl ¬uf GuTÕ L¥]UôL
úYûXLÞdÏm Ht\RôL L]WLd LÚ®VôL
Y¥YûUdLlTh¥ÚdÏm. _ôdLs
EP]¥VôLÜm SpX ©¥Uô]jûRÙm
RÚ¡u\]. (Fig 5)

CÕ 15 ªÁ ØRp 100 ªÁ YûW ®hPØs[
GpXô ûTlLû[Ùm ©¥dLl
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. ûTl ¬ufLs ûTl
A[ûYl ùTôÚjÕj úRokùRÓdLl
TÓ¡u\].

TôLeLs (Parts) (Fig 5)

v¥pNu ûTl ¬uf ¸rdÏ±l©hÓs[
TôLeLû[d ùLôiÓs[Õ.

1 ©Yh (Rôe¡)

2 v©¬e (®p ®ûN)
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3 úai¥p (A) ÄYo (ûLl©¥ (A) ùSm×)

4 v©¬e (®p®ûN)

5 Ah_v¥e Sh (N¬dLhÓm §ÚÏ)

6 ØY©s _ô (SLo RôûP)

CkR ûTl ¬ufûNl TVuTÓjÕm ùTôÝÕ,
_ôdLû[ AûYL°u ØÝ BZj§tÏm
úYûXl ùTôÚs ÁÕ ûYjÕ Ah_v¥e
Sh êXm CßdL úYiÓm.

TôÕLôl×m TWôU¬l×m (Care and

maintenance): ûTl ¬uf ûTlûT ©¥dÏm
§\u TtL°u ¨ûXûUûVl ùTôÚjÕ
CÚdÏm.

TtLû[ ÑjRlTÓjÕYRu êXØm
AûYLû[ ØdúLôQ AWm ùLôiÓ
Wô®Ùm £X ¬ufLû[ TVuTÓjRdá¥V
¨ûXdÏd ùLôiÓ YWXôm.

ÕÚl©¥jRûXj R®odL Ah_vhùUuh
Sh ÁÕ LôX Øû\VôL GiùQn CPlTP
úYiÓm. (Fig 6)

ùN«u ûTl ¬uf (Chain pipe wrench)

(Fig 7): ùN«u ûTl ¬ufLs 50ªÁ ØRp
150ªÁ YûW ®hPm Es[ ûTlLs ÁÕ
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CûY EÚû[Vô] (A)

JÝeLt\ ùTôÚhLû[ Cßd¡l ©¥dL
ERÜ¡u\].

ùN«u ûTl ¬uf£u ETúVôLeLs
(Application of chain pipe wrench): ùN«u ûTl
¬ufûNl TVuTÓjÕYRtÏ ARu RûX ûTl
ÁÕ ûYdLlThÓ ùN«u ûTlûTf Ñt±Ûm
CÝdLlTÓ¡\Õ. RûX«u ûUVj§p Es[
ùTÚmTpÛPu ©\Ï ùN«u
DÓTÓjRlTÓ¡\Õ.

TPj§p Am×dÏ± LôhPlThÓs[
§ûN«p ÄYûWj çdÏm ùTôÝÕ, RûXl
TÏ§«Ûs[ TtL°u ®°m×Ls ûTl×Pu
T§kÕ SpX ©¥lûTj RÚ¡u\]. (Fig 8)

ùN«u ûTl ¬uf GuTÕ L]WLl
©¥l×d LÚ® GuTRôp AûR 50

ªÁ ®hPj§tÏd Ïû\Yô]
A[Üs[ ûTlLs ÁÕ TVuTÓjRd
áPôÕ.

vúT]oLs (Spanners)

vúT]o GuTÕ RôûPLs ApXÕ
§\kR¨ûX«p ApXÕ YhPY¥®p JÚ
Øû] ApXÕ CWiÓ Øû]L°Ûm
HtTÓjRlThÓ úTôph Utßm Sh
RûXlTÏ§ûV CßdL Utßm LZt\
TVuTÓm ûLdLÚ®VôÏm. (Fig 9)

Fig 5

Fig 6

Fig 7

Fig 8
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CÕ ¥Wôl úTôo´Ó AXônv¼p úTôu\
EúXôLeL°p RVôo ùNnVlThÓ
L¥]lTÓjRlThÓ Eß§ ùNnVlThÓ
CÚdÏm.

• vúT]oL°u YûLLs (Types of spanners)

• §\kR Øû]ûV EûPV vúT]oLs (Open

end spanners)

• Yû[Vm úTôu\ vúT]oLs (Ring spanners)

• §\kR Øû]ûV EûPV vúT]oLs (Open

end spanners)

CÕ JÚ Øû]ÙPú]ô ApXÕ CWiÓ
Øû]ÙPú]ô CÚdÏm.

JÚØû]ûV EûPV vúT]o (Single ended

spanners) (Fig 10)

CûYLs ùTôÕYôLl TVuTÓjÕm
vúT]oLs BÏm. JÚ Øû]ûV EûPV
vúT]oLs A§LUôL CVk§W LÚ®LÞdÏ
R²lThP AY£Vj§tLôL TVuTÓjRl
TÓ¡u\Õ.

CWiÓ Øû]Lû[ EûPV vúT]oLs
(Double ended spanners) (Fig 3):

CWiÓ Øû]ûV EûPV vúT]oLs
SÓ¨ûXVôL vúT]oLs BÏm. CRu
CWiÓ Øû] §\l×LÞm úYßThP
A[ÜLû[d ùLôiPRôL CÚdÏm. £X
vúT]oLs dúWôm Y]¥Vm v¼Xõ]ôp
ùNnVlThÓ CÚdÏm.

CûYLs JÚ Y¬ûNVô] úLôoûYÙPu 12

Gi¦dûLLû[d ùLôiÓ 6 ª.Á ØRp 32

ª.Á A[ÜL°p ¡ûPd¡u\Õ. A[ÜLs
6 x 7, 8 x 9, 10 x 11, 12 x 13, 14 x 15, 16 x 17, 18 x 19, 20

x 22, 21 x 23, 24 x 27, 25 x 28 & 30 x 32 ªÁ YûW
BÏm.

¬e vúT]oLs (Ring  spanners) (Fig 12,13&14):

CkR YûLVô] vúT]oLs Sh¥àûPV
(Fig 15) TdLj§p Es[ Uû\Yôp
CûPëßLs úS¬Óm ùTôÝÕm §\kR
Øû]Lû[ EûPV vúT]oLû[l
TVuTÓjR Ø¥VôR CPeL°Ûm
TVuTÓjRlTÓ¡u\Õ.

Fig 9

Fig 10

Fig 11

Fig 12

Fig 14

Fig 13
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CûYLs 12 Gi¦dûLLû[d ùLôiÓ JÚ
ú_ô¥ vúT]oLs BÏm. CûYLs (6 ØRp
32 ªÁ) YûW«p SUdÏd ¡ûPd¡u\Õ.

6 x 7, 8 x 9 , 10 x 11, 12 x 13, 14 x 15, 16 x 17, 18 x 19,

20 x 22, 21 x 23, 24 x 27, 25 x 28 & 30 x 32 ªÁ YûW
BÏm.

ShÓLs Es[Pe¡ NôRôWQ vúT]oL[ôp
©¥Uô]m HtTÓjRôR ¨ûX«p NôdùLh
vúT]oLs TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

(Figs 16&17)-p NôdùLh vúT]oL°u
(¥ë×Xo Tôdv vúT]o ) TVuLû[
A±VXôm.

vúT]oL°u ¿[eLs (Length of spanners)

(Fig 17): ùTôÕYôL vúT]oL°u ¿[Uô]Õ
ARu _ô KùT²e ALXjûR ®P TjÕ
UPeÏ ùT¬VRôL CÚdÏm.

vúT]ûW ×p (pull) ùNnV A[ÜdÏ A§L
AÝjRm ùLôÓdLd áPôÕ. Ï±lTôL ûTl
úTôu\ ùTôÚhLû[ TVuTÓj§ ARu

¿[jûR A§L¬jÕ CVdLdáPôÕ.

vúT]¬p ùLôÓdLlTÓm A§LlT¥Vô]
®ûN

• Uû\L°p HtTÓm úLôÓLs.

• úTôph HtTÓm ùYhÓ (shear).

• vúT]¬u _ôdL°p HtTÓm vhûWu
(strain).

• vúT]¬u SÝYp Utßm AR]ôp
HtTÓm ®TjÕLs.

Ah_vP©s vúT]oLs (Adjustable

spanners) (Figs 18 & 19)

KTu Gih vúT]oLû[ úTôuú\
Ah_vP©s vúT]oLÞm TX YûLlTÓm.
B]ôp CYt±p Juß êY×p _ô (movable

jaw) BÏm. JÚ 250 mm A[Ü ùLôiP
vúT]¬u _ô B]Õ éw´Vm ØRp 28.5

mm YûW CÚdÏm. Ah_vP©s vúT]oLs
¨[m 100 mm ØRp 760 mm YûW CÚdÏm.
TPj§p LôhPlThÓs[ _ôdL°u
úLôQm Be¡p 22 1/2° CÚdÏm.
Ah_vP©s vúT]oLs TVuTÓjR
G°Rô]Õ. NôRôWQ vúT]oLû[ úTôp
ØÝ ¡h (kit)  ùLôiÓ ùNpX úYi¥V
AY£Vm CpûX. L¥] úYûXLÞdÏ CûR
TVuTÓjR Ø¥VôÕ. êY×p _ô ApXÕ
ûLl©¥ (knurl) vÏì EûPkúRô ApXÕ
úRnk§ÚkRôúXô AûR Uôt\ úYiÓm.

Fig 17

Fig 15

Fig 16
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Ah_vP©s vúT]ûW TVuTÓjÕm
úTôÕ ¸rLiP SPY¥dûLLû[ ùRôPW
úYiÓm.

_ô KT²e Tô«ihv Sh¥u úUp SuÏ
T¥kÕ ©u× aôi¥ûX CÝdL úYiÓm.

Ck¨ûX«p vúT]oLs SÝYôUp
úRûYVô] ®ûN ùLôÓjÕ §ÚlT Ø¥Ùm.

_ôdLs Sh¥u úUp ØÝYÕm T¥kR ©\Ï
Rs[ úYiÓm.

knurling- SoXõeûL I ûPh ùNnV ûLdLhûP
®Wp ùLôiÓ §ÚlT úYiÓm. AlúTôÕ
_ôd¡u ShÓPu Eß§VôL CûQÙm.

ùRôPokÕ CÝdL úYiÓm. aôi¥Xõu
¿[Uô]Õ _ôd¡u ØÝûUVôL §\dLlTÓm.
A§LThN KT²eûL ùTôßjÕ CÚdÏm.
£±V ShÓLÞdÏ Ïû\kR CÝ®ûN
úTôÕUô]Õ.

©ú[VoLs (Pliers) (Fig 15) : ùUpXõV Lm©Ls
ùYhPÜm, TôLeLû[ ©¥jÕd ùLôs[Üm
ªu CûQl×Ls ÝÓdLÜm Utßm LôhPo
©uû] Yû[dLÜm TVuTÓ¡\Õ.

TôÕLôl× (Safety)

1 L¥]Uô] (Hardend) ùTôÚhLû[ ùYhPd
áPôÕ.

2 A¥jRp úYûXLÞdÏ ©ú[VoLû[
TVuTÓjRdáPôÕ.

Fig 18

Fig 19

Fig 20Fig 20
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.6.32 - 33 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

ûTlL°u ùYqúYß YûLLs (Pipes different kinds)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• TX®R TVuTôh¥tLô] TX®R ûTlLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• _õ._, £._, H.£ Utßm ©.®,£ ûTlLû[ Õi¥jRp Y¯Øû\Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• Õi¥jRp Utßm AßjRp LÚ®L[ô] úad^ô, ûTlLhPo Utßm úaih^ô
TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp

• JqùYôÚ ûTl-u A[ÜLs Utßm ¡úWÓ (RWm) Tt± Ï±l©ÓRp.

1.3.17-dLô] ùRôPo× LÚj§VûX TôodLÜm.
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©[m©e (Plumbing)   T«t£ 1.6.34-35 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

TX®R ®hPØs[ ûTlLû[ Yû[jRp Y¯Øû\Ls (Method of pipe

bending in different dia)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ©[m©e úYûXL°p ûTl Yû[jRXõu TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• _õ._ ûTl Utßm v¼p ûTlLû[ Yû[dÏm Y¯Øû\Lû[ Ï±l©ÓRp
• ©.®.£ ûTlLû[ ãÓTÓj§ Yû[dÏm ùNVpØû\Lû[ Ï±l©ÓRp
• Yû[jRp úYûXL°u úTôÕ LûP©¥dL úYi¥V TôÕLôl× Øuù]fN¬dûL
Tt± Ï±l©ÓRp.

ûTlLs AûUdÏm úYûX«p £X
ãr¨ûXL°p ûTl @©h¥eÏLû[l
TVuTÓjRYRtÏl T§XôL ûTl-I
Yû[lTúR ®ÚmTlTÓ¡\Õ.

ªL A§LUôLl ùTôÕYôLl
TVuTÓjRlTÓm ûTl ùTiPoLs ¸úZ
Th¥VXõPlThÓs[].

úTôohP©s úaih BTúWhPh ûTl
ùTiPo (Portable hand operated pipe bender)

(Fig 1): CPm ùTVWdá¥V ûL CVdLd ÏZôn
Yû[dÏm Gk§Wm (úTôohP©s úaih
BTúWhPh ûTl ùTiPo) ¸r Ï±jÕs[
TôLeLû[d ùLôiÓs[Õ.

1 ¥¬TônÓ vPôiÓ (ØdLôXõj Rôe¡)

2 ûTl vPôl ÄYo (ÏZôûV ¨ßjÕm
ùSm×)

3 úai¥p (A) ÄYo (ûLl©¥ (A) ùSm×)

4 CuûNÓ @TôoUo (Eh×\ EÚYôd¡)

C§p ̧ rd Ï±jÕs[ TôLeLs Es[]. CÕ
LôpYû]£Ó AVou ûTl Utßm v¼p
ûTlLû[ Yû[dL TVuTÓ¡u\Õ.

1 Cu]o @TôoUo (Eh×\ EÚYôd¡)

2 ÄYo (A) úai¥p (ùSm× (A) ûLl©¥)

3 Xôd Sh EPu á¥V Ah_v¥e vÏÚ
(éhÓj §ÚÏPu Es[ N¬ ùNnVdá¥V
§ÚLô¦)

4 ûTl ûLÓ (ûTl Y¯ SPj§)

ûahWôXõd ùTi¥e ùUμu (Hydraulic

bending machine) (Fig 3)

CkR Gk§WjûRd ùLôiÓ UQp ̈ WlTôUp
G.I Utßm M.S ûTlLû[ Yû[dLXôm.

C§p ¸rdÏ±l©hÓs[ TôLeLs Es[].

1 Cu]o @TôoUo (Eh×\ EÚYôd¡)

2 úTd @TôoUo (©u×\ EÚYôd¡)

3 ûahWôXõd úWm (¿¬Vp §ªVm)

ùTuf ûPl úaih BTúWhPh ûTl
ùTiPo (Bench type hand operated pipe bender)

(Fig 2)
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4 ©W`o ¬Äv YôpÜ (AÝjR ®Ó®l×
YôpÜ)

5 BTúWh¥e ÄYo (CVdÏm ùSm×)

6 ©Çh vÏì (ùY°úVtßm §ÚÏ)

7 úTv ©ú[h (A¥jRLÓ)

Cu]o @TôoUoLs Uôt\jRdLûY. CûY 75

ªÁ YûW ®hPØs[ ûTlLû[ Yû[dL
YpXûY. (Fig 3a, b, c, d, e & f)

ûTlLû[ NôRôWQ Ï°okR ¨ûX«p Utßm ùYlTlTÓj§  (Bending of

pipes by hot and cold process)

úSôdLm: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ûTlLû[ NôRôWQ Ï°okR ¨ûX«p Utßm ùYlTlTÓj§ Yû[jRp.

• ûTlLs Utßm ¥ëlLs TX®R
úLôQeL°p Y¥Yj§p TpúYß
NônÜL°p Yû[dLlTÓ¡\Õ.

• ¥ëlLû[ Yû[jRp TWYXôL
G¬lùTôÚs ûTlLs,  GiùQn Lôtß
Y¯jRPeLs Utßm ©[m©e úYûXLs
CRW TXYt±p úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

•    CqYûL Yû[jRp úYûXLs ûL«]ôp
ApXÕ ùUdLô²dLp Y¯Øû\«p
ùNnVlTÓ¡\Õ.

•  UQp ¨WlTôUp Utßm @©p-e ùNnÕ
Yû[dLlTÓ¡\Õ.

• CkR YûL ùTi¥e Y¯Øû\Ls
¥ëlL°u ®hPm Utßm úUh¼¬Vp
AYt±u Yû[dL úYi¥V ùLôQm
ùTôßjÕ úRokùRÓdLlTÓ¡\Õ.

Fig 1
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N
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1
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NôRôWQ Ï°okR ¨ûX Yû[jRp (Cold

Bending):

• CûY TXYûL LÚ®L[ôn TVuTPj§
ùNnVlTÓ¡\Õ.

• JÚ ª.Á ØRp 15 ª.Á YûW ®hPØs[
¥ëlTs G°V NôR]jûRd ùLôiÓ
G°Rô] Øû\«p Yû[dLlTÓ¡\Õ.
(Fig 2)

• CûY Fig 6þp LôhPlThÓs[Õ. CYt±p
©ù[h Utßm Õû[Ls AûUl©p
úSW¥VôL ©uLs Es[Õ.

• CkR Õû[þdÏ Ht\ ®hPØs[ ¥ëlLs
Utßm ûTlLs B]Õ ùTôÚj§
úRûYVô] A[®tÏ ÄYo ùLôiÓ
Yû[dLlTÓ¡\Õ.

• 40 ª.Á YûW ®hPØs[ ûTlþLû[
NôRôWQ Ï°okR ¨ûX«p ùT¬V
BWj§tÏ (úW¥V^ó) G°V ùTiPo
TVuTÓj§ Yû[dLlTÓ¡\Õ.

• ûTlLs ¡[ôm×þL°p ùTôÚPjRlThÓ,
úW¥V^ó LôX¬ Ïìp Y¯VôL Ñt±Ûm
úRûYVô] A[®tÏ Yû[dLlTÓ¡\Õ.
Fig 3þp TôojÕ ùR¬jÕdùLôs[Üm

Fig 2
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N
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2

Fig 3
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N
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3

• 20 ª.Á YûW ®hPØs[ ûTlþLs
úW¥V ó̂ LôXo ùTi¥e ë²hþI ùYôod
ùTu£Xõp  ùTôÚj§  Yû[dLlTÓ¡\Õ.

• CRtÏ úY^ó ©ú[hXõLs ùTô-h Utßm
JhÓ TVuTÓj§ ùYôod  ùT²fN°u
úUtTÏ§«p úTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• úW¥V^ó LôXo Utßm ¡[ôm×Ls úT^ó
TôLj§u ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• êY×p úWôXo úVôd Utßm ÄYo
ûLl©¥ÙPu ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm.

• ûTlþLs úWôXo Utßm LôXo TÏ§
CûPùY°«p ÖûZdLlTh¥ÚdÏm.

• CR]ôp ûTl ¡[ôm×Pu ûTl©u
Øû]lTÏ§ CßdLUôL (úaôp¥e)
©¥dLlTÓ¡\Õ.

• úaih ÄYo ùVôdÜPu úNojÕ
§ÚlTlThÓ úWôXo Utßm úW¥V^ó
LôXo Ñt±Ûm úRûYVô] A[®tÏ ûTl
B]Õ Yû[dLlTÓ¡\Õ.

 ùYlTlTPj§ Yû[jRp (Hot Bending):

• CkR YûL ùYlTlTPjRp Y¯Øû\Ls
100 ª.Á dÏ úUp Es[ ûTlþL°u
LûPl©¥dLlTÓ¡\Õ.

• CkR Y¯Øû\«p ¥ël ApXÕ ûTl©u
JÚ TÏ§«u Y¯VôL @©p-e ùNnÕ
UßØû] B]Õ UWjRôp B] ApXÕ
EúXôLjRôp B] ©[ôd ùLôiÓ
AûPdLlTÓ¡\Õ.

• ¥ël Utßm ûTlþLs SÑdLlTPôUp.
ÅdLUûPVôUp Utßm ®¬NXûPVôUp
RÓlTRtÏ, EXokR UQp ̈ WlTlTÓ¡\Õ.

• CqYûL UQp 2 ª.Á A[®tÏ Es[ûR
TVuTÓjRTÓ¡\Õ.

• Ñj§Vp ApXÕ ûYlúWhPoLs
TVuTÓj§ SuÏ UQp CßdLUôLÜm
Lf£RUôLÜm ûTlL°p ¨WlTlTÓ¡\Õ.

LôpYû]^óÓ Utßm ùa® ûTlþLû[
Yû[jRp Y¯Øû\Ls:

LôpYû]^óÓ ûTlþLû[ ûTlþùTiPoLs
TVuTÓj§ Yû[jRp ªLÜm TVàs[RôL
Es[Õ. Rô²Ve¡ Utßm U²Rf Nd§Vôp
CVdLlTÓm ûTlùTiPoL°u RÏkR
ÄYúW_ó RWlThÓs[Õ.
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Ï±lTôL CkR ùTiPoLs LôpYû]^óÓ
ó̂¼p ûTlXõLû[ Yû[lTRtÏ úRûYVô]

Y -ûUûVd ùLôiÓs[Õ.  CR]ôp
ûTlXõLs TÝRûPVôUÛm Yû[lTYÚdÏ
GkR Tô§lûTÙm HtTÓjÕY§pûX.

BhúPôúU¥d: (Fig 8)

CqYûL Rô²Ve¡ ûTl úTiPoLs ûTl
úTi¥eþp Es[ NYôpLû[ G°§p
G§oùLôs¡\Õ. CûY ùNVtûLVô]
Y-ûUûV SUdÏ RÚ¡\Õ.

ûLVôp ©¥jÕ Yû[jRp (Hand held):

BhúPôúU¥d ûTl úTiPoLs Jl©Pm
úTôÕ CqYûL ûLVôp ©¥jÕ
CVdLlTÓm ûTl úTiPoLs
TVuTÓjÕYÕ ªLÜm L¥]UôLÜm ®ûX
U-YôLÜm Es[Õ. ûLVôp CVdLlTÓm
ûTl úTiPoLs £\lTô] ùNVpTôh¥tÏ
TX®R ùNôkR LQd¸ÓLs úRûYlTÓ¡\Õ.

ùTi¥e YûLLs:

1. Lml©W`u ùTi¥e:

CqYûL Lml©W`u ùTi¥eþdÏ
ûPXõÙPu SuÏ TôÕLôlTôL ùTôÚj§
ûLVôp ApXÕ ©ú[VoLs ÕûQÙPu
Yû[dLlTÓ¡\Õ. CqYûL Yû[jRÛdÏ
ûLL°p ûLÙû\ A¦Rp AY£Vm.

CuPd`u ùTu¥e: (Induction bending)

CmØû\«p Yû[dLlTP úYi¥V ûTlþu
TÏ§«p aöh¥^ó Lô«p Ñt\lTÓ¡\Õ.
Yû[dLlTP úYi¥Vl TÏ§«p SuÏ
ùTôÚj§Ùs[ûR Eß§ ùNnR ùLôs[
úYiÓm Yû[dLlTP úYi¥V TÏ§ SuÏ
ùYlTTÓj§ ªßÕRuûU AûPkRûR E\§
ùNnÕ ùLôiÓ úRûYVô] úLôQj§tÏ

ûLVôp ApXÕ LÚ®Lû[d ùLôiÓ
ùTi¥e ùNnVlTÓ¡\Õ.

ùYlTlTÓj§ Yû[jRp (Hot Bending)

CûY CiùPd`u ùTi¥e ùNnVlTÓ
¡\Õ. CuPd`u Lô«ûX TVuTÓjRôUp
×ú[ô Pôof ApXÕ AúR úTôu\ LÚ®Ls
TVuTÓj§ ûTlþLs ùYlTlTÓjRl
TÓ¡\Õ. EúXôLUô]Õ ùUuû]Vô]Õm
¡[ôm×L°p ùTôÚj§ úRûYVô]
TVuTôh¥u A[®tÏ Yû[dLlTÓ¡\Õ.

D£ ùTôi¥e Bl LôpYû[^óÓ ûTl
(Easy bending of Galvanized pipe): LôpYû] ó̂
ûTlþLû[ ÑXTUôL Yû[jRp (D£
ùTôi¥e Bl LôpYû[^óÓ ûTl)

LôpYû]^ó ûTlLs ÕjRSôLjRôp (_õed)
TôÕLôdLlTÓ¡\Õ. CkR ÕjRSôLl éfÑ
Bp ÕÚl©¥dLôUp Es[Õ. CkR
ÕjRSôLl éfÑ Tô§lTûPVôUp CÚl©u
ûTlþL°u ¿iP EûZdÏm §\u
ùTß¡\Õ. CR]ôp ¿o LPjRp Utßm YôÙ
LPjRp ùTôu\ûY ¿iP YÚPeLÞdÏ
TV]ôYRôp TQm ªfNRô¡\Õ. CkR _õed
úLôh¥e Gq®R ®WUjûRÙm Yû[jR-u
úTôÕ RÚY§pûX. CR]ôp ûTl
ùTiPoLs Utßm CRW RÏkR TYoåp
ùLôiÓ G°§p Yû[dL Ø¥¡\Õ.

Fig 4
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.6.36- 40  dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

aôh úLv ùYp¥eÏdÏ úRûYVô] LÚ®Ls Utßm NôR]eLs Utßm
©.©.Bo ûTl CûQl×LXõdLôQ GXd¥¬d aôh ©ú[h (Equipments and

tools for hot gas welding and electric hot plate for P.P.R pipe joints)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• TôXõ®]«p Ïú[ôûWÓ (©.®.£) ûTl Utßm ©.®.£ ûTlL°u YûLLû[l Tt±
Ï±l©ÓRp

• ©.©.Bo ûTl Utßm ©.©.Bo ùYp¥e AhPYûQÙPu Ï±l©ÓRp
• ©[ôv¥d ùYp¥e ùS±Øû\Ls, ÍhPh åp ùYp¥e Utßm ©.©.Bo LhPo
Utßm ùYp¥e ùUμu Tt± Ï±l©ÓRp

• aôh úLv ùYp¥e, £.©.®.£ Utßm úLv ÍhPh BlTúWhPh YûL Tt±
Ï±l©ÓRp.

©.®.£ ûTlL°u YûLLs (Types of P.V.C

pipes)

• TôXõ®]«p Ïú[ôûWÓ (©.®.£)

• TôXõ ×ùWôTXõu (©.©)

• Ad¬úXô ¨hùW«p, éhPôûPu,
vûP¬u (G.©.Gv)

• TôXõ Gj§Xõu (©.G)

• TôXõAªh ûSXôu

• TôXõ®]«p ûPÏú[ôûWÓ (©.®.¥.£)

• Ad¬Xõdv

PPR Welding Machine (Fig 1)

©[ôv¥d ùYp¥e ùS±Øû\Ls
(Principle of Plastic Welding)

©[ôv¥dûL ùYp¥e ùNnÙm ùNVp
Øû\«p Ød¡VUôL ùYlT Nj§
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

ùYlTm BRôW ùTôÚû[
EÚdLlTVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

©[ôv¥d ùYp¥e ùNVpØû\ CWiÓ
YûLVôL Es[Õ (Plastic Welding process are

two types)

1 ÍhPh åp ùYp¥e (Heated tool welding)

CkR ùNVpØû\«p v¥¬l ÍhPo
ùLôiÓ ùYlTm B]Õ úUtTWl×L°u
ÁÕ ùNÛjRlTÓ¡\Õ.

©[ôv¥d B]Õ ªÚÕYô]Õm ùYlTm
ùNÛjÕYÕ ALt\lThÓ E§¬ TôLeLs
ùLôiÓ CûQdLlTÓ¡\Õ.

Íh¥e åp-L°u ùYlTm 200°C ØRp 370°C

YûW Es[Õ.

ùT¬V ®hPØs[ ¥ëlLû[Ùm ûTl-

Lû[Ùm ùYp¥e ùNnV CkR Y¯ÕØû\
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

2 aôh úLv ùYp¥e (Hot Gas Welding)

aôh úLv ùYp¥e GuTÕ ùYlTØs[
YôÙûY ùNÛj§ @©pXo WôÓ Utßm úTv
ùUh¼oVûX ªÚÕYôdÏRûX
A¥lTûPVôL ùLôiPRôÏm.

1.3.14-17 -dLô] ùRôPo× LÚj§VûX TôodLÜm.

PPR pipe cutter (Fig 2)
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ûTl-Ls UhÓm ùT¬V ¥ëlLû[ ùYp¥e
ùNnV CkR Y¯Øû\ TVuTÓ¡\Õ.

úLô -TôXõUo ®û]«p Ïú[ôûWÓ
(£.©.®.£) (Co-polymer vinyl chloride (CPVC))

• £.©.£ Ut\m £.©.®.£ B¡V CWiÓm JúW
LôW¦Vôp RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

• £.©.®.£ B]Õ úW¥Lp Ïú[ô¬ú]Nu
Øû\«]ôp Ïú[ô¬u LuPuhLû[
ùTôÚhL°p A¯LlTÓ¡\Õ.

• £.©.®.£ B]Õ 170°F ùYlTm YûW«p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• £.©.®.£ ûTlXõ¨\m B]Õ B@l ùYô«h
ApXÕ UgNs ¨\Øû\VÕ.

• £.©.®.£ ûTlL[ô]Õ Ï¥¿o Utßm ÑÓ
¿o ®¨úVôLj§tÏ ªLÜm Ht\RôL
Es[Õ.

úLv ÍhPh BlTúWhPh YûL (Gas

Heated operated Type)

• CRtÏ R²VôL ªuNlû[ ùT\lTÓ¡\Õ
Utßm Ïû\kR GûP Es[Õ.

• ûShW_u YôÙ B]Õ ©.®.£ I
ùYlTlTÓjR Ht\RôL Es[Õ.

• úLv ÍhPh Pôof-LXõdÏ ×ùWôúTu
ApXÕ éhúPu YôÙYôL
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CûY ªuNlû[ CpXôR CPeL°p
TV]ô¡\Õ. (Fig 3)

Fig 3
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.6.41- 46 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

TXYûL ûTlL°p CûQdLlTÓm TX®R ©h¥eÏL°u YûLLs (Types

of fittings for different joints in different pipes)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• TX®R ûTl CûQl×LXõdÏ TVuTÓjRlTÓm TX®R ©h¥eÏL°u TVuLû[l
Tt± Ï±l©ÓRp

• ©[ôugf _ô«ih, NôùLh ùXh _ô«ih úUtùLôsÞm Y¯Øû\Lû[l Tt±
Ï±l©ÓRp

• ¥PôfN©p _ô«ih Utßm vúPôu úYo NôdùLh Utßm vûTLôh £ùUih
UôohPo _ô«ih Y¯Øû\Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp

• Pd¥p _Vou ûTl CûQl× Y¯Õû\Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

®Y¬jRp (Describe)

Ri½ûW ûLVô[Üm, ¿iP ùRôûXÜ
ùLôiÓ ùNpXÜm ûTlT[ô]Õ
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

CûY CWiÓ ØRp Bß ÁhPo ¿[j§p
RVô¬dLlTÓ¡\Õ. CkR £±V ¿[ØûPV
ûTlLs Ju\ôL CûQdLlThÓ ¿[Uô]
úRôPof£Vô] ûTlûXu -L[ôL
EÚYôdLlTÓ¡\Õ.

ûTlL°u RuûUdÏúLtT AYt±p
TVuTÓjR úYi¥V CûQl×Ls
Y¥YûUdLlTÓ¡\Õ.

A§LUôLl TVuTÓjRlTÓm TpúYß YûL
CûQl×Ls ¸r YÚUôß

1 NôdùLh Utßm vûTLôh CûQl×

2 GdvTôu`u (®¬Ü) CûQl×

3 @©[ôugf CûQl×

4 vÏì ùNnVlThP CûQl×

5 LôXo (ÑtßlThûP) CûQl×

6 A/C ÏZôn CûQl×

7 ©[d³©p CûQl×

8 NôpùYuh £ùUih CûQl×

9 ùUdLô²dLp CûQl×

1 NôdùLh Utßm vûTLôh _ô«uh
(Socket and Spigot joint) (Fig 1)

CkR YûL CûQl× A§LUôL úLvh
AVou ûTlL°p ùNnVlTÓ¡u\Õ. CkR
CûQlûTf ùNnV, JÚ ûTl©u
Øû]Vô] vûTLôhûP (ùNÚ¡ûV) Uß
ûTl©u NôdùLh EPu (A) ùTp GiÓPu

(U¦YôÙPu ) U¦Yô«u A¥l×\m
ùRôPlTÓm YûW ùNÚLlTÓ¡\Õ. CRtÏl
©\Ï NQp L«ß ûTl©u vûTLôh
Øû]ûV Ñt±Ûm Vôo²e AVou (CûZ
CÓm Lm©) êXm 5 ùNÁ BZm YûW
¨WlTlTÓ¡\Õ. ùaml, JÝeLô] Yû[V
CPUôLl (Annular space) TWôU¬dLlTÓm
YûL«p CßdLUôL §¦dLlTÓ¡\Õ.
CR]ôp CûQdÏm ùTôÚs ûTldÏs
®ZôUp RÓdLlTÓ¡\Õ. ùaml
§¦dLlThP ©\Ï, JÚ úLvùLh
(AûPlTôu) (A) _ô«uh Wu]o (TôÙm
Y¯) CûQlûT, Ñt±Ûm CßdLUôL
AR²Pj§p CÚdÏmT¥ ©¥dLlTÓ¡\Õ.
CR]ôp CÕ  U¦Yô«u ùY° ®°m©p
CßdLUôLl ùTôÚk§ CÚdÏm. £X
úSWeL°p DWdL°Ui Wu]ÚdÏm
ûTldÏm CûPúV úXNô] ùRôPo×
ùLôs[l TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CR]ôp
ùYlT ªdL LôÃVm CûQl×
CûPùY°«XõÚkÕ ùY°úV K¥ YkÕ
®PôUp CÚdÏm. ¡[ômlÓ _ô«uh
Wu]¬p úUúX ®PlThÓs[ V Y¥Y
§\l©p EÚ¡V LôÃVm Ft\lTÓ¡\Õ.
ùaml L«ßdÏm (èp ) ¡[ôml
Wu]ÚdÏm CûPlThP CûPùY°«p
EÚ¡V LôÃVjRôp ¨WlTlTÓ¡\Õ. LôÃVm
Cß¡V ©\Ï Wu]o ¿dLlTÓ¡\Õ. Ï°Úm
ùTôÝÕ ÑÚeÏm LôÃVm Lôd¡e åp
(ùLôjÕ LÚ®) Utßm Ñj§VXôp ÁiÓm
CßdLlTÓ¡\Õ.

2 GdvTôu`u _ô«uh (®¬Ü
CûQl×) (Expansion joint) (Fig 2)

CkR CûQl×, Y°UiPX ùYlT ¨ûX
UôßTôÓ LôWQUôL ûTlLs ÑÚeÏm
CPeL°p ùNnVlTÓ¡\Õ.
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CRu LôWQUôL ûTlL°p HtTÓm
CÝ®ûNLs RÓdLlTÓ¡u\]. CkR
CûQl©p NôdùLh Øû]
Yôol©ÚmTôXô] @TôúXôVo ¬e G]lTÓm
©u ùRôPo Yû[VjÕPu @©[ôugf
(ERÓ ®°m×) BL CÚdÏm CÕ vûTLôh
Øû] ÁÕ (A) Ut\ ûTl©u NôRôWQ
Øû] ÁÕ RôWô[UôL SÝYd á¥VRôL
CÚdÏm Utßm Áh£ WlTo úLvùLh Juß
NôdùLh Utßm vûTLôh¥tÏ CûPúV
Es[ YhPUô] CûPùY°«p CßdLUôL
úTôph êXUôL (Fig 2)-p Es[Õ úTôuß
AÝjRlTÓm.

ÕYdLj§p @TôúXôVo ¬eûLl ùTôÚjÕm
ùTôÝÕ NôdùLh A¥l×\j§tÏm
vûTLôh Øû]dÏm CûPúV £±Õ
CûPùY° ®PlTh¥ÚdÏm. CR]ôp
ùYlT¨ûX úYß Tôh¥u LôWQUôL
ÏZônLs RûP«u± SLÚm. CqYôß ÏZôn
®¬YûPÙm ùTôÝÕ NôdùLh Øû]
Øuú]ôd¡ SLÚm. ÏZôn ÑÚeÏm ùTôÝÕ
ARtLôL ®PlThÓs[ CûPùY°«p AÕ
©uú]ôd¡ SLÚm. GXôv¥d WlTo
úLvùLh ARu ̈ ûX«p CÚkÕd ùLôiÓ
CûQlûTd L£Ü At\RôLf ùNnÙm.

3 @©[ôugf êXm ùNnVlTÓm
CûQl× (Flanged joint) (Fig 3)

CkR CûQl× A§LUôL RtLôXõL ûTl
CûQl©tÏ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. LôWQm
CkR ûTl Y¯Lû[l ©¬jÕ úYù\ôÚ
CPj§p CûQdL Ø¥Ùm. Ck¨Lr®p
Es[ ûTlL°p CÚ Øû]L°Ûm
@©[ôugfLs ùYpÓ ùNnVlThÓ (A)

ûTl×Pu §ÚLlThÓ CÚdÏm.
CûQdLlTP úYi¥V ûTlL°u CÚ
Øû]LÞm JúW UhPUôL JußdùLôuß
AÚúL ùLôiÓ YWlThÓ, CWiÓ
@©[ôugfLs úTôph, (UûWVô¦ )

CPlTÓ¡u\]. N¬Vô] Ri½od L£VôR
CûQl× ùTßYRtÏ, Yô`o (A) WlTo
úLuYôv ùNm× (A) LôÃVjRôp B]
úLvùLhûP @©[ôugfL°u CûPúV
ûYdLlTP úYi¥VÕ AY£Vm. CkR
CûQlûT A§oÜ RôeLlTP úYi¥V
CPeL°p (A) ûTlLs Yû[Ùm (Deflection)

CPeL°p TVuTÓjRd áPôÕ. (Fig 3)

CkR CûQl×Ls, ùTôÕYôL Tml©e
vúP`u @©pPo l[ôuhLs (Y¥LhÓm
¨ûXVeLs) ûahWôXõd úXTúWhP¬
(¿oU®Vp BnYLm) TônXo AÜvLs
(ùLô§LXu ¨ûXVeLs) B¡V CPeL°p
ûTlLû[ GlúTôRôYÕ ©¬dL Utßm
CûQdL úYi¥VÕ AY£VlTÓm
CPeL°p TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CkR
CûQl×Ls êXm v¼p ûTlLs
CûQdLlTP úYiÓùUu\ôp, R²VôL
YôodLlThP @©[ôugfÑLû[ ûTlL°u
ÁÕ §Ú¡ ©\Ï AûYLû[ CûQdLXôm.

4 vÏìqÓ _ô«uh (Screwed joint) (Fig 4)

 CkR CûQl× úLvh AVou, Wôh AVou
Utßm LôpYû]vÓ AVouL[ôp B]
£±V ®hPd ûTlLû[ CûQdL
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A§LUôLl TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. ûTl©u
Øû]Ls ùY° UûWLû[d ùLôi¥ÚdÏm.
NôdùLh (A ) Ll°e EsUûW
ùLôi¥ÚdÏm. JúW NôdùLh CWiÓ
ûTlLû[Ùm CûQdL AûYL°u
Øû]«p §ÚLlTh¥ÚdÏm. Ri½od
L£Vô CûQlûT HtTÓjR ´ed ùT«uh
(A ) ùaml èp, ûTl©u UûW ÁÕ
Ht\lThÓ ©\úL ARu ÁÕ NôdùLhûP
Ht\ úYiÓm. (Fig 4)

5 LôXo _ô«uh (Collar joint)

CkR YûL CûQl× ùT¬V ®hP
A[®Xô] LôeÃh Utßm AvùTvPôv
£ùUuh ûTlLû[ CûQdLl
TVuTÓ¡\Õ. ûTlL°u Øû] G§ùW§WôL
JúW UhPUôLd ùLôiÓ YWlTÓ¡\Õ.
CWiÓ Yû[VeLÞd¡ûPúV JÚ WlTo
úLvùLh £ùUuh ûTlLÞdÏ CûPúV
ûYdLlThÓ, £ùUih¥p F\
ûYdLlThP NQp L«ß AkRd Lô¥«p
ûYdLlThÓ CûQl©p JÚ LôXo
ûYdLlTÓ¡\Õ. AÕ CWiÓ ûTlLs ÁÕm
JúW úUXUoÜ (lap) ùLôsÞmT¥f
ùNnVlTÓ¡\Õ. RtùTôÝÕ 1:1 ®¡Rj§p
£ùUih UôohPo ûTlLÞdÏm LôXÚdÏm
CûPlThP CûPùY°«p (Fig 5)-p
Lôh¥VYôß ¨WlTlTÓ¡\Õ.

6 A.C ûTlLû[ CûQjRp (Joint of A.C

pipes) (Fig 6)

£±V ®hPØs[ A.C ûTlLû[ CûQdL,
ûTl©u CWiÓ Øû]LÞm JußPu
Juß ØhP ûYdLlThÓ ©\Ï CWiÓ
WlTo Yû[VeLs ûTlLs ÁÕ SÝYf
ùNnVlTÓ¡\Õ. ¬e ÁÕ Ll°e (Fig 6)-p
LôhPlThP Yôß Rs[lTÓ¡\Õ.

7 ©[d³©p CûQl× (Flexible joint) (Fig 7)

CÕ £X NUVm úTôph Aih NôdùLh (A)

ë²YoNp _ô«uh Gußm á\lTÓ¡\Õ.
CkR CûQl×, ûTlLû[ AûUjR ©\Ï
AûYLs APe¡ AUW úYi¥V (Settle)

CPeL°p TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CkR
CûQl×Lû[ Yû[ÜL°p ûTlLû[l
úTôPÜm TVuTÓjRXôm. LôWQm
CûQl×L°p ûTl-I úLôQ Yôh¥p
AûUdLXôm. CÕ JÚ R²YûL
CûQlTôÏm. (Fig 7)
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NôdùLh Fig 7-p Lôi©dLlThÓs[Yôß
úLô[ Y¥®p AfÑ YôodLlTh¥ÚdÏm.
vûTLôh Øû] NôRôWQUôL CÚdÏm.
B]ôp ®°m× CûQlûT JÚe¡ûQl×
ùNnRYtLôL R¥l©PlTh¥ÚdÏm. JÚ
ûTl©u vûTLôh Øû] Utù\ôÚ
ûTl©u úLô[ Øû]«p ûYdLlTÓ¡\Õ.
ÃûP]o ¬e ®¬YûPVf ùNnÕ AÕ R¥l×
ÁÕ SÝYf ùNnVlTÓ¡\Õ. ©\Ï JÚ WlTo
úLvùLh SLojRlThÓ AÕ ÃûP]o ¬eûL
ùRôPf ùNnVlTÓ¡\Õ. ARu ©\Ï ©[Üt\
úLvh AVou ¡[ôuÓ ¬e ûYdLlTÓ¡\Õ.
CRu ùY°l×\l TWl× NôdùLh Øû]«u
Eh×\l TWlûTl úTôuú\ CÚdÏm. CRu
ÁÕ Cß§VôL úLvh AVou @TôúXôVo
¬e SLojRlThÓ AÕ NôdùLh úTôph
êXm TPj§p LôhPlThPYôß
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. JÚ ûTl©p ùRônÜ
(Deflection) HtThPôp úLô[ Y¥Yl TÏ§
NôdùLh Øû]«u Esú[ SLÚm GuTÕm,
CûQl× GpXô ¨ûXL°Ûm ¿odL£VôR
RôL CÚdÏm GuTÕm C§XõÚkÕ
ùR°Yô¡\Õ.

8 NôpYuh £ùUuh _ô«uh (Solvent

Cement joint)

CûQl©u ùRôÓ TWlûT ÑjRUô] Õ¦
ùLôiÓ ÕûPdLÜm. ClTWl©û] JÚ
GU¬jRôs ùLôiÓ úRnjÕ ÑjRm
ùNnVÜm. Õ¬RUôLf ùNnV úTôÕUô]
ALXØs[ EXo ¨ûX«Ûs[ ©Wx
TVuTÓj§ NôpYuh Ahùa£ûY
(LûWlTôu JhÓûLûV) ºWôLj RPYÜm.
NôpYuh £ùUuhûPl é£V EPú],
NôdùLh¥tÏs ûTl -I ARu ØÝ
BZj§tÏm ùNÚ¡ AûR 900 úLôQj§tÏj
§ÚlTÜm. CûQl× EXÚm YûW
CûQlûT HÕm CûPgNp ùNnVôUp
®hÓ ûYdLÜm.

ùT¬V ®hP A[Üs[ ûTlLû[ (A)

EVoRW ûTlLû[ (6¡¡/ùN.Á 2 Utßm
A§LUôL) CûQdÏm ùTôÝÕ R²YûLd
LY]m úUtùLôs[lTP úYiÓm.
CqYô\ô] ûTlLÞdÏ, ùa® ¥ëh¥
NôpùYuh TVuTÓjRlTP úYiÓm.
(NôpùYuh £ùUuh Utßm íl¬Luh
úRûY ¸r Es[Yôß CÚdÏm.)

ûTl©p £±R[Ü EûPl× HtTh¥ÚkRôp
ARôYÕ (300 ªÁ φ A[ÜdÏ Ïû\YôL Es[
ûTl©p) TÝRûPkR TÏ§ûV ®P Ntß

ùT¬V A[Üj ÕiÓ Juû\ GÓjÕ ùLôiÓ
AûR ùSÓdLôL NUTôLUt\ AûW
ÕiÓL[ôL AßdLÜm. PVC NôpùYuh
£ùUuhûP ùUpXõV éfNôL TÝRûPkR
TÏ§ ÁÕm ùYhPlThP AûW ÕiÓL°p
ùT¬V Õi¥u Eh×\Øm é£ TÝRûPkR
TÏ§ ÁÕ JhPÜm. TÝRûPkR TÏ§ 300 ªÁ
dÏm A§LUôL CÚkRôp TÝRûPkR
TÏ§ûV ¿dLÜm. ¿dLlThP TÝRûPkR
TÏ§«u ¿[j§tÏ JÚ ûTl-I GÓjÕd
ùLôiÓ ARu CÚ Øû]Lû[Ùm
N¬YôdLÜm. áPúY CWiÓ ûTl
®hPeLû[Ùm GÓjÕd ùLôs[Üm.
TÝRûPkR TÏ§dÏ NU¿[Øs[ SpX
ûTlÕiûP GÓjÕd ùLôiÓ JÚ ¬lúTo
Ll[ûW (CûQl©ûV ) úUt×\j§Ûm
Juû\ A¥l×\j§Ûm SÝYf ùNnVÜm.
CûP«p ùYh¥V Õi¥û] ûYdLÜm.
úUt×\ ¬lúTo Ll[ûW ¸ZôLÜm
¸rl×\j§Ûs[ûR úUXôLÜm SÝYf
ùNnÕ CûQlûT Ø¥dLÜm.

9 ùUdLô²dLp Cû]l× (Mechanical Joints)

úLvh IVou (Yô¬l©Úm×) v¼p (G@Ï)

ApXÕ WôhIVôu ûTlL°p CqYûL
CûQl× GtTÓjRlTÓ¡\Õ. CkR YûL
CûQl× Øû\ ûTlL°u Øû]lTÏ§Ls
©ù[«u ApXÕ vûTLôh AûUl×
ùLôiPûYL°u CkR ùUdLô²dp
CûQl× HtTÓjRlTÓ¡\Õ CûY CWiÓ
YûLVôL Es[Õ.

a ¥Wv^o Ll°e (Dresser-coupling):

CYt±p Aj§VôY£VUôL JÚ ª¥p ¬e,
CWiÓ ùRôPÚm ¬eLs Utßm CWiÓ
WlTo úLvLhLû[d ùLôi¥ÚdÏm.
CWiÓ ùRôPÚm ¬eLÞm úTôph
ùLôiÓ Ju\ôL CûQdLlThÓ, Utßm
CßL ûPh ùNVÙm úTôÕ AûY CWiÓ
úLvLhLû[Ùm ª¥p ¬e Øû]L°p
AÝj§ CûQl× HtTÓjÕ¡\Õ.
CR]ôp CûQl× ¿odL£®u± Es[Õ.

CkR YûL CûQl× Øû\ YÛYô]
Utßm Eß§Vô]Õ BÏm. CûY
A§oÜLs Utßm A§of£Ls JÚ
Ï±l©hP A[®tÏ RôeÏ¡\Õ CqYûL
CûQl× Øû\ A§oÜLû[ RôeÏm
§\u ùTtßs[Rôp TôXeL°p ûTl
CûQl× Øû\dÏ Ht\RôL Es[Õ.
(Fig 8)
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b ®dPôXõd CûQl× (Victaulic-Joint): CkR
YûL ûTl CûQl× Øû\«p CWiÓ
ûTlL°u Øû]lTÏ§«p úLvLh
ApXÕ Äd ×Ú@l ¬e B]Õ
ùNÛjRlTÓ¡\Õ (Fig 9)þI LôiL.

TÏ§ CÚm× Ll°eXõu úTôphLs
CßdLlTÓm ûTlL°u Aû]jÕl
TÏ§LXõm AÝj§ úLvLh
CûQdLlTÓ¡\Õ. ûTlXõu Øû]lTÏ§
®¬YûPYRtÏm, ÑÚdLeLs, ®XLp
RuûUdÏ HtT CûPùY°
RWlTh¥ÚdÏm. CûY A§oÜLs,
A§of£Ls CRW TXYtû\ RôeÏm
§\àûPVÕ. ùY°úV ùR¬Ùm T¥Vô]
ûTl CûQl×L°p úLvh IVou, v¼p
ApXÕ Wôh IVou ûTlL°p
HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

vúPôu úYo ûTlLs (SW pipes)

CkR YûL ûTlLs RWUô] L°UiQôp
RVô¬dLlTÓ¡\Õ L°Ui ûTl Y¥Yj§p
úUôp¥e ùNnÕ ãû[L°p ÑPlTÓ¡\Õ
Eh×\m Ut\m ùY°l×\j§p CûQl×
HtTÓj§V ©\Ï ùY°úV ùR¬Ùm TÏ§Ls
¡ú[³e (YZYZl×) RuûU ùLôi¥ÚdÏm.
CqYûL ¡ú[³e B]Õ ûTlLû[ ùNeLp
ãû[L°p ÑPlTÓmúTôÕ HtTÓm B®

Utßm El©u ¾lùTô±L°u ùNVXôp
HtTÓjRlTÓ¡\Õ. ¡ú[³e B]Õ
ûTlL°p Eh×\j§p YZYZl× RuûU
GtTÓjR ERÜ¡\Õ.

vúPôuúYo ûTlLs vûTLôh Utßm
NôdùLh EPu Es[Õ (Fig 1) NôdùLh
TôLj§u EhTÏ§«Ûm, vûTLôh TÏ§«u
ùY°lTÏ§«Ûm Ïìq
HtTÓjRlTh¥ÚdÏm. CqYûL ûTlLs
600ªÁ YûW ¿[j§Ûm, 100ªÁ ØRp
600ªÁYûW ®hPj§p ¡ûPd¡\Õ.
vúPô²úYo LôuùNuh¬d, úPTo
ûTlLs, ¼, 45°, 22½° Utßm 90° ùTih CRW
Y¥YeL°Ûm ¡ûPd¡\Õ CR]ôp
CûQl× HtTÓjÕYÕ G°Rô¡\Õ.

vúPôu úYo ûTl CûQl× (Stone ware

pipe joint) (Fig 10)

CqYûL CûQl× NôdùLh Utßm
vûTLôh CûQl× Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.
CqYûL CûQl©tÏ vûTLôhØû],
NôdùLh Øû]lTÏ§ Eh×\j§p ÖûZjÕ,
úLvLh ApXÕ §¬L«ß £ùUih
LûWNXõp Aªrj§ CûPùY°«p
¨WlTlTÓ¡\Õ, §¬L«ß ApXÕ úLvLh
vTuVôou Lôp¡e ££p ùLôiÓ SuÏ
CßdLUôL Lôp¡e ùNnVlTÓ¡\Õ.
£ùUih LXûY 1:1 Gu\ ®¡Rj§p NôdùLh
TÏ§«p ̈ Wl© 45° úLôQj§tÏ éNlTÓ¡\Õ.
CûY ùTÚmTôÛm ̈ XjR¥ Y¥Lôp ÏZôn
AûUl×L°p TV]ô¡\Õ.

CYt±p ¿odL£Ü A±Ùm ùPvhLs
LûP©¥dLlTÓ¡\Õ.

• a¥WôXõd ùPvh (Hydraulic test)

• AªXm RôeÏm ùPvh (Acid resistance test)

• ApLXõu RôeÏm ùPvh (Alkaline resistance

test)

• SÑeÏm YXõûU ùPvh (Crushing strength

test)
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Pd¥p IVouûPl (D.I. Pipe)

CûY ûTl A[Ü Utßm ®hPj§û]
ùLôiÓ A±VlTÓ¡\Õ. CûY ©[ôugf
ApXÕ Ll°e ùLôiÓ CûQdLlTÓ¡\Õ.
CûY CWiÓ YûL«p CûQl×
RWlTÓ¡\Õ.

©[ôugfÑÓ  CûQl× (Flanged joint)

CûY ûTlL°úXúV HtTÓjRlThÓ
CWiÓ ûTlL°u ©[ôugf AûUl×m
Õû[«PlThÓ Ju\ôL úLvLh Utßm
úTôph Sh ùLôiÓ CûQdLlTÓ¡\Õ.

CûY CÝ®ûN Utßm AÝjRj§û]
RôeLd á¥VRôL Es[Õ.

CûY úRûYlTÓm úTôÕ ©¬jùRÓdL
Ø¥¡\Õ.

CkR YûL CûQl× Øû\ CPeL°p CûY
ùY°úV ùR¬Ùm T¥VôL AûUdLlTÓ¡\Õ
Ui¦p ×ûRdLlTÓYÕ CpûX.

vûTLôh Utßm NôdùLh CûQl×
(Spingot and socket joint)

vûTLôh TôLUô]Õ NôdùLh
Øû]lTÏ§«u Eh×\m ºpLÞPu
ÖûZdLlTÓ¡\Õ RtLôXj§p SÅ]Uô]
×x ApXÕ vXõl CûQl× B]Õ
HtTÓjRlTÓ¡\Õ. vûTLôh TôLUô]Õ
NôdùLh TôLj§p ºp EPu á¥V
AûUl©p íl©¬úL`u RWlThÓ Rs°,
CûQdLlTÓ¡\Õ úUÛm Xôd¡e úLvLh
Gàm Esú[ Rs° CûQdÏm §hPØm
LûPl©¥dLlTÓ¡\Õ. (Figs 11,12,13 &14)Xõp
CqYûL CûQl× Y¯Øû\ûV TôojÕ
ùR¬kÕ ùLôs[ôXm.

φφφφφ       Permissible tolerance

100 3 mm
150 5 mm

200 - 230 6 mm
250 - 350 8 mm
400 - 450 10 mm
500 - 600 12 mm

Pd¥p IVou ûTl CûQl×Ls (Ductile

iron pipe joints) (Figs 11,12,13 &14)
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úNuh úLvh AVou ûTlLs (Sand cast

iron pipes)

Ui Yôol× CÚm× vûTLôh, Utßm
NôdùLh, Nô«p Utßm úYvh Utßm
ùYuh¥úXh¥e ûTlLÞm @©h¥eLÞm
ÕûQ Eßl×LÞm IS 1729-u T¥ CÚdL
úYiÓm. ûUV ®XdÏ ®ûN Yôol× (vTu)

CÚm× vûTLôh Utßm NôdùLh, Nô«p,
úYvh Utßm ùYuh¥úXh¥e ûTlLs,
@©h¥eÏLs, Utßm ÕûQ Eßl×Ls (Ac-

cessories) IS 3989 uT¥ CÚdL úYiÓm.
CjRûLV ûTlLû[ AûYL°u NôdùLh
Y¥YjûRd ùLôiÓ A±VXôm.
@©h¥eÏLs, AûY ùTôÚjRlTÓm
ûTlLs GkR I.S A[Üd Ï±lÀÓ
ùLôiÓs[]úYô AúR IS-uT¥ CÚdL
úYiÓm. LiÔdÏl ×XlTPdá¥V
®¬NpLs, Ï¯Ls, ÖiÕû[Ls ØRXõV]
CÚdLdáPôÕ. £±V úaUo ùLôiÓ RhÓm
ùTôÝÕ AÕ ùR°Yô] KûN RW úYiÓm.
ClûTlLs 1.5, 1.75, 2, 2.5 Utßm 3Á
¿[eL°p CÚdÏm. (Figs 16,17,18 & 19)

ûTlLÞm ùTôÚj§LÞm LôÕLÞPu (ears)

CÚdLdáPôÕ. ûTlLÞm, ùTôÚj§LÞm
Eh×\Øm ùY°l×\Øm AúR ùTôÚû[d
ùLôiÓ ùRô¯XLj§p éfÑ ùNnVlTP
úYiÓm. ÖûZÙm Y¯ ùTôÚj§L°p
ùYßUú] Es[ CPeLs CÚdLdáPôÕ.
CÚkRôp CûYL°p AÝdÏLs úNÚm.
ÖûZY¯LÞdÏ 3 ªÁ WlTo ùNÚÏ
§¦l×Ls AûUdLlTh¥ÚdÏm. ARû]
ê¥ úTôph CPlThP ùTôÝÕ Ri½od
L£VôRYôß CÚdL úYiÓm.

ûTlL°u ¨oQ«dLlThP GûP A[Ü,
ûTlL°u ÕpXõVm Utßm ©ûZ A[ÜLs
¸r Es[Yôß CÚdL úYiÓm.

PôXWuvLs (©ûZ A[ÜLs) (Tolerance):

EÚû[ Y¥Yj§u ùY°®hPm
NôdùLh¥u Es®hPm Utßm
NôdùLh¥u BZm AhPYûQ 1p
Es[T¥ CÚdÏm.ÏZô«u ¿[ A[ÜL°p
©ûZ A[Ü ± 20ªÁ BL CÚdÏm.

Fig 16 Fig 17

Fig 3

Fig 18

Fig 19
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úLvh AVou (vTu ûTlLs) (Cast Iron

(spun pipes))

 ùTVW[Ü L]m TVàß ¿[j§tÏ
 ®hPm (ÁhP¬p) JhÓ ùUôjR

GûP ¡.¡p

3Á 2.5Á 2Á 1.8Á 1.5Á

50 3.5 13.4 11.3 9.2 8.4 7.1

75 3.5 20.0 16.8 13.8 12.5 10.6

100 4.0 30.0 25.5 21.0 18.8 16.0

150 5.0 56.4 47.0 38.2 34.9 29.5

AhPYûQ 1

 A[Ü ªÁp ùTVW[Ü ©ûZ
®hPm ªÁp A[Ü

ªÁ

 EÚû[«u 50.75 ± 3
ùY°l×\ ®hPm 100 ± 3.5

150 ± 4.0
NôdùLh¥u Es GpXô ®hPeL° ± 3.0
®hPm Ûm

NôdùLh¥u GpXô ®hPeL° ± 10.0
BZm Ûm

úNih úLvh AVou ûTlLs (Sand cast

iron pipes):

 EhÕû[«u L]m TVàß ¿[j§tÏ
 ùTVW[Ü LôÕLû[j R®ojÕ
 ®hPm ûTl©u JhÓ

ùUôjR GûP ¡.¡p

  ªÁ ªÁ 1.5Á 1.8Á 2.0Á

  50 5 9.56 11.41 12.65

  75 5 13.83 16.52 18.37

  100 5 18.14 21.67 24.15

  150 5 26.70 31.92 35.66

C.I ûTl @©h¥eÏLs (C.I Pipe fittings)

úLvh AVou @©h¥eÏLs ùTÚU[Üj
ùRôP¬L[ôLd ¡ûPd¡u\].
(RVô¬lTô[oL°u ûLúVhûPl TôodLÜm)

@©h¥eÏLû[ A[Üd Ï±lÀÓ ùNnÙm
ùTôÝÕm úRokùRÓdÏm ùTôÝÕm LY]m
úUtùLôs[lTP úYiÓm. GlùTôÝÕm
¸rdÏ±l©hÓs[ûYLû[ N¬ TôodLÜm.
(Fig 20)

1 ùTVW[Ü ®hPm

2 ¨oQV Gi

3 BnÜj §\l×

4 CPlTdL (A) YXlTdL ¡û[

5 ¡û[«u úLôQ A[Ü

6 TVàß ¿[ A[Ü

BnÜd ¡û[Ls CPlTdLUôLúYô (A)

YXlTdLUôLúYô CÚdLXôm. NôRôWQ
¡û[ GkR ̈ ûX«Ûm CÚdLXôm. ¡û[«u
TdLm,ARû] Øu×\j§XõÚkÕ úSôdÏYRu
êXm ¾oUô²dLXôm.

• (Fig 21)-p CPlTdLd ¡û[
Lôi©dLlThÓs[Õ.

Fig 20

Fig 21
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• (Fig 22)-p YXlTdLd ¡û[
Lôi©dLlThÓs[Õ.

£X SôÓL°p ¡û[ GuTÕ _e`u Gußm
á\lTÓm.

¡û[Ls NU®hPm ùLôiPRôLúYô (A)

NU®hPm Cu±úVô CÚdLXôm. CûY úYvh
ûTl©p CÚkÕ ùY°úVt\lTÓTûYLû[
HtLdá¥VRôLúYô (A) Buh¥ ûN@Tu
ùYuh ûTl CûQlTôLúYô CÚdLXôm.

ùTôÕYôLl TVuTôh¥p Es[ ¡û[L°u
úLôQeLs YÚUôß

• 45°

• 70°

• 80°

¡û[Ls NU®hPm ùLôiPûYVôLúYô
NUUtú\ô CÚdLXôm.

(E.m) NUUô]ûY 50 x 50 ªÁ

NUUt\ûY 75 x 50 ªÁ

Tôn®u §ûNûV Uôt\, 45°, 70° Utßm 87°

úLôQ A[Üs[ CWhûPd ¡û[d ûTlLs
NUUô]Utßm NUUt\ ®hPeL[ôLÜm, Y

¡û[Ls, RûX¸r ¡û[Ls, ¿[dûL Õl×WÜ
¡û[Ls, Ïß¡V BWm Utßm ùT¬V BWm
ùLôiP Yû[ÜLs B¡V]
ETúVôLlTÓjRl TÓ¡u\]. CûY NôRôWQ
@©h¥e BLúYô (A) BnÜ §\l×Pú]ô
¡ûPd¡u\]. Yû[®u (Bend) úLôQm 15°,

30°, 45°, 60°, 70°, 80° Utßm 87° BL CÚdÏm.
(Fig 23).

áhÓ ùTiÓLû[ ARôYÕ 2 x 45°

ETúVô¡jÕ 90° ùT¬V Yû[ûYl ùT\Xôm.
CÕ 87° Yû[ûY ®P RôWô[Uô] TônûYj
RÚm.  ®XÏ AûUÜLs ùWhëNoLs Utßm
N¬Üj ÕiÓLÞm ¡ûPd¡u\]. C.I

hWôlLÞm, ̈ oUôQeL°p ùTôÚjRlThÓ
Lh¥PeL°p ÕoSôt\m ×ÏYÕ
RÓdLlTÓ¡\Õ. ùTôÕYô] YûL hWôlLs
P hWôl, S hWôl Utßm Q hWôl
B¡V]YôÏm. (Figs 24, 25 & 26)

Fig 22

Fig 23

Fig 25

Fig 24
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RûW ùY°Y¯Ls, NûUVXû\, Ï°VXû\
Utßm YWôkRôdLs úTôu\ CPeL°p
AûUdLlTÓ¡u\]. TWl× ÑjRlTÓjÕm
Ri½o (Fig 27)-p Lôi©dLlThÓs[
ùY°Y¯VôL JÚ hWôl êXm
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ.

Fig 26 Fig 27
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©[m©e (Plumbing)   T«t£  1.6.47-50 dLô] ùRôPo×d
LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

©,®,£, £.©.®.£, ©.©.Bo Utßm ùaf.¥.©.C. ûTlL°u TX®R
CûQl×LÞdLô] TX®R ©h¥eÏLs Utßm ùNnùTôÚhLs  (Different

kinds of joints, fittings and materials in joining pipes, PVC, CPVC, PPR and HDPE)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• TX®R TVuTôh¥tÏ TVuTÓjRlTÓm TX®R ©.®.£ ©h¥eÏLû[l Tt±
Ï±l©ÓRp

• TX®R £.©.®.£ ûTlLs Utßm Gf.¥.©.C ©h¥eÏLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

PVC ûTlLs (PVC pipes)

ùTôÕ (General)

PVC ûTlLs, TôXõ®û]p Ïú[ôûWÓ
Utßm JhÓûLLs TVuTÓj§ ùNnVl
TÓ¡u\]. PVC ûTlLs 6 ÁhPo ¿[eL°p
¡ûPd¡u\]. CRu A[Ü CRu ùY°
®hPjûRd ùLôiÓ Ï±dLlTÓ¡\Õ. PVC

ûTlLs U¦Yôn (Bell)  ApXÕ NôdùLh
(ùNÚÏ) Øû]ÙPu ¡ûPdÏm. (Fig 1)

SuûULs (Advantages)

• PVC  ûTlLs úXNô] GûP ùLôiPûY.

• CûY A¬Uô]m At\ûY.

• PVC ûTlþu ®ûX G.I/C.I/A.C ûTlL°u
®ûXûV ®P UXõÜ BÏm.

Ïû\TôÓLs (Disadvantages)

• PVC ûTlLû[ ùYk¿o GÓjÕf ùNpXl
TVuTÓjR Ø¥VôÕ.

PVC ûTlL°u YûLLs (Types of PVC pipes)

• Ïû\kR APoj§ TôXõ Gj§Xõu ûTlLs.

• A§L APoj§ TôXõ Gj§Xõu ûTlLs.

• TôXõ Gj§Xõu ûTlLs NôRôWQUôL
LÚl× ¨\j§p ¡ûPdÏm.

• Eß§Vô]ûY (©[ôv¥d BdLlTPôRÕ).

ETúVôLeLs (Uses): PVC ûTlLs, Ï¥¿o,
L¯Ü¿o, Utßm UûZ ¿o B¡VûYLû[
GÓjÕf ùNpXl TVuTÓ¡\Õ.

PVC ûTl @©h¥eÏLs (PVC pipe fitting)

Au©[ôv¥ûNÑÓ TôXõ®û]p
Ïú[ôûWÓ (UPVC) ûTl (Unplasticized

polyvinyl chloride) ¸rdÏ±jRYôß CWiÓ
®Rd ÏZônLs Es[].

ûPl A: ùYuh¥úX`u ûTl úYûX
Utßm UûZ¿o ETúVôL úYûXLÞdÏ
TVuTÓ¡\Õ.

ûPl B: Nô«p Utßm úYvh ùY°úVtßj
§hP úYûXLÞdÏl TVuTÓ¡\Õ. CkR
ûTlLs I.S. 13592 dÏ EhThÓ CÚdL
úYiÓm. CkR ûTlLs RVô¬dLlTÓm
ùTôÚhLs TôXõ®û]p Ïú[ôûWÓ
A¥h¥q (JhÓûL) Utßm vùP©ûXNo
(¨ûXlTÓj§) B¡VûYL[ôL CÚdÏm.

ûTlLs 2,3,4 Utßm 6 Á ¿[eL°p
NôRôWQUôLúYô (A ) SÝÜm/
Lô¥«PlThP NôdùLh ùLôiPRôLúYô
CÚdÏm. Ï±l©hP ¿[eLXõdÏ +10ªÁ
PôXWuv (©ûZ A[Ü )

AàU§dLlTÓ¡\Õ. ûTlLs AûYL°u
ùY°YhPjûRd ùLôiÓ ùTVod Ï±lÀÓ
ùNnVlTÓ¡u\]. NWôN¬ ùY°®hPm, GkR
JÚ CPj§Ûm Es[ ùY° ®hPm
ÑYodL]m B¡VûY,ûPl A Utßm ûPl B
B¡VûYLÞdÏ AhPYûQ 1þp
Ï±l©PlThÓs[].
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ûTlþu RôeLlTÓm çWm
A[Ü ªÁ ÁhPoL°p

ùSÓdÏ ¡ûPUhPm

40 1.2 0.5

50 1.2 0.7

75 1.8 0.9

110 1.8 0.9

160  1.8 1.0

TVuTÓjRlTÓm @©h¥e I.S. 14735 dÏm
WlTo ¬e IS 5382 dÏm EhThÓ CÚdL
úYiÓm. ûTlLÞm @©h¥eÏLÞm
ùNeúLôQ Lô¥Lû[Ùm R²YûL Y¥Y
WlTo ¬eÏLû[Ùm ùLôi¥ÚdÏm. Jtû\
NôdùLh ùLôiP ûTl Øû]«p Ntß
N¬YôdLlThÓ êPlTh¥ÚdÏm. úRûYVô]

¿[m ûTl©XõÚkÕ AßjÕ GÓdLlTÓm
ùTôÝÕ, NôRôWQ Øû] N¬YôdLlTP
úYiÓm. GpXô @©h¥eÏL°u NôRôWQ
Øû]LÞm N¬YôdLlTh¥ÚdÏm. ÑYt±p
ÏZônLs PVC d°l êXm RôeLlTP

úYiÓm. CÕ ûTlþu NôdùLh¥tÏd ¸úZ
(A) @©h¥e¡tÏd ¡úZ (NôdùLh ÁÕ ApX)

ùTôÚjRlTP úYiÓm. d°lL°u A§L
ThN CûPùY° ¸rdÏ±jR Yôß CÚdL
úYiÓm.

¬e ºp _ô«uh (Yû[V AûPl×
CûQl×Ls) (Ring seal joints): vûTLôh
GiÓ Utßm NôdùLh¥u Eh×\m
B¡VûYLû[ ÑjRm ùNnR ©\Ï, ºXõe ¬e
ºWôL NôdùLh¥tÏs ûYdLlTÓ¡\Õ. W@l
@ûTp ùLôiÓ ûTl Øû]ûV 150

A[®tÏ N¬Ü ùNnR ©\Ï, NôdùLh¥p
BZjûR A[dLÜm. 10 ªÁ CûPùY° ®hP
©\Ï ûTlþu vûTLôh Øû]«p çWjûRd
Ï±dLÜm. WlTo íl¬LuhûP N¬Ü
ùNnVlThP vûTLôh Utßm ºXõe ¬e¡p
éNÜm. ûTlþI NôdùLh¥tÏs Ntß Øßd¡
ûTl©u ÁÕs[ Uôod¡e YûW Ht\Üm.

©.®.£ CûQl×L°u YûLLs Utßm
TVuLs (Types of PVC joints and their uses)

ë²Vu (Union) (Fig 2)

• CWiÓ ûTlLû[ Ju\ôL CûQdL

TVuTÓ¡\Õ.

• Lh¥PeL°p ûTl CûQl×
Øû]lTÏ§«p ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• Aû]jÕ ETLWQeLÞdÏ ûTl
CûQl× RÚm CPeL°p
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• ¿iP ûTl CûQl×L°u
CûPlTÏ§«p ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• YôhPo Nlû[ §hPj§p Ut\
TÏ§LÞdÏ Tô§l× YWôRT¥ ûTlLû[
TÝÕ¿d¡ ùTôÚjÕYRtÏm, ×§V
ûTlLû[ ùTôßjRÜm TVuTÓ¡\Õ.

NôdùLh (Socket)

JÚ ùXuj ûTlþu Ø¥®p ùTôÚjRlThÓ
ùRôPof£VôL ¿[j§p ûTlLs ùTôÚj§
ùLôiÓ ùNpX TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.
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GpúTô (Elbow)

CWiÓ ûTlLû[ 90° úLôQj§tÏ §Úl©
ùNpX ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

ùTuh (Bend)

úRûYlTÓm úLôQj§p ûTlþp ùTôÚj§
ùLôiÓ ùNpX TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.
CYt±û] ÑYt±p ùTôÚjR Ø¥VôRT¥
Es[Õ.

¼ (Tee)

¿iP ùRôPof£Vô] ûTl CûQl×L°p
90° dÏ ¡û[ (©Wôuf) CûQl× RÚYRtÏ
TVuTÓ¡\Õ.

¡Wôv ¼ (Cross Tee)

¡Wôv¼ GuTÕ SôuÏ TdL CûQl×
úYûXL°p TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CûY
JußdùLôuß 90° úLôQj§tÏ ûTlLû[
ùLôiÓ ùNpX ERÜ¡\Õ

ùW¥ëNo (Reducer)

JúW TÏ§ ùT¬V ®hPjÕPàm Utù\ôuß
£±V ®hPjÕPàm Es[Õ.
CYtû\dùLôiÓ CÚ ùYqúYß
®hPØs[ ûTlLs Ju±ûQdL
TV]ô¡\Õ.

• ùW¥ëNo ¼

• ùW¥ëNo GpúTô

• ùW¥ëNo ùTuh

• ùW¥ëNo NôdùLh

úTWp ¨l©p (Barrel nipple)

CWiÓ Øû]L°Ûm Uû\«PlThÓ
SÓ®p BßThP Y¥Yj§p Es[Õ. £±V
A[®tÏ ûTl CûQl©u A§LlTÓjR
TVuTÓ¡\Õ.

P×s ¨l©p (Double nipple)

CWiÓ ùYqúYß ©h¥eÏLû[ Ïû\kR
çWj§tÏ Juú\ôùPôuß CûQdL CûY
TVuTÓ¡\Õ. CYt±u CWiÓ
Øû]lTÏ§L°Ûm UûW«PlTh¥ÚdÏm.

©[d (Plug)

CYt±u úUtTÏ§«p Uû\«PlThÓ
AûYLs Eh×\ UûW«s[ ©h¥eÏL°p
ùTôÚj§ AûPlTRtÏm, RûXlTÏ§«p
NÕW Y¥®p vúT]o ùLôiÓ §Ú¡
CûQdÏmT¥ Y¥YûUdLlThÓ Es[Õ.

©.®.£ ûTl ©h¥eÏLs (PVC pipe fittings)

Ù.©.®.£ ûTl ©h¥eÏs (UPVC pipe fittings)

ùaf¥©C ûTl ©h¥eÏLs (HDPE pipe

fittings)
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£.©.®.£ ûTl ©h¥eÏs (CPVC pipe fittings)

©.©.Bo ûTl ©h¥eÏs (PPR pipe fittings)

L¯Ü¿o, AÑjR¿o Utßm UûZ¿o
ûTlLÞdLô] ©.®.£ Nô²hP¬
©h¥eÏLs (P.V.C Sanitary Fitting for Soil waste

and Rain water pipes)

Ll[o (Coupler) (Fig 1)

ùW¥ëNo (Reducer) (Fig 2)

£e¡s “T” (Single “T”) (Fig 3)

£e¡s “T” ®j úPôo (Single “T” with door) (Fig 4)

ùW¥ë£e “T” (Reducing “T”) (Fig 5)

¡Wôv “T” (Cross “T”) (Fig 6)
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¡Wôv “T” ®j úPôo (Cross “T” with door) (Fig 7)

¡°²e ûTl (Cleaning pipe) (Fig 8)

ùTih 45° (Bend 45°) (Fig 9)

ùTih 87.5° (Bend 87.5°) (Fig 10)

úPôo ùTih (Door bend) (Fig 11)

úPôo ùTih RS/LS (Door bend RS/LS) (Fig 12)

£e¡s “Y” (Single “Y”) (Fig 13)

£e¡s “Y” ®j úPôo (Single “Y” with door) (Fig 14)
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ùW¥ë£e “Y” (Reducing “Y”) (Fig 15)

P×p “Y” (Double “Y”) (Fig 16)

P×p “Y” ®j úPôo (Double “Y” with door) (Fig 17)

£e¡s “Y” (S x S x S) (Single “Y” (S x S x S) (Fig

18)

NôdúLh ©[d (Socket plug) (Fig 19)

ùYuh LÜp (Vent cowl) (Fig 20)

©Wôugf NôPp (Branch saddle) (Fig 21)
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ûTl ¡°l (Pipe clip) (Fig 22)

@×ú[ôo ¥ùW«u (Floor drain) (Fig 23)

Saô¦ ¥Wôl (Nahani trap) (Fig 24)

Up¥ @×ú[ôo ¥Wôl (Multi floot trap) (Fig 25)

©ù[«u @×ú[ôo ¥Wôl (Plain floor trap)

(Fig 26)

Pôl ûPp & v¥ùW«]o (Top tile & strainer)

(Fig 27)

Yôx úT£u ¥ùW«u (Wash basin drain (WBD))

(Fig 28)

P ¥Wôl (P trap) (Fig 29)
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Q ¥Wôl (Q trap) (Fig 30)

S ¥Wôl (S trap) (Fig 31)

LpXõ ¥Wôl (Gully trap) (Fig 32)

P×sÙ.£. Lù]dPo v¥ùW«h (ùW¥ëNo
ûPl) (W.C. Connector straight (Reducer type))

(Fig 33)

P×sÙ.£. Lù]dPo (v¥ùW«h) (W.C.

Connector (Straight)) (Fig 34)

P×sÙ.£. Lù]dPo (ùTih) (W.C. Connector

(Bend)) (Fig 35)
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.6.51-52 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

Ri½¬p LXkÕs[ûYLs - ¿WôRôWm, L¥]¿o Utßm ùUu¿o RtLôXõL
L¥]jRuûU Utßm ¨WkRW L¥]jRuûU (Composition of water - Sources of

water, hard & soft water, temporary hardness and permanent hardness)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ¿WôRôWeL°u YûLLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• UôNûPkR ¿¬û]l Tt± Ï±l©ÓRp
• ùUu¿o Utßm L¥]¿o Tt± Ï±l©ÓRp
• RtLôXõL L¥]jRuûU Utßm ¨WkRW L¥]jRuûU Tt± Ï±l©ÓRp.

¿WôRôWeLs (Sources of water):

U²RoLs Ï¥«ÚdÏm CPeL°ùXpXôm
Ri½o GuTÕ ØRuûUj úRûYVôÏm.
CdLôWQj§]ôúX EXLj§Ûs[ AúSL
SLWeLs Bt\eLûWL°p AûUkÕs[].

Ri½o ®¨úVôLj §hPm, 25þ30

BiÓLÞdÏl ©u× CÚdLdá¥V
ùRôûL«u U§lÀh¥u T¥
Y¥YûUdLlTÓ¡\Õ. CkR U§lÀÓ,
SLWôh£L[ôp TqúYß Øû\L°p
LQdùLÓdLlThP TûZV UdLs ùRôûL
T§úYÓL°u A¥lTûP«p B]RôL
CÚdÏm.

Ri½o TpúYß ÅhÓj úRûYLÞdÏj
úRûYlTÓ¡\Õ. ARôYÕ, Ï¥¿o, LÝÜRp,
NûUjRp úTôu\ûYLÞdÏm. ùRô¯XL
úSôdLeLÞdLôL ¿Wô®, EtTj§ NôVm
úTôÓRp, úRôp TR²ÓRp, Y¥j§\dÏRp
(Brewing) ØRXõVûYLÞdÏm úRûYlTÓ¡\Õ.

Btßl TÓûLL°XõÚkÕ Ri½o
GÓjRp (Drawl of water from river bed): ¿oj
úRdLj ùRôh¥dÏ¬V Ri½o
®¨úVôLjûR, éª UhPj§XõÚkÕ (A)

éª«XõÚkÕ GÓdLXôm. (Fig 1)

¸rdÏ±l©hÓs[ûYLs ¨XjR¥ ¿o
BRôWeL[ôÏm.

• ¡Qß (well)

• Ftß (Spring)

• L£Ü ¿ojRPeLs (Infilteration gallery)

éª úUtTWl× BRôWeLs Bß, KûP,
Ï[eLs H¬Ls, ¿oj úRdLeLs
B¡V]YôÏm.

Btßl TÓûLL°XõÚkÕ Ri½ûW
¸rdÏ±l©hÓs[ Y¯L°p GÓdLXôm.

• Btß ¿od ¡Qß (Intake well)

• LXõeLp ¿o (Weir intake)

• Btß¿od ¡Qß AûPÙm LôpYôÙPu
(In take well with approach channel)

• ûTl Y¯ ¿o (Pipe intake) úNL¬jRp

• YôndLôp ¿o (Canal intake) úNL¬jRp

• L£Ü ¿od ¡QßLs (Infilteration wells)

L£Ü ¿oj Õû[Ls (Infilteration galleries):

éª«p ®Ým UûZ ¿¬u JÚ TÏ§ éªdÏs
Fß¡\Õ. CkR éª ¿o H¬, Bß ØRXõV]
úSôd¡f ùNp¡u\]. CkRj Ri½o, ¿iP
Ï¯Lû[ (Trenches) ùYh¥ (A) ÑWeLl TôûR
ùYh¥ ARu TdLeL°p Õû[Lû[
HtTÓj§ úNL¬dLlTÓ¡\Õ.

Bß, H¬ ØRXõVûYL°u AÚ¡p CÚkÕ
¨XjR¥ ¿ûW úNL¬dLl TVuTÓjRlTÓm
CkR ¨XjR¥ Y¯ Cu@©phúW`u úLX¬
G]lTÓ¡\Õ. Ri½o CkR úLX¬Lû[ JÚ
TdLj§XõÚkÕ (A)CÚ TdLj§XõÚkÕ ÖûZV
AàU§dLlTÓ¡\Õ. Fig 2-p
Cu@©phúW`u úLX¬«u ÏßdÏ
ùYhÓj úRôt\m LôhPlThÓs[Õ.
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Cu@©phúW`u úLX¬L°p ùNeLp
LhPPj§]ôp B] (A) LôeÃhPôp B]
5 x 10 ùN.Á A[Üs[ L£Üj Õû[Ls (weap

holes) ¡Qt±p LhPlTÓ¡u\]. AûYL°u
¿oYWjÕ A[ûY A§L¬dL NWû[dLtLs
(A) áZôeLtLs úLX¬«u TdLeL°Ûm
úUt×\j§Ûm AûUdLlTÓ¡u\].
úLX¬LÞdÏ ¿[ Yôh¥p N¬ÜLs RWlThÓ
AûYL°u Øû]«p JÚ Rôr¨ûXl
Ts[m LhPlTÓ¡\Õ. C§XõÚkÕ Ri½o
úUúXt\lTÓ¡\Õ.

L£Ü ¿o ¡QßLs (Infiltration Wells):

Cu@©phúW`u ùYp GuTûYLs
Cu@©phúW`u úLX¬ûVl
úTôu\ûYLú[VôÏm. B]ôp CûY Bß
Utßm KûPL°u TÓûLLÞdÏd ¸úZ
LhPlTÓ¡u\]. CkRd ¡QßLs UQp
T¥ÜLs ApXÕ ÖiÕû[l ùTôÚhL°u
T¥ÜLs 3 ÁhPo BZj§tÏ (A) ARtÏúUp
CÚdLdá¥V CPeL°p RÏ§Vô]ûYL[ôL
CÚdÏm. Ri½o UQp AÓd¡u Y¯VôLf
ùNpYRôp A§p Es[ AÝdÏLs,
¿dLlThÓ Btß ¿ûW ®P CRuRWm
úUXô]RôL CÚdÏm. A§L
Gi¦dûL«Xô] ¡QßLs Btßl
TÓûLL°p AûUdLlThÓ AûY
JÚBnÜd ¡QtßPu
CûQdLlTÓ¡u\]. Ri½o ×®Âol×
®ûN êXm Tôn¡\Õ. Ri½o _ôd ùYpXõp
CÚkÕ úUúXt\lTÓ¡\Õ. (Fig 3)

ÏZôn ¡QßLû[ AûUjRp
Y¯Øû\Ls (Method of drilling tube - well)

¸rdLiP ùTôÕYô] Y¯Øû\Ls ÏZôn
¡QßLû[ AûUlTRtÏ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

i úWôhP¬ ¥¬pXõe (Rotary drilling) (Fig 4)

CmØû\ ªÚÕYô], APoj§Vt\, YiPp
Ui AûUl× Es[ CPeL°p
LûP©¥dLlTÓ¡\Õ. ¥¬p ûTl
A¥lTÏ§«p ùYhÓ AûUl×ûPV G@Ï
©hÓPu CûQdLlTÓ¡\Õ. ¬uf u  ÕûQ
ùLôiÓ ¥¬p ûTl LZt\lThÓ Ri½o
Eh×\j§p ùNÛj§ Õû[«PlTÓ¡\Õ.
ãZt£«u LôWQUôL Ui B]Õ
ùYhPlThÓ úL³e ûTl ÕûQÙPu
úUúX GÓdLlTÓ¡\Õ. CmØû\«p úL³e
ûTl B]Õ ¥¬p ©h I ©uTt± Ri½o
ÕûQÙPu ùYhPlThP Ui
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ. CkR Y¯Øû\Vô]Õ
Yôx úTô¬e Y¯Øû\ ApXÕ a¥WôXõd
Y¯Øû\ Guß AûZdLlTÓ¡\Õ.

ii úLôo ¥¬pXõe (Core drilling)

úTôoùYp úRôiÓm úTôÕ Tôû\T¥Ym
HtTÓm CPeL°p CkR YûL úLôo ¥¬pXõe
Y¯Øû\ LûP©¥dLlTÓ¡\Õ. CmØû\«p
aôúXô (Es°Pt\) ûTl LhPìPu
ùTôÚjRlThÓ ApXÕ ¥¬p ©h EPu
ùTôÚjRlThÓ ãZt£«u Y¯VôL
L¥]Uô] Tôû\L°p Õû[«PlTÓ¡\Õ.
ùYhPlThP ùTôÚhLs ApXÕ ÕLsLs
aôúXô ûTl©u Esú[ ùNu\ûP¡\Õ.
EPàdÏPu ¥¬p ©h ùY°úV GÓjÕ

Fig 4
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L¥]UôL Tôû\L°p Õû[«hÓ úTôoùYp
AûUlTRtÏ CkR Y¯ Øû\úV Ht\RôL
Es[Õ. Õû[L[ô]Õ ¥¬p ©h ApXÕ
Bddo ApXÕ v¥¬e LÚ®Ls Y¯VôL
A¥dL¥ ¥¬p ©h úUùXt± ¸úZ C\d¡
Õû[ ùYhPlTÓ¡\Õ. CR]ôp ÕLs
BdLlTÓm Tôû\Ls Ri½o ùLôiÓ
^ô]h Tml ApXÕ ùTnXo Y¯VôL
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ. CYt±p ¥¬p ©h
L[ô]Õ BdLo EPu §Ú¡ CûQjÕ
XõeÏLs ApXÕ _ôoLÞPu
CûQdLlThÓ, CÚm× úWôlLÞPu
ùRôPo×TÓjRlTÓ¡\Õ. úUúX Ht± ¸úZ
C\dLlTÓm ùNVpL[ô]Õ CkR úWôl
êXUôL ùNnVlTÓ¡\Õ. ùS¡rkR RuûU
ùLôiP Ui Utßm UQtTôeLô]
CPeL°p CmØû\ ùNVtTÓjR Ø¥VôÕ
Hù]²p BdLûW CûY ê¥ ùNVpTPôUp
ùNn¡\Õ. CYt±tÏ TVuTÓjRlTÓm
v¥¬e LÚ®Ls TPj§p LôhPlThÓs[Õ

ùYhPlThP ùTôÚhLs
Al×\lTÓjRlTÓ¡\Õ. CkR Y¯Øû\«p
L¥]Uô] v¼p `ôhLs êXm A§oÜ
HtTÓj§ Tôû\Ls EûPjÕ ÕLsL[ôd¡
¥¬pXõe ùNnYÕ G°RôdLlTÓ¡\Õ.
ùY°úV ùYh¥ GÓdLlThP Tôû\
ÕLsLû[ ùLôiÓ ¿oUhPm Utßm
Tôû\«u RuûU úNô§jÕ A±VlTÓ¡\Õ.

iii ùToÏ`u ¥¬pXõe (Percussion drilling)

(Figs 5&6)

(Fig 5). CRu ùUôjR GûP TX Pu GûPÙPu
Es[Õ.

CYt±p ¥¬pXõe ©h ªL Ød¡V LÚ®VôL
Es[Õ. ùNh _ôoL°p TVu Õû[«p £d¡d
ùLôsÞm ¥¬p©hûP Y¯SPjÕ¡\Õ.
Õû[«Óm úTôÕ ¨ªPj§tÏ 40 ØRp 60

vhúWôdLs 50 ùN.Á ØRp 100 ùN.Á
EVWj§XõÚkÕ RWlTÓ¡\Õ. ÕYdLj§p
Ri½o TVuTÓjÕYRôp ¥¬pXõe ùNnYÕ
G°Rô¡\Õ. Juß ØRp CWiÓ ÁhPo
BZj§tÏ Õû[«PlThPÕm. v¥¬e
LÚ®Ls ùY°úV GÓdLlThÓ ùTnXo
Y¯VôL ÑjRlTÓjRlTÓ¡\Õ. CkR
ùTnXoLs ûTl Utßm A¥lTÏ§ YôpÜ
EPu CÚdÏm. CR]ôp EhùNÛjÕm úTôÕ
YôpÜ §\kÕ ùYhPlThP UiÕLsLs
Esú[ ùNpXÜm ¸úZ ®ZôUp RÓdLÜm
ùNn¡\Õ.

iv úTô¬v (Boring) (Fig 7)

Ïû\kR BZØûPV Õû[d¡QßLû[
HtTÓjÕYRtÏ CkR Y¯Øû\
ûLVô[lTÓ¡\Õ. CûY 15 ÁhPo BZm
YûW Es[Õ. ªÚYô] Ui Es[ TÏ¡°p
CûY HtTÓjRlTÓ¡\Õ. CmØû\«p
ûLVôp CVdLlTÓm ApXÕ TYWôp
CVeÏm BdLoLs TVuTÓj§ Õû[Ls
CPlTÓ¡\Õ. úWôlL°p CûQdLl
ThÓs[ BdLoLs EhùNÛj§Ùm ùY°úV
GÓjÕm Õû[«PlTÓ¡\Õ. aôúXô
TÏ§«p ùYhPlThP Ui
ùNÛjRlThPÕm ùY°úV GÓjÕ
Al×\lTÓjRlTÓ¡\Õ. CkR Y¯Øû\«p
¨XjR¥ ¿o AûUkÕs[ CPm Utßm
AYt±u ®¬Yô] RuûU G°§p
A±VlTTÓ¡\Õ ©û[uh ûTlLs Utßm
v¥ùW«]ô ûTlLs ̈ ßYlThÓ ̈ XjR¥¿o
AûUl×Pu ùRôPo×TÓjRlTÓ¡\Õ.
úL³e ûTlLs ùY°úV GÓdLlThÓ CkR
FtßTÏ§«p Ui êXm CßdLlTÓ¡\Õ.
CûY AûPTPôUp CÚdL ¡WôYp Ui
ùLôiÓ ̈ WlTlTÓ¡\Õ. CkR Ui ̈ Wl×Rp
xùWü¥e Gußm CkR YûL
Õû[d¡QßLs xùWüPh ¥ël ùYp
Gußm AûZdLlTÓ¡\Õ.

Fig 5

Fig 7

Fig 6
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¡QßL°p UôNûPRp (Contamination of

water in a well)

¿Wô]Õ TXYûLL°p UôNûP¡\Õ. L¯Ü¿o
L£Rp, U²R Utßm ®XeÏL°u L¯ÜLs
¿ojúRdLeLÞdÏ AÚ¡p CÚjRp, ÏlûTd
L¯ÜLs, ùRô¯tNôûX L¯ÜLs Utßm
LôtßUôÑ úTôu\ûY UûZ¿ÚPu úNokÕ
¿o¨ûXLû[ UôNûPVf ùNn¡\Õ.

UôÑjRuûU (contamination)

TX YûL ®Vô§Lû[ ûPTô«h, LôXWô,
ûPV¬Vô, Y«tßlúTôdÏ, ùLôd¡×Ý,
UgNsLôUôûX, úSôn ùRôtßLs
úTôu\ûY U²RdL¯ÜLs êXm TWY
LôWQUô¡\Õ. CR]ôp §\kRùY°
L¯l©PeLs TVuTÓjÕYÕ RÓdLTP
úYi¥VRô¡\Õ. CYtû\ TWl×TYo
Tô§dLlTPôRYWôLÜm AYW±VôUúX
CqYûL úSônLû[ TWl×¡\ôo GuTÕ
LY]j§p ùLôs[ úYiÓm. LôXWô Utßm
ûPTô«h úSôn ùRôtß ªLÜm ¾®WUô]Õ.
CqYûL úSônjùRôtß Es[YûW úL¬Vo
(carriers) Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ. CYoL[ôp
U²R NêLm ªLÜm ATôVLWUôL
Tô§dLlTÓ¡\Õ.

CR]ôp Aû]jÕlTÏ§L°u U²R
L¯ÜLs Øû\VôL úNL¬dLlThÓ
TôÕLôlTô] Øû\«p Al×\lTÓjRlThÓ
U²Rf ÑLôRôWm TôÕLôdLlTÓYÕ
AY£VUô¡\Õ. CR]ôp UûZdLôXeL°p
úSônùRôtß TWÜYÕ RÓdLlTÓ¡\Õ.
Y[okR SLWlTÏ§L°p ¡WôUlTÏ§Lû[
®P UdLs ùRôûL ùTÚdLm A§LØs[Rôp
TôÕLôdLlThP Ï¥¿o ®¨úVôLm,
úTôu\Ytû\ TôÕLôlTÕ AY£VUô¡\Õ.
CqYûL ÑLôRôW Øû\Lû[ Li¥l×Pu
LûPl©¥lTRôp ùRôtßúSôn ATôVj§p
CÚkÕ U²Rf ÑLôRôWm TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

¿¬p LXkÕs[ AÑjReLs (Impurities of

water)

¸rdLiPûYLs ¿¬p LXkÕs[Rôp
HtTÓm ®û[ÜLs:

A ¿¬pLXkÕs[ AÑjReLs

Tôd¼¬Vô - - £X ®Vô§Lû[
HtTÓjÕ¡\Õ

Tô£, ×ùWôúPô - ¨\m, LXeLp RuûU
úNôYô- úTôu\Ytû\

EiPôdÏ¡\Õ

L°Ui, - LXeLpRuûU
YiPp HtTÓjÕ¡\Õ.

SuÉo (Soft water)

• L¥]¿ÚPu úNôl TVuTÓjÕmúTôÕ
LûWVdá¥V Lôp£Vm Utßm ùUdÉμVm
El×Ls ùY°lTÓ¡\Õ.

• CR]ôp úNôl TVuTôÓ B]Õ,
LûWVdá¥V El×Ls LûWVôR RuûU
ùTßm YûW TVuTÓjÕYÕ
AY£VUô¡\Õ.

• CR]ôp L¥]¿Wô]Õ, ùUuûUjRuûU
ùTß¡\Õ.

• ùUu¿¬p LXkÕs[ L¥]jRuûU 5 ØRp
8 ¥¡¬ YûW Es[Õ.

L¥]¿o (Hard water)

• L¥]¿¬p Lôp£Vm Utßm ùUdÉμVm
A§L[Ü LûWkÕs[Õ.

• CqYûL L¥]¿Wô]Õ 8 ¥¡¬dÏ úUtThÓ
Es[Õ.

¿¬u L¥]jRuûU«u YûLLs (Types of

hardness in water)

CûY CWiÓ YûLVôL Es[Õ.

• RtLôXõL L¥]jRuûU (Temporary

hardness)

- CûY LôoTú]h L¥]jRuûU Guß
A±VlTÓ¡\Õ.

- CûY Ï±lTôL Lôp£Vm Utßm
ùUdÉμVj§p ûTLôoTú]h
APe¡VRôL Es[Õ.

• ¨WkRW L¥]jRuûU (Permanent hardness)

- CûY Sôu Lôolú]h L¥]jRuûU
Guß A±VlTÓ¡\Õ.

- CYt±p Lôp£Vm Utßm
ùUdÉμVj§u NpúThLs,
Ïú[ôûWÓLs Utßm ûShúWhÓLs
LXkÕs[Õ.

¿Wôp TWÜm ùRôtß®Vô§Ls
RtúTôÕm A§L E«oLû[ EXLm
ØÝYÕm HtTÓjÕ¡\Õ.

EXL ÑLôRôW AûUl©u átßlT¥
EXLm ØÝYÕm 4.3 ªpXõVu UdLs
Ï±lTôL ÏZkûRLs C\dL
ûPVô¬Vô LôWQUô¡\Õ.
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CÕ ØÝdL Ri½Wôp TWYdá¥V
ùRôtß úSôn CkR A[Ü SôoúY
Sôh¥u UdLs ùRôûLûVd
Lôh¥Ûm A§Lm Ut\ YûL
Ri½Wôp TWÜm úSônjùRôtß
B] ûPTô«h HÝ ªpXõVu UdLs
C\l©tÏ LôWQUô¡\Õ Utßm HÝ
©pXõVu úSôVô°Lû[ JqùYôÚ
YÚPØm EiPôdÏ¡\Õ. CR]ôp
Ri½ûW Øû\VôL Ñj§L¬jRp
Utßm AYtû\ ¥vCuùTdh
Øû\«p L¯Ü¿ûW Øû\VôL
Ñj§L¬jÕ úSônd¡ÚªLû[
ALtßRp Y¯VôL úSônjùRôtß
TWÜYÕ RÓdLlTÓ¡\Õ.

Ri½o AÑjReLs (Water impurities)

Ri½o TX úSôdLeLÞdLôLj
úRûYlTÓ¡\Õ. AûY,

• Ï¥dL, Utßm NûUdL.

• Ï°dL Õ¦ ÕûYdL, ùRÚ, NôûX
ØRXõV] LÝÜRp.

• ãPôdL, HoLi¥`u ùNnV.

• ùN¥Ls T«oLÞdÏ ¿o Ft\.

• ¾ VûQdL.

• ¿fNp Ï[m, ¿o ùNô¬Ü (fountain)

ØRXõVûYLXõdÏ.

• ùRô¯XL úYûXLÞdÏ.

CVtûL«p ¡ûPdÏm Ri½o
GlùTôÝÕm èß ®ÝdLôÓ A[ÜdÏ
ÑjRUôL CÚdLôÕ. A§p AÑjReLs
CÚdÏm. ùTôÕ UdLÞdÏj Ri½o
®¨úVôLm ùNnVlTÓm Øu× AÕ
Ñj§L¬dLlTP úYiÓm. EPp
ÑLôRôWj§tÏd úLÓ®û[®dÏm AÑjReLs
¿dLlTP úYiÓm.

Ri½¬p LôQlTÓm TpúYß AÑjReLs
YÚUôß

1 ¿¬p AªrkÕs[ AÑjReLs

2 ¿¬p LûWkÕs[ AÑjReLs

3 E«¬ (Organic) AÑjReLs

¿¬p AªrkÕs[ AÑjReLs, Tôd¼¬Vô,
Tô£, L°Ui, YiPp ØRXõV]YôÏm.
LûWkÕs[ AÑjReL[ôY], Lôp£Vm,
UdÉμVm, úNô¥Vm, EúXôLeLs Utßm

YôÙdLs. E«¬Vp AÑjReL°p ¿¬p
AªrkÕs[ Utßm LûWkÕs[ RôYWeLs,
©Wô¦Ls, CÚdÏm. Ri½¬p ùUhPôXõd
AVou úNok§ÚkRôp AÕ L¥]j
RuûUûV EiPôdÏ¡\Õ. Ri½¬u
L¥]j RuûU ¸rdÏ±jRYôß
YûLlTÓjRlTÓ¡\Õ.

• ùUu ¿o 0 ØRp 75ª.¡/Xõh L¥]j
RuûU.

• ªRUô] L¥] ¿o 75 ØRp 150ª.¡/Xõh
L¥]j RuûU.

• L¥] ¿o 150 ØRp 300 ª.¡/Xõh L¥]j
RuûU.

• ªLd L¥] ¿o 300 Utßm A§LUô] ª.¡/
Xõh L¥]j RuûU.

L¥]j RuûU ùLôiP Ri½o NôRôWQ
úNôlL[ôp ÖûWdLôÕ. Õ¦«u èp
TÝRûPÙm, Ri½od ûTlLs, ûTl
ùTôÚj§Ls, AûPjÕd ùLôsÞm. ¿Wô®
ùLô§LXuL°p YôhPo ÍhPoL°p
T¥YeLs HtTÓm. úUÛm Õ¦ Iv, Rôs
ØRXõV EtTj§ ùNVtTôÓL°p
©Wf£û]Lû[ HtTÓjÕm.

RtLôXõLd L¥]j RuûUûV ùLô§dL
ûYjRp Utßm ÑiQôm× úNojRp êXm
¿dLXôm. ¨WkRWd L¥]j RuûUûV ûXm
úNôPô ùNVpØû\ Utßm A¥lTûPl
T¬Uôt\ ùNVpØû\ êXm ¿dLXôm.

ûXm úNôPô ùNVpØû\«p ÑiQôm©p
úNôPô Bx úNodLlTÓ¡\Õ.

CÕ ¸rÏ±jÕs[ SuûULû[d
ùLôiÓs[Õ.

• £dL]Uô]Õ.

• Ïû\kR A[Ü Eû\®lTôuLs (Coagulants)

úRûYlTÓ¡u\].

• ÏZônL°p A¬Uô]m Ïû\YôL CÚdÏm.

• Ri½¬p APe¡ Es[ L²UeLs
Ïû\dLlTÓ¡u\].

• AVou Utßm UeLÉÑ KW[®tÏ
¿dLlTÓ¡u\].

• úSôn EiPôdÏm (Pathogenic) Tôd¼¬Vô
KW[®tÏ ¿dLlTÓ¡u\].

Ïû\TôÓLs YÚUôß (The disadvantages are)

• §\u ùTt\ T¦VôhLs
úRûYlTÓ¡u\]o.
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• úNßLû[ (Sludge) ùY°úVt\ (ùLôhP)

CPm úRûYlTÓ¡\Õ.

• Õ¦ NXûY úYûXdÏ Ri½o Su\ôL
CÚdLôÕ.

• ûTl ÑYoL°p T¥ÜLs (Encrustation) HtTÓm.

A¥lTûPl T¬Uôt\ ùNVpØû\
´úVôûXh (A ) úL`u T¬Uôt\
ùNVpØû\ Gußm á\lTÓm. L¥]¿o Ca

Utßm Mg Y¯VôLl TôVf ùNnVlTÓ¡\Õ.
GdúNgN¬p CÚkÕ úNô¥Vm êXm úL`u
Uôt\lThÓ Ri½o ùUuûUVô¡\Õ.

SuûULs (Advantages)

• ªLÜm APdLUô] Utßm §\ûUVô]
AXÏ.

• úNß EÚYôYÕ CpûX.

• AVou Utßm UeLÉÑ ¿dLlTÓ¡\Õ.

• ûTlL°p T¥ÜLs HtTÓY§pûX.

Ïû\TôÓLs (Disadvantages)

• ùRô¯XL Utßm ùLô§LXu FhP ¿¬p
úYiPjRLôR GfNeLû[ HtTÓjÕ¡\Õ.

• A§Ld LXeLXô] (AÑjRUô]) ¿ûWj
§\mTP ÑjRlTÓjR Ø¥VôÕ.

Ri½¬u RWm (Quality of water)

Ri½ûW ÑjRlTÓjRlTÓYRu úSôdLm,
®¨úVô¡dLlTÓm ¿o ¸rdÏ±jRYôß
CÚlTûR Eß§ ùNnYRtLôÏm.

• úSôn EiPôdÏm ¡ÚªLû[d
ùLôiPRôL CpXôUp CÚdL úYiÓm.

• ùR°Yô]RôLÜm, Ï¥lTRtÏ Ht\RôLÜm,
ùYßdLjRdL ÑûY Utßm UQm
At\RôLÜm CÚdL úYiÓm.

• HtLjRdL ùYlT¨ûX ùLôiPRôL
CÚdL úYiÓm.

• A¬Uô]m HtTÓjRdá¥VRôLúYô
T¥ÜLû[ HtTÓjRdá¥VRôLúYô
CpXôUp CÚdL úYiÓm.

• EPÛdÏ úYiPjRLôR ®û[ÜLû[
HtTÓjRdá¥V L²UeLû[d
ùLôi¥ÚdLdáPôÕ.

ùTôÕUdL°u Ï¥¿o
®¨úVôLj§tÏ Ïû\kR ThN
RWeLû[ HtTÓj§ úUtÏ±jR
úSôdLeLs ¨û\úYt\lTÓ¡u\].

CVt©Vp Utßm úY§«Vp ¨oQVeLs (Physical and chemical standards)

Y. Gi         ÏQô§NVm  HtLj RdLÕ.      Rs[lTÓYRtLô] LôWQm.

1 Po©¥h¥ (LXeLp) 2.5 10

2 LXo (¨\m) 5 25

3 ÑûY Utßm UQm HtLdá¥VRôL HtLdá¥VRôL

4 pH U§l× 7 to 8.5 <6.5 or >9.2

5 ùUôjRm LûWkÕs[

§PeLs (mg/l) 500 1500

6 ùUôjRd L¥]j

RuûU (mg/l)(as CaCO
3
) 200 600

7 Ïú[ôûWÓLs (Cl)(mg/l) 200 1000

8 Np@úThÓLs (SO
4
) 200 400

9 @lú[ôûWÓLs(F) (mg/l) 1 1.5

10 ûShúWhÓLs (NO
3
) 45 45

11 Lôp£Vm (Ca) 75 200

12 UdÉμVm (Mg) >30 150

13 AVou (Fe) 0.1 1.0
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Tôd¼¬Vô NôokR RWm (Bacteriological quality)

Y. Gi E«¬ AXÏ Y¯LôhÓRp U§l×

ûTl êXUô] Ri½o ®¨úVôLm Xõ ®¨úVôLj§p Es[ Ri½o

1 @TôLp LôXõ@Tôom Gi /100ml 0

2 LôXõ@Tom BoLô²Nm Gi/100ml Uô§¬«u 95% p 0

3 LôXõ@Tom BoLô²Nm Gi /100ml GúRfûNVô] Uô§¬«p 3 B]ôp
AÓjRÓjR Uô§¬«p áPôÕ.

ûTl êXUt\ Ri½¬p

1 @TôL£p LôXõ@Tôom Gi/100ml 0

2 LôXõ@Tôom BoLô²Nm Gi/100ml 0

Y. Gi ÏQô§NVm HtLj RdLÕ. Rs[lTÓYRtLô] LôWQm.

14 UeLÉÑ (Mn) 0.05 0.5

15 LôlTo (Cu) 0.05 1.5

16 ´ed (Zn) 5 15

17 @ùT]ô- d áhÓLs (ùT]ôp) 0.001 0.002

18 B²Vô²d ¥Poù_uh 0.2 1

19 ª]Wp B«p 0.01 0.3

SfÑl ùTôÚhLs

20 BoN²d  ( As BL) 0.05 0.05

21 LôhªVm  (Cd BL ) 0.01 0.01

22 ÏúWôªVm (Cr) 0.05 0.05

23 NVû]ÓLs  (Cn) 0.05 0.05

24 ùXh (Pb) 0.1 0.1

25 ùN- ²Vm (Se) 0.01 0.01

26 ùUodÏ¬ (Hg) 0.001 0.001

27 Tô-  ̈ ëd°Vo AúWôúUh¥d 0.2 ug/l 0.2ug/l

ûahúWô LôoTuLs

úW¥úVô Bd¥®h¥

28 ùUôjR Bp@Tô ùNVp 3 PCI/l 3 PCI/l

29 ùUôjR ÀhPô ùNVp 30 PCi/l 30PCi/l

Ri½ûW Ñj§L¬jRp (Treatment of Water)

Ri½ûW ÑjRlTÓjÕm YûL, ÑjRlTÓjR
TPúYi¥V Ri½ûWl ùTôÚjRRôLÜm,
ÑjRlTÓjRlThP ©\Ï úRûYlTÓm
Ri½¬u RWj§û]Ùm ùTôÚjÕ CÚdÏm.

TpúYß AÑjReLû[ ALt\
¸rdÏ±l©hÓs[ Ñj§L¬l× ùNVpØû\Ls
©uTt\lTÓ¡u\].
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                  AÑjRm     ¿dÏYRtÏl TVuTÓjRlTÓm ùNVpØû\

1 CûXLs C\kR ©Wô¦Ls úTôu\ NpXûP Y¥LhÓRp.
ªRdÏm ùTôÚhLs

2 ¿¬p LXkÕs[ YiPp, L°Ui, NôRôWQUôLl T¥V®ÓRp
UQp ØRXõV].

3 Öi¦V LXkÕs[ ùTôÚhLs §Wh£ ùNnÕ T¥V®ÓRp.

4 ûUdúWô BoLô²Nm Utßm Y¥LhÓRp.
ùLôXônPp ùTôÚhLs.

5 LûWkÕs[ YôÙdLs, ÑûY Utßm Lôtß/YôÙ ùNÛjÕRp Utßm úY§ Ñj§L¬l×
UQm.

6 úTjúRô ù_²d (úSôn EiPôdÏm) ¡Úª SôNm ùNnRp.
Tôd¼¬Vô

Ñj§L¬dLlTPôR ¿ûWÙm Ñj§L¬dLlThP
¿ûWÙm úNô§dL Ñj§L¬l× ̈ ûXVeL°p SpX
NôR]eLÞûPV BnYLm úRûYlTÓ¡\Õ.
Ñj§L¬dÏm ùNVpØû\ûV AÑjReL°u
RuûU«u úT¬p ¾oUô²dLXôm.

Ñj§L¬l× ̈ ûXVj§u AûUl× (Layout of

a treatment plant):

Ñj§L¬l× ̈ ûXVj§u AûUl× SuÏ CÚdL

• AÕ Y¬ûN Øû\lT¥ AûUdLlTh¥ÚdL
úYiÓm.

• ¨ûXVj§u EVWjûR N¬YWj úRokùRÓdL
úYiÓm. CR]ôp Ri½o Ko Ñj§L¬l×
CPj§XõÚkÕ Utú\ôo CPj§tÏl
TônYRôL CÚdL úYiÓm.

• Ïû\kR ThN CPlTWl©p AûUl×
CÚdL úYiÓm.

• YÚeLôX ®¬YôdLj§tÏ¬V JÕd¸ÓLs
CÚdL úYiÓm.

• ¨ûXVj§u CPjûR ÑjRUôL ûYj§ÚdL
úYiÓm.

Ñj§L¬l× ¨ûXVj§u AûUl©p CÚdL
úYi¥VûY.

• Ri½o êXj§u AÚ¡p Ri½o
GÓdÏm HtTôÓ

• NôRôWQUôLl T¥V ®ÓRp.

• §Wh£ ùNnÕ T¥V®ÓRp

• Y¥LhÓRp

• ¡Úª SôNm ùNnRp.

• ùR°kR ¿oj úRdLm.

• Tml×Ls

• EVo¨ûX (A) ̈ XjR¥ úNûY ¿oj úRdLm.

CuúPd Jod (Ri½o GÓdÏm úYûX):

CÕ Ri½o ¡ûPdÏm CPj§tÏ AÚ¡p
CÚdÏm. C§p Ri½o GÓdÏm ¡Qß,
¿úWtßm ¨ûXVm B¡V] CÚdÏm.

©ù[«u ùN¥ùUuhúP`u (Plain

Sedimentation): CkRf ùNVpØû\«p ¿¬p Es[
AÑjReLs ×® Dol× Øû\«p A¥«p T¥Ùm
T¥VôLj Ri½o JÚ ALiP ùRôh¥«p
(Basin) RdL ûYjÕd ùLôs[lTÓ¡\Õ.
RtLôXj§p ùRôPokÕ TôÙm YûL úT£uLs
AûUdLlTÓ¡u\]. Ri½o ùRôPokÕ ºWô]
ÅRj§p TôÙm AÑjRlT¥Üj ùRôh¥Ls êuß
YûLL[ôL Es[]. YûLlTôÓ, ùRôh¥«u
Y¥Ym Utßm Tôn®u ®ûN B¡VûYLû[l
ùTôÚjÕ CÚdÏm.

• ùNqYLj ùRôh¥Ls

• YhPj ùRôh¥Ls (BWYûLl TônÜ
YhPj ùRôh¥ (A) ÑtßYhPl TônÜ
YhPj ùRôh¥)

• aôlTo TôhPm úPed (A¥j§\l×j
ùRôh¥)

©û[u ùN¥ùUuh úP`àdÏ YhPj
ùRôh¥LÞm aôlTo TôhPm ùRôh¥LÞm
TVuTÓjRlTÓY§pûX.

ùN¥ùUuhúP`u úLôVÏúX`u EPu
(§Wh£ ùNnYÕPu á¥V T¥VXõÓRp)

(Sedimentation with coagulation): ªL Öi¦V
ùTôÚhLs A¥«p T¥V A§LLôXm
GÓjÕd ùLôsYRôp AûYLû[ ©û[u
ùN¥ùUuhúP`u êXm ¿dL Ø¥VôÕ.
LûWVdá¥V (Colloidal) ùTôÚhLs ×® Dol×
êXm GlúTôÕm T¥VôÕ. AjRûLV
AÑjReLû[ §Wh£ ùNnÕ T¥V ûYjRp
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êXm ¿dLXôm. AÛª²Vm Np@úTh,
úNô¥Vm AÛªú]h @ùTo¬d Ïú[ôûWÓ,
@ùTo¬d Np@úTh, úNô¥Vm AÛªú]h
@ùTo¬d Ïú[ôûWÓ @ùTo¬d Np@úTh,
@ùToWv Np@úTh B¡VûYLs
Ri½ÚPu LXdLlThÓ úRûYVô]
ÅrT¥YôL ùNnVlTÓ¡u\]. ©\Ï Ri½o
T¥V ûYdÏm úT£àdÏ AàlTlTÓ¡\Õ.
BWmTj§p, FhÓRp LXjRp, §WhÓRp
(Flocculation) Utßm ùR°YûPVf ùNnRp
B¡V] TVuTÓjRlThP]. £X
RVô¬lTô[oLs, CûYLû[ Juß úNokR
AXLôL GpXô ùNVpTôÓLû[Ùm ùNnÙm
T¥VôLj RVô¬d¡u\]o.

Y¥LhÓRp (Filteration): Y¥Lh¥Ls,
Tôd¼¬Vô, ¨\m, ÑûY, Sôt\m , UeLÉÑ
úTôu\ûYLû[ ¿d¡ ùR°Yô] ¿ûWj
RVô¬dLl TVuTÓjRlTÓ¡u\].
@©phPoL°p L]jR AÓdLôL UQp
ùLôs[lTh¥ÚdÏm. Ri½o ARu
êXUôLf ùNpX AàU§dLlTÓ¡\Õ.

©phoL°u YûLlTôÓLs YÚUôß

• ×® Dol× Y¥Lh¥Ls

þ ùUÕYô] UQp Y¥Lh¥Ls (Fig 8)

þ úYLUô] UQp Y¥Lh¥Ls (Fig 9)

• AÝjR YûL @©phPoLs (Fig 10)

ùUÕYô] UQp Y¥Lh¥Ls (Slow sand

filter): (Fig 8)

T¥V®Óm ùRôh¥«XõÚkÕ Ri½o
ùUÕYô] UQp Y¥Lh¥dÏ AªrÜ
EsY¯ Y¯VôL ÖûZ¡\Õ. ©\Ï ºWôL
UQp TÓûL ÁÕ , UQÛdÏ CûPgNp

HÕm CpXôUp ®¨úVô¡dLlTÓ¡\Õ.
Y¥LhÓm ùTôÝÕ Y¥LhÓm FPLm
AÑjReLs LôWQUôL AûPThÓ
®Ó¡u\]. ©\Ï UQp TÓûL«u úUt×\m
º® GÓdLlThÓ ÑjRUô] UQp ùLôiÓ
AÕ ̈ WlTlTP úYiÓm. ùTV¬p Es[T¥
Y¥LhÓm úYLm ùUÕYôL CÚdÏm. CÕ
úSôn EiPôdÏm Tôd¼¬VôdLû[ ¿dLôÕ.

úYLUô] UQp Y¥Lh¥Ls (Rapid sand

filter): (Fig 9)

CRu ùNVpTôÓ AúSLUôL ùUÕYô]
UQp Y¥Lh¥ úTôu\úR. ùY°l×\
Aû\«p Y¥LhÓm ÅRdLhÓlTÓj§
ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm. @©phPo ùTh
AûPl× ùLôiÓs[ úTôÕ, AÕ LÝÜRp
êXm ÑjRm ùNnVlTÓ¡\Õ. LÝÜRp
GuTÕ UQp TÓûL«u A¥l×\j§XõÚkÕ
Ri½ûWl ©uú]ôd¡l TôVf ùNnÕ
ùNnVlTÓ¡\Õ.

@©phPûW ÑjRlTÓjÕp GuTÕ 24 U¦
úSWm L¯jÕ ùNnVlTÓ¡\Õ. CRtÏ 10

¨ªP úSWm ©¥d¡\Õ.

AÝjR Y¥Lh¥ (Pressure filter): (Fig 10)

Ri½o, Y°UiPX AÝjRjûR ®P
A§LUô] AÝjRØPu UQp TÓûL
êXUôLf ùNÛjRlTÓ¡\Õ. CkR
@©phPoLs £±V ùRô¯XL BûXL°p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. ùT¬V A[®p ùNnÙm
ùTôÝÕ CûY £dL]UôL CÚdLôÕ. CRu
@©phPo ùTh, úYL ×® Dol× ®ûN
Y¥Lh¥ Uô§¬, ©u×\ Ñj§L¬l× Øû\«p
ÑjRm ùNnVlTÓ¡\Õ.
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Fig 10

ùUÕYô] Utßm úYLUô] Y¥Lh¥LÞdÏ CûPúV Es[ Jl×ûULs (Comparison

Between slow and rapid Gravity filters)

Y. C]m ùUÕYô] UQp Y¥Lh¥ úYLUô] UQp Y¥Lh¥
Gi

1 TWlT[Ü A§L TWlT[Ü Ïû\kR TWlT[Ü
úRûYlTÓ¡\Õ úRûYlTÓ¡\Õ.

2 UQp A[Ü A§L A[Ü UQp úRûYlþ Ïû\kR A[Ü UQp úRûYlþ
TÓ¡\Õ. TÓ¡\Õ.

3 UQ- u RWm. Öi A[Ü Y¥LhPp FPLm Ntß ùTÚ A[Ü Y¥LhÓm
0.2 ØRp 0.4 YûW TVàß FPLm 0.36 ØRp 0.6 YûW TVàß
A[Ü Utßm 2 ØRp 4 YûW A[Ü Utßm 1.2 ØRp 1.8 YûW
ºWô] ùLÝ (Coefficient) ºWô] ùLÝ

4 ÑjRlTÓjRôR ¿¬u CûR úY§l ùTôÚ[ôp úY§l ùTôÚ[ôp ÑjRm ùNnRp
RWm. ÑjRm ùNnV úYi¥V§pûX AY£Vm.

50ppm dÏ úUp LXeLXôL
CÚdLdáPôÕ.
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Y. C]m ùUÕYô] UQp Y¥Lh¥ úYLUô] UQp Y¥Lh¥
Gi

5 CVdÏY§p Ø¥VôÕ Ø¥Ùm
ùS°RuûU

6 Y¥LhÓRp ÅRm 100-180 - /Á2/U¦ 4000-5000 - /Á2/U¦

7 JÚ AX¡u A[Ü 30Á x 60Á 6Á x 8Á ØRp  8Á x 10Á YûW

8 ÕLs A[Ü TWYp ºWô]Õ úUúX £±VRôLÜm ¸úZ ùTÚ
A[YôLÜm CÚdÏm.

9 ¸rY¥Lôp §hPm §\kR CûQl× ûTlLs (A) TuU¥ Utßm TdLYôhPô]
(A) Y¥Lôp, Lh¥L[ôp ûTl ÑPlThP KÓ Lh¥Ls
êPlThPÕ. ÅXo Y¥Lh¥ A¥lTôLm
ÖiÕû[ RLÓ A¥l×\m,
LôeÃh ¸ß Y¯Ls Utßm
Ts[ A¥l×\m ØR- V].

10 ÑjRlTÓjÕm LôX 1 ØRp 3 UôRm 24 ØRp 48 U¦ úSWm
úSWm.

11 ÑjRlTÓjÕm Øû\ 2 ØRp 3ùNÁ YûW UQûX ©uú]ôd¡ AÝjRjÕPu
TWl©- ÚkÕ ÑWi¥ GÓjRp Ri½Wôp LÝÜRp. LÝÜm
Utßm ×Õ UQûXd ùLôiÓ ØuTôL, AÝjRlThP Lôtß
¨Wl×Rp EPu (A) CpXôUp

A§oÜ EiPôdÏRp

12 §\u ùTt\ úRûY«pûX AY£Vm.
úUtTôoûY

13 AÝjR Årf£ 15 ùNÁ ØRp 75 ùNÁ YûW 2 Á ØRp 4 Á YûW

14 LXkÕs[ ªLÜm Ïû\Ü. TWl©u ÁÕ ªL BZUôL CÚdÏm.
AÑjReL°u AÝdLô] T¥Ü UhÓm
FÓÚYp EÚYô¡\Õ.

15 ÑjRlTÓjR Ri½¬u 0.2 ØRp 0.6% Y¥Lh¥V Y¥Lh¥V ¿¬p 2 ØRp 4%

úRûY A[Ü Ri½o

16 AX¡u JhÓ ùUôjR A§Lm. LôWQm A§L CPl UXõÜ Utßm £dL]Uô]Õ
ùNXÜ TWl×, A§L A[Ü

ùTôÚhL°u úRûY.

17 TWôU¬l× ùNXÜ Ïû\Ü A§Lm

18 §\][Ü Tôd¼¬Vô Utßm LXkÕs[ GpXô Tôd¼¬VôûYÙm ¿dLôÕ.
ùTôÚhLû[ ¿dÏY§p ¡Úª SôNm AY£Vm. ̈ \m, Sôt\m
§\ûUVô]Õ Utßm ÑûY ¿dÏ¡\Õ.

¡Úª ¿dLm (Disinfection): CÕ Ri½¬p
úSôn HtTÓjÕm Tôd¼¬VôdLû[
ùLôpÛm ùNVpØû\VôÏm. Tôd¼¬VôûYd
ùLôpX TVuTÓjÕm úY§l ùTôÚhLs (A)

ùTôÚhLs ¥v Cu@ùTdPuhv (¡Úª
Sô£²) G]lTÓm.

Ri½¬p ¡Úª SôNm ¸rdÏ±l©hÓs[
Øû\L°p ùNnVlTÓ¡\Õ.

• Ri½ûWd ùLô§dL ûYlTRu êXm

• AphWô YVXh úWnv (×\FRôd
L§oLs) ùNÛjÕYRu êXm.

• AúVô¥u Utßm lúWôûUu êXm

• KúNôu TVuTÓjÕYRu êXm.

• A§LlT¥Vô] ÑiQôm×
TVuTÓjÕYRu êXm.
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• ùThPô£Vm ToUôeLú]h
TVuTÓjÕYRu êXm.

• NôRôWQ Ïú[ô¬u TVuTÓjÕYRu êXm.

• §WY ¨ûX Ïú[ô¬u TVuTÓjÕYRu
êXm.

• lÇf£e TÜPo TVuTÓjÕYRu êXm.

Ri½o ®¨úVôL úYûXL°p Ri½ûWd
ùLô§dL ûYjRp GuTÕ CVXôÕ.
AúVô¥u Utßm lWôûUu ùLôiÓ ¡Úª
¿dLm ùNnRp A§L ùNXÜ ùLôiPRôÏm.
BLúY Ri½o ®¨úVôL úYûXL°p
TVuTÓjRlTÓY§pûX.

Ri½o ®¨úVôL CPj§p ªuNôWm
G°RôLÜm UXõYôLÜm ¡ûPjRôp Rôu
KúNôû] ETúVôLlTÓjR CVÛm.

A§LlT¥Vô] ÑiQômûT ETúVô¡jÕ
¡Úª ¿dLm ùNnRp GuTÕ Ri½ûW ÅhÓ
ETúVôLj§tÏl TVuTÓjR ARu PH

U§lûTd Ïû\dL úYù\ôÚ Ñj§L¬l×
úRûYlTÓ¡\Õ.

ùTôhP£Vm ToUôeLú]h êXm ¡Úª
¿dLm ùNnRp GuTÕ ¡WôUeL°p R²Vôo
¡Qtß ¿ûW ÑjRm ùNnVl
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

SpX úUtTWl× Ri½o ¡ûPdÏªPeL°p
NôRôWQ Ïú[ô¬ú]`u ùNnVXôm. ùT¬V
Ri½o ®¨úVôL úYûXL°p Ri½o
ÑjRlTÓjRlTP úYi¥«ÚkRôp YôÙ
¨ûX Ïú[ô¬u TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CûR
úS¬ûPVôLl TVuTÓjRd áPôÕ. CûR
CRtLôL £\l× Y¥YûUl× ùNnVlThP
Ïú[ô¬ú]hPo êXm ùNnV úYiÓm. §WY
¨ûX Ïú[ô¬û]l TVuTÓjÕRp ¡Úª
¿dLjûR §\mTPf ùNnÙm. TVuTÓjÕm
ÅRm ûLØû\VôLj Rô²Ve¡ Øû\«p (A)

Gk§W Øû\«p LhÓlTÓjRXôm.
CmØû\«p ùNnV Xõd®h
Ïú[ô¬ú]hPoLs TVuTÓjRlTÓ¡u\].

Ri½o ®¨úVôL úYûXLÞdÏ lÇf£e
TÜPo TVuTÓjRlTÓY§pûX. LôWQm
NkûR«p YôÙ ¨ûX«Ûm §WY ¨ûX«Ûm
Ïú[ô¬u ¡ûPd¡u\]. úUÛm AûY
ªLÜm §\u ªdLûY.

¿¬û] ùUuûUVôdÏm Ñj§L¬jRp
Øû\Ls (Water Softening Treatment)

• ¿¬p LXkÕs[ ̈ WkRW L¥]jRu]ûUûV
G°§p ¿dL Ø¥VôÕ.

• CRtLô] £\l×YûL Ñj§L¬jRp
Y¯Øû\LÞdÏ YôhPo NôlhP²e
¥ÃhùUih Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

• ¸rdLiP Y¯Øû\Lû[l ©uTt± ¿¬u
L¥]jRuûU ¿dLlTÓ¡\Õ.

1 ÑiQôm× - - úNôPô ùNVpØû\Ls
(Lime - soda process)

• CkR Y¯Øû\«p ÑiQôm× Utßm
úNô¥Vm LôoTú]h ApXÕ úNôPô
TVuTÓj§ ¿¬u L¥]jRuûU
¿dLlTÓ¡\Õ.

2 _õúVôûXh ùNVpØû\Ls (Zeolite

process)

• CûY úTv GdvúNug ApXÕ AVou
GdvúNug ùNVpØû\Ls BÏm.

• CkR ùNVpØû\dÏ AÛª²Vm, £XõdLô
Utßm úNôPô B]Õ
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CVtûLVôL ¡ûPdÏm _õúVôûXhLs
TfûN ¨\j§p Es[Õ. CR]ôp TfûN
¨\ Ui Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

• L¥]jRuûU Es[ ¿Wô]Õ CRàPu
CûQÙm úTôÕ Lôp£Vm Utßm
ùUdÉ£Vm ¿dLlTÓ¡\Õ. úNô¥Vm
B]Õ GdvúNug Øû\«p
¿dLlTÓ¡\Õ.

3 RôÕdLû[ ¿dÏm ùNVpØû\Ls
(Demineralisation process)

• L¥]jRuûU Es[ ¿Wô]Õ, ahW_u
YôÙ Y¥®p Es[ ùW£u AÓdÏ
ùTôÚhL°u ÁÕ ùNÛjRlTÓ¡\Õ.

• £±Õ úSW CûPùY°«p CkR ahW_u
YôÙ ùY°úV±®Ó¡\Õ.

• CkR ùNVpØû\ B]Õ
ùRô¯tNôûXdLô] Ri½o
úRûYLÞdÏ TVuTÓ¡\Õ.

4 NqîÓ TWÜRp ùNVpØû\Ls (Reverse

osmosis : Process)

• CkR YûL NqîÓ TWÜRp ùNVpØû\
ûalTo ©ph¥úW`u Gußm
AûZdLlTÓ¡\Õ.
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• CkR ùNVpØû\ ¥@lëNu Ï±dúLôs
T¥ ùNVpTÓ¡\Õ.

• ¥l@ëNu GuTÕ A§V ùN«Üs[
TÏ§L°u êXdáßLs SLokÕ Ïû\kR
ùN±Üs[ TÏ§dÏ ùNpÛRp

• CkR ùNVpØû\«u Y¯VôL
Tôd¼¬VôdLs El×Ls, ×ùWôh¼uLs,
NodLûWLs úTôu\ûYLû[
ùY°úVtßYRtÏ Ht\Õ.

Uôtß ¿WôRôWeLs (Alternate sources)

Uôtß ¿WôRôWeLs GuTÕ UûZ¿o
úNL¬jRp Utßm UßÑZt£ L¯Ü¿o
Ñj§L¬l× ¨ûXVj§p CÚkÕ ùT\lTÓm
Ñj§L¬dLlThP AÑjR¿o Lh¥PeL°u
¿ol©¥l× TÏ§L°XõÚkÕ ùT\lTÓm
UûZ¿¬p UßTVuTôh¥û] úUt áûW
YûW UhÓúU YûWVßjRp, úTôu\ûY
BÏm. CRtÏ ÕYdLj§p ùT\lTÓm
UûZ¿ûW ùY°úVtßRp AûUl×
ùLôi¥ÚdL úYiÓm. ×pùY°Ls
Lh¥PeL°u Ñtßl×\m, Uô¥júRôhPm,
TôpL², CRW TXYt±XõÚkR ùT\lTÓm
UûZ¿Wô]Õ ÃNôo_ó ©h Y¯VôL ¨XjR¥
¿oUhPm EVW ùNÛjRl TVuTÓjR
úYiÓm. RtLôXj§p SÅ]
ùRô¯tÖhTj§p JúW NôR]j§û]d
ùLôiÓ TXYûL AÑjReLÞm
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ ùRô¯p ÖhT
YpÛSoL°u A±ÜûWlT¥ RÏkR
ùRô¯pÖhT NôR]Uô]Õ
úRokùRÓdLlTÓ¡\Õ.

ÅhÓ ETúVôL ¿oÑj§L¬l× NôR]eL°p
Lôoh¬h_ó, ©pPo, LôoTu ©pPo, AphWô
YVùXh (Ù.®) Ñj§L¬jRp Utßm NqîÓ
TWÜRp (Bo, K) ApXÕ CWiÓm úNokR
NôR]eLs RtLôXj§p ¡ûPd¡\Õ.
TVuTôh¥tÏ HtT CjRûLV NôR]eLs
¨ßYlTÓ¡\Õ CjRûLV Uôtß
¿WôRôWeL°p L¯Ü¿o Ñj§L¬jRXõu
Y¯VôL ùT\lTÓm ¿¬û] Gv.¥.©
UÚjÕYUû] Utßm CRW EPp SXm NôokR
CPeL°p TVuTÓjR
T¬kÕûWdLlTÓY§pûX, L¯Ü¿o
Ñj§L¬jRXõÚkÕ ùT\lTÓm
Ñj§L¬dLlThP ¿¬û] ÏZkûRLs Es[

CPeL[ô] Ts°Ls úTôu\Yt±p
×pùY°LÞdÏ TVuTÓjÕm úTôÕ
áÓRXô] TôÕLôl× Øû\L[ô]
ûTlLXõdÏ LXo úLô¥e, G°§p
ùR¬ÙmT¥Vô] AûPVô[ úX©pLs,
úPlLû[ éhÓRp úTôu\ûY
HtTÓjRlThÓ Ae¸LôWªpXôR Utßm
úSôdLUt\ TVuTôÓLs CRW TX
úTôu\ûY Li¥l×Pu RÓdLlTÓ¡\Õ
SÅ] ©[m©e Ï±ÂÓL[ô] (UIPC-1)

úRûYVô] RLYpLû[Ùm, LûP©¥dL
úYi¥V LÓûUVô] TôÕLôl×
Øuù]fN¬dûLLû[ Y£l©PeLÞdLôL
Uôt\ ¿WôRôWeLû[d Ï±l©Ó¡\Õ.

Ri½¬u RWm Utßm Ñj§L¬jRp
(Quality of water and treatment)

¿WôRôWeL°XõÚkÕ ùT\lTÓm ¿¬u
RWUô]Õ Ae¸L¬dLlThP T¬úNôRû]d
áPj§p ¿¬u RWjûR T¬úNô§jÕ A±dûL
ùTtß Eß§TÓjRlTÓ¡\Õ. CjRûLV
¿¬û] Ñj§L¬jRp GuTÕ ARàûPV
RWjûRl ùTôßjÕ AûU¡\Õ. CYt±p
UQp Y¥LhÓRp AûUl×L°p ¿¬p
LXkÕs[ §P AÑjReLs
ùY°úVt\TTÓ¡\Õ. LôoTu ©pPo
ùLôiÓ LXo Utßm YôNm
Ñj§L¬dLlTÓ¡\Õ. Nô@P²e Ñj§L¬jRp
Y¯VôL ¿¬u L¥]jRuûU ALt\lTÓ¡\Õ.
¥v Cu @ùTd`u ¡Úªd ùLôpXõ
Øû\L[ô] Ïú[ô¬ú]`u, KúNôû]
úN`u, Ù®, ApPWô ûYùXh CRW TX
Ñj§L¬jRp Y¯Øû\L°p  úTd¼¬VôdLs
A¯jÕ ùY°úVt\lTÓ¡\Õ. (Fig 11)

Ï¥¿o (úTôhP×p YôhPo)

GfN¬dûL Sôu þ úTôhP×p YôhPo
Ï¥dLd áPôÕ. (Caution Non - Potable Water,

Do Not Drink)

GfN¬dûL L¯Ü¿oþXõÚkÕ
ÑjRL¬dLlThP Ri½o Ï¥dL
áPôÕ. (Caution Reclaimed Water, Do Not

Drink)

LXo úLô¥e EPu AûPVô[
úX©sLs. (Identification Labels with Color

Coding)
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E«o úY§«Vp Bd³_u úRûY
(Biochemical oxygen demand - BOD)

Bd³_û] A[®ÓYÕ GuTÕ
¿oUô§¬«p E«o YôÝm RuûUûV
A[®ÓYÕ. l©.K.¥ (BOD)  GuTÕ ¥.K (D.O)

úTôu\úR ¥.K (D.O)  GuTÕ úRûYlTÓm
CPj§úX ùTôÚj§ EP]¥VôL CWNôV]
T¬úNôRû] (¥húWhPh) Y¯Øû\VôÏm.
B]ôp l©.K.¥  (BOD) GuTÕ ¿oUô§¬ûV
ùTôÚj§ ûYdLôUp IkÕ SôhLs
CÚhPû\«p AúR ùYlT ¨ûX«p
ûYj§ÚkÕ ©\Ï ùTôÚj§ CWNôV]
T¬úNôRû] (¥húWhPh ) ùNnÙm
Y¯Øû\VôÏm. ¥.K (D.O)  T¬úNôRû]«p
Es[ Bd³_u A[ÜLû[ L¯jÕ
ùT\lTÓYúR (BOD)  T¬úNôRû]
Øû\VôÏm.

©u]² (back ground)

L¬U ùTôÚhLs (BoLô²d ùUhPö¬Vp)

£ûRÜdÏ LôWQUôL Es[ úTd¼¬VôdLs
¿oYôr  RôYWeLs Utßm L¯Ü¿¬XõÚkÕ
Bd³_û] ÖLÚ¡\Õ. GqY[Ü
Bd³_û] Ï±l©hP LôXj§p CkR
úTd¼¬VôdLs ÖLÚ¡\Õ GuTRû] ûYjÕ
Ri½¬p LXkÕs[ L¬U ùTôÚhLs
Utßm ¿¬p UdÏm L¯ÜL°u A[Yô]Õ
LhÓlTÓjRlThP Ñtßl×\fãZXõp
A[®PlTÓ¡\Õ. CRû] l©.K.¥  (BOD)

T¬úNôRû] G]lTÓ¡\Õ. EVo l©.K.¥
GuTÕ Ri½¬p LXkÕs[ L¬Ul
ùTôÚhLs Utßm ¿¬p UdÏm L¯ÜL°u
(ûTúVô ¥¡úWP©p) A[®û]d Ï±d¡\Õ.
CûYúV E«o úY§«p Ad³_u úRûY

Fig 11

(BOD) G]lTÓ¡\Õ. EVo l©.K.¥ GuTÕ
A§L UôÑLû[ A±VÜm, Ïû\kR l©.K.¥
GuTÕ SpX ¿¬u RWjûRÙm Ï±d¡\Õ.
l©.K.¥ A§LUôL CÚlTRtÏ
úTd¼¬VôdLs A§LUôL Bd³_û]
ÖLokÕ ®ÓYúR LôWQUôL AûU¡\Õ.
CRû]d ùLôiÓ Ri½¬u RWjûR
A±YRtÏ Ød¡V BRôWUôL Es[Õ.

l©.K.¥ Ø¥ÜLû[ ®[dÏRp
(interpreting BOD results)

1-2 ppm ªLÜm ÑjRUô] Ri½o
Ïû\kR L¬U ùTôÚhLs
£ûRÜßRp.

3.5 ppm KW[®tÏ ÑjRUô]
BoLô²d Ri½o
(ùLôgNm £ûRÜßRp)

6.9 ppm A§L L¬U ùTôÚhLs
£ûRÜßRp (Nôj§VUô]
Ap_õVô édL°XõÚkÕ)

10 + ppm EPpSXj§tÏ
Fß®û[®dLd á¥V
A[®tÏ L¬U ùTôÚhLs
£ûRÜßRp
(Ñj§L¬dLlTPôR
L¯Ü¿¬XõÚkÕ)

CqYûL T¬úNôRû] Øû\dÏ ¥_õhPp
ùPvPo B]Õ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.
CYt±p CWiÓGXdhúWôÓLs Ri½õu
LPjÕm RuûUûV ûUdúWôºùUu Y¯VôL
ûUdúWômúaô JÚ ùNu¥ÁhPÚdÏ Guß
A±VlTÓ¡\Õ. ûUúWômúaô GuTÕ
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ûUdÏìm (ohm -  u JÚ ªpXõVu TÏ§) G]
A[ÅÓ ùNnVlTÓ¡\Õ. Ri½¬p
LûWkÕs[ §PlùTôÚhLs ¿¬u LPjÕm
RuûUûV A§L¬d¡\Õ. Ï±l©hP
ùNVpØû\ Y¯VôL Ri½¬u LPjÕm
RuûUûV T¬úNô§jRXõp Tôohv ùTo
ªpXõVu (ppm)  B]Õ A±VlTÓ¡\Õ. CkR
úNôRû] ¿¬p LûWkÕs[
§PlùTôÚhLû[l ùTôßjÕ
úYßTÓ¡\Õ. CûY  (5 to 9 ppm)  YûW
A±VlTÓ¡\Õ. ¡rdLiP IkÕ Øû\Lû[
CkR T¬úNôRû] ùLôiÓs[Õ. CRû]
TVuTÓj§ ÕpXõVUôL A[ÅÓLs
A±VlTÓ¡\Õ.

• SuÉ¬u RuûUûV T¬úNô§lTRtÏ
úS¬ûPVôL TDS  ÁhPo B]Õ ¿o
Nôm©ÛPu CPlThÓ A[ÅÓ A±kÕ
ARû] 5 - p ùTÚd¡ YÚúR TDS - u ppm

Ø¥YôÏm.

• ÁhPWô]Õ 10 Gu\ Ï±dÏm úLôÕ ¿¬u
L¥]jRuûU ùPvPûWdLôh¥Ûm
A§LUôL Es[Õ Gu\ AojRUô¡\Õ.
CR]ôp ¿o Nôm©û[ ¿ojR ¨ûXdÏ
ùLôiÓ YkÕ El×jRuûU ApXÕ
LPp¿o T¬úNô§jRp ¨ûX
LûP©¥dLlTÓ¡\Õ.

• úPl YôhPo Utßm Tôh¥p Ri½¬p
LûWkR §PlùTôÚhLû[d
ùLôiÓs[Õ (100 ppm -dÏ úUp) CR]ôp
RôÕdLs ALt\lThP Ri½ûW
ùLôiÓ ¿ojR ¨ûXdÏ ùLôiÓ YkÕ
¡h¥p Es[ ¥ ªûWûXvÓ Tôh¥p
Y¯VôL T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ.

• El×jRuûU A§LØs[ Utßm
LPp¿ûW T¬úNô§lTÕ ªLÜm
£dLXô]RôL Es[Õ. Hù]²p  TDS

ÁhP¬p  950 ppm   YûW UhÓúU
T¬úNô§dL CVÛm. CR]ôp  1:50 Gu\
®¡Rj§tÏ CjRûLV El×j Ri½Wô]Õ
¿ojRm (ûPíh - dilute) ùNnÕ
T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ.

ûPíhPh Nôm©ûX A[®hPÕm,
Nôm©p êXm A[®hP A[ÅÓ EPu
ùTÚdLp ùNnÕ Nôm©Xõu LPjÕm
RuûUûV A±V úYiÓm. (E.m.  1:50

ûPíNu 1,100 Guß LôhÓúUVô]ôp
LPjÕm RuûU 1100 X 50 = 55,000 s Guß
ùLôs[ úYiÓm).
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©[m©e (Plumbing)   T«t£ 1.6.53-54 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

¨ûXVô] ¿o AÝjRm Utßm AÝjRm LQd¡ÓRp, AÝjRjRôp
ùY¥jRp (Static water pressure and measurement of pressures bursting pressure)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ©[m©e §hPj§p TVuTÓm ¨ûXVô] ¿o AÝjRjûRl Tt± Ï±l©ÓRp
•  AÝjReLû[ LQd¡ÓRp Tt± Ï±l©ÓRp
•  AÝjRjRôp HtTÓm ùY¥jRp Tt± Ï±l©ÓRp.

vúPh¥d ùah (Static head)

©[m©eþp ¿o T¡okR°l× ®¨úVôL
§hPeLû[ ¨ßÜmúTôÕ CWiÓ
ùNeÏjÕ ûTl Øû]l TÏ§L[ô]
A¥lTÏ§ Utßm Ef£TÏ§ Utßm CWiÓ
EVWlTÏ§ Øû] TÏ§Lû[ vúPh¥d
ùah Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ. CûY ÁhPo
A[®p A±VlTÓ¡\Õ. CRû]d ùLôiÓ
Tm×Lû[ úRokùRÓdL ERÜ¡\Õ.

• úNôXôo ÑÓ¿o §hPeLs

• ÑÓ¿o Tm×Ls

RtLôXj§p ÑÓ¿o ®¨úVôLj§p UW× NôWô
G¬Nd§ Utßm ×Õl©dLjRdL G¬Nd§
BRôWUô] úNôXôo G]o_õ B]Õ ÑÓ¿o
EÚYôdL TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

ÅhÓ NôRôWQ ¿o ®¨úVôLjûR úTôuú\
ÑÓ¿o ®¨úVôLØm Es[Õ. JúW ®j§VôNm
ÑÓ¿o ®¨úVôLj§p Ã NodÏúX`u ûTl
úYûXLs áÓRXôL ùNnVlThÓ
EP]¥VôL ÑÓ¿o ùTßYRtÏm ARu

Y¯VôL G¬Nd§ úNªdLlTÓYÕm BÏm.
CqYûL §hPj§p ûTl úYûXLs,
RûPlTÓjRlTÓm YôpÜLs, Rô²Ve¡
HoùYuhLs, ¥ùW«u LôdLs CRW TX
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. áÓRXôL Nlû[
Utßm Ã NodÏúX`u ûTlLÞdÏ RoUp
CuÑúX`uLÞm úRûYlTÓ¡\Õ. CR]ôp
ùYlT CZl× RÓdLlTÓ¡\Õ. ùT¬V
ùNuPWûXvÓ (ûUVlTÓjRlThP) ÑÓ¿o
ù_]úWhPoLÞdÏ £\l× YûL
ETLWQeL[ô] GdvúTu`u ùYNp
úTôu\ûY úRûYlTÓ¡\Õ.
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©[m©e (Plumbing)              T«t£ 1.6.55-57 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

Eû\T² Utßm ùYlTj§u LôWQUôL ¿Wô]Õ ®¬YûPRp (Expansion

of water on freezing and heating)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• ®¬YûPRp Utßm Eû\T² Tt± Ï±l©ÓRp
•  ¿¬uAÝjRj§û]l Tt± Ï±l©ÓRp
•  ùYlT¨ûX Tt± Ï±l©ÓRp.

Ri½o (Water)

éª«p Es[ Ri½o B®VôRp Utßm
úRe¡«ÚlTûY HtL]úY Es[ûYúV.
ùTÚeLPp TÏ§«p éª«p Es[
Ri½¬p 97 NRÅRm Es[Õ. JÚ NRÅRm
UhÓúU SpX Ri½WôÏm. CWiÓ NRÅRm
Eû\kR Eû\T² ¨ûX«p Es[Õ. éª«p
Es[YtßdÏ CR]ôp Ri½o
TôÕLôlTôL ¡ûPd¡\Õ. ¿WRôWeL[ô]
BßLs Utßm ¨XjR¥ ¿o UôNûPÙm
úTôÕ AûY ¿iP LôXj§tÏ TV]t\RôL
Es[Õ. CR]ôp Ri½ûW UôNûPVUôp
TôÕLôdL úYi¥VRô¡\Õ. Hù]²p, ¿o
CpXôUp EXLj§p E«oYôZ Ø¥VôÕ.
Eû\Rp HtTÓm úTôÕ Ri½o UhÓúU
®¬YûP¡\Õ. §PUô] G@Ï B]Õ AúR
A[®p EÚdLlThP G@ÏþI Lôh¥Ûm
GûP A§LUôÏm. B]ôp Iv B]Õ
ªRd¡\Õ. CÕ ªRdLôUp CÚdÏúUVô]ôp
GûP Ri½¬p AªrkÕ Ri½ûW
úUùXÝlT ùNnÙm. úUùXÝkR ¿Wô]Õ
UßT¥Ùm Eû\kÕ Iv B¡®Óm CÕ
ùRôPÚúUVô]ôp ùUôjR Ri½Úm
Eû\Ùm ¨ûX HtThÓ®Óm. B]ôp Iv
UûXLs ªRlTRôp EX¡p E«o YôrYÕ
Nôj§VUô¡\Õ.

¿o AÝjRm  (Water pressure)

Ri½ûW úRûYVô] CPj§p
TVuTÓjÕYRtÏ CkR ¿WÝjRUô]Õ
ERÜ¡\Õ. CûY ¿olT¡okR°l× ®¨úVôLm
§hPj§p ¨ûX AÝjRm HtTP
LôWQUô¡\Õ. CûY úRûYVô] A[®tÏ
CpXôRúTôÕ évPo Tm×Ls TVuTÓj§
¨ûX AÝjRm úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.
£e¡s ÄYo ªd^o, RoUôvúP¥d
ªd^oLs Utßm ©[x YôpÜLÞdÏ
úRûYVô] AÝjRm CpXôRúTôÕ AûY
úYûX ùNnY§pûX.  UIPC - T¥ ÏûkRThNm
0.5 Tôo Utßm A§LThN AÝjRm 5.5 Tôo
BLÜm Es[Õ. AlíNu ©h¥eÏL°p

¥¬dLov©úW Tn]TÓjÕm ×úVô
ùWÏúXhPoLs Utßm £m©s HúWhPoLs
Ri½¬u AÝjRjûR LhÓlTÓjR
¨ßYlTÓ¡\Õ.

ùYlT¨ûX (Temperature): CVtûLVô]
LôW¦Ls Ri½¬u ùYlT¨ûXûV
¾oUô²d¡\Õ ùLôs[Ü A§LØs[
Ri½oTÏ§Ls ùUÕYôL ùYlT¨ûX
Uôt\jûR ùTß¡\Õ. CR]ôp ¿úWôûP
Utßm Ï[eL°p, H¬ Utßm ùTÚeLPp
TÏ§L[ô] ®P ùYlT¨ûX Uôt\m
EP]¥VôL HtTÓ¡\Õ BZm A§LØs[
A¥lTÏ§ Ri½Wô]Õ ùYlT¨ûX
Uôt\jûR ùUÕYôL ùT\YRôp Ï°of£VôL
Es[Õ CWiÓ TÏ§ Ri½ÚdÏ A§L
ã¬V Jüõ ùYlTUôYRtÏ úRûYlTÓ¡\Õ.
¿úWôûPLs Utßm NUùY° TÏ§L°s
Ri½Wô]Õ Eû\T¦UûXL°XõÚkR
ùY°úVßm Ri½ûWd Lôh¥Ûm ºd¡Wm
ùYlTUûP¡\Õ NôÏT¥dÏ TVuTÓjÕm
Ri½¬p ã¬VJüõ TÓm CPjûRd
Lôh¥Ûm ¨ZXõÛs[ ¿Wô]Õ
Ï°of£RuûU ùLôiPRôL Es[Õ.
¿úWôûPLs ùRtÏ úSôd¡ TôÙmúTôÕ ã¬V
Jüõ A§L[®p TÓYRôp ®ûW®p
ùYlTUûP¡\Õ. ¸ZdÏ Utßm YPdÏ
úSôd¡ TôÙm ¿úWôûPLs ®ûW®p
ùYlTUûPY§pûX. ¿¬u ùYlTUôÏRÛdÏ
U²R LôW²Lú[ LôWQUô¡\Õ
ùRô¯tNôûX Utßm TYo ©[ôuhL°p
Ï°oNôR]j§tÏ TVuTÓj§V A§L
ùYlTØs[ ¿Wô]Õ ùY°úVt\TÓ¡\Õ.
Y[okR SLWlTÏ§Ls ùRÚdLs,
SûPTôûRLs Utßm TôodÏLs Y¯VôL
ùY°úVt\lTÓm UûZ¿o ùYlTUûPYRtÏ
LôWQUô¡\Õ. ¿o¨ûXL°p Es[ UWeLû[
ùYh¥ Al×\lTÓjÕYRôp ã¬V Jüõ ThÓ
®ûW®p ùYlTUûP¡\Õ. Ui A¬lTôp
Ri½¬p §Pl ùTôÚhLs LXkÕ LXeLp
RuûU ùTßYRôp ã¬V JüõûV G°§p
ùTtß ùYlTUûP¡\Õ.
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¿o ùYlTUûPRXõp HtTÓm ®û[ÜLs
(Effects of raising water temperature)

ùYlTUûPkR ¿¬p Ïû\kR[úY B¡³_u
Es[Õ úUÛm A§L Bd³_u
úRûYTPYRtÏ LôWQUô¡\Õ APokR
¿oYôr RôYWeLs EiPôL Y¯YÏd¡\Õ.
AÝÏm L¬UùTôÚhL°p Tôd¼¬VôdLs
EtTj§ A§LUô¡ BOD A§L¬d¡\Õ. ¿oYôr
E«¬]m A§L¬jÕ A§L ùNVpTôÓ
LôWQUôL A§L[Ü Bd³_û] ÖLo¡\Õ
CR]ôp ¿¬p DO ùXYp Ïû\¡\Õ.
Tôd¼¬VôdLs Utßm E«o ùLôpÛm
SiÔ«¬Ls A§L¬jÕ JhÓi¦Ls
Y[WÜm LôWQUô¡\Õ.

¿¬u Eû\ÜjRuûU LôWQUôL
ùTôÚhL°p HtTÓm ®û[ÜLs: (Effect

of water and frost on materials)

¿Wô]Õ Eû\ÜjRuûU LôWQUôL 9 NRÅRm
®¬YûPYRôp ùTôÚhL°p HtTÓm
®¬YûPÙm RuûUdÏ Ht\T¥ úTôÕUô]
ÖiÕû[ CpXôRúR, LôWQUô¡\Õ.
CR]ôp ùLôs[[Ü ùTôÚhL°p
®¬NpLs, ©[ÜLs, ÅdLm úTôu\ TÝÕLs
HtTÓ¡\Õ. 91 NRÅRj§tÏ úUp DWlTRm
EVÚmúTôÕ ùTôÚhL°p Õû[
EiPô¡\Õ.Cû]Ls E±gNlTPôR
LôWQj§]ôp TÝÕLû[ HtTÓjÕ¡\Õ.

Eû\¨ûX AûPkR ûTlL°p HtTÓm
®û[ÜLs (Effects of frozen pipes):

1 ùTôÕYôL Aû]jÕ UdLÞm ¿¬u
Eû\jRuûU LôWQUôL HtTÓm
®û[ÜL[ôp ùT¬Õm AgÑ¡u\]o.
CqYûL Eû\jRuûU EP]¥VôL
N¬ùNnVô®¥p HtTÓm ©u®û[ÜLs
ùTÚm ©WfNû]Lû[ EiPôdÏ¡\Õ.

2 CqYûL Eû\jRuûU«XõÚkÕ
ûTlþLû[ TôÕLôlTRtÏ ûTlLû[
Øû\VôL CuÑúXh ùNn§ÚlTûR
Eß§ùNnRp.

3 Eû\jRuûU HtTÓYûR A±kRÕm,
EP]¥VôL ARtLô] LôWQjûR
LiP±kÕ ARû] TôÕLôlTÕ
AY£VUô¡\Õ.

4 ¿¬u Eû\jRuûU ûTlL°p
HtTÓmúTôÕ EiPôÏm TÝÕLû[
Th¥VXõÓRp.

5 ¿Wô]Õ ûTlL°p Eû\jRuûU
AûPÙmúTôÕ ûTl B]Õ ®¬YûPkÕ
®¬NXûP¡\Õ.

6 ûTlL°p HtTÓm Eû\jRuûU«]ôp
ùTôÕYôL ¿Wôp TÝRûPV HÕYô¡\Õ.

7 ûTlþLs Eû\kÕ,, ùY¥l× HtTÓmúTôÕ
AR²XõÚkÕ ètßdLQdLô]
ùLôs[[Ü LôXu, ¿o Ïû\kR úSWj§p
ùY°úV± A§L Tô§lTûPVf ùNn¡\Õ.

8 Eû\kR ûTlLû[ EP]¥VôL
ùRô¯pØû\ ©[mTûW ùLôiÓ
N¬ùNnVô®¥p, A§L A¯ÜLÞdÏm,
N¬ùNnV CVXôR ¨ûXdÏm ùLôiÓ
ùNp¡\Õ.

9 ûTlLs Eû\YûPkRÕm AYt±û]
EP]¥VôL Al×\lTÓjR ØVt£dLôUp
AYt±u TÝRûPkR RuûUûVÙm,
N¬ùNnÙm Y¯Øû\Lû[Ùm BnÜ
ùNnRp.

10 Eû\kR ûTlþL°u TdLj§X vúTv
ÍhPo KP®hÓ RtLôXõLUôL AYtû\
N¬ùNnVXôm.

11 A§L ùYlTjûR EiPôdÏYRôp
ûTlþL[ô]Õ ùY¥jRp ApXÕ ©\
TÝRûPRÛdÏ LôWQUô¡\Õ.

12 ûTlLs Eû\YûPYRôôp ARû]
Ñt±Ûm úUôph Y[of£ HtTP
LôWQUô¡\Õ.

13 Eû\kR ûTlþLû[ ¥@©Wôv¥e ùNnV
CVXôR ¨ûX«p ¿Wô]Õ, ùRôPokÕ
ùNôhÓ ùNôhÓ BL ùY°úVßYRôp
CqYûL úUôphþLs Y[of£VûPV
HÕYô¡\Õ.

14 Eû\kR ûTlL[ôp AYt±û]
ùYlTlTÓjÕm ùNX®]eLs
A§L¬lTRtÏm CR]ôp JhÓùUôjR
¬lúTo ùNXÜm A§L¬d¡\Õ.

15 Eû\kR ûTlL[ôp HtTÓm Lh¥P
AûUl× TÝÕLs LôWQUôL, N¬ùNnÙm
ùNX®]m EVoYRtÏ LôWQUô¡\Õ.

ùYlT T¬úNô§jRp (Testing for temperature)

JYo®ë (Over view)

CkR ùYlT T¬úNôRû] Y¯VôL ØRXõp
Lôt±u ùYlT¨ûX T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ.
©\Ï Ri½¬u ùYlT¨ûX T¬úNôRû]
ùNnVlTÓ¡\Õ. AúR CPj§u BZUs[
CPj§u ¿Wô]Õ úNL¬dLlThÓ TpúYß
T¬úNôRû]dÏ EhTÓj§lTP¡\Õ ApXÕ
¿¬u RuûUdÏ HtT TpúYß ùYlT ¨ûX
T¬úNôRû] ùNnÕ T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ.
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©[m©e (Plumbing)         T«t£ 1.6.58 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

ùToú]ôXõv Ï±dúLôsLs, TôvLp ®§, £vPou ApXÕ ùRôh¥«p
TdLl TÏ§L°p HtTÓm AÝjRm, ûTlL°p EiPôÏm YôhPo úaUo
(Bernoulli’s principles, pascal’s law, pressure of water on the sides of cistern or tank water
hammer in pipes)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• TôvLp ®§ Tt± Ï±l©ÓRp
• ùToú]ôXõ«u ùS±Øû\Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ¿¬u AÝjRjûRl Tt± Ï±l©ÓRp
• YôhPo úaUo HtTÓYûRÙm ARû] ¿dÏm Y¯Øû\ûVl Tt± Ï±l©ÓRp.

TôvLp ®§ (Pascal’s law)

AûNVô ¨ûX«ÚdÏm §WYj§u JÚ
TÏ§«p ùNÛjRlTÓm AZjRm A§oY§u
Aû]jÕl TÏ§L°Ûm AúR A[®p
TWÜm. (Fig 1) (Fig 2 p) ùR°YôL ®[dÏ¡\Õ.

£±V A[®p AÝjRUô]Õ £±V ©vPu
ùLôiÓ HtTÓjÕmúTôÕ (Fig 3) ùT¬V
©vPuXõp A§L ®ûNûV HtTÓjÕ¡\Õ
CR]ôp ùT¬V A[ÜLs TWl©Ûm ºWô]
AÝjRm EiPô¡\Õ.

Ï¯ÜßRp (Cavation)

a¥WôXõd ûTl ûXuL°p HtTÓm Lôtßd
ÏªrLs Utßm Lôt\ûPl×Ls Ï¯ÜÝRp
úL®úP`u Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ
úL®úP`u HtTÓYRôp ¨ûXjR
AÝjRUô]Õ ¿Wô® AÝjRjûR ®P
Ïû\¡\Õ. CqYûL ¿Wô® EÚYôdLm
A¦ÓYRôp ©W`o ù_odLs Utßm NlRm
EiPô¡\Õ. CûY ùYlTUûPÙm úTôÕ
ùLôkR°l× HtTÓ¡\Õ CR]ôp
ùNÛjRlTÓm §WYjûR ùS±lTÓjÕRp
AYNVUô¡\Õ. (Fig 4)

ùToú]ôXõ«u Ï±dúLôs (Bernoulli’s

principle)

CVdL Bt\p ûL]¥d G]o_õ GuTÕ
§WYj§u ùNÛjÕm úTôÕ HtTÓ¡\Õ.
AÝjR§]ôp Nôj§VUô] Bt\p
(ùTôhPuμVp G]o_õ) EiPô¡\Õ. CûY
CWiÓm úNojÕ ùUôjR Bt\p HtTÓ¡\Õ.
ùUôjR Bt\p Aû]jÕ Öi¦V
ÕLsL°Ûm JúW Uô§¬VôLúY CÚdÏm
§WYeLs ùNÛjRlTÓmúTôÕ KhPm
A§L¬dÏmúTôÕ AÝjRm Ïû\¡\Õ RûP
HtTÓjÕmúTôR KhPm Ïû\kÕ AÝjRm
A§L¬d¡\Õ (Fig 5)þI LôiL.
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• §WYeLs ùNÛjÕm §ûN«p
LhÓlTÓjÕm YôpÜLû[ ¨ßÜRp.

• ùNVpTÓm ë²hL[ô] £XõiPo
úTôu\Ytû\ HtTÓjÕRp.

• Ht\ a¥WôXõd §WYjûR ùLôi¥ÚjRp.

• ûTlLs ApXÕ ¥ëlûLs ¨ß® ÑZt£
Øû\«p ùNÛjÕm §hPjûR
HtTÓjÕRp.

Fig 6-p Es[Õ úTôuß áßLs HtTÓj§
a¥WôXõd TYo §hPeLs ùNVp
TÓjRlThÓ TôÕLôlTô] Utßm TXYûL
£\l× úYûXLû[ ùNnVlTÓ¡\Õ.

ùYlT ®û[Ü (Effect on heat):

LiùP«]oL°p ØÝYÕm ¨WlTlhP
§WYeLs ®¬YûPVôÕ ApXÕ
ùYlTj§]ôp AÝjRlTPôÕ CûY
LiùP¦]oL°u ÁÕ ùNÛjRlTÓYRôp
úRûYVt\ AÝjRm EiPô¡\Õ ùYlTm
§WYjûR ùUuûUTÓjÕ¡\Õ. Ïû\kR
JhÓm RuûU ùLôiP §WYeLs ºpLs
Utßm úTd¡e Y¯VôL L£¡\Õ. ùYlTm
§WYjûR ºW¯Ü ùLôs[f ùNn¡\Õ. G]úY
Ht\ áXõe £vPm HtTÓjÕYÕ
AY£VUô¡\Õ.

A¥lTûP a¥WôXõd §hPeL°p
¸rdLiPûY LôQlTÓ¡\Õ.

• a¥WôXõd §WYeLû[ úRdÏm
¿ojúRdLeLs.

• §WYeLû[ AÝjRjÕPu ùNÛjÕm
Tm×Ls §hPj§p HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

• a¥WôXõd §WYjûR úRd¡ûYdÏm
¿ojúRdLm

• §WYj§tÏ AÝjRm RÚm TmlþLû[
ùTôÚjÕRp

• §WYeL°p Es[ ç£, ÕLsLs Utßm
CRW úRûYVt\ ùTôÚhLû[ Y¥LhÓm
©pPoLs ùTôÚjÕRp.

• AÝjRm LhÓlTÓjÕm YôpÜLs ¨ß®
Øû\Vô] JúW ¿Wô] AÝjRm
SûPØû\lTÓjRp.

• AdëØúXhPo (§WhÓRp) ¨ß® Ï`u
RuûU HtTÓj§ §WYeL°p HtTÓm
ùT¬V úYßTôÓLû[ RÓjRp

• ùNd YôpÜLû[ ùTôÚj§ ®ÚmTlTÓm
§ûNdÏ §WYjûR ùNÛjÕRp

Fig 6
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• ûL Tm× ¨ß® úRûYlTÓm úTôÕ
ûL«]ôp CVdÏRp

• §hPj§p Es[ AÝjRjûR Ï±lTRtÏ
AÝjRUô¦ûV HtTÓjRp

• ©W`o LhÓlTÓjÕm YôpÜ CVeLôR
ThNj§p EVo AÝjRm HtTÓYûR
RÓlTRtÏ ¬Äl YôpÜLû[ AûUjRp.

©[m©e NôR]eLs Utßm ùTôÚj§Ls
(Plumbing fixtures and fittings)

ùTôÕYôL ©[m©e NôR]eLs Utßm
©h¥eÏLs GuTÕ, YôhPo ¡[ôù^h,
©PhþLs, YôxúT£uLs, TôjPlLs,
`YoLs, £eÏLs, YôhPo ÍhPoLs,
Alí`u NôR]eLs, £ed Utßm
YôxúT£u ªd^oLs, PYp ¬eÏLs,
PônùXh úTlTo úaôpPoLs, úNôl
¥xLs, úWôlÍdLs, Ïú[ôj ûXuLs,
`Yo LohPu ùW«pLs CRWTXYtû\
Ï±d¡\Õ, ùTôÕ L¯Yû\Ls áÓRXôL
ë¬]pLs, úNôl¥vùTsNoLs, úaQh
¥ûWVoLs, Uôl£eÏLs CRW TX Ytû\
ùLôi¥ÚdÏm, Ï¥¿o ûTl AûUl×m
ùY°lTÏ§«p HtTÓjRlThÓ CÚdÏm.
Øuáh¥úV §hPªhÓ Ï±l×Ls CqYûL
NôR]eLs ¨ßYlTÓ¡\Õ. NôR]eL°u
Ød¡VjÕYm LÚ§ ¨ßÜYÕ
Eß§lTÓjRlTÓ¡\Õ. ©[m©e
Lù]d`uLs, Y¥YûUl×Ls
CdÏ±l×L°u T¥úV
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ. (Fig 7)

YôhPo ¡[ôù^hXõLs ëúWôl©Vu,
H£Vu, Ck§Vu, (vÏYôh¥e) Utßm
Ju±ûQkR AûUl×LÞPu ùTôÕYôL
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. IúWôl©V YûL
¡[ôù^hLs AYt±u ©[xμe
ùUdLô²Nm ©[xμe ùNVpL[ô]

ûNúTô²d ¿¬u úYLm Utßm ¿o ùLôs[Ü
EPu RûW«u ÁÕ @×ú[ôo UÜihPh
ApXÕ ÑYt±p Yôp UÜihPh
¨ßYlTÓ¡\Õ. CYt±tdÏ ûTl
CûQl×L[ô] CuùXh, AÜhùXh,
¥ùW«u KYo×ú[ô Utßm ùYuhLs
RÓl× YûXÙPu RWlTÓ¡\Õ úUÛm
ùXYp Cu¥úLhPo ùXYo LuhúWôXo
CRW TX CûQl×LÞm RWlTÓ¡\Õ
YôhPo úPedL°p KYo@×ú[ô ×ú[ôh
YôpÜ ùTôÚjÕmúTôÕ, úUpTÏ§«XõÚkÕ
200 ØRp 300 ª.Á CûPùY° RWlTÓ¡\Õ.
úPedL°u R²jR² LmlTôoh
ùUihLÞdÏ R²jR² úUuúaôp
¨ßYlTÓ¡\Õ úUuúaôpL°u
Ïû\kRThN A[Ü 560ª.Á ®hPj§Ûm
ApXÕ 600 x 600 ª.Á ®hPj§Ûm
¨ßYlTÓ¡\Õ. úPedL°u ¿[j§tÏ HtT
úUuúaôp Gi¦dûL
¾oUô¦dLlTÓ¡\Õ Ïû\kRThN CWiÓ
úUuúaôp TôÕLôl× LôWQeLÞdLôL
T¬kÕûWdLlTÓ¡\Õ. CûY HoûPh LYo
éhÓm AûUl×Pu ¨ßYlTÓ¡\Õ.
CYt±u GûP B]Õ úTôdÏYWjûRl
ùTôßjÕ ¾oUô²dLlTÓ¡\Õ. (Fig 8)

Ï±lTôL NoúTv YôhPo RÓlTRtÏ
EVWUôLÜm ¡°²e úTôÕ ¥ùW«²e
YN§ÙPàm AûUdLlTÓ¡\Õ. CkR YûL
¨XUhPj ùRôh¥Ls LôoTôod¡e, úLúW_ó
úTôu\Yt±p HtTÓjRd áPôÕ. CYt±û]
ÑjRlTÓjÕYRtÏ NlúUo_õ×p Tm×Ls
¨ßYlTh¥ÚdL úYiÓm. (Fig 9)
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¨XUhPj ùRôh¥L°p Juß ApXÕ
CWiÓ SôhLÞdÏ úRûYVô] Ri½ûW
úNªjÕûYdLÜm úUp¨ûX ¿oj úRdL
ùRôh¥Ls AûW ApXÕ ØÝSôs
úRûYûV éoj§ ùNnÙmT¥
¾oUô¦dLlTÓ¡\Õ ùTôÕ TVuTôhÓ
CPeL°p ØdLôp TôL Ri½Wô]Õ
©[xμe ùNnÙm T¥ LhPlTÓ¡\Õ.
ùXYp LuhúWôXoLs Rô²Ve¡ Øû\«p
ùNVpThÓ ¿ojúRdLj ùRôh¥ûV ¨WlT
TVuTÓ¡\Õ.

¿o T¡okR°jÕ ®¨úVô¡jRp (Water

Distribution)

¿o T¡okR°l× ®¨úVôLUô]Õ EVWUô]
úPedL°XõÚkÕ ¡W®h¥ Øû\«Ûm,
¨XUhPj ùRôh¥L°XõÚkÕ Tml©e
ùNnYRu Y¯VôLÜm LûP©¥dLlTÓ¡\Õ.
CYt±tÏ Ïû\kRThNm, 0.5 Tôo (Bar) ©[x
YôpÜ HtTÓjRlTh¥Úl©u 1.0 Tôo (Bar)

A§LThNm 5.5 Tôo (Bar) Es[Õ. CûY
ùNpl ùYu¥úX`u EPàm
ùNpl¥ùW«u RuûU ùLôiÓm Es[Õ.
ùPh GuhXõLs ùYo¥Ls ílLs ThÓ,
¥ùW«u Lôd A¥lTÏ§«p
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. CûY Aû]jÕl
TÏ§dÏm ¿o ùNpYûR Eß§TÓjÕYRtÏ
TÏ§L[ôL ©¬dLlThÓ YôpÜLs
ùTôÚjRlThÓ Es[Õ. (Fig 10)

ùT¬V EVWUô] TX TÏ§Lû[ EûPV
Lh¥PeLÞdÏ 10 AÓdÏ Uô¥ ¬e
Y¥Yj§p ¥v¥¬©ëNu §hPm
Y¥YûUdLlThÓ Aû]jÕl TÏ§LÞdÏm
úRûYVô] AÝjRj§p ¿o ®¨úVôLm
ùNnVlTÓ¡\Õ.

Cj§hPj§p ®ûWkÕ ùNVpTÓm YôpÜLs
Ut\m ©[x YôpÜLs HtTÓjRlThP
RÏkR YôhPo úaUo AùWvPoLÞm
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. (Fig 11) ¿fNp Ï[m. áXõe
PYoLs úTôu\Yt\dÏ ¨o ®¨úVôLm
ùNnÙm CPeL°p úTd@×ú[ô
©¬ùYuPov HtTÓj§ ¿o ©uú]ôd¡
YÚYÕ RûPTÓj§ ¿o UôNûPVôUp
LôdLlTÓ¡\Õ.

CYt±tÏ ùTôÚjRlTÓm ûTlLs
ùYôod¡e ©W`o, ùYXô£h¥ Utßm
@×ú[ôúWh úTôu\Ytû\ LQd¡hÓ
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. LôlTo ûTlLs ÑÓ¿o
®¨úVôLj§tÏ ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

CYt±tLô] ©[ôv¥d ûTlL[ô] £.©.®.£,
Ù©,®,£, ùaf¥©C ©©Bo ùTdv ©l© (PB)

CRW TXYtû\ ùTôÚjÕm úTôÕ
EVWeL°p HtTÓm ùYlT UôßTôh¥tÏ
Ht\ AûUl×Lû[ ùTôÚjRúYiÓm.
CYt±u ùUôjR AÝjRm RôeÏm Nd§ 23°

C BÏm.

ûTlL°p HtTÓm HoXôd Utßm
ARû] ùY°úVtßm Øû\ (Air in pipes

and its removal)

ûTlL°p LPjRlTÓm ¿¬p Lôtßm
LXkÕs[Õ CûY ûTlL°u úUt×\j§p
JußúNo¡\Õ. CRû] Al×\lTÓjR
HoYôpÜLs ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. CkR
HoYôpÜLs §ûNUôt\m HtTÓm
CPeL°Ûm CWiÓ ûTlûXuLs
Ju±ûQÙm  CPj§Ûm a¥WôXõd NônÜ
Es[ CPeL°p ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. CûY
ùTôÚjRôR ThNj§p ûTl ûXuL°p
Lôt\ûPl× HtThÓ ¿¬u LPjÕm úYLm,
ùY°úVt\m RûPTÓ¡\Õ. CkR YûL
HoYôpÜLs ûTlûXuL°p ùYt±Pm
HtTÓm úTôÕ Lôtß EhùNpXÜm
ERÜ¡\Õ. CkR YûL ùYt±PeLs ûTl
ûXuL°u A¥lTÏ§«p HtTÓm
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TÝÕL[ôp EiPô¡\Õ. CYt±p úLvh
IVou úNmTo, @×ú[ôh, ÄYo Utßm
TlTh YôpÜ B¡V Es[Õ. (Fig 12)þI LôiL.
úNmTo TôLUô]Õ YhPY¥Yj§p ApXÕ
ùNqYL Y¥Yj§p E[[Õ. C§p Es[
TlTh YôpÜ úUùXÝm© Lôt±û]
ùY°úVt\ Y¯YÏd¡\Õ. CûY ¸rdLiP
Øû\«p úYûX ùNn¡\Õ.

ûTl AlToPù]u^v (Pipe

Appurtenances) (Fig 12)

• CVp× ̈ ûX«p úNmT¬u TôLm ØÝYRm
ûTl ûXuL°u Y¯úV ¿o¨Wm© Es[Õ.
CR]ôp ªRûY (@×ú[ôh) úNmT¬u
áûW TôLj§p Rs[lThÓ TlTh YôpÜ
ê¥V ¨ûX«p CÚdÏm

• ûTlXõûXu Y¯VôL Lôtß ÏªrLs
úNmTo TôLjûR AûPkRÕm úNmT¬u

áûW TôLj§u A¥«p JußúNo¡\Õ.
CkR Lôt\ûPl×Ls ÄYûW ¸úZ C\d¡
ªRûY (@×ú[ôh) I ¸úZ RsÞ¡\Õ.

• CR]ôp TlTh YôpÜ §\kÕ
Lôt\ûPl×Ls ùY°úV\ ùNn¡\Õ.

Fig 12
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• Lôt\ûPl× ùY°úV±VÕm ÁiÓm
Ri½o úNmTûW ¨Wl×¡\Õ CR]ôp
ªRûY úUúX Rs[lThÓ TlTh YôpÜ
êPlTÓ¡\Õ. CR]ôp ùY°úVt\lThP
Lôt\ô]Õ Esú[ ÖûZYÕ
RÓdLlTÓ¡\Õ.

• CqYôß Lôt\ûPl× HtTÓm
úTôùRpXôm Rô²Ve¡ Øû\«p CkR
YôpÜ CVeÏ¡\Õ.

¿Wô]Õ YôpÜ Utßm úPl Y¯úV
ùY°úVßm úTôÕ EP]¥VôL
RûPlTÓj§]ôp A§oÜ HtTÓ¡\Õ.
¿Wô]Õ AÝjRlTP Ø¥VôR ùTôÚs
AR]ôp CûY §WYm BL ùNVpTÓ¡\Õ.
CR]ôp úaU¬e úTôu\ NlRm
EiPô¡\Õ. CÕúY YôhPo úaUo
G]lTÓ¡\Õ.

CûY ûTlUtßm ©h¥eÏLû[ Tô§d¡\Õ.
CqYûL YôhPo úaUo ¸rdLiPYôß
HtTÓ¡\Õ.

1 EP]¥VôL YôpÜLs êPlTÓmúTôÕ.

2 TmlùNh ªuNôW RûPVôp EP]¥VôL
¨ßjRlTÓmúTôÕ.

3 a¥WôXõd WômþLs Utßm Øuàm
©uàm SLÚm Tml (ùW£×úWôúLh¥e)

L°]ôp HtTÓm ºWt\ ùY°úVt\m
(Õ¥l×).

YôhPo úaUo HtTÓm ®û[ÜLs
¸rdLiP Øû\Lû[d ûLVôiÓ
Ïû\dLlTÓ¡\Õ

1 AÜhùXh Øû]lTÏ§«p ApXÕ
AÚ¡p EiPôÏm GÝf£ûV
ùY°úVtßm, No_ó¬Äl AûUl×
HtTÓjÕYÕ.

2 ùT¬V A[®û] Ho ¬Xöl YôpÜLû[
ùTôÚjÕYÕ.

úNl¥ YôpÜ (Safety valve)

CqYûL YôpÜL°p Es[ ¥vdþTôLUô]Õ
v©¬e êXm LhÓlTÓjRlTÓ¡\Õ.
CR]ôp GkR YûL AÝjReLÞdÏm HtT
N¬ùNnVØ¥¡\Õ. ûTlL°p Es[ ¿¬u
A§L AÝjRm CR]ôp Ïû\dLlTÓ¡\Õ
CRtÏ ¥vd TôLUô]Õ úUúX çd¡ EVo
AÝjRm ¡Wôv ûTl Y¯VôL
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ. A§L AÝjRm
ùY°úV±VÕ ¥vd TôLUô]Õ v©¬e
CÝ®ûNVôp U\T¥Ùm Ru CPjûR
AûP¡\Õ.

ûTlL°u AÝjRm RôeÏm Nd§Vô]Õ
YôhPo úaUWôp EiPôÏm
A§LlT¥Vô] AÝjRjûRÙm úNojÕ
LQd¡PlThÓ Y¥YûUdLlTÓ¡\Õ. 7.5

ØRp 2.5 ùN.Á ®hPØs[ ûTlLÞdÏ 8.5kg/

cm2 áÓRXôL Es[Õ. 120 ùN.Á úUp
®hPØs[ ûTlLÞdÏ 4.5kg/cm2 Gu\
A[®tÏ T¥lT¥VôL Ïû\dLlTÓ¡\Õ.
¸rdLiP AhPYûQ«p
Ï±l©PlThÓs[Õ.

• êPlThP ûTl AûUl×L°p
EP]¥VôL LPjRlTÓm ¿¬u úYLm
RûPTÓmúTôÕ YôhPo úaUo
HtTÓ¡\Õ.

• YôpÜLs êPlTÓmúTôÕ Ri½¬u
úYLRûP HtTÓYRôp AÝjRm
A§L¬d¡\Õ.

• CkR A§L¬dLLlThP AÝjRm
ûTlL°p TdLlTÏ§L°p úUô§ ®¬Ùm
RuûU ùTß¡\Õ.

• CkR ®¬YûPkR RuûU YôpÜLû[
úSôd¡ ®ûWÜPu ùNp¡\Õ.

• CR]ôp CVp×¨ûXûV ®P ûTl B]Õ
®¬YûP¡\Õ.

ûTl©u ®hPm ª.Á 80 to 250 300 400 500 600 700 900 1050-1500

YôhPo úaUûW RôeL 8.50 7.75 7.0 6.30 5.75 5.60 4.90 4.90

áÓRXôL RWlTÓm
AÝjRm kg/cm2
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• CqYûL AÝjR UôßTôÓ A§oÜLû[
EiPôd¡ NlRm HtTÓjÕ¡\Õ.

• CR]ôp ûTl AûUl×L°p ®¬Np,
CûQl×dLs ®XÏRp úTôu\ûY
Utßm ùY¥jRp HtTÓ¡\Õ.

YôhPo aôUo ¿o T¡okR°l× ®¨úVôL
§hPj§p A¥dL¥ NlRm HtTP
LôWQUô¡\Õ. CR]ôp A§oÜLs HtThÓ
ûTlL°u ©¥UôQm ®XLÜm,
NôR]eLû[ TÝRûPVÜm £XNUVeL°p
ûTl AûUl×L°p ùY¥l× HtTPÜm
ùNn¡\Õ. EP]¥VôL ¿úWôhPjûR
ûTlL°p RûPùNnÙmúTôÕ
TmlùNhL°u CVdLjûR ¨ßjÕmúTôÕ
CqYûL YôhPo úaUo HtTP
LôWQUô¡\Õ. CRtÏ TûZV Øû\Vô]
HoYôpÜLs ùTôÚjÕRp AqY[Ü Ht\RôL

CpXôRRôp RtLôXj§p Cu_õVoÓ YôhPo
úaUo AùWvPoLs ùTôÚjRlTÓ¡\Õ
CûY ûTl AûUl×L°u úRûYLÞdÏ
HtT úRokùRÓjÕ ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

YôhPo ùXYp L²húWôXo (Water level

controller)

YôhPo ùXYp L²húWôXhXoL[ô]Õ
Rô²Ve¡ Øû\«p TmlXõLû[ CVeL
ûYjÕ YôhPo úPedXõLs ¨WmT
ÕûQ×¬¡\Õ ùXYp ùNuNôoLs
§hPªPlThÓ úPedL°u Eh×\j§p
EVo Utßm A¥lTÏ§«p ùTôÚjRlThÓ
TmlXõL°u CVdLm Utßm ̈ ßjRm B]Õ
¨oQ«dLlTÓ¡\Õ. Ri½ûW úUúX
ùNÛjÕm ùRôh¥L°Ûm ùNuNôoLs
ùTôÚjRlThÓ TmlXõLs Ri½¬u±
LôXõVôL CVdLlTÓYÕ RÓdLlTÓ¡\Õ.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.6.59 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

YôhPo úaUo AWvPo úYûX ùNnÙm ®Rm Tt± ®[dÏRp (Description

and working of water hammer arrester)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Ü §\uLs
• YôhPo úaUo AWvPo Tt± ùR¬kÕ ùLôsÞRp
• YôhPo úaUo AWvPo úYûX ùNnÙm ®Rm Tt± ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

YôhPo úaUo Gu\ôp Gu]? (What is

water hammer)

YôhPo úaUo GuTÕ JÚ ûTl AûUl×
§hPj§p Ri½Wô]Õ úYLUôL
TônúRôÓm úTôÕ HtTPd á¥V NjRm,
AqYôß úYLUôL TônúRôÓm Ri½o
JhPjûR §¼ùWuß ̈ ßjÕYRôp HtTPd
á¥VÕ. (AÝjR Ø¥VôR §WYm) §¼ùW]
¨ßjRlTÓYRôp JÚ GÝf£ ApXÕ vûTd
HtTÓ¡\Õ CÕúY YôoPo úaUo BÏm.

YôhPo úaUo AWvPo úYûX ùNnÙm
®Rm (Working of water hammer arrester)

• ÏZôn AûUl× §hPj§p YôhPo
úaUoþAp HtTÓm Tô§l×Lû[ YôhPo
úaUo AWvPo Ïû\d¡\Õ.

• ¨ß®V ©\Ï AÕ úUÛm, Utßm ¸Ým
SLÚm RuûUÙPu CÚdÏm.

• Lôtß Utßm ¿¬u AÝjRm Utßm
ùY°×\ AÝjRm B¡VYtßPu
ùRôPo×ûPVÕ.

úYûXùNnÙm ®Rm (Function)

• £X NUVeL°p Ri½o ®¨úVôL ûTl
ûXuL°p Es[ YôpYô]Õ ®ûWYôL
êÓRp Utßm Ri½o KhPjûR
RûPTÓjÕYRu ®û[YôL ûTl
ûXuL°p A§LlT¥Vô] Tô§l×
HtTÓYûR RÓd¡\Õ.

• CmUô§¬Vô] ãr¨ûX«p YôhPo
úaUo AWvPo B]Õ Lôtû\ E±g£
ùLôs¡\Õ.

• YôhPo úaUo AWvPo B]Õ NlRm
A§LUôL YÚmCPeL°p ùTôÚjRlTP
úYiÓm.

CkR YôhPo úaUo AWvPo B]Õ
ûTlLû[ Õi¥jÕ ¼ ©h¥e ùTôÚj§
YZdLUô] ûTl ¨ßÜYûRl úTôp
¨ßYlTP úYiÓm.

YôhPo úaUo AWvPo B]Õ LûP£VôL
Es[ CWiÓ ©Wôugf ûTl ûXuLÞdÏ
CûP«p ùTôÚjRlTP úYiÓm. 20 A¥
¿[j§tÏ ªLôUp JÚ YôhPo úaUo
AWvPo ùTôÚjR úYiÓm. úUÛm
úRûYVô] CPeL°p áP YôhPo úaUo
AWvPo TVuTÓjRXôm.
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YôhPo úaUo AWvPo (Water hammer

arrester)

YôhPo úaUo AWvPo GuTÕ JÚ
ETLWQm. AÕ AÝjRj§]ôp HtTÓm
A§oÜ ApXÕ YôhPo úaUo YôpÜ
B]Õ §¼ùWuß êÓYRôÛm, ®ûWYôL
êÓYRôÛm, Ri½Wô]Õ ûTl ûXuL°p
RûPTÓ¡\Õ. ûTl B]Õ ùNeÏjRôL
Utßm LôtßPu úNojÕ ¨ßYlTÓ¡\Õ.
Lôt\ô]Õ Ï`u úTôu\ AûUlûT
HtTÓj§ YôhPo úaUûW GÓjÕd
ùLôs¡\Õ. Hù]²p Lôt\ô]Õ
Ri½ÚPu LûWkÕ ®Ó¡\Õ.

ùTôÕYôL YôhPo úaUo AWvPo B]Õ
úYLUôL YôpÜLû[ êÓm CPeL°p
úRûYlTÓ¡\Õ.

úNôX]ônÓ YôpÜ, CÕ GXdWô²d
Øû\«p EP]¥VôL Ri½¬u KhPjûR
BWônkÕ RûP ùNnVd á¥VÕ, Tôj§WeLs
LÝÜRp, NXûY ùNnTYoLs, IvLh¥
RVô¬lTô[oLs, Utßm Lô© RVô¬dÏm
CVk§Wm, Ri½o ®¨úVôLm ùNnVd á¥V
ûTl ©[ôv¥d ûTl, ©[ôv¥d YôpÜ BL
CÚkRôp, CkR YûL YôhPo úaUo
AWvPo úRûY CpûX. ©.®.£ Utßm
ùTdv ûTlLÞdÏ úRûY CpûX GuTûR
Ï±dLÜm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.7.60- dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ ûTl©e §hPm (Piping System)

TX®R®hPØs[ aömÓ Utßm BvùTvPôv ûTlL°p TVuLs (Use
of hummed and asbestos pipes of different sizes)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ÏZônL°u AY£Vm/úRûY
•  a÷m ÏZônLs Tt± ®Y¬
• a÷m ÏZônLs RVô¬l× Y¯Øû\
• a÷m ÏZônL°u Y¬ûN
• a÷m ÏZônL°u RÏ§ & RÏ§Vt\ûY

• a÷m ÏZônL°u R²d Ï±lÀÓ.

ûTlL°u AY£Vm (Necessity of pipes)

TpúYß ¿o ùNpÛm ûTlLs êXm
NêLj§tÏ Ri½o YZeLlTÓ¡\Õ ApXÕ
GÓjÕf ùNpXlTÓ¡\Õ. CûYLs §\kR
ùY° ApXÕ ê¥V YûLVôL Es[Õ.
LôpYônLs, ûTl Y¯Ls Utßm P]pvLs
ÑjRm ùNnVôR Ri½ûW, ¿WôRj§XõÚkÕ,
Ri½o Ñj§L¬dLlTÓm ¨ûXVj§tÏ
GÓjÕf ùNpX ETúVô¡dLlTÓ¡\Õ. ûTl
Y¯Lû[ ETúVô¡lTRôp HtTÓm Utù\ôÚ
SuûU, GÓjÕf ùNpY§p HtTÓm CZl×
Ïû\¡\Õ Utßm L£Ü CZl×Ls Ïû\¡\Õ.

CkR ûTlLs HtL]úY ©¬úLvh ApXÕ
úYûX ùNnÙm CPj§p YôodLTPXôm.
Ri½o AÝjRj§p TôVôR CPeL°p
NôRôWQ Lôu¡Ãh ûTlLs
ETúVôLlTÓjRlTÓ¡\Õ. CkR ûTl ùTp
Utßm vûTLôh CûQl×L[ôp
CûQdLlTÓ¡u\]. NôRôWQ Lôu¡¬h
ûTlLs 60 ùN.Á. ®hPm YûW
ETúVôLlTÓjRlTÓ¡u\]. ARtÏ úUp
CûYLÞdÏ YÛÜhPlTÓ¡\Õ.

R.C.C. ûTlLs ¸rLôÔm Y¯L°p
RVô¬dLlTÓ¡u\].

1 Øu Yôol× ùNnVlThP ûTlLs

ùRô¯tNôûX«p RVô¬dLlThÓ úYûX
ùNnÙm CPj§tÏ ùLôiÓ YWlTÓ¡\Õ
ûTlLs EVo CÝ®ûN Lm©Vôp ùYp¥e
ùNnVlThP v¥p EÚû[Ls
Ñt\lThÓs[Õ. NôRôWQUôL 1:2:2

®¡Rj§p Lôu¡¬h LXûY Lôu¡¬h
ûTlLs RVô¬lT§p ETúVô¡dLl
TÓ¡u\]. ùT¬V[®p ®hPØs[ ûTlLs
Juú\ôÓ Juß CûQdL LôXo CûQl©u
êXm WlTo úLvLhÓPu CûQdLl
TÓ¡\Õ ApXÕ Sô¬ûZ (fibre) DV
úLvùLh¥p ¨WlTlThÓ CWiÓ
ûTlL°u Øû]LÞdÏ CûPúV
AûUdLlTÓ¡\Õ.

CûYLs Ri½Wôp A¬dLlTÓY§pûX. 75

YÚPeLÞdÏ úUXôL TV]ô¡\Õ. CRu
TWôU¬l× ùNXÜ Ïû\Ü. B]ôp CûYLs
ªLÜm GûP Es[Õ. CRû] ûLVôsYÕm,
GÓjÕfùNpYÕm L¥]Uô]Õ. CûYLs
A§L AÝjRjûR RôeLôÕ Utßm TÝÕl
TôolTÕ L¥]m. 25 ª.Á. ØRp 65 ª.Á. YûWÙm
ûTlL°u ®hPm 10 ùN.Á. ØRp 120 ùN.Á.
YûWVôÏm.

RtLôXj§p Øu ©¬v¥ùWvÓ Prostressed

Concrete)  ûTlLs NkûR«p ¡ûPd¡u\].

Ck§V RW ¨oQVlT¥ I.S. : 458 - 1961 ----þ a÷m ûTlL°u Bß YûLLs

AhPYûQ 1 ----þ p ùLôÓdLlThÓs[Õ

AhPYûQ 1  þ a÷m ûTl ûTlL°u Y¬ûN

Table 1 þ Classification of hummed pipes

YôõûN ®TWm ùTôÕYôL GeÏ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ

NP1 YÛÜhPlTPôR Y¥Lôp AûUl× Utßm TôN]eLÞdÏ
Lôu¡ôõh, AÝjR ¨Xj§tÏ úUp ApXÕ BZm Ïû\kR

þªpXôR ûTl Ts[eL°p ETúVôLlTÓjRlTÓ¡u\].
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NP2 YÛÜhPlThP Ïû\kR GûPd úTôdÏYWjÕ £ß TôXeLs.

Lôu¡ôõh, ûXh
åh¥ AÝjRªpXôR
ûTl.

NP3 YÛÜhPlThP A§L ÑûU ùLôiP úTôdÏYWjÕ £±V TôXeLs
Lôu¡ôõh, ûXh ARôYÕ W«p Y¯ ÑûULs.
åh¥ AÝjRªpXôR
ÏZônLs.

P1 YÛÜhPlThP ×® Dôól× ùU«uL°p ETúVôLl
Lôu¡ôõh, AÝjR TÓjRlTÓ¡u\]. EiûUVô] úYûX ùNnÙm
ûTl, ûahúWôv AÝjR úNôRû] AÝjRj§p 2/3 TôLm.
úPh¥d AÝjR
úNôRû] 2.0 kg/cm2

ùNnVlThPÕ.
(20 m head).

P2 YÛÜhPlThP Tml©e §hPj§u ùU«u ûXuL°p TVu
Lôu¡ôõh, AÝjR þTÓjÕYRtÏ Y¥YûUdÏm úTôÕ AÝjR
ûTl, ûahúWôv úNôRû] 1/2  TeÏ¡tÏ úUúX ùNpXd áPôÕ.
úPh¥d AÝjR
úNôRû] 4.0 kg/cm2

ùNnVlThPÕ.
(40m head)

P3 YÛÜhPlThP úUúX á±VÕ úTôp.
Lôu¡ôõh, AÝjR
ûTl, ûahúWôv
úPh¥d AÝjR
úNôRû]  6.0 kg/cm2

ùNnVlThPÕ.

(60 m head)

SuûULs (Advantages)

Lôu¡¬h ûTl ¸r LôÔm SuûULû[
ùTt±Úd¡u\](Concrete pipes have the

following advantages)

1 CûYLs úTd©pXõe LôWQjRôp HtTÓm
ÑûULs Utßm ùY°fÑûULû[ HtL
YpXÕ

2 TWôU¬l×f ùNXÜ Ïû\Ü

3 ûTlL°u Es TWl×Ls ùUuûUVôL
ùNnVlTÓYRôp EWônÜ CZl× Ïû\¡\Õ

4 A¬jRp ©WfNû] CpûX

5 úYûX ùNnÙm CPj§úXúV ûTlLû[
YôodLXôm. BûLVôp ùLôiÓ ùNpÛm
©WfNû]Ls Ïû\¡\Õ.

6 CRàûPV A§LUô] GûP«;u
LôWQUôL, LôXõVôL CÚdÏm úTôÕ ûTl
B]Õ SLokÕ ùNpXôÕ.

7 ®¬YûPRp CûQl×Ls NôRôWQUôL
úRûYlTPôÕ.

¾ûULs (Disadvantages)

1 YÛÜhPlTPôR ûTl ¿s Áh£
ùY¥l×LÞdÏ EPuThÓs[Õ Utßm
A§L AÝjRjûR GtL Ø¥VôÕ.

2 L£ÜLs HtTÓYÕ R®odL CVXôÕ
Hù]²p ¿o E±gÑm §\u Utßm
ÑÚeLp ùY¥l×Ls HtTÓ¡u\].

3 CûYLû[ TÝÕlTôolTÕ ªLÜm L¥]m

4 ØuTôL YôodLlThP ûTl ªLÜm
L]Uô]Õ Utßm CûYLû[ ùLôiÓf

ùNpYÕ ªLÜm L¥]m.
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AhPYûQ 2 þ NôRôWQ ûTlL°u Ï±lÀÓLû[ I.S. : 458 - 1971 T¥
NôRôWQ a÷mh ûTlL°u Ï±lÀÓLs AhPYûQþ 2

YôõûN YûL Gi  ®hPm  AÝjR úNôRû] ETúVôLeLs

    kg/cm2

1 YûL P
1

80 -1200 2 ×® Dôól× ùU«uL°p
Y¥YûUdLlThP
AÝjRm 1.33 kg/cm2

RôiPd áPôÕ.

2 YûL P
2

80- 600 4 Tlªl ùU«u ûXuLÞdÏ
Y¥YûUdLlThP
AÝjRm 2kg / cm2  RôiPd
áPôÕ.

 3 YûL P
3

80- 40 6                - do -

BvùTvPôv ÏZônLs (Asbestos Pipes)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  A.C. ûTlL°u áhÓ Utßm ¡ûPlT§u Ï±l©Ó
•  A.C. ûTlLs ETúVô¡lT§u SuûULs Utßm ¾ûULs Th¥VXõÓRp
•  A.C. ûTlLs ETúVô¡lTRûR Th¥VXõÓRp

•  A.C. ûTlLû[ YûLlTÓjÕRp.

A.C. ûTlLs (AC pipes)

ùTôÕYô]Õ: A.C. ûTl ÑjRUô]
BvùTvPôv Sô¬ûZ, úTôohXuh
£ùUuh Utßm £XõdLô²]ôp EVo
AÝjRjRôp ùUμuL°p RVô¬dLl
TÓ¡u\] Utßm CûY 5 ùN.Á ØRp 100

ùN.Á ®hPm YûW 2 ÁhPo ØRp 3 ÁhPo
¿[m YûW ¡ûPdLl ùTß¡u\]. CkR
ûTlL°p JÚ Øû]«p CûQlTRtLô]
NôdLh Es[Õ. A.C. ûTlþI L¯Ü ¿o ApXÕ
UûZ ¿o ùLôiÓf ùNpYRtÏ ETúVô¡dLl
TÓ¡\Õ. (Fig 1) BvùTvPôv £ùUuh
ûTlL°p ETúVô¡dÏm CûQl×Ls G°V
YûL v -Äq (sleeve) ùLôiPÕ. CWiÓ
WlTo Yû[VeLs ûTl Eû\ ûTl
úTWÛdÏm CûPúV AÝjRlThÓ  (Fig 2) p
Lôh¥s[T¥ ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

CÕ GÛm×Úd¡ úSôn RôdÏRÛdÏ G§ol×,
EÚdÏûXVôûU, UQp A¬jRp  Utßm ªu
TÏl× B¡VYt±dÏm Utßm £\kR
ûahWôXõd ÏQm ùLôiÓs[Õ. CkRd
ûTl ùSôßeÏm ÏQm ùLôiPÕ.

Fig 2

PB
N

21
93

12

BLúY ûLVôÞm úTôÕ,  ùLôiÓ ùNpÛm
úTôÕ A§o®]ôÛm ùY¥l×Ls HtTP
Yônl× Es[Õ. CûYLs §\kR ¨ûX«p

T§V Ø¥VôÕ.
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SuûULs ( -Advantages )

1 A¬jR-Xõ]ôp Tô§lTûPVôÕ

2 CRu Ïû\kR GûP«]ôp ùLôiÓf
ùNpYÕ ÑXTm

3 GI. CI ûTlLÞPu Jl©Óm ùTôÝÕ ®ûX
Ïû\Ü

4 ÑXTUôL CûQdLXôm

5 Õi¥jRp Utßm Õû[lúTôÓRp G°Õ

6 ûTl Eh×\m ªÚÕYôL CÚdÏm.
BûLVôp SpX LPjÕm §\u
ùLôiÓs[Õ.

¾ûULs (Disadvantages)

1 CVtûLVôLúY A.C. ûTl EûPVd
á¥VûY. BLúY ûLVôÞm ùTôÝÕ
Utßm ùLôiÓ ùNpÛm úTôÕm
EûPYRtLô] Yônl× A§Lm

2 TÝRô] ûTlLs ºo ùNnÕ ETúVô¡dL
Ø¥VôÕ

3 A§oÜ G§ol×§\u Ïû\Yô]Õ. BLúY
T§jRXõp Øuù]fN¬dûL úRûY

4 ÑLôRôW A¥lTûP«p AúSL SôÓL°p
BvùTvPôv £ùUuh ETúVô¡lTÕ
RûP ùNnVlThÓs[Õ.

L¯Ü¿od ûTl (sewer pipe) T§jRXõu úTôÕ
LY]j§p ùLôs[ úYi¥VûY L¯Ü ¿o
ûTl ªÚÕYô] RûWR[j§p  T§V
ûYdÏmúTôÕ ApXÕ úRûYdÏ úUp
BZUôL AûUdL úYiÓm. AL¯«u
A¥lTôLm úLôov¡WôYp  (course garvel)

ApXÕ Tôû\dLs êXm ¨WlT úYiÓm.
AL¯«u ̧ rTôLm £ùUuh Lôu¡¬h¥]ôp
¨WlT úYiÓm.

L¯Ü¿o ûTl AL¯L°p T§jRXõu úTôÕ
Lôu¡¬h TÓdûL AûUlTÕ £\kRÕ.

L¯Ü¿o ûTl ûUVdúLôÓ Utßm ARu RWm
(grade) R[j§XõÚkÕ ûNh ùW«p
UtßmúSoUhP U§lÀÓ Lm© êXm
¸rYÚm Øû\«p Uôt\lTÓ¡\Õ.

A.C ©W`ôó ûTlL°u YôõûN AhPYûQ
(Classification of A.C. pressure pipes)

ûTlL°u YôõûN 1 YôõûN 2 YôõûN 3 YôõûN 4 YôõûN 5

  YôõûN
Class of pipes Class 1 Class 2 Class 3 Class 4 Class 5

AÝjR 5 kg/cm2 10 kg/cm2 15 kg/cm2 20 kg/cm2 25 kg/cm2

úNôRû] (50 m head)         (100 m head)  (150 m head)    (200 m head)     (250 m head)

i SôuÏ R¥U]ô] áoûUVô] UWdÏf£
¨Xj§p ùNÛjRlTÓ¡\Õ ApXÕ
©pXoL°p ùTôÚjRlTÓ¡\Õ

ii ©pXoL°p ÁÕ ûNh ùW«p G]
AûZdLlTÓm NUR[ TXûL
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

iii L¯Ü¿o ûTl ûUVdúLôÓ ûNh ùW«Xõu
ÁÕ Ï±dLlTÓ¡\Õ. ûUVd úLôh¥u
¨ûXlTôh¥u ÁÕ JÚ £±V B¦
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

iv ûNh ùW«pv ÁÕ ùTôÚjRlThP
B¦«u úUp TôLm CûQdLlTÓ¡\Õ.

v ûNh ùW«p NôRôWQUôL 7 .5 Á
ûUVj§tÏm ûUVm CûPùY°«p
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

vi ûNh ùW«pv ÁÕ ùTôÚjRlTPP
B¦LÞdÏ CûPúV L«ß ApXÕ JVo

v ûNh ùW«p NôRôWQUôL 7 .5 Á
ûUVj§tÏm ûUVm CûPùY°«p
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

vi ûNh ùW«pv ÁÕ ùTôÚjRlTPP
B¦LÞdÏ CûPúV L«ß ApXÕ JVo
ùLôiÓ ùNpXlTÓ¡\Õ. CkRd úLôÓ
L¯Ü ¿o ûTl RWj§tÏ CûQVôL
CÚdÏm

vii ©[mTôl ER®ÙPu L«ß ETúVô¡jÕ
úLôÓ Utßm L¯Ü ¿o ûTl RWm
¨oQ«dLlTÓ¡\Õ.

£±V A[Ü ûTl ûTlLs úXVoL[ôp
T§VlTÓ¡\Õ. B]ôp A§L GûPÙs[
ùT¬V[®Xô] ûTl AYtû\f Ñt±
L«ßLs Ñt\lThÓ ùLôd¡«]ôp ¸úZ
C\dLlTTÓ¡\Õ.

CÕ ùTôÕYôL ûTlL°u Øû]«p
NôdùLh EPu T§VûYlTÕ CûQlT§p
ÑXTm. ûTlLû[ ¸úZ C\d¡Vl ©\Ï,
CûYLs AÚ¡p ùLôiÓ YWlThÓ Utßm
JÚ ûTl vûTLôh Øû] Utù\ôÚ NôdúLh
Øû]úV ûYdLlTÓ¡\Õ. JÝeLôL ûTl

¨ûXlTÓj§V ©\Ï CûQdLlTÓ¡\Õ.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.7.60
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©[m©e (Plumbing)             T«t£ 1.7.61-62 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ ûTl©e §hPm (Piping System)

ûTlLû[ úX«e ùNnÕ ºWûUjRp Utßm CûQjRp Tt±V
Y¯Øû\Ls (Method of laying out pipes alignment and joining)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  LôXôó CûQl× Utßm A.C. CûQl× Tt± áßRp
•  ùYqúYß YûLVô] ûTlLû[ R[m AûUjÕ ¨ßÜRûXl Tt± áßRp.

LôXoþCûQl× Collar- Joint (Fig 1)

LôXoLs CWiÓ ûTlL°u Øû]L°p
NUfºWôL ûYdLlThÓ ûTl ùY°lTdLm
CûPúV Rô¬p Ød¡V NQp Sô¬û] ApXÕ
£ùUuh LXûY ùLôiÓ  Su\ôL
AûPdLlThÓ A¥j§ßd¡, Lôp¡e
LÚÜÙPu 1:2 ®¡Rj§p £ùUuh
LXûY §¦dLlTÓ¡\Õ. 450 úLôQj§p
Ø¥dLlTh¥ÚdÏm. Ø¥YûPkR
CûQl×Ls 24 U¦ úSWm
EXo®dLlTÓ¡\Õ. ûTl«u EsTôLm
ÑjRUôdLlTÓ¡\Õ.

A.C. ûTlLs CûQl× (Joint for A.C.Pipes)

(Fig 2)

£±V ®hPØs[  A.C. ûTl CûQlTRtÏ,
ûTlL°u CÚØû]LÞm Juú\ôÓ Juß
Øh¥ ûYdLlThPÓ, CWiÓ WlTo
Yû[VeLs ûTlL°u ÁÕ TPm 2p
Lôh¥Ùs[T¥ Rs[lTÓ¡\Õ. WlTo
Yû[VeLs CûQlûT ¿oL£®u±
CûQd¡\Õ.

L¯Ü¿o ûTl ¸r YÚm Ï±l×L°p
T§dLlTÓ¡\Õ. (Sewer pipe may have to be

laid under the following

conditions)  (Fig 3, 4, 5)

a £ßTôXm ̈ ûXlTôÓ: ûTl AûQ«Pp
¸r T§V ûYdÏlTÓ¡\Õ T§jRXõuúTôÕ
Øt±Ûm ApXÕ £ßTôLm úUúX ¿h¥
ùLôi¥ÚdÏm.

Fig 3

PB
N

21
96

13

b AL¯«p ¨ûXTôÓ: ûTl AL¯«u
T§VûYdLlTÓmúTôÕ AL¯«u
¨ûXTôh¥uT¥ Eß§Vô] Ui,
CûP¨ûX Ui Utßm ªÚÕYô] Ui
LÚj§p ùLôiÓ Ts[m
úRôiPlTÓ¡\Õ.

c ùSLh¥q ×ùWô_d¥e ̈ ûXlTôÓLs:
ûTlLs ÏßLXô] Utßm Ts[Uô]
AL¯«p T§dÏmúTôÕ CWiÓ
ûTlL°u Øu úRôt\m CVtûL
¨XTWl©u ¸úZ CÚdÏm.
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©[m©e (Plumbing)        T«t£ 1.7.63-66 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo Plumber þûTl©e §hPm (Piping System)

TpúYß YûLVô] ûTl CûQl×Ls v¥ûWh, ©Wôugf, Pôlh,
×ú[ô, GdvúTuNu CûQl× Tt± ®Y¬jRp (Description of various Pipe
joint, Straight, Branch, Taft, Blow, Expansion joints)

Fig 4

PB
N

21
96

14

Fig 5
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15

Fig 6
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N
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Fig 7

PB
N
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96

17

d §\kR ̈ ûXlTôÓ: CkR ̈ ûXlTôÓ, ûTl
Øt±Ûm ApXÕ £±Õ ¨XlTWl©tÏ
úUúX ¿h¥dùLôi¥ÚdÏm(6)  TpúYß
(Fig 6) ¨ûXL°p L¯Ü ¿o ÏZônLs ¸r
TXYûL TÓdûLLs AûUdLlTÓ¡u\].

áo Lm© Ïf£«u ER®ÙPu ètLi¥û]
ETúVô¡jÕ úLôÓ Utßm L¯Ü ¿o ûTl

úLôh¥u RWm (Fig 7) p LôhPlThÓs[Õ.

1.6.41 - 1.6.46- dLô] ùRôPo× LÚj§VûX TôodLÜm
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©[m©e (Plumbing) T«t£1.8.67- dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps & PVC Joints)

©[mTôó ùUh¼ôõVpLs ùXh, ¥u, ´ed, NôpPo, LôlTo, ùWh ùXh
CRW TX Utßm ARu TVuLs (Description of Plumber's materials lead, tin, zinc,
solder, copper, red lead etc, and their uses)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  CÚm× Nj§pXô EúXôLeLû[Ùm AûYL°u TVuLû[Ùm Ï±l©ÓRp
• EúXôLeL°u ÏQeLû[d Ï±l©ÓRp
• EúXôLeL°u LXûYLû[Ùm AûYL°u ETúVôLeLû[Ùm Ï±l©ÓRp.

NôpPûW úRoÜ ùNnRp

Ï¥¿ûW ùLôiÓ ùNpÛYRtÏ DVm
CpXôR Lh¥ EsÇÓ NôpPûW
ETúVôLlTÓjR úYiÓm. ¿o
®¨úVôL Øû\L°p NôpPÚPu
DVj§û] ETúVô¡dLd áPôÕ.

LôlTo (Copper) :  LôlTo CkSô°p ªLÜm
Ød¡VUô] JÚ CÚm×Nj§pXôR
EúXôLUôLj §Lr¡\Õ. LôlTo v¼ûX ®P
ùYlTjûR SuÏ LPjRd á¥VÕ.

LôlTo ApXônv (RôªWd LXûYLs)
(Copper alloys) : RôªWd LXûY CWiÓ (A)
êuß LXl×Lû[d ùLôiÓs[Õ. LXl×
EúXôLeLs, _õed, ¥u, ̈ dLp, AÛª²Vm
Utßm CÚm× B¡V]YôÏm.

©Wôv (©jRû[) (Brass) : CÕ LôlTo Utßm
_õed LXkR LXûYVôÏm. Ri½oúPl,
YôpÜ CRW TX ùNnV CkR EúXôLm
TVuTÓ¡\Õ.

¥u (Tin): ªLÜm Ød¡VUô] L²Um ¥u
vúPôu (SnO

2
) áhÓ EúXôL NRÅRm hûW

LôlTo ùWh ùXh Guß úYßTÓ¡\Õ.

ùXh (LôÃVm) (Lead) : CÕ ùTôÕYôLl
TVuTÓm EúXôLm BÏm. EúXôLeL°p
CÕ ùUuûUVô]RôÏm. ùXh SfÑj RuûU
ùLôiPÕ. CûR EQÜl ùTôÚÞPu
ùRôPo× ùLôs[f ùNnVdáPôÕ. çV
LôÃVm, áûW éfÑdÏm ûTl úYûXL°p
LXl× EúXôLUôLl TVuTÓ¡\Õ.
EÚdLlThP LôÃVm, úLvh AVou
ÏZônL°p Lôpd¡e (CûQl× AûPl×)
úYûXLÞdÏl TVuTÓ¡\Õ. £X
úYû[L°p CÕ ùXh Ep (LôÃVd
CûZLs) BL EÚYôdLlThÓ AÑjR ¿o

ÏZô«p ùSÓdÏ CûQl× (ùXh Ep
ùLôiÓ ùNnVlTVuTÓ¡\Õ.

LuùUhPp (Gun metal): CqÜúXôLm
LôlTo Utßm ¥u úNokR LXûYVôÏm.
ùTôÕYôL Tôj§WeLs, YôpÜ RVô¬l×Ls,
B¡VûYLÞdÏ CkRd LXl× EúXôLm
TVuTÓ¡\Õ.

_õed Utßm AXôn (ÕjRSôLm Utßm
ARu LXûY) (Zinc and alloys) : _õed
ùTôÕYôL G@Ï ÁÕ A¬Uô]j RÓl×
éfNôLl éNlTÓ¡\Õ. ERôWQeLs G@Ï
Yô°Ls LôpYû]£e ùNnVlThP áûWj
RLÓLs ØRXõV]YôÏm.

AÛª²Vm (Aluminium) : AÛª²Vm JÚ
CÚm×NôWô EúXôLm BÏm. CÕ TôdûNh
Guàm RôÕ®XõÚkÕ EÚd¡
GÓdLlTÓ¡\Õ. AÛª²Vm ùYiûUVôL
(A) ùYiûUVô] NômTp ̈ \UôL CÚdÏm.
AÛª²Vm A§L ªu LPjÕm §\û]Ùm
ùYlTm LPjÕm §\û]Ùm ùLôi¥ÚdÏm.
CÕ ùUuûUÙm ùSôÚeÏm RuûUÙm
ùLôiPRôL Es[Õ, úUÛm Ïû\kR

CÝY-ûU ùLôiPRôL CÚdÏm.

EúXôLm EÚÏ¨ûX

Metals Melting point

LôlTôó 10830C

©Wôv 9830C

©Wô]óv 10050C

ùXPó 3270C

_õMód 4200C

¥u 2310C

AÛª²VUó 6600C
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£ß SLWeL°p ¿o ®¨úVôLj §hPm (Water supply systems of a small towns)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ¿o ®¨úVôLj §hPj§tÏ Ri½¬u ¿WôRôWeLû[ Th¥VXõÓRp
•  ¿o Ñj§L¬jRp Y¯Øû\Lû[ Th¥VXõÓRp
•  ¿o ®¨úVôL Y¯j§hPeLû[ YôhPo Nlû[ ûXuLÞPu Th¥VXõÓRp.

Ri½ôó ®¨úVôLj§p CWiÓ §hPeLs
Es[].

1 ùRôPôókÕ ¿o ®¨úVô¡dLlTÓYÕ.
(Continous)

2 ®hÓ®hÓ ¿o ®¨úVô¡dLlTÓYÕ.
(Intermittent)

ùRôPôókR Ri½ôó ®¨úVôLj §hPj§p
Ri½ôó ÖLôóúYôÚdÏ Sôs ØÝYÕm
¡ûPdÏm. ®hÓ, ®hÓ ùNnVlTÓm Ri½ôó
®¨úVôLj §hPj§u ¸r Ï±l©hP U¦
úSWeL°p UhÓm Ri½ôó
®¨úVô¡dLlTÓm. Á§ úSWeL°p
®¨úVôLm ̈ ßjRlTh¥ÚdÏm.

®hÓ ®hÓ ùNnVlTÓm Ri½ôó
®¨úVôLj§p TX Ïû\TôÓLs Es[].
AûY,

1 Ri½ôó ®¨úVô¡dLlTPôR LôXj§p
Ri½ôó úNªjÕ ûYdLlTP úYiÓm.

2 Ri½ôó ®¨úVô¡dLlTPôR LôXj§p ¾
®TjÕ Ht\lThPôp ¾ûV AûQdL
Ri½ôó ®¨úVôLm CÚdLôÕ.

3 ûTlL°u A[Ü ùTôõVRôL CÚdL
úYi¥Ùs[Õ.

4 Ri½ôó ®¨úVôLm CpXôR úSWj§p
ÏZônLs §\kR ¨ûX«p ®hÓl úTôL
Yônl× CÚlTRôp Ri½ôó ®WVm
HtTÓ¡\Õ.

JúW SuûUVôùR²p, SLôõu TpúYß
TÏ§LÞdÏ TpúYß, U¦ úSWeL°p,
Ri½ôó ®¨úVôLm ùNnVlTÓYRôp, A§L
EVWj§Ûs[ TÏ§LÞdÏ A§L AÝjRj§p
Ri½ôó ®¨úVôLm Nôj§VUô¡\Õ.
Ck§Vô®p ®hÓ ®hÓ ùNnVlTÓm
Ri½o ®¨úVôL Øû\úV
©uTt\lTÓ¡\Õ.

Ri½o ®¨úVôL §hPeLs ¸rdÏ±jR
Y¥YeL°p ùNnVlTÓ¡u\].

1 hÃ (A) ùPh GiÓ §hPm

2 Nod¡s (A) ¬e §hPm

3 ¡¬h AVou §hPm

4 úW¥Vp §hPm

hÃ (A) ùPh GiÓ §hPm (Tree or dead

end system)

CkRj §hPj§p ©WRô] ûTl ©WRô]
NôûX Y¯VôL AûUdLlThÓ ¡û[
ûTlLs TX CPeL°p GÓdLlTÓm TX
ùPh Gih CÚdÏm. (Fig 1)

CkRj §hPm JÝeLt\ Øû\«p Y[Úm
SLWeLÞdÏ Ht\Õ. ùPh GihL°p
Ri½o úRe¡ CÚdÏm. Cj§hPj§p
Ïû\kR Gi¦dûL«Xô] YôpÜLú[
úRûYlTÓm Utßm ûTl A[Ü

Y¥YûUjRp G°RôL CÚdÏm.

Nod¡s (A) ¬e §hPm  (Circle or ring system)

Cj§hPj§p JÚ SL¬u JqùYôÚ TÏ§Ùm
NÕWUô] (A) YhPl TÏ§VôLl ©¬dLlThÓ
Ri½o Y¯Ls AfNÕûWjûR (A)
YhPjûR Ñt±Ûm AûUdLlTÓm. ¡û[Ls,
ÕûQ ©WRô] ûTlLs Eh×\ NôûXLs
Y¯VôL AûUdLlTÓm. (Fig 2)

¡û[ ØRuûUÙm ¡û[LÞm KußPu
Juß CûQdLlThÓs[Rôp LûP£
ÏßdÏ Øû]«p ®¨úVôLm CÚ
§ûNL°XõÚkÕ ¡ûPdÏm.
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AûUdLlThÓs[ SuÏ §hPªPlThP
SLWeLÞdÏ Cj§hPm ªLÜm Ht\Õ.

úW¥Vp £vPm (Radial system):

Cj§hPj§p ®¨úVôLm ùNnVlTP
úYi¥V JqùYôÚ TÏ§«u GpûX«u
ûUVj§p CÚkÕ BWUôLd ûTlLs
AûUdLlTÓ¡u\]. (Fig 4) CÕ ®ûWYô]
úNûYûVj RÚ¡\Õ. CÕ BWUôL AûUÜ
ùNnVlThP SLWeLÞdÏ Ht\Õ. ûTlL°u
A[ÜLû[ Y¥YûUlTÕm G°RôÏm.

Ri½o UôNûPRp (contamination of water)

Ri½¬p L²U Utßm L¬U (organic and

inorganic) AÑjReLs CÚdLXôm ApXÕ
LûWk§ÚdLXôm. ¾eÏ ®û[®dLd á¥V
Tôd¼¬Vô úTôu\ E«¬]eLÞm CÚdLXôm.
BLúY Ri½o GkR ETúVôLj§tLôL
®¨úVô¡dLlTÓ¡\úRô ARtÏj RÏkRT¥
AÕ Ñj§L¬dLlTP úYiÓm.

Cj§hPm, SuÏ §hPªPlThP NôûXLs
Es[ CPeLÞdÏ Ht\Õ. Cj§hPj§tÏ
A§L YôpÜLÞm A§L ¿[ ûTlLÞm
úRûYlTÓm B]ôp ûTlþI Y¥YûUjRp
G°RôÏm.

¡¬h AVou §hPm (Grid iron system):

Cj§hPj§p Ri½o ©WRô] Y¯LÞm
¡û[LÞm ùNqYL Y¥YUôL AûUdLlTÓm.
(Fig 3) HRôYÕ JÚ CPj§p TÝÕ ¿dÏm
úYûX SûPùTt\ôÛm Utù\ôÚ
§ûN«XõÚkÕ Ri½o ¡ûPdÏmT¥VôL
Cj§hPj§p ûTl JußPu Juß
CûQdLlTh¥ÚdÏm. C§p LûP Øû]
GuTÕ ¡ûPVôÕ. ¾ ®TjÕ HthPôp GpXô
§ûNL°Ûm CÚkÕm Ri½o ¡ûPdÏm.
Cj§hPj§tÏ A§L A[®Xô] YôpÜLs
úRûYlTÓm. ÏZônLû[ N¬VôL
Y¥YûUjRp L¥]UôL CÚdÏm. CÕ
A§UôLl TVuTÓjRlTÓm §hPUôÏm.
NôûXLs ùNqYL Y¥YUôL

Fig 4

Fig 3
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Tml©e §hPm (Pumping system) :

Cj§hPj§p Ñj§L¬dLlTÓm
CPj§XõÚkÕ Ri½o úSW¥VôL ©WRô]
ûTldÏ Tml©e ùNnVlTÓ¡\Õ. úSW¥VôLl
Tml©e ùNnYRôp úRûYVô] AÝjRm
Cj§hPj§p TWôU¬dLlTÓ¡\Õ. (Fig 9)

Ñj§L¬lTPôR Ri½o TpúYß Y¯L°p
Ñj§L¬dLlTÓ¡\Õ. Ï¥¿ÚdLô] Ri½o
¸rdÏ±jRYôß TpúYß Y¯Øû\L°p
Ñj§L¬dLlTÓ¡\Õ.

1 v¡Ã²e (NpXûP) (Screening)

2 ©ù[«u ùN¥ùUuúP`u (NôRôWQ
T¥YôdLm ùNnRp) (Plain sedimentation)

3 ùN¥ùUuúP`u ®j úLôVÏúX`u
EPu (T¥YôdLm ùNnRp §Wh£
ùNnRÛPu) (Sedimentation with coagulation)

4 @©p¥úW`u (Y¥LhÓRp) (Filtration)

5 HúW`u Utßm ùLªdLp hÃhùUuh
(LôtñhPp Utßm úY§l ùTôÚ[ôp
Ñj§L¬jRp) (Aeration and chemical treatment)

6 ¥v Cu@ùTd`u (¡Úª SôNm ùNnRp)
(Disinfection)

úUtÏ±l©hP GpXô Y¯ Øû\LÞm
AY£Vm ùNnVlTP úYi¥V§pûX.
TpúYß ¿WôRôWeL°XõÚkÕ ùT\lThP
Ri½¬u RWj§tÏ HtT TpúYß
Øû\L[ôp B] Ñj§L¬l×
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

Ñj§L¬dLlThP Ri½o ÖLoúYôÚdÏj
¸rdÏ±jR ¿o ®¨úVôL Øû\lT¥
®¨úVô¡dLlTÓ¡u\Õ.

1 ×®Âol× §hP Øû\ (Gravity system)

2 Tml©e §hP Øû\ (Pumping system)

3 CWhûP §hP Øû\ (Dual system)

¡Wô®h¥ §hPm (Gravity system):

Cj§hPj§p ¿WôRôWm SLûW ®P EVWj§p
CÚdÏm. ×®Âol× ®ûN êXUôLj Ri½o
©WRô] ûTl Y¯úV TôÙm (Fig 5) CmØû\«p
Tml©e úRûYlTPôÕ.

åVp §hPm (Dual system) : CÕ ×®Âol×
Utßm Tml©e B¡V CWiÓm úNokR
§hPm Gußm á\lTÓm. Cj§hPj§p Tml
ùU«u ©WRô] ûTl EPàm EVo¨ûXj
ùRôh¥ÙPàm CûQdLlTh¥ÚdÏm.
Cj§hPm ªLÜm SmTj RuûUÙûPVÕm

£dL]Uô]Õm BÏm. ¿WôRWj§XõÚkÕ

Ri½o Ñj§L¬dLlTÓm CPj§tÏ §\kR
Ui YôndLôpLs, Lh¥P (A) Lôe¸¬h
Aû\Ls, úLvh AVou/v¼p/
LôpYû]£e ùNnVlThP CÚm×/Lôe¸¬h/
R.C.C/PVC ÏZônLs êXm GÓjÕf
ùNpXlTÓm.

Ck§Vô®p, ùRÚ ©WRô] YôhPo Nlû[dÏ
úLvh AVou ûTlLÞm, Lh¥P
CûQl×LÞdÏ G.I ûTl PVC ûTl LÞm
ETúVôLlTÓjRlTÓ¡u\]. NoÅv ûTl
(CûQl× ûTl) Utßm ùRÚ ØRuûUd
ÏZôn B¡VûYLÞdÏ CûPúV CûQl×
@ùTìp êXUôLf ùNnVlTÓ¡\Õ. @ùTìp
©jRû[(A) ùNmTôp ùNnVlTh¥ÚdÏm.

Ri½ûW Ñj§L¬jRp. (Treatment of water)

Ri½ûW ÑjRlTÓjÕm YûL, ÑjRlTÓjR
TPúYi¥V Ri½ûWl ùTôÚjRôLÜm,
ÑjRlTÓjRlThP ©\Ï úRûYlTÓm
Ri½¬u RWj§û]Ùm ùTôÚjÕ CÚdÏm.

Ñj§L¬dLlTPôR ¿ûWÙm Ñj§L¬dLlThP
¿ûWÙm úNô§dL Ñj§L¬l× ¨ûXVeL°p
SpX NôR]eLÞûPV BnYLm
úRûYlTÓ¡\Õ. Ñj§L¬dÏm ùNVpØû\ûV
AÑjReL°u RuûU«u úT¬p
¾oUô²dLXôm.

Fig 6

Fig 5
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©[m©e (Plumbing) T«t£1.8.68 - 70- dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps & PVC Joints)

TX®RUô] TmlLû[ Tt± ®Y¬jRp Nd`u Tml, ùNuh¬©ëdLs Tml
CRW TX., (Description and types of Pumps VIZ suction pump, centrifugal pump etc.,)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  TmlL°u úRûYLs Tt± A±Rp
• TmlL°u YûLLs Tt± A±Rp
• TmlL°u YûLlTôÓLû[ Tt± A±Rp.

Tml GuTÕ Tm©e ùNnÙm NôR]m (Pump

is a device used for pumping))

Tml GuTÕ Ri½ûW Tml©e ùNnÙm
NôR]m.ûXl ûXuL°p AÝjRjûR
A§L¬lTRtÏm TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

TmlL°u TVuTôÓ (Purpose of pumps)

ÑjRlÓjRôR Ri½ûW ¿WôRôWj§XõÚkÕ
ùTßRp, H¬Ls, ¿ojúRdLm, Bß ApXÕ
¡Qß CYt±XõÚkÕ Ri½ûW GÓjÕf
ùNpÛRp.

Ñj§L¬dLlThP Ri½ûW úUp¨ûX
¿ojúRdLj ùRôh¥Ls ApXÕ ¿o úRdLj
ùRôh¥LÞdÏ GÓjÕ ùNpYÕ JÚ
Ï±l©hP RÏkR AÝjR§p ÖLoúYôÚdÏ
Ï¥¿ûW YZeÏRp ûTl ûXuL°p
AÝjRjûR A§L¬jRp ¾VûQl×
NôR]eLÞdÏ AÝjRjÕPu Ri½ûW
YZeÏRp Ri½ûW Ñj§L¬dLlTÓm
©[ôuhL°p ®ÓlThP ùNVpTôÓLÞdÏ
ARôYÕ (i) Y¥Lh¥L°u úTdYôμe (ii)

CWNôVQeLû[ Tml©e ùNnRp Utßm ¿o
úRdL ùRôh¥Ls úT£uLs, NmlLs CRW
TXYtû\ ¥þYôhP¬e (CûWjRp) ùNnRp.

TmlL°u YûLLs Utßm AYt±û]
úRokùRÓjRp (Types of pumps and their choice)

TmlL°u YûLlTôÓLû[ ¸rLiPT¥
A±VlTÓ¡\Õ.

i CVk§W ùS±Øû\ ùNVpTôÓLs.
(Mechanical principle of operation)

ii úRûYVô] Bt\p YûL Utßm (Type of

power required, and)

iii GkR YûLVô] úNûYdÏ TVuTÓjÕRp
(Type of service called for)

a CVk§W ùS±Øû\ ùNVpTôÓ
A¥lTûP«p YûLlTÓjÕRp
(Classification based on mechanical principle of

operation)

Tml ùNVpTôh¥û] SôuÏ YûL«p
A±VlTÓ¡\Õ. (Based on the principle of

operation, pumps can be broadly classified into the

following four types)

i CPlùTVof£ Tm×Ls (Displacement pumps)

ii ûUV®XdÏ ®ûN Tm×Ls (Centrifugal pumps)

iii Lôtß çd¡ (Ho-Xõlh) Tm×Ls (Air lift

pumps)

iv CRW TX TmlLs (Miscellaneous pumps)

b Bt\p úRûY A¥lTûP«Xô]
YûLlTôÓLs (Classification based on type

of power required):

i ¿Wô® Cu_õu Tm×Ls (Steam engine

pumps)

ii ¼Np Cu_õu Tm×Ls(Diesel engine pumps)

iii ªuNôWjRôp CVeÏm Tm×Ls (Electricity

driven pumps)

c GkR YûLVô] úNûYdÏ úRûY
GuT§u A¥lTûP«p (Classification

based on the type of service called for)

i Ïû\Yô] EVWm çd¡ Tm×Ls (Low lift

pumps)

ii A§L EVWm çd¡ Tm×Ls (High lift pumps)

iii Br ¡Qß Tm×Ls (Deep well pumps)

iv évPo (¿o EsÕRp) Tm×Ls (Booster

pumps)

¸rYÚm LôWQeLû[ ùTôßjÕ JÚ
Ï±l©hP YûL TmûT úRoÜ ùNnRp
(The selection of a particular type of pump depends

upon the following factors):

i Tm©u §\u

ii GjRû] Tml ë²hLs úRûY

iii E±gÑm §\u

iv EVWm RsÞRp (ùUôjR EVWm)
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v ùY°úVtßm ¨ûXLs Utßm
ùY°úVt\§p EiPôÏm Uôt\eLs

vi úRûYVô] RûWR[j§u TWlT[Ü

vii ùNVpTôÓL°p Yû[kÕ ùLôÓdÏm
RuûU

viii CVdÏRp Utßm ©ûWªe ÏQSXuLs

ix GkR YûL Bt\p úRûY

x ¨ßÜRp ùNXÜ Utßm CVdÏRp ùNXÜ

CPlùTVof£ Tm×Ls (Displacement pumps)

CPlùTVof£ Tm×Ls CWiÓ YûLVôL
Es[Õ (Displacement pumps are further classified

into two types)

1 Øuþ©u CVeÏm Tm×Ls (Reciprocating

type pump)

2 úWôhP¬ YûL Tm×Ls (Rotary type pump)

Øuþ©u CVeÏm Tm×Ls (Reciprocating

pump) CkR YûL Tm×L°p JÚ ©vPu
ApXÕ ©[ugNo Uô±þUô± EÚû[dÏs
Es°ÝdÏm vhúWôd¡p Ri½ûW
AÝjRjÕPu RsÞ¡\Õ. ©u TôÙm
(úTd×ú[ô) Ri½o Sôu ¬hPu ApXÕ
ùNd YôpÜ êXm RÓdLlTÓ¡\Õ.
¸rYÚm Tm×Ls Øuþªu CVeÏm
YûLLs (Reciprocating pumps are of the following

types)

1 G°V Øû\«p ûL«]ôp CVdLlTÓm
Øuþ©u CVd¡ Tm×Ls. (Hand pump)

2 Bt\p êXm CVdLlTÓm Br¡Qß
Øuþ©u CVd¡ Tm×Ls. (Power operator)

3 Jtû\ ùNVpTôÓ Øuþ©u CVd¡ Tm×.
(Single acting)

4 CWhûP ùNVpTôÓ Øuþ©u CVdÏm
Tm×. (Double acting)

G°V Øû\«p ûL«]ôp CVdLlTÓm
Øuþ©u CVdÏm Tm×Ls (Simple hand

operated reciprocating pump) CkR Tm× ®ûX
Ïû\Yô] YûL Tm× Utßm CÕ
ùTÚYô¬VôL Ck§V SLWeL°Ûm,
¡WôUeL°Ûm Ri½o RûWUhPj§XõÚkÕ
6 .00 ÁhPÚdÏ ¡ûPdÏm CPeL°p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.  (Fig 1) CkR Tm©p
©vPu ApXÕ ©[ugOo úUÛm Utßm
¸ÝUôL ûL«]ôp CVdLlTÓ¡\Õ.  (Fig 1)

©vPu úUúX EVojRlThPÕm,
EÚû[«u ©vPàdÏ ¸úZ ùYt±Pm
EÚYôdLlTÓ¡\Õ. ùNdYôpÜLs §\kÕ

Ri½o EÚû[«às ùNp¡\Õ. ©vPu
¸úZ C\eÏm ùTôÝÕ ùNdYôpÜ Rô]ôLúY
ê¥dùLôs¡\Õ. ©[ôu_o YôpÜ
§\dLlThÓ ©vPàdÏ úUúX Es[
CPj§p Ri½o ÖûZ¡\Õ CqYô\ôL
JqùYôÚ ¸r vhúWôdÏdÏm Ri½o
©vPàdÏ úUúX ÖûZ¡\Õ Utßm
JqùYôÚ vhúWôdÏdÏm Ri½o úUúX
SLokÕ vTÜh Y¯VôL Ri½o Tôn¡\Õ.

Bt\p êXm ùNVpTÓm Br¡Qß

Øuþ©u CVdÏm Tm× (Power operated deep

well reciprocating pump)

¸rYÚm Y¯L°p CkR Tm× ûL«]ôp
CVdLlTÓm Tm×Lû[ ®P
®j§VôNlTÓ¡\Õ. (This pump is different from

the hand operated pump in the following ways)

1 ©vPu Ri½o UhPj§tÏ ¸úZ
ûYdLlThÓs[Õ.

2 ûL«]ôp CVdLlTÓYRtÏ Uô\ôL
ªuBt\p êXm CVdLlTÓ¡\Õ.

3 E±gÑm ûTl R²VôL
ùLôÓdLlTP®pûX. (Fig 2)

Jtû\ ùNVpØuþ©u CVeLm Tm×
(Single acting reciprocating pump) CkR Tm©p
JÚ ©vPu EÚû[dÏs. ©vPu Lm©
ER®ÙPu JÚ NdLWjRôp CVdLlThÓ
CûQdÏm Lm© êXm SLo¡\Õ (Fig 3)

C§p JÚ E±gÑRp JÚ ùY°úVtßm
ûTl EÚû[«p Es[Õ (Fig 3)  ©vPu
ùY°lTdLUôL SLÚm ùTôÝÕ ùYt±Pm
EÚYôdLlThÓ E±gÑm YôpÜ
§\dLlTÓ¡\Õ. Utßm ùY°úVtßm ûTl
êPlTÓ¡\Õ. Ri½o ùPXõY¬ ûTl êXm
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ÖûZ¡\Õ.

©vPu ¸r úSôd¡ SLÚm ùTôÝÕ CÕ
Ri½ÚdÏ ®ûNûV ùLôÓjÕ JÚ
£XõiPÚàu ùPXõY¬ ûTl êXm ùY°úV
RsÞ¡\Õ. CqYôß Ri½o úUúX
çdLlTÓ¡\Õ. B]ôp ¿Wô]Õ
ùRôPof£VôL ùY°úVßYÕ CpûX
®hÓ®hÓ ùY°úVt\lTÓ¡\Õ.

CWhûP ùNVp Øu þ ©u CVeÏm Tm×
(Double-acting reciprocating pump) CkR Tm©p
CWiÓ E±gÑm ûTlLs Utßm CWiÓ
ùP -Yô õ  YôpÜLs AúR  £ -iPô õp
ùLôÓdLlThÓs[Õ. Utßm Ri½ôó
JqùYôÚ vhúWôdÏdÏm ùRôPôóf£VôL
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ. (Fig 4)

úWôhPôõ Tm× (Rotary pump) (Fig 5): CkR
Tm©p CWiÓ ÑZÛm ©vPuLs ApXÕ

TtNdLWeLs Es[]. CÕ Aû\dÏ
Ri½ûW CÝjÕ ùP-Yôõ ûTl Y¯VôL
ùRôPôókÕ ®ûNÙPu ùY°úVß¡\Õ. C§p
YôpÜLs ¡ûPVôÕ AR]ôp TWôUôõlTÕ
ÑXTm CkR Tml £±V A[®p Es[Õ.
ùPXõYôõdÏ KW[Ü EVWj§tÏm Ht\Õ.
(Fig 5 & 6).

ÑZr ÅfÑ Tm×Ls (Centrifugal pumps): CkR
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CmùTpXo (Immpler): CmùTpXo GuTÕ
JÚ ÑZXõ, C§p Yû[kR AXÏLs ApXÕ
RLÓLs Es[Õ. CÕ JÚ EÚû[«u ÁÕ
AûUlThÓs[Õ EÚû[ JÚ ©ûWm êYo
(GXd¥¬dúUôhPôo ApXÕ B«p Cu_õu)
êXm ÑZt\lTÓ¡\Õ.

úL£e (Casing): úL£e CmùTpXûW Ñt±Ûm
Es[Õ. CÕ Lôtß Utßm Ri½ôó ×LôR
úL£e. úL£e p T¥lT¥VôL A§LôõdLd
á¥V TWl©û] ùLôiPRôL
Y¥YûUdLlThÓs[Õ. CR]ôp úL£e
êXm Ri½ôó ùNpÛm úTôÝÕ Ri½ôõu
CVdL Bt\p Ri½ôó úL£eûL ®hÓ
ùY°úVßYRtÏ ØuTôL AÝjR Bt\XôL
Uôt\lTÓ¡\Õ.

E±gÑm ûTl (Suction pipe): E±gÑm ûTl
þ u úUp Øû] Tml u CuùXh EPu
CûQdLlTÓ¡\Õ. ¸r Øû] E±gÑm
¡Qt±p êrLlThÓ Es[Õ. C§-ÚkÕ
Rôu Ri½ôó Tml ùNnVlTÓ¡\Õ. E±gÑm
ûTl u ̧ rØû]«p A¥ YôpÜ (×h YôpÜ)
v¥ùW«]ÚPu ùTôÚjRlThÓs[Õ.

ùPXõYôõ ûTl (Delivery Pipe): Tml ùNh
AÜh ùXh AÚ¡p ùPXõYôõ YôpÜ EPu
ùPXõYôõ ûTl ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. ùPXõYôõ
ûTl Y¯VôL ùNÛjRlTÓm ¿ûW
LhÓlTÓjÕYRtÏ CkR YôpÜ
TVuTÓ¡\Õ.

ûUV ®XdÏ ®ûN Tml ùNVpTÓm ®Rm
(Working of centrifugal pump) ûUV ®XdÏ ®ûN
CVdLj§u ØRp T¥ ©ûWªe BÏm.
©ûWªe (Priming) GuTÕ E±gÑm ûTlp
Ri½ûW ¨Wl© Es°ÚdÏm Lôtû\
ùY°úVtßm ùNVpTôÓ BÏm. Lôtß
CÚdÏUô]ôp CmùTpXôõp EÚYôdLlTÓm.
AÝjRm Ri½ûW E±gÑYRtÏ
úTôÕUô]RôL CÚdLôÕ.

CmùTpXôõu Uj§«p Ri½ôó ®ûNÙPu
ùNÛjRlThPÕm ûUV ®XdÏ ®ûN
ùNVpTôh¥u T¥ CmùTpXôõu Uj§«p
TÏ§VôL ùYt±Pm EÚYôdLlTÓ¡\Õ.
CRû] Li G] A±VlTÓ¡\Õ. CR]ôp
Nml Ri½ôó CmùTpXôõu Li TÏ§dÏ
E±gÑm ûTl êXm AûZ¡\Õ. CqYô\ôL
Ri½ôó ùRôPôóf£VôL CmùTpXôõp
ÖûZkÕ úRûYVô] EVWj§tÏ
ùRôPôóf£VôL ùY°úVt\m ùNn¡\Õ.
E±gÑm EVWm ùTôÕYôL 7.90 ÁhPÚdÏ
EhThPÕ. CR]ôp ùNlTúW`u Utßm
úL®úP`u (Ï¯YôdLm) R®ôódLlTÓ¡\Õ.

Tm×Ls ûUV ®XdÏ ®ûN ùS±Øû\«p
úYûX ùNn¡u\Õ. ûUV ®XdÏ ®ûN
HtTÓj§ ®ûNÙPu ùPXõYôõ ûTlp
ùNÛjRlTÓ¡\Õ. (Fig 7)

Fig 7
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ûUV ®XdÏ Tm×Ls BWmTj§p Ri½ôó
ØÝYÕUôL ¨Wm© CÚdLô®hPôp CVdL
Ø¥VôÕ. CRtÏ ©ûWªe úRûYlTÓ¡\Õ.

ûUV ®XdÏ ®ûN Tm©u
LômùT[ù]uhvLs (Components of

centrifugal pump)

1 CmùTpXôó

2 úL£e

3 E±gÑm ûTl

4 ùP-Yôõ ûTl

5 ùP-Yôõ YôpÜ Utßm

6 JÚ ©ûWm êYôó

CkR LômùTù]u¥u JÝeÏ Øû\Ls
(Fig 7)  p LôhPlThÓs[Õ.
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©WúVôLeLs (Applications) ùTôÕYôL
ûUV®Xd ®ûN TmlLs 1 ¿ôó ®¨úVô¡jRp
2 L¯Ü ¿ôó ùY°úVtßRp, 3 TôN]m, 4

Ri½ôó AÝjR §hPm, 5 Y¥Lôp, 6

GiùQn Ñj§Lôõl× ¨ûXVm Utßm TX
CPeL°p TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

×hYôpÜ (foot valve) Utßm v¥ùW«]ôó
(Fig 7): E±gÑm ûTl þ u ¸r Øû]«p
×hYôpÜ v¥ûW«]ÚPu
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. CWiÓm Ri½ôõp
êr¡ CÚdÏm ©ûWªe þu  (Priming) úTôÕ
E±gÑ ûTl þ u A¥TôLj§Ûs[ ×hYôpÜ
Tml YûW Ri½ûW ¨WlT AàU§d¡\Õ.
×hYôpÜ GuTÕ Sôu ôõhPôóu YôpÜ
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ. JÚ Y¥LhÓ ×hYôpÜ
A¥lTÏ§«p ùTôÚjRlThÓs[Õ. CÕ
ªRdÏm ÏlûTLs ARôYÕ CûXLs,
Ïf£Ls Utßm TXYtû\ Ri½ôõ-ÚkÕ
Tm©tÏs ÖûZYûR RÓd¡\Õ. Y¥Lh¥
CpXô®¥p CkR ÏlûTLs ûTlêXm
ùNuß AûPl©û] HtTÓjÕm.

©ûWªe (Priming) (Fig 8) ©ûWªe GuTÕ
úL£e¡p Ri½ûW ̈ Wl×m Y¯Øû\ Utßm
ûUV ®XdÏ ®ûN Tm©u E±gÑm
ûTl©-ÚkÕ Lôt±û] ùY°úVtßYÕ.
HRô¡Ûm Lôtß úL£e Es CÚkRôp ¿ôó
ùNpYÕ ¨uß ®Ó¡\Õ. úL£e Utßm
E±gÑm ûTl þ p LôtßPu Tm×
CVdLlThPôp A§p AÝjR ®j§VôNm
CmùTpXôõp CÚdÏm.

Tm×Lû[ TX Y¯L°p ©ûWªe
ùNnVXôm. AûYLs. (The pumps can be

primed in several ways.  They are)

1 ûL«]ôp ©ûWªe ùNnRp (Manual

Priming)

2 ùYt±Pm êXm ©ûWªe Utßm (Priming

by vacuum and)

3 Ru²fûNVôL Rôú] ©ûWªe ùNnÕ
ùLôsÞRp. Self priming

ûL«]ôp ©ûWªe ùNnV Ri½ûW ©ûWªe
Lôd¡p ×]p êXm Ft± Utßm úL£e
CÚdÏm ùP-Yôõ ûTl §\dLlThÓ E±gÑm
ûTl Utßm úL£e¡ -ÚkÕ Lôtß
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ. Lôd ©\Ï êPlThÓ
Tm× CVdLlTÓ¡\Õ.

ùT¬V TmlL°p ©ûWªe úL£e¡p Lôtß
Tm× ApXÕ G_dPo EPu ©ûWªe
ùNnVlTÓ¡\Õ. G]úY ûTl©XõÚkÕ
Nd`u ûTl- - dÏ CÝdLlTÓ¡\Õ CRû]
ùYt±Pm ©ûWªe G] AûZdLlTÓ¡\Õ.

Ru²fûN ©ûWªe¡p ©ûWªe Rô]ôLúY
CVeÏ¡\Õ. ¿oúRdL ùRôh¥ ¨ßYlThÓ
E±gÑm ûTlþdÏm Tm©tÏm CûPúV
Es[Õ Ru²fûN ©ûWªe ùT¬V A[Ü
Tm×LÞdÏ UhÓm ETúVô¡dLlTÓ¡\Õ.
Utßm CRtÏ A§L ùNXÜ B¡\Õ.

ûUV®XdÏ ®ûN Tm©u SuûU Utßm
¾ûULs

ûUV®XdÏ ®ûN Tm×L°u SuûULs
(Advantage)

1 CYt±u Lf£RUô] Y¥YûUl©]ôp
CYtßdÏ ªLf£±V CPm úTôÕUô]Õ.

2 CûYLû[ ªL úYLm ùLôiP
ùUμuL°p ùTôÚjRXôm

3 CYt±p ÑZÛm CVdLm CÚlTRôp, C§p
NlReLs CÚlTÕ CpûX.

4 CûYLs ®ûXÏû\Ü

5 CûYLs ªL G°ûUVô] ùUdLô²NjûR
ùLôi¥ÚlTRôp ÑXTUôL N¬
ùNnVlTÓ¡\Õ.

6 CYt±u ùNVXôdLm G°ûUVô]Õ.

7 A§L AÝjRjRp CûYLs TÝRôLôÕ.

¾ûULs

1 Ri½o TôÙm ®RjûR JÝeÏTÓjR
Ø¥VôÕ.

Tm©-ÚkÕ Ri½ûW úL£e¡tÏ E±gN
úRûYVô] ùYt±Pm CÚdLôÕ. Utßm Tm×
úYûX ùNnVôÕ. Tm©û] CVdÏYRtÏ
Øu× ©ûWªe ªLÜm AY£VUô]Õ.

Fig 8
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2 ©ûWm êYoLs CpXôUp CûYLû[
CVdL Ø¥VôÕ.

3 úYLm JÝeÏTÓjRm ùUdLô²Nm
CpXôUp, ©ûWm êYodÏ CYt±u
úYLjûR N¬ ùNnV Ø¥VôÕ.

4 CRu ùNVXôdLm YûWVßdLlThP
E±gÑm RuûU.

5 E±gÑm TdLj§p Lôtß L£Ü CÚkRôp
Tm©u §\û] Tô§d¡\Õ.

6 CûYLs Ïû\kR EVWj§tÏ ¿ûW
úUúXt\ TV]ß§\u ùLôiPÕ.

Lôtß çd¡ Tml (Air lift pump) (Fig 9) Ut\
YûL TmlLû[ ®P CÕ
Br¡QßL°XõÚkR Ri½ûW GÓlTRtÏ
¨ßYlTÓ¡\Õ. CkR Tml AÝjR Lôt±]ôp
CVdLlTÓ¡\Õ Utßm CÕ 150 ÁhPo
BZj§Ûs[ Ri½ûW çdÏm.

CkR Tm©p ETúVôLlTÓjÕm ùS±Øû\,
Ri½ûW LôtßPu LXlTRôp
ùY°úVt\j§p LXûY ªu APoj§
Ri½ûW ®P Ïû\YôL CÚdÏm AR]ôp
ç²p Es[ AÝjRm Utßm Ri½o ¸r
ùY°úVtßm ûTlþp, ùY°«p
¡Qt±XõÚdÏm Ri½ûW ®P Ïû\YôL
Es[Rôp úUp úSôd¡ ùNÛjÕYÕ
EÚYôdLlTÓ¡\Õ.

ûTl Ri½ÚdÏs C\dLlTÓ¡\Õ Utßm
AÝjRd Lôtß JÚ WlTo ÏZp êXm
ùNÛjRlTÓ¡\Õ. JÚ £±V úUôhPô¬]ôp
LmTWNo CVdLlTÓ¡\Õ. Lôtß ûTl
ùPXõY¬ ÏZXõu ÏßdÏ ùYhÓ úRôt\j§p

Ck§Vô Uôod Tm×Ls ¨ßÜRp (Installation of india mark III pump)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  Ck§Vô Uôôód III Tm×Ls ùTôÚkÕYûRl Tt± Ï±l©ÓRp.

A¥lTûP ®úN` AmNeLs (Basic

features)

50 ÁhPo BZm YûW BrÕû[ ¡QßL°p
Ck§Vô Uôodþ III Tm×Ls
ETúVô¡dLlTÓ¡\Õ Ck§V Ï±ÂÓ III

ûLlTm× (IS:13056) Ck§Vô Ï±ÂÓ II Br
¡Qß Tm× ( IS:9301) úTôuß AúR
Uô§¬Vô] Y¥YûUl©p §\kR ¨ûX
£XõiPûW R®W Y¥YûUdLlThÓs[Õ.
C§p 2 1/2” (65ª.Á) ûWNo ûTl Utßm
YôhPo úPed úapPo 65 ª.Á ûWNo ûTl
Ht\T¥ Es[Õ (®TWeLÞdÏ TdLj§Ûs[

TPjûR TôodLÜm) Ck§Vô Uôod III ûL Tm©
¸rYÚm ®ú`N AmNeLû[ ùLôiÓs[Õ.

Tml ùah (Pumphead)

1 A¥lTôL ©[ôu_õp 75ª.Á ®hPj§tÏ
Uj§«p ÕYôWm ùLôÓdLlThÓs[Õ.

2 ûLl©¥ úNoûL 70ª.Á ®hPj§p úT¬e
a£e ùLôiÓs[Õ.

3 áÓRXôL 6ª.Á L]m RLÓ, JÚ Y¯LôhÓ
×x EPu R²VôL ùLôÓdLlThÓs[Õ.

4 vhúWôd ¿[m 125 ùLôÓdLlThÓs[Õ

1/5 ØRp 2/7 CÚdL úYiÓm. ùU«u Nlû[
ûTlþp JÚ vPôl YôpÜ ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.
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YôhPo úPed (Water tank)

1 Ri½o ùRôh¥ AùNm©° 65ª.Á NB

Ll°e 65ª.Á ûTldÏ ùTôÚkÕm YûL«p
EÚYôdLlThÓs[Õ

2 Ri½o ùRôh¥«u EVWm 25ª.Á
A§LlT¥VôL EVojRlThÓs[Õ
CR]ôp A§L¬dLlThP vhúWôd¡]ôp
HtTÓm KYo ×ú[ôþûY RÓd¡\Õ.

3 ETúVô¡lTYoL°u ùN[L¬Vj§tLôL
Tm©u EVWm 50ª.ÁdÏ ùTPvPp EVWm
Ïû\dLlThÓs[Õ.

EÚû[ (Cylinder £XõiPo)

1 ûWNo ùU«û] çdLôUp ùNd Yôp®û]
N¬ùNnYRtLôL Utßm ©[u_ûW
ùY°ùVÓlTRtÏm 65ª.Á 1D Yôo× CÚm×
úUt×\j§p HtTÓjRlThÓs[Õ. §\kR
£XõiPo ©jRû[ EsÇhÓPu A¥TôL
Øû] úLl×Pu Esú[úV ùNd YôpÜ
Utßm ©[u_o TÝRûPYRtÏ
G°Rô¡\Õ.

2 ©vPu úNoûL«p úRôXõtÏ Uô\ôL
¨h¬Xõ WlTo Yô`o ùLôÓdLlThÓs[Õ.

3 £XõiP¬u úNodûL«p 65ª.Á NB SÓjRW
YÏl× ûWNo ûTldÏ ùTôÚkÕm YûL«p
úUt×\ £XõiPo úLl ùTtßs[Õ.
Utßm A¥lTôL £XõiPo úLl ám×
Y¥Y aÜ£e ùNdYôp®û] HtLÜm
Utßm ©dAl ùNnVÜm Es[Õ.
úUt×\úLl UûW«PlThÓs[Õ. 65ª.Á
NB UûW«û] HtTRtÏ Utßm ¸r Øû]
úLl 50ª.Á NB UûW Es[Õ. Ïû\Yô]
Y¥Lh¥LÞdLôL £XõiPÚdÏ ̧ úZ GkR
JÚ ûTlþm ùTôÚjÕYRtÏ úRûY«pûX.

4 304ª.Á Ck§V Ï«ÂÓ II ûLTm©tÏ G§WôL
£XõiPo EVWm 355ª.Á BL
EVojRlThÓs[Õ.

5 úUÛs[ Y¯Lôh¥ YôpÜm ùNd YôpÜm
CWiÓ TÏ§ÙûPV YôpÜLs

6 ám× Y¥Y aÜ£e Utßm ©d Al
YôpÜLs ®úN`Uô] Y¥YûUl©p
Y¥YûUdLlThPÕ.

7 vúTNo LôXÚPu Uôtß EÚYûUl×
ùNnÕ ¨h¬Xõ TdLm Yô`ûW SÓ®p
¨ßÜm AûUl×Pu Es[Õ.

§\kR £XõiPo ùLôÓdLlTh¥ÚlTRôp
CûQdÏm Lm© ©[u_o úNodûL
LlYô`ÚPu ûWNo ûTlLû[ ¿dLôUp
CYtû\ ùY°úV GÓdLXôm ¡WôUj§u
YN§«p CûYLû[ ÑXTUôL N¬ùNnÕ
TWôU¬dL Ø¥Ùm. áÓRXôL Tm©u
ùah¥p JÚ RLh¥û] ùLôÓlTRu
êXm ùUôjR Tml ùah úNodûL
ûLl©¥ÙPu ÑXTUôL GÓdLlThÓ
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. CÕÜm TWôU¬lûT
ÑXTUôdÏ¡\Õ. ¡WôUj§p CÚdÏm
ùUdLô²d ùLôgNm §\àPu CkR
Tm©û] G°V LÚ®L[ôLd ùLôiÓ N¬
ùNnÕ TWôU¬dL Ø¥Ùm AúR NUVj§p
ûL Tm×LÞdÏ ®úN` LÚ®Ls Utßm
A§L T«t£ ùTt\ ùUdLô²dÏLs
TWôU¬lûT úUtùLôsYRtÏm Utßm ºo
ùNnYRtLm úRûYlTÓ¡\Õ.

£XõiPo úNodûLÙPu ùYhÓlTÏ§
úRôt\m(Sectional details of Cylinder Assembly

(Fig 1)

Tml ùah úNoûLÙPu ùYhÓm TÏ§
úRôt\m (Fig 2)

Fig 1
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úUôú]ô ©[ôd Tm©û] ¨ßÜRp (Installation of mono block pump)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  úUôú] ©[ôd Tm©û] Tt± Ï±l©ÓRp.

úUôú]ô ©[ôd Tml (Mono-block pump

(Fig 1 & 2) CûYLs ùTôÚ[ôRôW Ã§«p
£dL]UôL Es[Rôp RtLôXj§p ªLÜm
©WTXUôL Es[Õ. C§p ©[ôugf
úUôhPôÚPu AûUkÕs[Rôp ClùTpXô
úS¬ûPVôL CûQdLlTÓ¡\Õ. CR]ôp
Tml úT¬e Utßm Ll°e
úRûY«pXôRRôp A[Üm, GûPÙm
Ïû\¡\Õ.

al©p úTôoLÞm ApXÕ CWiPôYÕ
ºXõe ¬eÏm CpXôUp CÚlT§u LôWQUôL
Tm©u Åp AlúXôh BL®pûX CR]ôp
YôhPo ºp CpXôR G°V úTd¡e

¡[ôih ¨ßYlThÓs[Õ. §ÚÏ ÑÚs
úL£e EsÇh¥p Yôo× ùNnVlThÓ
EsY¯ Utßm ùPXõY¬ ûTl EPu Es[Õ.
úUôú]ô ©[ôd Tm×Ls ¡ûPUhPm Utßm
ùNeÏjÕ Øû\ B¡V CWi¥Ûm
RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

Fig 2
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¿o êr¡ Tm×Ls (Submersible pump)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  úUôú] ©[ôd Tm©û] Tt± Ï±l©ÓRp.

¿oêr¡ Tml (Submersible pump) CkR Tml
Br ¡QßL°XõÚkÕ ApXÕ
EÚû[L°XõÚkÕ Ri½ûW úUúXÓdL
TVuTÓ¡\Õ. ¡Qtß Tml Gußm
AûZdLlTÓ¡\Õ. úTôo ÕYôWeLs 10 ØRp
35 ùN.Á. YûW ®hPeLs Utßm YZdLUô]
Tm©u ¿[m 20 ØRp 60 ùN.Á YûW Es[Õ.
Tl©u úTôo ùNeÏjRôL CÚjRp AY£Vm
úTôo ÕYôW Tml ©WRô] ÏZôn ¡Qt±p
ûTl C\dLlThÓ¡\Õ. úUôhPôo ùNeÏjÕ
EÚû[«u ¸rYûW ùNuß Tm©û]
CVdÏ¡\Õ. CûYLs Ri½ÚdÏ ¸úZ
êrL¥dLlThÓ úYûX ùNnÙm ¨ûX«p
Es[Õ. Tml ªuNôWjRôp CVdLlTÓ¡\Õ.

NôRWôQ TmûT®P CkR YûL úTôo úaôp
Tml ¨ßÜRp Utßm CVeÏRp ªÏkR
ùNXÜ ©¥d¡\Õ.

ù_h Tm×Ls Jet pumps (Fig 1) : ÅhÓ
ETúVôLj§p CqYûL TmlLs
A§LlT¥VôL TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.
CûYLs RûW TWl©XõÚkÕ 30 ÁhPo
BZjÕdÏs CÚdÏm. ¨XjR¥ ¿ûW êuß
Uô¥ Åh¥tÏ Ri½ûW Cû\d¡\Õ. Jtû\
vúP_ó ù_h Tm×Ls Ri½o Cû\dL
E±gÑm EVWm 9 ØRp 36 ÁhPo YûW
Y¥YûUdLlTh¥Úd¡\Õ. AúR NUVj§p
CWiÓ vúP_ó Tm×Ls

E±gÑm EVWm 24Á ØRp 54Á YûW
Y¥YûUdLlThÓs[Õ CqYûL Tm×Ls

Lf£RUô] Y¥YûUl× ùLôiPÕ.
úUôú]©[ôd TmlLs úTôuú\ ù_h
Tm×LÞdÏ ETúVôLlTÓjÕm úTôoùYp
CWiÓ ûTlLû[ HtL á¥VRôL Es[Õ.
ARôYÕ

i NôRWôQ E±gÑm ûTl Utßm

ii AÝjR ûTl CWiÓm ù_h úNodûL
êXm CûQdLlThÓ Es[Õ. A¥«p
×h YôpÜ ùTôÚjRlThÓ CÚdÏm

ù_h Tm×Ls (Jet pumps)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ù_h Tm×Lû[ Tt± Ï±l©ÓRp.
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évPo Tm©û] ¨ßÜRp (Installation of booster pump)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  évPo Tm× ¨ßÜRp Tt± Ï±l©ÓRp
•  évPo Tm× úNodûL (Assembly) «û]Tt± ®[dÏRp
•  évPo Tm©u ûTl CûQl×Lû[ Ï±l©ÓRp
•  évPo Tm©u E±gÑm §\u Tt± ®[dÏRp.

Ri½o AÝjR évPo Tml CkR YûL«p
ØRu ØRXôL Y¥YûUdLlThPÕ
SûPØû\«p GpXô Ï¥«Úl×LÞdÏm
Utßm £±V ®VôTôW ©ph¥e
ETúVôLj§tÏ TV]ô¡\Õ. ©W`o úUô¥p
(mode) Tm× AÝjR Årf£Vôp CVdLlThÓ
Ïû\kR TôÙR]ôp ¨uß ®Ó¡\Õ.
LuNoúY`u úUô¥p Tm×, ¨oTkRm
LôWQUôL CVdLlTÓ¡\Õ. TX AÓdÏ
`YoLs, Ï°dÏm ùRôh¥Ls LôWQUôL
CVdLlTÓ¡\Õ. TX AÓdÏ `YoLs,
Ï°dÏm ùRôh¥Ls TôN]Øû\ (Fig 1)

úTôu\Yt±p TV]ô¡\Õ.

Jtû\áß ¨ûX ªuNd§ÙPu úTuápÓ
úUôhPôo EPu JÚ ûXh J°jRXõp
N¬VôL úYûX ùNn¡\Õ GuTûR LôhÓ¡\Õ.

¨ßÜRÛdÏ Øu× ¸r YÚm A±ÜûWLû[
LY]jÕPu T¥dLÜm Each Dura MacTM

Tm× R²jR²VôL ùRô¯tNôûX«p
úNô§dLlThÓ N¬Vô] CVdLm Gu\

Fig 1
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Ej§WYôLm RÚ¡\Õ. CYtû\ ©uTt±]ôp
CVp× ¨ûX«p ùNVpTôh¥p HtTÓm
©WfNû]Ls R®odLlTÓm. Utßm
ùRôpûX«pXô LhPQªpXô úNûY
YÚPeLÞdÏ Eß§TÓjRlTÓm.

ªuNôW NmTkRUô]Ytû\ ¨\ÜRp
Utßm T§Vm ùNnRp (Grounding and

electrical installation)
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3 LPj§ ¡WÜi¥e L«ß (Cord)

EPu Tm× Utßm LhÓlTÓjRp
YZeLlTÓ¡\Õ. GFCI TôÕLôl×Pu
Es[ NodÏëh¥p LuhúWôûX
UhÓm N¬VôL ¡WÜih
ùNnVlThÓ CûQdLÜm. ªuNôW
JV¬]ôp Tm©û] çdLdáPôÕ.

Tm©u ¨ßÜm ùTôÝÕ Esðo Utßm
úR£V ©[m©e Lh¥P Utßm ªuNôW

Fig 2
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Ï±ÂÓLû[ ©uTt\ úYiÓm CkR Tm×
úR£V ªuNôW Ï±Âh¥u (NEC) T¥ Es[Õ.
GuTûR LY²dL úYiÓm ApXÕ
ùL]¥Vu ªuNôW Ï±ÂÓ EPu JjÕ/
NôokÕ CÚdL úYiÓm. Esðo Ï±ÂÓ
RLYpLû[lTt± EsÞo Lh¥P
BnYô[ûW AÔLÜm. LôlTo LPj§ UhÓm
ETúVô¡dL úYiÓm Utßm Lm©Ls, ©Ùv
GpXôm N¬Vô] A[®p ¨\YlTÓ¡\Õ
GuTûR LY²dLÜm. úLv ApXÕ
G¬ùTôÚs RPj§p ¨ßYdáPôÕ.

AhPYûQ«p A§LThN EsYWÜ AÝjRjûR LY²dLÜm

Tm× Bm©Vo úYôpúP_ó Nd§   A§LThN EsYWÜ AÝjRm

35PSI 5.5 120 - 160HZ 1/2HP 45PSI

52PSI 7.0 120 - 160HZ 3/4HP 28PSI

70PSI 4.0 230 - 160HZ 1HP 10PSI(for use with holding tank)

¨ßÜRp Utßm CPm (Installation & location)

Tm©û] EXokR CPeL°p TôÕLôl×Pu
¨ßY úYiÓm N¬Vô] ùY°fNm Utßm
ªuNôR]eLÞdÏ Øû\Vô] Ï°o®jRp
AûUl×Ls HtTPjRlTP úYiÓm.
Esðo ©[m©e Ï±ÂhûP ©uTt\
úYiÓm £X úYûX«p CWhûP ùNd
YôpÜ AÝjRjûR Ïû\dÏm NôR]m
AXXÕ Ut\ NôR]eLs úRûYlTÓm ×§V
évPo AÝjRm 80 PSI

úUXõÚkRôp Tm©tÏ Øu AÝjRjûR
Ïû\dÏm Yôp®û] ¨ßY úYiÓm.
Esðo ©[m©e Ï±ÂhÓLû[ LY²dLÜm
Utßm Ri½o AûUl×L°u AÝjR
úWh¥e¡û[ LY²dLÜm

Ri½ûW ªuNôW úUôhPôo ApXÕ
ªuNôW LuhúWôp AÚLôûU«p ùR°dL
áPôÕ.

CkR TmlLs êXm Ri½ûW UhÓmRôu
Tml©e ùNnV úYiÓm.

¾ ©¥dÏm §WYeLs ApXÕ WNôVQl
ùTôÚsLs ApXÕ úLv ×ûL CÚdÏm
CPeL°p Tm©û] ETúVô¡dL áPôÕ
§WYeL°p Ri½ûW CWNôVQm ùLôiP
Y°UiPX TÏ§Ls ApXÕ úLv×ûL/
L£Ü Es[ CPeL°p TVuTÓj§]ôp AkR
§WYeLû[ G¬V ûYdÏm ApXÕ. ùY¥l×
Utßm/¾«]ôp LôVm ApXÕ C\l×
HtTÓm.

GlùTôÝÕm RûW Y¥Lôp AÚ¡p
¨ßYXôm. L£®]ôp ÅhÓ ùTôÚsLÞdÏ
Tô§l× HtTPôÕ.

1 ùNdYôp®u ùY°UûW«p §Whºp
TVuTÓjÕRp Tm©u EsY¯«p
UûW«û] §ÚLÜm. Tm× UûWL°u ÁÕ
ûTp NXih TVuTÓjRdáPôÕ.
A§LlT¥Vô] §Whºp ApXÕ ùPlXôu
úPl ùNdYôp®û] TÝRûPV ùNn¡\Õ.

2 ùNdYôp®u ÁÕ CÚdÏm Am×dÏ± ¿o
ùNpÛm §ûN«û] úSôd¡«ÚlTûR
Eß§ ùNnRp, ùNdYôp®às AÝj§
TlTh SLoYûR Eß§ ùNnRp ùNdYôpÜ
RY\ô] §ûN«p ̈ ßYlThPôp Ri½o
Tm©às ÖûZVôÕ.
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Fig 4
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3 ùP«p Àv ùY°UûW«u ÁÕ §Whºp
TVuTÓj§ Tm©u AÜhùXh ¨ßÜRp
Tml UûWL°u ÁÕ GkR ûTl £Xih
- IÙm TVuTÓjRd áPôÕ.

4 Tm©às UûW HtßYRtÏ Øu× Ù²Vu
Sh ùP«p Àv ÁÕ Es[Õ GuTûR
¨fNVlTÓjÕRp

5 ùP«p Õi¥u úUp TÏ§ Ïìx -p ‘‘O’’

Yû[Vm ¨ßYlThÓ ’T’ «û]
LhÓlTÓjR Ù²Vu Sh¥û] CßdÏRp

6 úPed ×xμe ùY° UûWLs ÁÕ §Whºp
TVuTÓj§ LihúWôXõu úUtTÏ§«p
¨ßÜRp

7 úPed UûWL°p §Whºp TVuTÓj§
Utßm úPed ×xμe úUp ¨ßÜRp
úPe¡u RhûP TÏ§Lû[ ¬uf
êXmRôu CÚdL úYiÓm. N¬VôL úYûX
ùNnYRtÏ 21 úLXu úPed CRtÏ
úRûYlTÓ¡\Õ. Tm©u BWm©dÏm
AÝjRûR®P 2PSI úPe¡u Lôtß
AÝjRm CÚdÏUôß AûUdLÜm.

8 Tm©u úL©û[ L]húWôp Lôo¥p ©[d
ùNnVÜm LuhúWôûX ÑYt±p ÖûZdL
áPôÕ. ©[m©e CûQl×Ls ùNnYRtÏ
Øu Utßm ©ûWªe ùNnYRtÏ Øuàm
LuúWôXõû] ©[d ùNnRôp CRu
LôWQUôL Tm× Dry-run-p ¨ûX«p KÓm
Utßm ARu EjRWYôRm ¿dLlTÓm.

9 LuhúWôûX Ñt± ØuúT]p Utßm úL_ó
TôoûYdÏ ùR¬ÙmT¥ AûUjRp.

10 Tm©u A¥lTôLjûR (base) Eß§VôL
AûUjRp ûTl CûQjRÛdÏ (Fig 3, 4) I
TôodLÜm.

Fig 3
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ûUV®XdÏ ®ûN Tm©û] TÝÕ ¿d¡ ºo ùNnRp (Repairing of centrifugal pump)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ûUV®XdÏ ®ûN Tm©u §\u Ïû\YûRl Tt± Ï±l©ÓRp
•  ûUV®XdÏ Tm©u §\u Ïû\YûRl Tt± Ï±l©ÓRp.

Y¬ûN Gi TÝÕLÞm, LôWQeLÞm TÝ§û] N¬ùNnRp

1 a Tml JÝeLôL ©ûWªe a Tml úL£eÏm E±gÑm ûTl
ùNnVlTP®pûX B¡VYt±p Ri½ôó ØÝ A[Ü

CÚd¡\Õ. GuTûR Eß§ ùNnRp.
©ûWªe A±ÜûWLû[l TôôójÕ
Nôõ ùNnRp.

b E±gÑm EVWm A§Lm b Tml Ïú[ôNûW úXôdúLh ùNnRp

c úYLm ªLd Ïû\Ü c Tml CVeÏmúTôÕ úUôhPôo
ùPoª]pL°u úYôpúP_óþI
ÁhP¬p N¬TôodLÜm úYôpúP_ó
Ïû\YôL CÚkRôp ªu
AÛYXLjûR SôPÜm JV¬u A[Ü
N¬VôL Es[Õ GuTûR Eß§
ùNnRp.

d. úUôhPôo RY\ô] §ûN«p d úUôhPôo JVo RLh¥p Es[
CVeÏRp JV¬e YûW TPjûR N¬TôojRp

CÕ 3 úTv úUôhPWôL CÚkRôp
JV¬e A±ÜûW«û] TôojÕf
N¬ùNnRp.

2 Ïû\kR§\u ApXÕ ùah a ùY°úV GÓjÕ ÑjRm ùNnRp
a CmùTpXo AûPl× b A§LlT¥Vô] E±gÑRÛdÏ

Lôt\ûPlûT ¿d¡ L£®û]
N¬TôojRp

b Lôt\ûPl× ApXÕ E±gÑm
ûTl©p L£ÜLs

 c Y¥Lh¥ ªLf £±VÕ ApXÕ c. ×h YôpÜ (Foot valve) E±gÑm ûTlu
 AûPjRp. ûTlþu Øû] Ui¦p ApXÕ

YiPXõp ×ûRkÕ CÚd¡\Rô Guß
TôojÕ N¬ùNnRp Ï[m ApXÕ
H¬«p ¨\Üm ùTôÝÕ E±gÑm
ûTlþdÏ Rôe¡s AY£Vm
CpXô®¥p Sh úNt±p ApXÕ
YiPXõp ×ûRkÕ ®Óm Ko
Y¥Lh¥ ùT¬V YûXÙPu
úRûYlTÓ¡\Õ.

d E±gÑm ûTl úTôÕUô]RôL d. Ri½o TWl©tÏ ¸úZ  êr¡«Úl
êrLlTP®pûX. - TRtÏ Ht\ A[®p úTôÕUô]

ûTlþ«û] CûQdL úYiÓm.

e A§LlT¥Vô] E±gÑm çWm. e E±gÑm ûTlþu EWôn®]ôp
Tô§l©tÏ LôWQUô]ôp ûTlþu
A[®û] EVôójÕRp ApXÕ
Ri½ôó UhPj§tÏ ûTl þ «û]
SLôójÕRp.
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f     CmùTpXo A§Ll¥VôL f ¬
    úRnUô]m AûPk§ÚjRp. ùNnRp.

3     Tml ©ûWªe CZjRp
a E±gNm ûTl©p Lôt\ûPl× a  Nd`u ûTlþI N¬TôodLÜm. ûTl

HtTÓRp.

b.  A§LlT¥Vô] E±gÑm EVWm b. Tm©û] Ri½o UhPj§tÏ
SLojRp.

c. Tm©e ùNnÙm úTôÕ c. Ri½oùY°úVtßYûR
Ri½ôõu UhPm ̧ úZ NôõTôôójRp êrLlTÓm Øû]
C\eÏYÕ Utßm E±gÑm Ri½ÚdÏ ¸úZ CÚlTRtÏ
ûTl ApXÕ Y¥Lh¥ E±gÑm ûTl ¿[jûR A§LôõjÕ
ùY°úV ùRôõRp. Nôõ ùNnRp.

3 g   úUôhPôôó vPôôóh BL®pûX

a ©ëv TÝRûPRp a. ×§V ©ëv UôtßRp

b. úUôhPôÚdÏ ªuNlû[ b. ªu Nlû[ ¨ßjRlTh¥ÚdLXôm
CpûX. CûQl× R[okÕ CÚdLXôm

ApXÕ RY\ôL CÚdLXôm ApXÕ
JVoúWôhûPL[ôp úNRTÓjRl
--þ Th¥ÚdLXôm.

c. úUôhPôo amv Gu\ NlRm c. ªuNd§«û] Õi¥jRp Tm©u
RÚ¡\Õ. B]ôp KP®pûX. ÑZÛm TôLeLs RûP«u± ÑZÛ

þYûR NôõTôôójRp.

d. úUôhPôo C¥«]ôp Tô§dL d. úUôhPôûW úUôhPôo ºoùNnV
þlTh¥ÚdLXôm ApXÕ LûPndÏ GÓjÕ ùNuß Nôõ
úYôpúP_ó GÝf£VôL ùNnRp.

Ck§V Ï±ÂÓ III Tm©û]þºoùNnRp (Repairing of india mark III pump)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• ARû] ûLTm× ùUdLô²dLXôp ºo ùNnV Ø¥Ùm
• SPUôÓm ÏÝ®]ôp ARû] úUtùLôs[ Ø¥Ùm.

LxPeLÞdLô] LôWQeLû[ LiÓ©¥lTÕ þ ¾ôóÜLs.

YôõûN LxPeLs LôWQeLs ¾ôóÜLs
 Gi

1 Tm©u ûLl©¥ • WlTôó ¡iQj§u •  WlTôó ¡iQj§u
úYûX ùNn¡\Õ Yô`ôó úRnk§ÚdLXôm.   Yô`ôó Lû[ Uôt\Üm.
B]ôp Ri½ôó • YôpÜ ºh úRnk§Úd •  YôpÜ ºhLû[ Uôt\Üm
ùY°úVt\®pûX þLXôm.

•   CûQLóÏm Lm© (Rod) •  GeùLeÏ úRûY HtTÓ
«u CûQl× ®ÓThÓ   þ¡\úRô AeÏ CûQ
CÚdLXôm. þdÏm Lm©«û] ùY°úV

GÓjÕ Utßm CûQdÏm
 Lm© Lû[ úNôójRp.

• NeLXõ AßkÕ •  Ne¡XõûV UôtßRp.
CÚdLXôm.
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úUôú]ô ©[ôd TmlþI TÝÕTôojRp (Repairing of monobloc pump)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• úUôú]ô ©[ôd Tm©u TÝÕ Tt± á\Üm.

YôõûN LxPeLs LôWQeLs ¾ôóÜLs

RôURUôL Ri½ôó

ùY°úVß¡\Õ
ApXÕRi½ôó
ùLôgNUôL

ùY°úVt\lTÓ¡\Õ.

L£Ü £XõiPôó, ùNd

YôpÜ ApXÕ úUp

YôpÜ

O’Yû[Vm úRnk§Ú

þdLXôm

WlTôó ¡iQm Yô`ûW

úRnkÕ CÚdÏm

©[ôugNûW ùY°úV

GÓjÕ

YôpÜ úNôóûL

þLû[ Nôõ TôôódLÜm.

WlTôó ºhLû[ Uôt\Üm

O’Yû[VjûR Uôt\Üm.

WlTôó ¡iQm

Yô`ûW Uôt\Üm.

CVdÏm ùTôÝÕ

Ne¡Xõ ÑZÛYÕ

£XõiPôõp Es TÏ§«p

WlTôó ¡iQm Yô`ôó

ùSôßd¡«ÚlTÕ. (jammed)

WlTôó ¡iQm

Yô`ûW Uôt\Üm.

CVdÏm ùTôÝÕ
NjRm YÚRp

CûQdÏm Lm© (Rod)

Yû[kÕ CÚdÏm.

TÝRô] Lm©«û]
Uôt\Üm

ûLl©¥ BhPm

ùLôÓlTÕ

ûLl©¥l AfÑ ShÓLs

R[ôók§ÚdÏm

Tôp úTôõev úRnk§Úd
LXôm vúTNôó

úRnk§ÚdÏm

ApXÕ TÝRô¡ CÚdÏm.

AfÑ úRn§ÚdÏm /

TÝRô¡ CÚdÏm.

ûLl©¥«u

AfÑ ShÓLû[
CßdLÜm

Tôp úTôõeÏLû[
Uôt\Üm.

vúTNûW Uôt\Üm.

Af£û] Uôt\Üm.

úUôú]ô ©[ôd Tml N¬Vô]
UhPjÕPu ¨ßYlThÓs[ûR
N¬TôojRp (Fig 1)

• ¿¬u ùY°úVt\m úRûYVô] A[®tÏ
CpûX Gu\ôp AYt±u Tmlþu
CVdLjûRÙm, ûTlþûXu
CûQl×Lû[Ùm N¬TôojRp

• Tmlþp ¿o¨û\k§ÚdL úYiÓm
CpûXùV²p Tml ùYßûUVôL (Gml¥)
BL KÓm.

• ¿o Cû\dLôUp ùYßûUVôL Tml
CVeÏmúTôÕ HoXôd HtTÓ¡\Õ.

• ùPXõY¬ ûTl Y¯VôL ¿o¨Wl© (©ûWªe)
HoþXôdþI ùY°úVtßRp

• A¥YôpûY (×hYôpÜ) N¬TôojRp,
Nd`u ûTlþI ©¬jùRÓjÕ
A¥YôpûYÙm Y¥Lh¥ (v¥ùW«]o)
IÙm ÑjRm ùNnRp

• ×hYôp®p ¿o úReLôUp CÚl©u TlTh
Utßm v©edþI N¬TôojRp

• ç£, ÏlûT, CûX úTôu\Ytû\
ÑjRlTÓjÕ UßºWûUl× ùNnRp

• TÝRûPkR v©ed Utßm YôpÜ ºhþI
×§V ×h YôpÜ ùTôÚj§ N¬ùNnRp

• Tmlþu CVdLj§u úTôÕ NlRjûRÙm,
¡[ôih úTd¡sþIÙm N¬TôojRp
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• ¡[ôih úTd¡e TÏ§«p ¿o
ùY°úV±]ôp ×§V ¡[ôih úWôl
ApXÕ ùUdLô²dLp ºp ùTôÚj§ N¬
ùNnRp A§LUô] NlRm HtTô¥u
úT¬eûL Uôt± N¬ùNnRp.

¿o êr¡ Tm©û] N¬ùNnRp (Repairing of submergible pump)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ARû] ûLTm× ùUdLô²dLXôp ºo ùNnV Ø¥Ùm.

YôõûN LxPeLs LôWQeLs ¾ôóÜLs
 Gi

1 EuàûPV Tm× A Ïû\kR Ri½ûW RÚm     A  Tm©û] úUÛm
ùLôgNm Ri½ ¡Qt±p Tm× ùNVXô ¡Qt±p C\dLÜm
þûWÙm þdLm ùNnÙm ùTôÝÕ B]ôp AÕ ¡Qt
ùY°úVt\. Ri½ôó ̧ úZ C\e¡ þ±u A¥UhPj§
®pûX YÚYRôp Lôt\ûPl× þXõÚkÕ5 A¥

HtTÓYRtÏ LôWQUô EVWj§p CÚlTûR
þ¡\Õ. (CRu ®û[YôL Eß§ ùNn. Tm©t
©ûWm CûZl× Utßm þÏm. ©W`ôó úPe¡
Tm©tÏ ªL ºôõVv þtÏ CûPúV ¥v
Tô§l× HtTÓm. þNôôó_ó ÏZô«p

LuhúWôp Yôp
þ®û] ¿eÏ ¨ûX

®¡Rm   ¡Qtß
Áh× ®¡RjûR ®P
A§LUôLôUp
CÚdÏmYûW
LuhúWôpYôpÜ
TôÙûR
RûPdLhÓt\
ùNnÙm.

B Es YôeÏm §ûW«u TÏ§

ùNÚ¡«ÚdÏm.

c ùNd YôpÜ £d¡ ùLôi¥ GfNôõdûL HtTPd
þÚdÏm. á¥V BTjRô] AÝj

d úYôpúP_ó Ïû\YôL CÚlT þjûR RÓdL JÚ ôõXõl
þRôp úUôhPôôó ùUÕYôL Yôp®û] ¥vNôôó_ó
CVeLXôm. CRu LôWQUôL ÏZô«p Tm©tÏm,
ùY°úVtßm AÝjRm TôÙYûR LhÓlTÓjÕm
(ùah) Ïû\kÕ A§LUô] Yôp®tÏ CûPúV
ªuNôWjûR GÓjÕ AûUdLÜm. ôõXõl
ùLôs¡\Õ. YôpÜ ØÝ Tm©tÏm

TôÙm §\ûU ùTt±
þÚdL úYiÓm.
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B  Ri½o LXkÕs[
ÑiQôm× Utßm CRW
ùTôÚsLs §ûW úTôuß
ÁÕ T¥k§ÚdLXôm
Tm©û] CÝjÕ §ûW«û]
ÑjRm ùNn.
C  Tm©p Es[ ©ph þCu þ
ùNd YôpÜ Utßm
GkR ùNd
YôpÜLÞm ¥vþNôôó_ó
RPj§p NôõVôL RûP«u±
§\lTRtÏ
RûP«u± CÚdL úYiÓm.
GuTûR Eß§ ùNn.
D  Tm©û] ùNVXôdLlTÓm
ùTôÝÕ Nôußl ùTt\ JÚ
ªuNôWl T¦Vô[ûWd
ùLôiÓ ªu ªuNôWl ùTh¥
(2 JVôó) ApXÕ LhÓlTÓjÕm
ûUVm (3 JVûW)  CûQl©û]
Õi¥jÕ úYôpúP_ó«û]
NôõTôôódLÜm. úYôpúP_ó
Ïû\YôL CÚkRôp
EVWjÕYRtÏ ªu ̈ ûXVjûR
AÔLÜm.  ApXÕ
¨ß®«ÚlT§p ùT¬V
A[®Xô] JVôó
úRûYlTPXôm. CRû] ªu
¨ûXVj§p ApXÕ T§ÜùTt\
ªu T¦Vô[ôõPm LÚjÕ
úLhLÜm.

2 Lôtß ApXÕ Tôp A¡Qtß Ri½ûW  A  EuàûPV ¡Qß
úTôu\ Ri½ôó Tm©e ùNnRp. CVtûLVôLúY YôÙ RuûU
NôR]j§XõÚkÕ ùTtßYôÙ ùY° YÚ¡\Õ
ùY°úVßRp EuàûPV £vPj§p

vúPuPôóh ùRôh¥«ÚkRôp,
ARu úTôdÏ ÕYôWj§u
L£Ü HtThPôp ARû]
¿d¡®hÓ ¼Lû[ (tees)

AûPlTôu ùLôiÓ êPÜm.
¨ûXûU úUôNUôL CÚkRôp
SpX Nôuß ùTt\ T¦ ¡Q\óß
T¦Vô[ôõPm NôõTôôdLÜm.

3 úUôhPôûW A EÚ¡Ls ApXÕ A NôõVô] A[Ü Es[ JVûW
CVdÏm ùTôÝÕ JVôóLs ªLf Uôt\Üm. TdLm 2
©ëv (fuses) Ls £±VRôL CÚjRp. AhPYûQ 1 «û]

TôôódLÜm

GôõkÕ ®ÓRp B Ïû\kR ApXÕ EVôó B úUôhPôôó CVeÏm
ApXÕ A§L úYôpúP_ó BL Wu²e úYôpúP_ó +5%
ÑûU TôÕLôl× CÚjRp ApXÕ -þ5% ApXÕ ùTVôó
BÏRp ¥ôõlv RLh¥p Lôh¥Ùs[ úWhPh
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úYôpúP_ó«û]®P
A§LUôL CÚdLd áPôÕ

ªu ̈ ûXVjûR AÔ¡
úYôpúP_ó YWm©û]
Nôõ ùNnV ùNôpXÜm

C úL©sLs CûQl× CNôußl ùTt\ ªu T¦
J«u¥e RûW«h¥Ú Vô[ûW ApXÕ úNûY
dLXôm. `ôôóh ApXÕ ×ôõVm ùRô¯p Öh×]ûW
§\kÕ CÚdLXôm. AÔLÜm.

D Tm× LuhúWôp D Tm× LuhúWôp ùTh¥  .
ùTh¥«p 3 JVôó ÁÕ Es[ JVôõe YûW

  úL©s Øû]Ls -þlTPjûRÙm Utßm
Nôõ«pXôUp ¥Wôl úL©°u ¨\j§u
CûQdLlTh¥Úd Ï±ÂhûPÙm Nôõ
þLXôm. þTôôódLÜm. (Fig 9)

E 3 JVôó UhÓm
Tm× LihúWôp
ùTh¥«p EûPkR
JVôó CÚk§ÚdLXôm,

F  3 JVôó UhÓm Luh

þúWôp ùTh¥«ÚdÏm
LlTô£hPôó vPôôóh
þ¥e Utßm Wu²e
Ïû\TôÓ EPu
CÚdLXôm. ApXÕ
ùY¥jÕ CÚdLXôm.

E Nôuß ùTtßs[ JÚ
ªu T¦Vô[ûW AUôó§
GpXô CûQl×Lû[Ùm
Utßm LihúWôp úT]p
JVôõe¡û] NôõTôôódLÜm
úRûYlThPôp
AûYLû[ ºôó ùNnVÜm.

F  LôlTô£hPûW úNôRû]f
ùNn. Nôuß ùTtßs[
ªu T¦Vô[ûW AUôó§
LlTô£hPûW Nôõ
TôôódLÜm. úRûYlThPôp
Uôt\Üm. úTôph
ATôVLWUô]
úYôpúP_ó `ôd, ¾ ©¥jRp
ApXÕ C\l©tÏ LôWQ
UôLXôm. JVôõe¡XõÚkÕ
CûQl©û] ¿d¡
CÚkRôÛm LlTô£hPôõp
Cu]Øm úYôpúP_ó Nôôó_ó
CÚdÏm. AYtû Nôußl
ùTt\ ªuT¦Vô[Wôp
Nôõ TôôódLÜm.

4 úUôhPôo CVeÏm A Ïû\YôL ApXÕ A  úUôhPPôôó CVeÏm
úTôÕ ©ëvLs A§L úYôpúP_ó    ùTôÝÕ +5% ApXÕ  -5%

EÚÏYÕ ApXÕ ùTVôó RLh¥p Lôh¥Ùs[
A§L ÑûUVôp úWhPh úYôpúP_õ«û]
TôÕLôl× ¥ôõlv ®P A§LUôLCÚdLd
B¡ ®ÓRp. áPôÕ ªu ̈ ûXVjûR

AÔ¡ úYôpúP_ó
YWm©û] Nôõ ùNnV

ó ùNôpXÜm.
.
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C 3 KVôó UhÓm Tm©u
LihúWôp ùTh¥   .
þ«u RY\ô] Ï§ûW
úYLm (hp) ApXÕ
¨ß®V§u úYôpúP_ó
RY\ôL CÚdLXôm.

DJVôõu A[Ü ªL
Ïû\YôL CÚjRp
Nôõ CpXôUp
Tm× LihúWôp
ùTh¥«p CûQdL
þlTh¥ÚjRp.

E úL©s v©û[Np
ApXÕ úUôhPôôó
J«i¥e RûW«p
T§Vm B¡«ÚjRp.
`ôôóhPh ApXÕ
§\kR NôódÙh.

.

B 3 KVôó UhÓm A§L
Ñtßl×\ (Y° Ui
þPXm) ExQm

B  Tm©u LihúWôp ùTh¥
úSôõûP ãôõV JüõdÏ
CpXôUp ̈ ßYlThÓs[Õ.
GuTûR Eß§ ùNnRp.

C  úUôhPôôõu úYôpúP_ó
YWm× Utßm Ï§ûW úYLjûR
(hp) Tm× LihúWôp ùTh¥ÙPu
Jl©hÓTôôó (Tm× LihúWôp
ùTh¥«p ùTVo RLh¥p
Es[ûR N¬VôL CÚjRp.

D  CkR úUàYp TdLm 2 p
AhPYûQ Ju±p JVôõu
A[Ü AhPYûQ
Ï±l©hÓs[T¥ JjÕs[Õ
GuTûR Eß§ ùNnRp.

E  Nôuß ùTtßs[, ªu
T¦Vô[ôó ApXÕ
YpÛSôóL°Pm LXkÕ
EûWVô¥. ©WfNû]dÏ
LôWQm ApXÕ CpûX GuTûR
¾ôóUô]m ùNnRp.

ù_h Tml TÝÕLû[ (TX AÓdÏ -  (multi stage) N¬ ùNnRp (Repairing of jet
pump (multi stage)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  Tm× CVeL®pûX
•  úUôhPôôó A§L ExQm B¡\Õ. A§L ÑûU LôWQUôL ¥ôõlv B¡\Õ
•  Tm× CVeÏRp Utßm A¥dL¥ ¨uß ®ÓRp
•  Tm× CVdLjûR ¨ßjR Ø¥VôûU
•  Tm× CVeÏ¡\Õ B]ôp ùLôgNm Ri½ôó ùY°úVtß¡\Õ ApXÕ Ri½ôó
ùY°úVtßYÕ CpûX

•  Tm× CVeÏ¡\Õ B]ôp ùLôgNm Ri½o ùY°úVtß¡\Õ ApXÕ Ri½ôó
ùY°úVt\m ùRôPokÕ CVeÏ¡\Õ.

YôõûN ©WfNû]dLô] GqYôß Nôõ GqYôß Nôõ
Gi LôWQm TôôódLlTÓ¡\Õ ùNnVlTÓ¡\Õ

1 £vPj§u E±gÑm Ts[Uô] ¡Qtß Ù²h RûWdÏ úUp Es[
TdLj§p L£Ü þL°p ©W`ôó úL_ó«û] CûQl×Ls

E±gÑm TdLj§p ¨ßÜRp CßdLUôL Es[Õ
Br¡Qß £vPj§p GuTûR Eß§
Tm× EPu JÚ ©Wxôó ùNnRp.
úL_ó«û] úNôjRpó. ÁiÓm ùNn,
ùY°úVt\m ùNnÙm úRûYlThPôp
RPj§u Yôp®û] úUùXÓjÕ L£®
êÓRp, ©\Ï ûNd¡s þû] ºôó ùNn.
Tm× ApXÕ Lôtß
LmTWNûW ©WúVô¡jÕ
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£vPj§às ©W`ûW 30PSI

HtßRp. £vPm CkR
AÝjRjûR LmTWNôó
ê¥V ¨ûX«p RdL
ûYdL®pûX Gu\ôp
E±gÑm TdLj§p L£Ü
Es[Õ Guß A±Rp.

2 ¡Qt±u ¿o UhPm Tm× ùNVp AhPYûQ«u A[®tÏ Ïû\YôL
Ïû\YôL Es[Õ T¥ ¡Qt±u BZjûR CÚkRôp Tm×

úNôRû] ùNnÕ Tm×m ApXÕ G_dPôûW
Utßm ùY°úVt±Ùm UôtßRp.
(ejector) NôõVô] Es[Õ
GuTûR Eß§ ùNnRp.

3 Tm× Utßm G_dPôo RVôôõlTô[ôõu AhPYûQ RY\ô] G_dPôûW
A[®p RY\ô] T¥ Tm©û]Ùm ETúVô¡j§ÚkRôp
úNodûL. G_dPôûWÙm N¬TôojRp. Uôt± ®ÓRp.

4 ¡Qt±u Ri½ôõu Tml CVdLjûR RûP ùNnRp
¿o UhPm Ïû\YôL ¡Qt±p ¿o Ft±VÕm ¡Qtß ¿o Ïû\YôL
CÚjRp. ÁiÓm vPôôóh ùNnÕ, CÚkRôp G_dPôûW

ùRôPo CVdLj§tÏ ¸úZ C\dLÜm
©\Ï ¥vNôo_ó (Br¡Qß Tm×Ls
Ïû\¡\Rô Guß EVWUô] ûTlLû[
LY²jRp. ETúVô¡jRp. EVWm

Ïû\Yô] ¡Qt±XõÚkÕ
Br¡QtßdÏ
NôR]jûR v®hf Bu
ùNnRp.

5 G_dPôo ©[d G_dPôûW (ejector) AÝdLôL CÚkRôp
ùNn§ÚjRp ùY°úV GÓjÕ BnÜ ÑjRm ùNnÕ

ùNnRp. UßºWûUl× ùNnRp.
6 @×hYôpÜ ApXÕ @×hYôpûY ùY°úV ÑjRm ùNnÕ ApXÕ

v¥ùW«]o GÓjÕ BnÜ ùNnÕ TÏ§ TÝÕ ¿d¡ úRûYVô]ôp
TÝRûPl× §ÚjRp AûPlûT ùY°úVtßRp
ApXÕ TÏ§VôL AûPj§Úl©u
AûPj§ÚjRp Ïû\YôL Ri½ôó

ùY°úVtßm Ïû\TôÓ
Es[ @×h YôpÜ
©ûWm CZl©tÏ
LôWQUôÏm. CRu ®û[Ü
¿o ùY°úVt\m
TÓY§pûX

7 Tml úRnUô]m úRnUô]jRôp Ïû\kR Tm©p Es[ GpXô
ApXÕ Ïû\TôÓ ùY°úVt\m HtTÓm úRnUô] TôLeLû[
HtTÓRp ApXÕ CmùTpXôó ApXÕ ×§RôL úRûYlThPôp
CmùTpXôó ùNÚLp Tm©u Ut\ UôtßRp, úRûYùV²p
AûPj§ÚjRp TôLeLs úRnUô]m TôLeLû[ ÑjRm

AûPk§ÚlTûR ©ôõjÕ TÓjÕRp .
BnÜ ùNnRp.
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Lôtß çd¡ Tm©u TÝÕLû[ N¬ ùNnRp (Repairing of air lift pump)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  Lôtß çd¡ Tm©u Ïû\TôÓLs áßRp
•  Lôtß TôÙm ®¡Rm Hu Ïû\YôL GuTRû] áßRp.

YôõûN Ïû\TôÓLs LôWQm ¾ôóÜLs
Gi

1 úUôhPôûW   Øû\Vt\ YûL«p A§ôó®û] R®ôóL úUôhPô
AûUjRp   úUôhPôûW AûUjRp þûW NôõVôL AûUdLÜm.

•  ûTl A§ôóÜ CûQl× Utßm G§ôó A§ôóÜ úT¥û]
þLs TÝRûPRp ETúVô¡dLÜm.

2 Tm©p B«ûX Nôõ Tmlþp B«p UhPm úRûYVt\ NjReLû[ R®ôó
þTôôódLÜm. TWôUôõdLlTPôÕ. þLÜm Utßm Tm©XõÚkÕ

•  A§L NjRm HtTÓm ExQm EÚYôYûR
Utßm Tm©XõÚkÕ R®ôódLÜm Tm©p B«p
ùYlTm EÚYôdLm UhPjûR TWôUôõdLÜm.
HtTÓ¡\Õ.

3 Lôtß Y¥Lh¥ Lôtß TôÙm ®Rm ªL Lôtß Y¥Lh¥ûV ÑjRm
Ïû\Ü. ùNnV. úRûYlThPôp úRn

þUô]m / TÝRûPkÕ CÚk
þRôp Lôtß Y¥Lh¥«û]
×§RôL UôtßRp.

4 Lôtû\ Ïû\dÏm Lôt±u AÝjRjRôp Lôtß Ïû\dÏm ùTôÚj§
ùTôÚj§ úRnUô]m Lôtß Ïû\ Utßm SôNpþ«û] GpúTô
AûPRp þdÏm ùTôÚj§ úRnk ùLôiÓ Øû\VôL

þ§ÚdLXôm. CûQjRp

5 úTôôó ¡[ôm©u ¡[ôm©p ÕÚ T¥Uô]m Ju±ûQjRÛdÏ Øu×
ùNVXõZjRp HtTÓRp. ¡Ãv éÑRp ApXÕ

¡[ômûT ùT«i¥e
ùNnRp.
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évPôó Tm©û] ºôó ùNnRp (Repairing of booster pump)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  évPôó Tm× ùNVXõZjRp Utßm ¨uß®ÓRp Tt± áßRp
•  évPôó Tm× EVôó AÝjRj§p ùNVXõZjRp Tt± áßRp.

©WfNû]dÏ ¾oÜ  (Troubleshooting)

£Yl× ®[dÏ G¬¡\Õ (ApXÕ
T°f£Pp) Utßm Tm× CVeL®pûX.

1 AÝjR CVdLjûR, EVoYôL
AûULihúWôp ÁÕ CÚdÏm YhPUô]
ê¥«û] GÓ, vPôoh AÝjR PVXõû]
10þ15psi , ARôYÕ ©W`o úL_ó_õ«p
Lôh¥VT¥ A§LlThN évPh
AÝjRj§tÏ AûU Utßm ÃùNhþI
(reset) RsÞ. CkR Ù²h 50psidÏ
RVô¬lTô[Wôp AûUdLlThÓs[Õ.

2 ©W`ûW A§L¬dL Ri½o Tm©u êXm
TôVôÕ, GpXô YôpÜLÞm §\kR
¨ûX«p Es[ûR Eß§ ùNnÕ Utßm
ùNdYôpÜ N¬Vô] ¨ûXlTôh¥p
Es[Õ GuTRû] Eß§ ùNnRp.

3 E±gÑRp AûUl× CÚdÏm ThNj§p
çd¡ ̈ ßYlThPôp, Tml ©ûWm CZkÕ
®Óm. ÁiÓm ©ûWm ùNnÕ E±gÑm
TdLm ÁÕ L£ÜLs Es[Rô GuTRû]
N¬TôodLÜm. ¬ùNh ThPû] EsRs°,
Tm× 5 ®]ô¥LÞdÏ KP ®ÓRp, ©W`o
úL_ó«û] LY²jRp, ©W`o EVoYûR
Eß§ ùNnRp.

4 Tm©tÏ £±Õ çWj§p GpXô
Y¥Lh¥LÞm ̈ ßYlThÓs[Õ GuTûR
Eß§ ùNn. Øû\VôL Y¥Lh¥«u
Lôo¥¬_óþ«û] UôtßRp.

5 Ri½o Nlû[«p Ïû\TôÓ HtTÓm
úTôÕ CÕ HtTPXôm. ùNVXõZjRÛdÏ
©\Ï 15 ¨ªPj§p Tm× Rô]ôLúY
ÁiÓm CVeL ØVt£dÏm. CÕ 4 Øû\
Rô]ôLúY SPdÏm. JqùYôÚ ùNVp
CZjRÛdÏm ®[dÏ T°f£Óm ©\Ï
ØÝûUVôL £Yl× ®[dÏ G¬Ùm.

¿X ¨\ ®[dÏ G¬Ùm Utßm Tm×
CVdLm ¨tLôÕ.

1 1/
2
 GPMdÏ Ïû\YôL TôÙm úWh CÚkRôp

Tm× ¨uß®Óm. ¿o ®¨úVôLm
A§L¬dÏm úTôÕ CÕ NôRôWQUôL
SûPùTß¡\Õ.

2 £vPj§p HtTPdá¥V L£ÜLs, ARôYÕ
TVuTôh¥p Es[ PônXhLs,
DWêhÓm NôR]m, Ri½o ùUuûU, Iv
NôR]m RVô¬l× ØRXõV].

3 ©[ôv¥d LôkR CVp ©vPu (Es
©jRû[ LihúWôp) A§LlT¥Vô] UûW
ºXuh ApXÕ ÕLsLXôp CßdLUô¡
®Óm. Ù²Vu Sh¥û] R[oj§ ©vPû]
BnÜ ùNnÕ, RûP«u± SLÚRp Utßm
ùY°×\j§p ùNVpTÓRp.

4 Åh¥p Ri½o L£®û] N¬TôodL,
Tm©tÏ £±Õ çWj§p Es[ Yôp®û]
êPÜm. Tm× KÓYÕ ¨uß®hPôp
Yôp®tÏ Al×\m GeúLúVô L£Ü
Es[Õ. L£ÜLû[ N¬ùNnÕ ÁiÓm
YôpÜLû[ §\jRp.

5 Tm©p ¡û[ Y¯«p YôpÜ CÚkRôp
NôRôWQ CVdLj§tÏ AÕ
êPlThÓs[Õ GuTûR Eß§ ùNnRp.

ùY°lTûPVô] ETúVôLªu± Tm×
CVeÏ¡\Õ Utßm SLo¡\Õ

CkR £vPj§p £±V L£Ü áP CRtÏ
LôWQUôLXôm. BWm©dÏm AÝjRjûR
ûPVXõû] §Úl© Ïû\Yô] AÝjRj§tÏ
ùLôiÓ YkÕ ©\Ï úPe¡p Lôt±u
AÝjRjûR N¬ ùNnRp.

Tm× CVeL®pûX Utßm GkR ®[dÏm
G¬V®pûX.

1 Tm× LuhúWôXõp ùNÚ¡«tTÕm
Utßm GFCI Nodëh¥p LihúWôp
ùNÚ«Úd¡\Õ GuTûR Eß§ ùNnÕ
ùLôiÓ ûXh ApXÕ Up¥ ÁhPo
ùLôiÓ T¬úNô§jRp.

Tm× NjRUôL CÚkRôp

1 Tm× SpX §PUô] Av§YôWj§u ÁÕ
AûUdLlThÓs[ûR Eß§ ùNnRp.
ûTl SpX L¥]UôL CÚjRp Utßm
GpXô CûQl×LÞm CßdLUôL CÚdL
úYiÓm.

2 ùUôjR E±gÑm çd¡ ApXÕ TôÙYÕ
Tm©u §\ûUdÏ AlTôtThPÕ, Tm×
Ri½¬u úRûYûV G§oúSôdÏ¡\Õ.
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ûLTml TÝÕ ¿d¡ N¬ùNnRp (Repairing of hand operating pump)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ûL Tm©û] TÝRôd¡ N¬ ùNnRp.

ûL Tm©û] TÝÕ¿d¡ N¬ ùNnRp. (Hand

pump (Fig 1) (Repairing)

1 ûL Tm©û] N¬ ùNnRp (TPm 1)

2 Tml Su\ôL ¨ßYTh¥ÚdL úYiÓm.

3 CVdÏm ùTôÝÕ Ri½o YW®pûX
G²p úUp ê¥ûV ©¬jùRÓjRp

4 ©[u_o ùNh úNoûL«û] N¬ TôojRp

5 Yô`o úRnUô]m B¡ TÝRûPkÕ
CÚl©u/×§VRôL Uôt±®ÓRp.

6 £XõiPo Tô¥«û] ©¬jùRÓjRp

7 A¥lTÏ§ YôNo (úTv YôNo)
úRn§ÚkRôp/TÝRûPk§ÚkRôp/ARû]
×§VRôL Uôt± ®ÓRp

8 E±gÑm ûTl ùNd Yôp®û] N¬TôojRp.

9 YôpÜºh úRnk§ÚkRôp/TôZûPkÕ
CÚkRôp ARû] Uôt±®ÓRp

10 v©¬ed, TlTh, XôdSh úTôu\Ytû\
N¬TôojRp

11 AûPl×Ls CÚl©u ¿d¡ ÑRRlTÓj§
UßT¥Ùm v©¬ed TlTh XôdSh,
v©°h©u CVdLjûR N¬TôojÕ
ùTôÚjÕRp

12 ûLl©¥þu úSo §ûN«p A¥YôpÜ
KT²eþûL AûUjRp

13 UßºWûUl× ùNnÕ ûLTmûT CVdÏm
Øu Ri½o ̈ Wl© ¿odL£ûY N¬TôojRp

14 ûLTmûT CVd¡ Lôtß L£®pXôUp
Es[ûRÙm vTÜh Y¯VôL Ri½o
ùY°úVßYûRÜm N¬TôojRp.

Øuþ©u CVeÏm Tm©û] TÝÕTôojÕ N¬ùNnRp (Repairing of recipro-
cating pump)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  Øuþ©u CVeÏm Tm©u ùNVpTôÓLû[ Ï±l©ÓRp.

ØuàûW (Introduction) : Tml A]Õ
ªuBt\p ApXÕ Gu_õ]ôp CVk§W
Bt\XôL EÚUôt\lThÓ ûahWôXõd
Bt\XôL Uô± ¿ûW E±g£
ùY°úVtß¡\Õ.

Tm©û] ¸r UhPj§XõÚkÕ EVo
UhPj§tÏ Ri½ûW ùLôiÓ ùNpÛm
NôR]m Guß ®Y¬dLXôm

TmlL°u ®¬Yô] YûLlTôÓLs (Pumps

are broadly classified as follows)

1 Tô£¥q CPlùVof£ Tm×Ls (Positive

displacement pumps)

2 úWôhúPô ûP]ôªd Tm×Ls (Roto dynamic

pumps)

Øuþ©u CVeÏm Tm×Ls (Reciprocating

pumps) (Fig 1) Øu©u CVeÏm Tm×L°p
SLÚm ©vPu ApXÕ ©[u_oLXôp
HtTÓjRlTÓm RsÞ ®ûN«]ôp §WYeLs
E±gNlThÓ ùY°úVt\lTÓ¡\Õ. BLúY
CûYLû[ Tô£¥q CPlùTVof£ Tm×Ls
G] A±VlTÓ¡\Õ.

Jtû\ ùNVpTôÓ Øuþ©u CVeÏm
Tm×L°u úYûX ùNnÙm ®Rm (Working

of single acting reciprocating pumps  Fig 2)
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Fig 2

PB
N
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2

(Fig 2) Jtû\ Øuþ©u CVeÏm Tm©û]
LôhÓ¡\Õ C§p JÚ Tml £XõiPo,
©vPu ApXÕ ©[gNo, ©vPu Lm©,
¡Wôe CûQdÏm Lm©, E±gÑm ûTl
E±gÑm YôpÜ Utßm ùPXõY¬ YôpÜ
Es[].

E±gÑm Utßm ùPXõY¬ YôpÜLs JÚ
Y¯TôûR (non-return) YôpÜLs ¡Wôe ©ûWm
êYWôp CVdLlTÓ¡\Õ. ¡Wôe¡u ÑZt£
©vPû]Xõ £XõiPÚdÏs Øuàm ©uàm
SLojÕ¡\Õ.

YôpÜ CkR vhúWôd¡u úTôÕ ê¥
CÚdÏm.

ùPXõY¬ vhúWôd (Delivery stroke) CkR
vhúWôd¡uúTôÕ ©vPu CPÕ TdLm
SLokÕ £XõiPÚdÏs CÚdÏm Ri½ûW
®ûN«]ôp ùY°úVtß¡\Õ. AÝjRj§u
A§L¬lTôp ùPXõY¬ YôpÜ §\dLlThÓ
Ri½o úRûYVô] EVWj§tÏ ùPXõY¬
YôpÜ Utßm ùPXõY¬ ûTl êXm
Ht\lTÓ¡\Õ.

CkR vhúWôd¡u úTôÕ E±gÑm YôpÜ
ê¥ CÚdÏm.

¡Wôe¡u JÚ ÑZt£«p JÚ E±gÑm Utßm
JÚ ùPXõY¬ vhúWôd ¨û\Ü
ùNnVlTÓ¡\Õ  CúR ÑZt£ §ÚmT §ÚmT
ùNVpTP ¡Wôe ÑZÛ¡\Õ.

©WúVôLeLs

CkR YûL TmlþL°u úYLm Ïû\kR A[Ü
Es[Õ G]úY £±V ùLôs[[®tÏm
Utßm A§L EVWj§tÏm ¿ûW E±g£
ùY°úVtßm CPeLÞdÏ Ht\Õ. CûY
ùTôÕYôL ¸rLiP CPeL°p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

1 LlTpL°p (Ri½ûW Cû\dL)

2 Lôt±Vp AÝjR §hPeLs

3 £±V ùLô§LXuLÞdÏ Ri½ûW Tml©e
ùNnYRtÏ

4 Ïû\kR APoj§ Es[ B«pLû[
Tml©e ùNnYRtÏ Tml CVeÏm úTôÕ
úLªtÏ Bt\p Uôt\lThÓs[Rô
úUôhPôo CVeÏm úTôÕ úLªtÏ Bt\p
Uôt\lThÓs[Rô G] TôodLÜm, Bt\p
Uôt\lTP®pûXùV°]p V ùYp¥u
©û[ÅpXõÚkÕ úLªtÏ ºWôL CÚd¡\Rô
Guß N¬TôodLÜm (N¬Vô]
ùPu`àPu)

úLm CVeÏmúTôÕ (While cam is run)

• CûQdÏm Lm© (rod) Utßm ©vPû]
JÝeLôL CûQdLÜm

• ©vP²p E±gÑm YôpÜ, ùPXõY¬
Yôp®û] N¬TôodLÜm

• CûQdÏm Lm©ûVÙm, úLm
EÚû[ûVÙm JÝeLôL CûQdLÜm

• ©vPu Utßm CûQdÏm Lm©«û]
£XõiPÚPu JZeLô] vPh Utßm
§ÚÏ êXm CûQdLÜm

E±gÑm vhúWôd (Suction stroke) CkR
vhúWôd¡u úTôÕ ©vPu YXÕ ×\m
SLokÕ ùYt±PjûR £XõiPÚdÏs
EÚYôdÏ¡\Õ CR]ôp E±gÑm YôpÜ
§\dLlThÓ Ri½o ¿o ùRôh¥«XõÚkÕ
(E±gNlThÓ) E±gÑm ûTl êXm
£XõiPÚdÏs ÖûZ¡\Õ. ùY°úVtßm
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• E±gÑm Yôp®û] N¬TôodLÜm AÕ
úRnUô]m B¡«ÚkRôp ARû]
Uôt\Üm

• ×h YôpÜ (Foot valve) Utßm Y¥Lh¥L°p
AûPl× CÚkRôp ApXÕ
vúLXõe(scaling) CÚkRôp ¿dLÜm ApXÕ
ARû] Uôt±®ÓRp

• ùPXõY¬ Yôp®û] N¬TôodLÜm

• ùPXõY¬ Yôp®p HRô¡Ûm AûPl×
CÚd¡\Rô ApXÕ vúLXõe CÚd¡\Rô
G] TôodLÜm Ø¥kRôp ARû] Uôt\Üm

• ¡[ôuh ×x Utßm ¡[ôuh úWôl
ùNVpTôh¥û] Yû[kÕ ùLôÓdLôUp
CÚlTÕ ApXÕ TÝRûPkÕ CÚlTÕ
ApXÕ úRnk§ÚjRp.

• ¡[ôu¥u úWôl SpX ̈ ûX«p CÚkRôp
CRû] B«Xõp Sû]jÕ ÁiÓm
úNodûL ùNnRp, TÝRûPkR úWôlþI
ùY°úV ¿d¡ ×§V úWôl Uôt± N¬ùNnRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£1.8.71- dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps & PVC Joints)

¡Qtß ¿ôó UôÑûPRp (Contamination of water in a well)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs §\m ùT\ CÚlTûY

•  ¡Qtß ¿o UôÑ TÓRûXl Tt± Ï±l©ÓRp.

Ri½o UôNûP¡\Õ CûY TX Y¯L°p
HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

L¯Ü¿o, L£ÜLs, U²RoLs ApXÕ
ªÚLeLs L¯ÜLs ¿o úRdLj§u
TWl×LÞdÏ AÚ¡p CÚlTÕ, ÏlûTLs,
ùRô¯tNôûX L¯ÜLs Utßm Lôtß
Uô£]ôÛm  UôNûPkR Ri½o UûZ
¿ÚPu LXdÏm úTôÕ UôÑTÓ¡\Õ.

UôÑTÓRp : Contamination

®Vô§LsþûPlTô«h, LôXWô, Y«tßl
úTôdÏ, ùLôd¡ ×Ý, YhP ×Ý, Utßm
UgNs LôUôûX úTôu\ûY, U²R²Pm
CÚkÕ U²RàdÏ U²R L¯ÜL[ôp
ùRôt\dá¥VÕ. CkR ®Vô§L[ôp
Tô§dLlThP U²R²u L¯ÜLs,
§\kRlT¥ CÚdLdáPôÕ. LôWQm DdLs
ARu ÁÕ AUoRp ApXÕ UûZ«]ôp
¿úWôhPj§p LXdÏm. CkR Ri½ûW
Ï¥lTRtÏ ETúVô¡dLlTÓ¡\Õ ApXÕ
L¯l©p Es[ ×ÝdLû[ Ui¦p ×ûRdL
úYiÓm. LôXWô Utßm ûPlTô«h úTôu\

®Vô§Ls ªLÜm BTjRô]Õ. AúR
NUVj§p ×Ý®]ôp HtTÓm ®Vô§Ls
CVtûLVôLúY ùUuûUVô]Õ. CkR YûL
®Vô§L[ôp Tô§jÕs[ SToLs Su\ôL
A±V Ø¥Ùm Utßm £X SToLs CkR
®Vô§L[ôp Tô§dLôUp úSôn ¡ÚªLû[
ùLôi¥ÚlTôoLs. CjRûLV U²RoLû[
úL¬Vov Guß AûZdLlTÓYôoLs Utßm
CYoLs NêLj§tÏ ªLÜm BTjRô]YoLs.
CqYôß Tô§dLlThP SToL°u L¯ÜLû[
R²VôL GÓjÕf ùNuß ¾oÜ ùNnRp,
CRû] Ne¡Xõ ùRôPo úTôp ùRôPokÕ
ùNnRôp ®Vô§Ls TWÜRXõÚkÕ
Õi¥dLlTÓm SLWeL°p UdLs
ùRôûL«u APoj§ ¡WôUl×\eLû[ ®P
A§Lm Utßm CeÏ TôÕLôdLlThP Ï¥¿o
YZeLp Øû\ Es[Õ Utßm L¯l©PeLs
LhPûUl× ªLÜm £\lTôL Es[Rôp
EQÜ ùTôÚsLs UôÑTÓYÕ, ¿o Utßm
Ui UôNûPRp RÓdLlThÓ ùTôÕ UdLs

ÑLôRôWm TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

Ri½o UôÑLs (Impurities of water)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs §\m ùT\ CÚlTûY
• Ri½¬u UôÑdLû[ Ï±l©ÓRp
• Ri½¬u UôÑdL°u YûLlTôÓLû[ A±Rp
• Ri½¬u UôÑdLû[ ®[dÏRp.

¿¬p Es[ UôÑdLs (Impurities of water)

Ri½¬p Es[ UôÑdLs ¸r YÚTûY
TpúYß UôÑdLs Ri½¬p

LiÓ©¥dLlThÓs[R Utßm ARu
®û[ÜLs.

A LXkÕs[ UôÑdLs : (Suspended Impurities)

Tôd¼¬Vô þ £X ®Vô§Rû] HtTÓjÕm

¿o Tô£, þ ¨\Uôt\m, LXeLp ¨ûX
ÖiÔ«¬Ls   Utßm ¨\m ¨\m UôßTôÓ

L°Ui, þ LXeLs RuûUdÏ LôWQUôÏRp
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ûT LôoúTôú]h þ    L¥] RuûU Utßm

   LôWjRuûU

LôoúTôú]h  þ L¥] RuûU Utßm LôW

  RuûUdÏ LôWQm

NpúTh  þ  L¥] RuûUdÏ LôWQm

Ïú[ôûWh  þ  L¥] RuûU Utßm

  A¬Uô]m

ûT LôoúTôú]h  þ LôW RuûU Utßm

 ªÚÕ RuûUdÏ LôWQm

LôoúTôú]h  þ LôW RuûU A¬UôQm

 Utßm ªÚÕ

 RuûUdÏ LôWQm

lú[ôûWhv  þ TtL°u G]ôUp

  Tô§l×dLôQ LôWQm

  Ïú[ôûWh þ úPvh(ÑûY)

EúXôLeLs
UôeLÉv þ LÚl× ApXÕ ©WÜu

  ¨\m

AVou BdûNh þ  ÑûY, A¬Uô]m L¥]

  RuûU Utßm £Yl×

  Ri½o

DVm þ   ®`j RuûU

   HtTÓjÕ¡\Õ

BoùN²d þ  ®`jRuûU

úNô¥Vm

YôÙdLs

   Bd^õ_u  þ EúXôLjûR A¬jRp

   LôoTuþûPþBdûNhþ AªXm RuûU Utßm

    EúXôLjûR A¬jRp

  ûahW_u NpûTh þ AÝ¡V ØhûP Sôt\m,

     AªXm UtßmEúXôLjûR

     A¬jRpBoLô²d UôÑdLs:

Lp\Õs[Õ (Suspended)

   ùY_õhP©pv    þ  ¨\m, ÑûY Utßm

     AªXjRuûU

   ªÚLeLs    þ C\kR ¨ûX«p

     BTjRô] ®Vô§

      EiPôdÏm

      ¡¬ªL EtTj§ ùNn¡\Õ

LûWVdá¥VÕ

(Dissolved)

B LûWkÕs[ UôÑdLs : (Dissolved Impurities)

Lôp£Vm Utßm ùUdÉ£Vm

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.8.71

ùY_õhP©pv    þ Tôd¼¬Vô EtTj§

ªÚLeLs    þ Ri½o UôÑ TÓRp Utßm

    ùRôtß ®Vô§ ¡ÚªLû[

    EtTj§ ùNnRp
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238  ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.8.-71

Ri½¬p UôÑdLs (Impurities in water)

Ri½¬p UôÑdLs YûLlTÓjRXõu CÚ
Y¯Ls.

ØRp Y¯ UôÑdLû[ L¬Um (Organic)

L²Um (Inorganic) Utßm E«oYôÝm
E«Ús[ ùTôÚLsLs G] ©¬dLlTÓ¡\Õ.
CWiPôYÕ YûLlTÓjRp UôÑdLû[,

1 LXkÕs[ UôÑdLs (Suspended impurities)

2 LûWkÕs[ UôÑdLs (Dissolved impurities)

3 L¬Um T¥Y UôÑdLs G]
©¬dLlTÓ¡u\]. (Organic impurities)

BoLô²d Utßm Cu BoLô²d B¡V
CWiÓ YûL UôÑdLs LXkÕs[ árUm
Utßm LûWÙm Y¥Yj§p CÚdÏm.

2 LûWÙm UôÑdLs (Dissolved impurities)

LûWÙm UôÑdL°u Gi¦dûL ªLÜm
A§Lm, Hù]u\ôp Ri½o ªL £\kR
LûWUm Utßm CRàPu ùRôPo×
ùLôsÞm GpXô El×dLû[Ùm
LûWjÕ®Óm. Lôp£Vj§u El×dLs,
UeLÉ£Vm Utßm úNô¥Vm Ri½¬p
LûWkRôp ùLhP/ÑûYûV RÚm.
L¥]UôLÜm, LôWjRuûU ùLôiPRôLÜm
CÚdÏm. úNô¥Vm ©úXôûWh úUôhPph
G]ôUp TtLÞdÏ LôWQUô¡\Õ
LûWkÕs[ UôÑdL°p BoLô²d
áhPûUl×, Cu BoLô²d El×Ls Ut\m
YôÙdLs Utßm TX APe¡«ÚdÏm. LûWkR
UôÑdLs ùTôÕYôL ppmp ùNôpXlTÓm.
CÕ GfNeLû[ GûPl úTôÓY§XõÚkÕ
Ri½o Uô§¬«XõÚkÕ B®VôdLj§tÏ
A±VlTÓ¡\Õ AVou BdûNÓ Utßm
UeL²v LûWkRl ©u× ùLhP UQm,
úPvh Utßm £Yl× Lßl× ApXÕ
×ùWüu ¨\m Utßm Lh¥P ©[m©e
ùTôÚj§L°p LûW«û] HtTÓjÕm Utßm
XôuP¬L°p Õ¦L°p Lû\ HtTÓjÕm.
DVm, ùNm×, ÕjRSôLm Utßm TX LûWkR
Y¥Yj§úX CÚdÏm ùY_õhP©p NôVm
LûWkRôp AªXm Utßm LXoLÞdÏ
LôWQUô¡\Õ. YôÙdLs ARôYÕ Bd^õ_u
Utßm LôoTuûP BdûNÓ A¬l×dÏ
LôWQUô¡\Õ Utßm ûahW_u NpúTh
AÝ¡V ØhûP Sôt\jûR RÚ¡\Õ.

3 árU ¨ûX UôÑdLs (Colloidal impurities)

árU ̈ ûXLs £±V çsL[ôL ©¬dLlThP
¨ûX. AûYLs LXkÕs[RôLÜm CÚdLôÕ

§WYUôLÜm CÚdLôÕ. B]ôp CûYLs
CWiÓdÏm CûPúV CÚdÏm. CkR
ÕLsLs ªLf £±VÕ NôRôWQ
ùRôh¥L°XõÚkÕ ¿dL Ø¥VôÕ Utßm
AûYLû[ ùYßm LiL[ôp TôodL
Ø¥VôÕ. CûYL°u RuûU«û]l Tt±
TpúYß LÚjÕLs ûYdLlThÓs[].
B]ôp CûYL°p CeÏ
®Y¬dLlThÓs[Õ AúSLUôL HtL RdLÕ.

GpXô árU¨ûX UôÑdLÞm ªuNôW
ªuòhPm ùLôiPûYL[ôL CÚdÏm.
CkR ªuNôW ªuòhPm CkR ÕLsL°u
TWl©u ÁÕ AûUkÕs[ ªuNd§
ùTôÚk§V AVôuv (IONS) CÚd¡\Õ.
AªXm Utßm SÓ¨ûX ùTôÚsLs
ARôYÕ £XõdLô, LiQô¥ Utßm
BoLô²d ùTôÚsL°u ÕLsLs ùSLh¥q
ªuòhPm CÚdÏm. AúR NUVj§p GpXô
A¥lTûP ùTôÚsLs ARôYÕ ùUhPôXõd
BdûNhv GpXôm Tô£¥q ªuòhPm
CÚdÏm. árU ¨ûX ÕLsLs ÁÕ ªuNôW
ªuòhPm ùT¬V[®p ARu ùTôÚs
§²®û] ùTôÚj§«ÚlTRôp Utßm AûY
Juú\ôÓ Juß G§odÏm. CkR ùNVp
Tôh¥]ôp GpXô árU ¨ûX UôÑdLs
AûN®úX CÚdÏm. AR]ôp CûYLs
ùNh¥p BLôÕ. GpXô árU¨ûX
UôÑdLÞm YZdLUôL BoLô²d
ùTôÚsLÞPu ®Vô§Ls EtTj§ ùNnÙm
Tôd¼¬VôdLÞPu úNok§ÚdÏm. CR]ôp
GpXô YûLVô] ùLôsû[ úSônLÞdÏm
Y¯ YÏd¡\Õ. CûY YZdLUôL úY§«Vp
Ri½¬p ùLôÓdLlTÓm. Ñj§L¬dÏm
Øû\dÏ LhÓlTÓY§pûX.

árU¨ûX ÕLsL°u A[ÜLs 1

ûUdúWôu (1=0.000mm) ØRp JÚ ªp-Xõ
ûUdúWôu (1=0.000.0mm) CûPúV CÚdÏm.
Ri½¬u ¨\m árU¨ûX UôÑdL[ôp
EÚYôdLlThÓs[Õ. ¨\ úNôRû] êXm
ARu A[ÜLû[ ¨oQVm ùNnVXôm.

TpúYß UôÑdL°u ®û[ÜLû[ ÑÚdLUôL
¸rYÚUôß á\Xôm.

Tôd¥¬Vô=®Vô§LÞdÏ LôWQm

LPtTô£, ÖiÔ«¬Ls, YiPpLs,
L°Ui TX LXeLp RuûU, UQm Utßm
¨\m.
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©[m©e (Plumbing) T«t£1.8.72- dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps & PVC Joints)

ûTl ûPvLû[ ®Y¬jRp AYt±u TVuLs TWôU¬l× Utßm
TôÕLôl× (Description of pipe dies their uses care and precaution)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs §\m ùT\ CÚlTûY
•  ûTl UûW«u AY£Vm Tt± Ï±l©ÓRp
•  ûTl ûPv ùY° UûW«ÓRp (Dies) ùY° UûW«ÓYRtLô] ûPvPôdÏLs

ûPvþLs (Dies) ©[mToL[ôp  (Plumbers)

ùTôÚjRlTÓm AúSL G.I ûTl CÚ
Øû]LÞm UûW ùYhPlTh¥ÚdÏm ûTl
6 ÁhPoLs ¿[eLÞdÏ ¡ûPd¡u\].
AY£VUô]ôp, úRûYVô] ¿[j§tÏ
ûTlûT Õi¥jÕ CÚ Øû]L°Ûm
UûWùYhPlTÓ¡\Õ. (Fig 1)

Ri¦o Nlû[ §hPeL°p G.I. ûTl ÁÕ
CÚdÏm UûWLs Utßm ùTôÚj§Ls
vúPuPoh ûTl UûWL[ôÏm. ùY°l×\
UûWLs ûPvL[ôp ùYhPlTÓ¡\Õ.
CûY 1/2"  ØRp 4" YûW ¡ûPd¡u\].

ûTl §Wh¥e ûPvLs (Pipe threading dies)

(Fig 2) ûTl UûW ûPvLÞdÏ vPôdv
Utßm ûPv Gu\ AûZdLlTÓ¡\Õ.
CWiÓ YûLVô] vPôdv Utßm
ûPvLs Es[]. AûY §PUô]Õ Utßm
N¬ ùNnVdá¥VÕ. §PUô]§p G@Ï ûP
vPôd B]Õ Øû]L°p ûLl©¥ÙPu
CÚdÏm. ûPLs vPôd¡u Uj§«p
ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm. vPôdLô]Õ
CûQVô] UûWLû[ ùYhÓ¡\Õ. CkR
YûL«p JqùYôÚ ûTlþu A[®túLtT
ùYqúYß A[ÜLs ùLôiP ûPvLs
úRûYlTÓ¡\Õ.

Ah_vP©p ûPvLs YhPUô] ûP
vPôd CÚdLm. CYt±p CWiÓ ApXÕ
SôuÏ ÄYo ©¥Ls CÚdÏm. vPôd¡p
SôuÏ N¬ ùNnÙm ûPv ©¥dLlTÓ¡u\Õ.
JqùYôÚ ùNh ûPvLÞm JÚ úWug

UûWLû[ ùYhÓ¡u\]. CÕ N¬ ùNnÙm
vPôd Utßm ûPvLû[ LôhÓ¡\Õ. ûP
vPôdÏLs WôhNh(Ratchet)ÙPu Es[ ÄYo
ûLl©¥Ls YûWVßdLlThP CPj§p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

ûTl UûWLs ùTôÕYôL UûW
Y¥YfÑL[ôp ùYhPlTÓ¡\Õ Utßm
CYtû\ ûTl ¬e úL_ó êXm
N¬TôodLlTÓ¡\Õ. (Fig 4)

CkR ûPvLû[ GlùTôÝÕm ùNhPôL
ETúVô¡jÕ Utßm úNªjÕ ûYdL
úYiÓm. (Fig 3)
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TpúYß ûTlþL°u ùUh¬d ®TWdÏ±l×Ls (Metric specification of various
pipes)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs §\m ùT\ CÚlTûY
•  TpúYß ûTlþL°u ùUh¬d ®TWdÏ±l×Lû[ ®[dLUôL A±Rp.

ùUh¬d ûTlþLs GqYôß A[ÅÓ
ùNVpTÓ¡\Õ ? How metric pipe measured ?

ùUh¬d Øû\«p ûTlþL°u ®hPUô]Õ
ªpXõÁhP¬p A±VlTÓ¡\Õ. Cuf
CuÀ¬Vp Øû\Vp ûTlþL°u
®hPUô]Õ AeÏXj§p (Cuf)
A±VlTÓ¡\Õ. E.m CWiÓ AeÏX
®hPØs[ ûTlL°u ùY°®hPUô]Õ
60.3 ª.Á BL Es[Õ.

ûTl A[ÜL°u ®TWdÏ±l×
(Specification of pipe size)

K.¥.(OD) Utßm Sôª]p ûTl Õû[
A[Ü. (OD and nominal pipe size) ¥ë©e B]Õ
ùY°®hPjûR ùLôiÓ A[Ü
A±VlTÓ¡\Õ. E.m.CufL°p 1.250 ApXÕ
Cufþu ©u]j§p 1 - ¼")  Guß
Ï±l©PlTÓ¡\Õ. ûTl ùTôÕYôL Sôª]p
ûTl ûNv (NPS) Gu.©.Gv Guß
A±VlTÓ¡\Õ.

ûTlþL°u L]jûR (§d]v) A[®ÓRp
(Measuring pipe thickness) ùUN¬e úPl ApXÕ
ìXo TVuTÓj§ ûTlþL°u Es®hPUô]
A[®PlTÓ¡\Õ. úRûYVô] ùUN¬e
åpþûV ûTlL°u ®hP§p ÏßdLôL
ûYjÕ Eh×\ ®hPj§u JÚ
Øû]«XõÚkÕ Utù\ôÚ Eh×\ EsØû]
YûW TÏ§Vô]Õ A[®PlThÓ A[ÜLs
A±VlTÓ¡\Õ

LôlTo ¥ëlL°u TVuLs  (Copper tub-

ing uses) LôlTo ¥ëlþLs ùYlTlTÓjÕp
§hPj§p ªLÜm A§LUôL
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. Utßm HVAC  (aöh¥e,
ùYu¥úX`u Utßm HoLu¥`²e
§hPeL°Ûm TVuTÓ¡\Õ. CYt±u
CPjûR RtúTôÕ PEX ûTlþLs Uôt\ôL
NôRôWQ ¿o Utßm ÑÓ¿o ûTlþL[ô]

TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

©.®.£ Utßm £.©.®.£ ûTlþLs (ù`h¥ëpþ 40)

PVC and CPVC pipes - schedule 40

Sôª]q ùY°®hPm Ïû\kR

ûTl ûNv (CufL°p             ÑYoL]m(Yôp§d]v)

(CufL°p) Minimum

Nominal pipe Outside diameter thickness

size (inches) (inches) wall (inches)

1/2 0.840 0.109

3/4 1.050 0.113

1 1.315 0.133

HVAC-aöh¥e, ùYu¥úX`u Utßm HoþLu¥`²e

TWôU¬l× Utßm TôÕLôjRp (Care and

precaution)

1 ûTlþûYvþp ûTlþI CßdLUôL ©¥jRp.

2 ûTl UûW«Óm úTôÕ EWônûY

RÓlTRtÏm, ùYlTjûR Ïû\dLÜm EVÜ
GiùQn TVuTÓjRRp.

3 ûPþI A¥dL¥ ©Wx ùLôiÓ
ÑjRlTÓj§ EúXôLj ÕLsL[ôp
AûPTÓYûR TôÕLôjRp.

ùTôÕYôL £©®£ ûTlþL°u K.¥(OD)

ùY°®hPm L¥] LôlTo Es®hPØm
NUUôL Es[Õ IVou ûTlþL°u
Es®hPj§Pàm ©.®.£I.D Jl©PlTÓ¡\Õ.

©[ôd IVou ûTlLs (BLACK IRON PIPES)

CûYLs Ï¥«Úl×LÞdLô] G¬YôÙ
ûTlþL[ôL CVtûL G¬YôÙ Utßm

×úWôúTu YôÙþûY ùLôiÓ ùNpX
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CûY ºmùXv (Seam-

less) ûTl L[ôL RVô¬dLlTÓ¡\Õ. CR]ôp
YôÙ ùYqúYß CPj§tÏ ùNpY§p
£\kRRôL Es[Õ.  ¾ ®Tj§tLô] @TVo
v©¬eLXo §hPj§p LôXYû]vÓ IVou
ûTlþLû[ Lôh¥Ûm £\kÕ ®[eÏ¡\Õ.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.8.-72
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©[m©e (Plumbing) T«t£1.8.73- dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps & PVC Joints)

vúPiPoÓ ûTl UûWLs (Standard Pipe Threads)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs §\m ùT\ CÚlTûY
•  ûTl UûWLû[ Tt± ®Y¬jRp
•  l©Gv© UûWLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
•  ûTl CûQl×L°u ºXõe Tt± áßRp.

ûTl UûWLs (Pipe threads):vúPuPoh
ûTl ©h¥eL°p ©¬h¥x vúPuPoh
ûTl úL_ó(BSP) UûWLs úTôPlThÓs[].
Eh×\ ûTl UûWLs CûQVô] UûWLs
ùLôiÓs[, AúR úSWj§p ùY°l×\
ûTlL°p úPlTo UûWLs CÚlTûR
(Fig 1) p LôhPlThÓs[Õ. (Fig 1)

BSP UûWLs (B.S.P. threads) LôpYû]vÓ
AVou ûTlLs (Galvanized iron pipes) 1/2’’  ØRp
6’’ A[ÜLs YûW ùYqúYß ÑYo
L]j§p ¡ûPd¡u\]. AhPYû]«p
ùY°®hPeLs Utßm 1/2’’  ØRp 4’’

YûW«p JÚ AeÏXj§tÏ GjRû] UûWLs
Guß LôhPlThÓs[]. (Fig 2)

AÓjR CWiP UûWLs ØÝYÕUôL
A¥TôLj§p Y¥YûUdLlThÓs[Õ.
B]ôp RhûPVô] úUp TÏ§Ls B LûP£
4 UûWLs úUp Utßm A¥TÏ§ RhûPVôL
CÚdÏm.

(Fig 4)p LôhPlThÓs[ ûTl CûQl©p
¸r YÚTY] APe¡Ùs[Õ.

1 CûQVô] Es UûW (Parallel female

thread)

2 N¬Yô] ùY° UûW (Tapered male thread)

3 ùaml úTd¡e (Hemp packing)

ùaml úTd¡e CWiÓ EúXôL UûWLÞdÏ
CûPúV CûPùY° CÚdÏUô]ôp (ùY°
Utßm Es UûWLs L£®u± RÓjÕ
êÓYRtÏ ETúVô¡dLlTÓ¡u\].

ûTl CûQlûT êÓYÕ (Sealing pipe joint)

(Fig 3)- p ûTl TX ØÝYÕUôL
Y¥YûUdLlThP UûWLs Øû]«p
Es[] GuTûRd LôhÓ¡\Õ.
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AhPYûQ
BS 21-þ1973 Utßm IS 2643þ1964

BSPûTl UûWLs/ ùY°®hPm/
A[ÜLs AeÏXm ûTl þu
ApXÕ
DIN 2999

 (EsTdLm B)

1/2"             14         20.955mm

3/4" 14 26.441

1" 11 33.249

11/4" 11 41.910

11/2" 11 47.803

2" 11 59.614

2 1/2" 8 75.184

3" 8 87.884

4" 8 113.030

þ AÝjRjûR ©WúVô¡lTRtÏ
TVuTÓ¡\Õ (Fig 8)

-þ Ah_vh ùNnYRtÏ TV]ô¡\Õ (Fig 9)

ûTl UûW«u TôLeLs (Parts of a pipe

thread) (Fig 10)

Ef£ (crest): UûW/×¬Vu CÚ TdLeL°u
úUtTWl©p CûQ¡\Õ.
ìh (Root): AÓjÕs[ TdLeLs ̧ r TWl©p
CûQÙm UûW
©[ôed (Flank): ¡WvûPÙm ìhûPÙm
CûQdÏm TWl×
UûW«u úLôQm (Thread angle: AÓjÕs
UûW ©XôeLvLÞdÏ CûPúV Es[
AûPúLôQm (included angle)

BZm (depth): Uû\«u/×¬Vu ìh Utßm
¡WvhdÏ CûPúV Es[ ùNeÏjÕ çWm
A§LThN ®hPm (Major diameter): ùY°×\
UûWL°p CÕ ©[ôe¡u ®hPUôÏm.
CRu ÁÕ UûW ùYhPlTÓ¡\Õ. B]ôp
Es UûWL°p úTôÕ CÕ  UûW
ùYhPlThP ©\Ï Es[ A§LlThN
®hPm úU_ôó ®hPm Guß
A±VlTÓ¡\Õ.  (Fig 10)

CkR ®hPj§-ÚkÕ vÏÚ UûWL°u

A[ÜLs ùLôÓdLlTÓ¡u\].

-þ JÚ Ù²h¥XõÚkÕ Utù\ôÚ Ù²hÓdÏ
CVdLjûR UôtßYRtÏ/LPjÕYRtÏm
TVuTÓ¡\Õ. (Fig 6)

þ §hP Öi¦V A[®û] A[lTRtÏ
TV]ô¡\Õ. (Fig 7)

UûWL°u TVu (Uses of threads)

§ÚÏ UûWLs ¸r Es[ûYLÞdÏ
TVuTÓjRlTÓ¡u\].

-þ CûQ®lTô]ôL úRûY«u úTôÕ
Ju\ôL ©¥lTRtÏm Utßm ©¬lTRtÏm
ÕûQlùTôÚhL°p TVuTÓjRl
TÓ¡\Õ.  (Fig 5)
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©[m©e (Plumbing) T«t£1.8.74 - 75- dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps & PVC Joints)

©.®.£. ûTlþLs Yû[jRp CûQjRp Utßm ùTôÚjÕRÛdLô]
Y¯Øû\Ls (Method employed for beding, joining and fixing P.V.C. pipe)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs §\m ùT\ CÚlTûY
•  ©.®.£ ûTlþLs ¨ßÜRp Utßm CûQjRp Tt± Ï±l©ÓRp
•  ©.®.£ ûTlþLû[ BnÜ ùNnRp Utßm úNô§jRp Tt± Ï±l©ÓRp
•  ©.®.£. ûTl TÝÕ¿d¡ N¬ùNnRûX Tt± Ï±l©ÓRp.

Laying and jointing unplasticized P.V.C pipes (for ex-

ternal work fig 1)

Handling and storage: (ûLVôÞRp Utßm
úNªjÕ ûYjRp)

• RtLô -X õLUôL L[j§p (úYûX
ùNnÙªPj§p) £±Õ LôXj§tÏ CYtû\
úRd¡ ûYdÏmúTôÕ, úWdÏLs C-pXôR
úTôÕ, RûWlTÏ§ NUR[jÕPàm E§¬
LtLs CpXôUÛm CÚdL úYiÓm.

• CqYôß CYtû\ úNªjÕ TôÕLôjRXõu
úTôÕ êuß AÓdÏLÞdÏ ªLôUÛm,
N¬VôUp RÏkR ØhÓd ùLôÓjÕm,
TôÕLôdL úYiÓm.

• úUÛm ùYlTªpXôR ùY«pTPôR
CPj§p ¨ZXõp úRd¡ ûYdL úYiÓm
Hù]²p CûY ùYlTjûR RôeLôÕ.

• ¨Xj§u úUt×\j§p ̈ ßÜmúTôÕ RÏkR
CûPùY°«p ¡[ôm×Lû[ ùTôÚj§
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CRtÏ Ht\
AXYuvLs RWlThÓ ®¬YûPYÕ
RÓdLlTÓ¡\Õ.

• CYt±u RVô¬lTô[oLs Nlû[
ùNnTYoL°u Th¥VûX ùR¬k§ÚdL
úYiÓm.

£\l× YûLLs úTôu\Ytû\ A±k§ÚdL
úYiÓm.

a (Trenches) AL¯Ls(¿[Uô] Ts[eLs)

• ©[ôv¥d ûTlLû[ ¨ßÜmúTôÕ,
Ts[eL°p A¥lTÏ§«p NUR[j§p
GkR®R L¥]Uô] ùTôÚhLú[ô Tôû\
®°m×Lú[ô ApXÕ UWj§u úYoLú[ô
CRW TX CÚdLd áPôÕ.

• UQp TÓdûL ApXÕ ªÚÕYô] Ui
TÓdûL AûUjÕ ¨ßY úYiÓm.
Tôû\dLtLs(_pXõLs) ApXÕ NWû[d
LtLs(¡WôYp) CpXôUp CqYûL
TÓdûLLs(ùTh) AûUdLlTÓ¡\Õ.

• Ts[eL°p ©[ôv¥d ûTlLû[
¨ß®VÕm AYt±û] êÓmúTôÕ 15

ùN.Á úUt×\j§tÏm CqYûL UQp
ApXÕ ªÚÕYô] Ui TVuTÓj§
êPúYiÓm.

• ûTlL°p ùT«i¥e ùNnVdáPôÕ.
¨ßYlTÓm Ts[eL°u ALXUô]Õ
ûTlL°p TdLlTÏ§ Øû]«XõÚkÕ, 30

ùN.ÁþdÏ áÓRXôL ALXlTÓjR úYiÓm.

(Au©[ôv ¥ûNvÓ ©.®.£ ûTlþLû[
TX®R úYûXLÞdLô] ̈ ßÜRp T§jRp
Utßm CûQjRp)
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• Ïû\kRÕ 90 ùN.Á (êuß A¥) BZj§p
¨ßYlTP úYiÓm. éªlTWl©XõÚkÕ

• ûTlþu úUpUhPm YûW CkR A[ÅÓ
CÚd¡\Õ.

b Jointing with solvent cement joint (Fig 1):

NôpYuh £ùUih TVuTÓj§
CûQl× HtTÓjÕRp (Fig 1)

• ©.®.£ ûTlþLs ûTlþL°u ¿[j§tÏ
ùNeÏjRôL úad^ô ApXÕ úaih^ô
ùLôiÓ Lh¥e ùNnVlTÓ¡\Õ. CRtÏ
£±V TtLs Es[ûYúV
TVuTÓjÕlTÓ¡\Õ.

• ûTlþEPu CûQdLlTPúYi¥V
NôdùLh ApXÕ Ll[oþL°u
ØÝ¿[jûRÙm ûTlþu úUp ûYjÕ
A[kÕ GkR[®tÏ CûQdL úYiÓm
Guß N¬TôodLlTÓ¡\Õ.

• NôpùYuh £ùUih ©h¥e¡u
Eh×\j§Ûm, ûTlþL°u úUt×\j§Ûm
SuÏ RP® JußPu Juß AÝj§
ùNôÚ¡ CûQdLlTÓ¡\Õ.

• CkR YûL CûQl× ØÝYÕUôL
CûQdL Ø¥VôR ThNj§p Ïû\kRÕ
êu±p CWiÓ TeÏ ¿[j§tÏ CûQl×
RWlTÓ¡\Õ.

• CûQl©tÏ Øu× ç£, B«p, Ri½o
¡Ãv CRWTX úTôu\ûY SuÏ EXokR
Õ¦ ùLôiÓ Su\ôL
ÑjRlTÓjRlTÓ¡\Õ.

• úUÛm GiùQn TûN (¡Ãv) Es[
CPeL°p ùTôÚjRUô] NôpYuh,
ùUj§Xõu Ïú[ôûWÓ ApXÕ ARtÏ
¨LWô]ûY ùLôiÓ ûTlþL°u
úUt×\j§p Utßm ©h¥eÏL°u
Eh×\j§p SuÏ ÑjRlTÓj§, GU¬
ùLôiÓ ùNôWùNôWlTôdLlTÓ¡\Õ.

• NôpùYuh £ùUih B]Õ
CûQdLlTP úYi¥V CPeL°p Sôu
£kRh¥d ©Wv (ùNVtûL ç¬ûL)
ùLôiÓ RôWô[UôL RP® CûQl×
RWlTÓ¡\Õ.

• ûTlþLû[ ©h¥eÏLÞPu AÝj§
CûQjÕm Juß ØRp CWiÓ
¨ªPeLÞdÏ Eß§VôL ©¥dLlTÓ¡\Õ

• A§LlT¥Vô] NôpùYuh £ùUih
ûTlþL°p RPYlTÓYRôÛm, CkRYûL
ùY°jÕsÞRp (vXõlT¬) B]Õ
¨Lr¡\Õ.

• ùYlTm A§LØs[ úLôûP LôXj§p
CkR YûL CûQl×Ls LôûX ApXÕ
UôûX úSWeL°p úUtùLôs[lTP
úYiÓm.

• CR]ôp CWÜ úSWj§p ûTlþLs Ï°of£
AûPkRÕm CûQl×Ls ®XÏYÕ
RÓdLlTÓ¡\Õ.

C Flanged joints (fig 2): (©[ôugÑÓ
CûQl×)

• ©.®.£ ûTlþLû[ ùT¬V A[Üs[
YôpÜLs Utßm AûUl×LÞPu Utßm
ùT¬V ®hPØûPV EúXôLl
ûTlLÞPu CûQdL úYi¥V
CPeL°p CqYûL CûQl×
HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.8.-74-75

• CkR CPeL°p Es[ CÝ®ûN YXõûU
(ùPu£p v¥ùWuj)ûVj RôeÏYRtÏ
úLvLhLs SuÏ AÝjRjÕPu
CûQdLlThÓ ApXÕ RôeÏYRtÏ
úLvLhLs SuÏ AÝjRjÕPu
CûQdLlThÓ ApXÕ ¬eºp
TVuTÓj§ C.I.(£.I) ©[ôufgþLÞPu
CûQdLl TÓ¡\Õ.

• ùTôÕYôL ©.®.£. ûTlLÞPu
©[ôufgþLû[ R²jR²úV SuÏ
CßdLjÕPu CûQdL Ø¥VôÕ
GuTRôp CûY NôpùYuh  ùYpPh
Øû\«p ©[ôugfþLÞPu CûQdLlþ
ThP ûTlþL[ôL RV¬dLlThÓ,
Nlû[VWôp ®¨úVô¡dLl TÓ¡\Õ.

d Rubber Ring joint (Fig 3) (WlTo ¬e
CûQl×Ls)

• CqYûL WlTo ¬e CûQl×Ls
¿odL£®u± CÚd¡\Õ Gu\ôÛm
CÝ®ûNûV RôeLôÕ.

• CR]ôp CûY TÝÕTôojRp
úYûXL°u úTôÕ 110 ª.Á úUtThP
®hPØs[ ûTlL°p LôXoLÞPu
CûQl× úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.
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• CYt±dLô] WlTo ¬e IS:5382-1969

RWjÕPu £kR¥d (Synthetic) WlToL[ôp
ùNnVlThÓ CûQl× RÚYRtÏ
£\kRRôL Es[Õ. CkR WlTo ¬eLs
ARtùL] HtTÓjRlThP ÏìqLs Es[
©[ôv¥d ApXÕ ùUhPôXõd aÜ£eþp
ùTôÚkÕmT¥ Es[Õ.

• WlTo ¬eLô]Õ AÝjRlThÓ ûTlþLs
Utßm aÜ£eþEPu SuÏ ùTôÚjRUôL
CûQdLlTÓ¡\Õ.

• TXYûL CûQl× Øû\LÞdÏ RÏkRT¥
WlT¬eL°u Y¥YeLÞm AÝjÕm
Y¯Øû\LÞm UôßTÓ¡\Õ.

• CqYûL CûQl©tÏ íl¬úLh¥e
úTvh L[ô]Õ ©.£.®.ûTl
RVô¬lTô[oL[ôp WlT¬eLÞPu
YZeLlTÓ¡\Õ.

• CqYûL WlTo ¬eLs CûQl×Ls 1

vûTLôh Utßm NôdùLh ApXÕ 2

R²jR² LôXoLs ÀvL°p CWiÓ
WlTo ¬eLÞPu JqùYôÚ Øû]«p
ùTôÚjÕmT¥ Es[Õ.

e NôûXLû[ LPdÏm CPeLs Utßm
Y¥LôpþLû[ LPkÕ ùNpÛªPeLs
ùNpXlTÓm Crossing Road (or) Draning

• ©.®.£ ûTlLû[ NôûXLû[ Utßm
Y¥YeLû[ LPkÕ ùLôiÓ
ùNpXlTÓm.CPe¡sX úLvh IV¬u
ApXÕ Bo.£.£. ûTlLû[ £ÄqþBL
TVuTÓj§ ùLôiÓ ùNpXlTÓ¡\Õ.

e YôpÜLs Utßm a¥WihLÞdÏ
NlúTôohLs (Support for valve and hydrant

(Fig 4)

• (Fig 4) þp Lôh¥Ùs[T¥ YôpÜLs Utßm
a¥ùWuhþLs SuÏ ØhÓd
ùLôÓdLlTÓ¡\Õ.

• CR]ôp YôpÜLû[ CVdÏmúTôÕ
ÑZt£Vôp HtTÓm A§oÜLs
ûTlûXuLû[ Tô§lT§pûX.

©.®.£. ûTlþLû[ BnÜ Utßm
T¬úNôRû] ùNnRp) (Inspection and Testing

of p.v.c. pipes)

• NôpùYuh ùXpPh ûTlþL°p 24 U¦
úSWj§tÏ ©\úL ©W`o ùPvhLû[
ùNnVlTP úYiÓm.

• Aû]jÕ LuhúWôp YôpÜLÞm §\kR
¨ûX«p ûYjÕ T¬úNôRû]
ùNnVlTÓ¡\Õ.

• CRtÏ ûTlþØû]lTÏ§L°p YôhPo
ûPh ©h¥eÏLs ùLôiÓ
êPlTÓ¡\Õ.

• ùYôod¡e ©W`ûW Lôh¥Ûm Ju\ûW
UPeÏ ùPv¥e ©W`Wô]Õ CÚdL
úYiÓm. AhPYûQ«p
Ï±l©PlThÓs[Õ.

• CRtLô] AÝjRUô]Õ ûLlTm× ApXÕ
TYo BlTúWhPm TmlþLs ùLôiÓ
HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

• ©W`o úL_óþLs N¬VôL ̈ ûX¨ßjRlThÓ,
SuÏ LY]jÕPu LiLô¦dLlThÓ
ùPvh ©Wx`o ªLôUp T¬úNôRû]
ùNnVlTÓ¡\Õ.

• CRtÏ EhTÓjRlTÓm ûTlþLs Utßm
NôR]eL°p ùUÕYôLÜm LY]jÕPu
¿o ¨WlTlThÓ YôhPo aôUo ApXÕ
No_ó AÝjRm HtTPôUp ùNnVlTÓ¡\Õ.

• Aû]jÕ EVo¨ûX ûTl AûUl©Ûm
HoùYuhþLs ùTôÚjRlThÓ ¿o
¨Wl×múTôÕ HtTÓm Lôtß ÏªrLs
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ.

• CqYôß Aû]jÕ ûTlþAûUl©Ûm ¿o
¨WlTlThÓ, Lôt\ûPl×Ls ØÝYÕUôL
ùY°úVt\lThPÕm HoùYuhLs
êPlThÓ ØRXõp ¿odL£ÜLs Es[Rô?
Guß T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ.
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• ©\Ï AÝjRUô]Õ RWlThÓ
úRûYdúLt\ ùPvh ©W`o .HtTÓj§
T¬úNôRû] ùNnVlTÓ¡\Õ.

• AÝjRUô]Õ GkR®R úUdAl Ri½o
¨Wl×RÛm Cu± 0.2kg/cm2dÏ Ïû\VôUp
JÚ U¦ úSWj§tÏ T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ.

Eh×\ úYûXLÞdLô] ©.®.£. ûTlLû[
AûUjRÛm Utßm CûQjRÛm (Lay-

ing and jointing P.V.C Pipes (Internal work)

• a Clamping: ÑYt±u úUp ¨ßYlTÓm
©.®.£. ûTlLs RÏkR ©[dLhûP
TVuTÓj§ ¡[ôm×LÞPu Eß§VôL
CûQdLlTÓ¡\Õ.

• CRtÏ RÏkR ùTôÚjRUô] ©.®.£.
¡[ôm×Ls TX®R Y¥YûUl×Pu
RVô¬dLlThÓ Es[ûR úRûYdúLt\T¥
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• ùYlTjûR RôeÏm YûL«p HtTôÓLs
ùNnVlThÓ TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

• ùYlT ®¬YûPRûX NUô°dÏm
Rôe¡Ls ùTôÚjRlThÓ AûNÜLs
Utßm ®¬YûPkÕ ÑÚeÏYRôp HtTÓm
ùNVtTôÓL[ôp Tô§dLôUp
TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

• ùT¬V A[Üs[ EúXôL YôpÜLÞdÏ
R²lThP Øû\«p NlúTô¬h RWlThÓ
TÝ§p CÚkÕ TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

b (NlúTôohLsþRôe¡Ls)(Supports )

• ©.®.£ ûTlþLû[ Ïû\kR CûPùY°«p,
NlúTôoh ùNnV úYi¥VÕ
AY£VUô¡\Õ. ¸rdLiP
AhPYûQ«p Au ©[ôv¥û^vÓ
©.®.£.L°p NlúTôohLs RWlThÓs[Õ.
CqYûL Rôe¡Ls ùNeÏjRôL ûTlLû[
¨ßÜmúTôÕ 50 NRÅR A§L
CûPùY°ÙPu HtTÓjRlTP úYiÓm.

AhPYûQ

ûTlþu ®hPm Rôe¡L°u CûPùY° ùNeÏjÏ Rôe¡Ls
¡ûPUhPj§p

Pipe dia Support spacing Vertical spacing

20ª.Á ®hPm 700 ª.Á CûPùY° 1050 ª.Á.

25ª.Á ®hPm 750ª.Á CûPùY° 1075ª.Á.

32ª.Á ®hPm 825ª.Á CûPùY° 1240ª.Á

40ª.Á ®hPm 975ª.Á CûPùY° 1475ª.Á

50ª.Á ®hPm 975ª.Á CûPùY° 1475ª.Á

• ©.®.£ ûTlLû[ Øû\VôL ºWûUjÕ
©u×  UWjRôXô] ©[dLhûPLs Utßm
¡[ôm×LÞPu ùTôÚjÕYÕ
Aj§VôY£VUô¡\Õ.

• ©.®.£ ûTlLû[ ©[ml ûXu
TVuTÓj§ ©[dLhûP
ùTôÚj§«ÚkRôÛm SuÏ N¬Tôojp
AY£VUô¡\Õ. ºWôL N¬TôojÕ ©u×
¡[ôm×LÞPu ùTôÚjRlTÓYRôp
©[mlþTôl TVuTÓjRôUp ¡[ôm×
LhûPLs ºWtß CÚlTÕ
RÓdLlTÓ¡\Õ.

c (YôhPoúPlþLÞPu CûQjRp)
connection to a water tap

• ©.®.£ ûTlþLû[ YôhPo úPlþEPu
CûQlTRtÏ _õ .I APôlPo
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ (Fig 1)

• CqYûL _õ.I APôlPoLs ©.®.£.ûTl
RVô¬lTô[oL[ôp Nlû[
ùNnVlTÓ¡\Õ.

• ©.®.£ ûTlþLÞPu UûW«hP CûQl×
RÚm CPeL°p _õ .I.©l¥eÏ
TVuTÓjÕYúR £\kRÕ. A§LlT¥VôL
¿h¥jRp úRûYlTÓm CPeL°p _õ.I
¨l©p TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 1)
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d `Yo úWôv Lù]d`u Connection to a

shower rose:  `Yo úWôv Lù]d`u
B]Õ _õ.I ûTl Utßm _õ.I ©h¥eÏ
TVuTÓj§ (Fig 1 )þp Lôh¥VT¥ CûQl×
RWlTÓ¡\Õ.

e Connection from massorry/concrete water tank:

Lôu¸¬h YôhPo úPed¡XõÚkÕ
CûQl× RÚRp

• (¿ojúRdLjùRôhL°p) ¿¬ûQl×
ùTßRp ©.®.£ ûTlþL°u úUt×\j§p
NôpùYih £ùUih TVuTÓj§
úLôh¥e HtTÓj§ Lôu¸¬h ùLôiÓ
¿ojúRdLj ùRôh¥L°u Õû[Lû[
AûPjÕ ©.®.£. CûQl×
ùT\TÓ¡\Õ.

• EXokR Nu] UQp Utßm £ùUih
LXkR LXûY ûTlþLû[f Ñt±Ûm
ùR°jÕ ùNôWùNôWlTô] TWl×
HtTÓj§ ©u× Lôu¸¬h ùLôiÓ
YôhPo úPed Õû[L°p ©.®.£.ûTl
CûQl× HtTÓjRlTÓ¡\Õ. CkR YûL
Õû[Lû[ AûPjRp úYûXLÞdÏ
YôhPo ×ìl©e £ùUih B]Õ
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

(©.®.£.ûTlþNoÅv Lù]d`u) (P.V.C pipes

service connection) (Fig 5)

• 50 ª.Á ®hPØs[ Utßm ARtÏ
úUÛs[ ©.®.£ ùU«u ûXu ûTlþL°p
EúXôLjRôXô] ApXÕ ©.®.£.«]ôp
B] NôPpþLs TVuTÓj§ Ï¥¿o ûTl
CûQl× RWlTÓ¡\Õ.

• NôPp B]Õ CWiÓ AûWYhP
TÏ§LÞPu úTôph Sh ùLôiÓ
ûTlþL°u úUtTÏ§ A¥lTÏ§
CûQjÕ ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• ûTl Utßm NôPp EPu ºp B]Õ
HtTÓj§ CûQdLlTÓ¡\Õ.

• NoÅv Lù]d`u NôPp úUtTÏ§ Õû[
Y¯VôL ùT\lTÓ¡\Õ.

• AÝjRjÕPu Es[ ùU«u ûXu
ûTl þ L° - - X õ Ú kÕ  YZd LU ô]
ETLWQeLs TVuTÓj§ CûQl×
HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CRtÏ £\l×YûL N¬Ü úPlTo LÚ®
TVuTÓj§ NôPp EsTÏ§ ûTlþu
TÏ§«p ùYh¥Õû[ HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

• NôPpLû[ TVuTÓjRôUp @ùTìpLû[
úS¬ûPVôL ûTlþûXu AûUl©p
CûQdLdáPôÕ.

• NôPpL°u úUtTÏ§ Õû[ AûUl©p
Es[ UûWL°p UhÓúU ùTìp ùLôiÓ
CûQl× RWlTÓ¡\Õ.

 ©.®.£ ûTlþLû[ TÝÕTôojRp (P.V.C

Pipe-Repairs (Fig 5)

• RtLô-XõLUôL ApXÕ AYNW LôXj§tÏ
TÝÕ TôojRp úYûXLs £±V ©®£
ûTl TVuTÓj§ TÝRûPkR ûTlL°p
úUtùLôs[lThÓ TÝÕLs N¬
ùNnVlTÓ¡\Õ.

• CjRûLV £Äq ûTl ÕiÓLs
ùYlTlTÓj§ ªÚÕYôd¡ TÝRûPkR
ûTlþL°p SÝYf ùNnÕ TÝRûPkR
TÏ§ N¬ùNnVlTÓ¡\Õ. CRû] (Fig 6)  p
TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Xôm.

• ¨WkRW ¾oYôL TÝRûPkR TÏ§Ls
¿dLlThÓ ×§VRôL ùTôÚj§ N¬
ùNnVlTÓ¡\Õ.
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©[m©e (Plumbing) T«t£1.8.76- dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps & PVC Joints)

Ri½o Utßm YôÙdLÞdLô] ûTlL°u CûQl×l ùTôÚhLs  (Joining
material for water and gas pipes)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs §\m ùT\ CÚlTûY
•  ûTlþL°u ùTôÕYô] ©h¥eÏLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
•  ùTìp ùTôÚjÕm Y¯Øû\Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

Joining materials for water and gas pipes : Ri½o
Utóßm YôÙdLÞdLô] ûTlL°u
CûQl×l ùTôÚhLs

Pipe Fittings: (ûTl ©h¥eÏLs) (Fig 1)

ûPpLs, YôpÜLs, úPlLs, Utßm CRW
TX NôR]eLÞPu CûQl× RÚYRtÏ

TXYûL ©h¥eÏL[ô] ë²VuLs,
úLlLs, ©[dLs, ©[ôfgLs, ¨l©sLs,
¡WôvLs, ¼þLs, GpúTôdLs, ùTihLs
CRW TX TVuTÓjRlThÓ úX«e Utßm
¿oT¡okR°l× ®¨úVôLm ùNnVlTÓ¡\Õ.
(Fig 1) þI TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.

@ùTÚp (Ferrule (Fig 2)  CkR YûL ©h¥eÏ
£\l×YûLûVf úNokRÕ. CRû]
TVuTÓj§ NoÅv ûTl B]Õ YôhPo
ùU«u (Ï¥¿o ûTl)L°p CûQl×
RWlTÓ¡\Õ.

CRtÏ TVuTÓjRlTÓm ùTôÕYô]
©h¥eÏLs Utßm £\l×YûLL[ô]Õ.
¸rdLiPT¥ Es[Õ.

(©h¥eÏLs)(Fitting)  : YôhPo Nlû[
ûTlþL°p A[ÅÓ ùNnVÜm,
LhÓlTÓjRÜm, T¡okR°jÕ
®¨úVô¡lTRtÏm, ETúVôLlTÓjRÜm,

Ri½ûW ùY°úVt\Üm ùTôÚjRlTÓm
ApXÕ ùTôÚjRlThÓs[ûYLs
©h¥eÏLs Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

(©[ôufg) (Flange):ûTlþLs NôR]eLs
Utßm YôpÜL°u Øû]lTÏ§«p
ùTôÚjRlTÓm ùY°úV ùR¬Ùm
RhûPVô] ®°m× Es[ûY YhPY¥Y
ùTôÚs ©[ôufg Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

(©[ôugÑÓ ûTl) Flanged Pipe:

ûTlþLÞPu ©[ôugÑÓ CûQl×
HtTÓj§ ×ú[ôh YôpÜLÞPu CûQjÕ
úPedþL°u ¿o ¨Wl×m AûUl×

Fig 1
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249 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.8.-76

(@×ú[ôh YôpÜ) (Float valve) :CqYûL
Rô²Ve¡ YôpÜ B]Õ ©[d ApXÕ
úLhTÏ§ Rô]ôLúY @×ú[ôh êXm
CVdLlThÓ Ri½o UhPj§tÏ CVe¡
úPeL°u ¿oUhPUô]Õ
TWôU¬dLlTÓYRtÏ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

(¨l©s)Nipple : ûTlþL°u CWiÓ
Øû]lTÏ§L°Ûm UûW«PlThÓ 30 ùN.Á.
dÏ Ïû\YôL Es[ ûTl ©h¥eÏ ¨l©s
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ. CYtû\ ùLôiÓ
ûTlþLs Utßm ©h¥eÏLs CûQl× RW
TVuTÓ¡\Õ.

(B@lùNh) Offset: ûTl©e §hPj§p JÚ
TÏ§« -X õÚkÕ úYú\ôÚ TÏ§dÏ
ùNeÏjRôL JúW úSodúLôh¥p
CûQlTRtÏ TVuTÓjRlTÓm
GpúTôdLs Utßm ùTihLs B@lùNh
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

(NôdùLh)  Socket :  NôdùLh Utßm
vûTLôh CûQl©u úUp TÏ§.

(vûTLôh) (Spigot) : NôdùLh Utßm
vûTLôh CûQl©u úUp TÏ§.

vúPôúW_ó úPed (Storage Tank) :  YôhPo
Nlû[ ùU«u L°XõÚkÕ Nlû[ ûTl
CûQl× RWlThÓ ùT\lTÓm Ï¥¿ûW
úReÏYRtÏ TVuTÓjRlTÓm ¿ojúRdLj
ùRôh¥.

Nlû[ ûTl (Supply Pipe) : vPôl Lôd
©[m©eL°XõÚkÕ vúPôúW_óúPed
TôpLôd YûW Ï¥¿o Nlû[ ûTlûXu
CqYôß AûZdLlTÓ¡\Õ. úUÛm YôhPo
Nlû[ ùU«u ûXuL°XõÚkÕ
AÝjRjÕPu ùT\lTÓm ¿ûW
ùTßYRtLô] LuvëUo ûTlþLs CqYôß
AûZdLlTÓ¡\Õ.

ë²Vu (Union ) : CWiÓ ùYqúYß
ûTlþLû[ Ju\ôL CûQdÏm ©h¥eÏ
TÝÕ TôojRp úYûXLÞdÏ ùT¬Õm
TV]ô¡\Õ.

(ùNeÏjÕ ûTl) (Vertical Pipe): 450 ¥¡¬dÏ
úUtThÓ ùNeÏjRôL ¨ßYlTÓm ûTlLs
ùNeÏjÕ ûTl (ùYo¥Lp ûTl)
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

@ùTìpLû[ ùTôÚjÕm Y¯Øû\
(Method of fixing ferrules (Fig 2):

• @ùTìpLû[ ùTôÚjÕYRtÏ Øu×
YôhPoNlû[ ùU«pûXu ûTlþLs
Ri½¬u± LôXõVôL CÚdL úYiÓm.

• 450 úLôQj§tÏ ¥¬pXõe Utßm úPl©e
ùNeÏjÕ ¨ûX«p ùNnVlThÓ,
ûTlþL°u EsUûW«p §Ú¡
CûQdLlTÓ¡\Õ.

• CYtû\ ùTôÚjÕm úTôÕ shenk TÏ§
ØÝYÕm §ÚLlThÓ CûQl×
RWlTÓ¡\Õ.

• YôhPo Nlû[ ùU«u ûXu ûTlþu
Eh×\j§p ùY°úV ùR¬ÙmT¥
@ùTìpLs CûQdLlTP áPôÕ.  (Fig 2)

I TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.

©ú[ô úXmlþu TVuLs (Use of Blow Lamp)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs §\m ùT\ CÚlTûY

•  lú[ô úXmlþu TVuLs Tt± ®[dÏRp

•  lú[ô úXml ùNVpTôÓ Tt± Ï±l©ÓRp.

ûL CVdL EûX (Hand Forge) : CÕ
NôpP¬e ©h I ùYlTlTÓjRl
TVuTÓ¡\Õ.

CÕ ûUpÓ v¼p RLÓLs Utßm
Be¡sL[ôp (úLôQf NhPeL[ôp)

ùNnVlTh¥ÚdÏm. CÕ ùTôÕYôL
YhPUô] Y¥®p CÚdÏm. Lôtß
®¨úVô¡lTRtLôL ûL CVdLd Lôtñ§
(Hand Blower) CRàPu
CûQdLlTh¥ÚdÏm.

Fig 2
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250  ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.8.-76

CR]¥«p, Õû[LÞs[ JÚ RLÓ
ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm. G¬kÕ úTô]
GfNeLs CRu Y¯VôL ¿dLlTÓm.

G¬ùTôÚs TÏ§ (fuel zone) ùNeLtL[ôp
LhPlThÓ L°Ui Utßm UQp LXkR
LXûYVôp éNlTh¥ÚdÏm. ûUVj§p
G¬ùTôÚÞdLôL CPm ®PlTh¥ÚdÏm.
(Fig 1)

G¬lTRtLôL Ød¡VUôLl TVuTÓjRlTÓm
G¬ùTôÚs UWdL¬ BÏm. UWdL¬ L¥]
UWdLhûPL°XõÚkÕ RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

lú[ô úXml©p (Fig 1), UiùQuùQn
AÝjRlThÓ Øu]RôL ùYlTlTÓjR
lThP ÏZp Y¯VôL ùNÛjRlTÓ¡\Õ.
CR]ôp AÕ B®Vô¡\Õ. UiùQiùQn
B® JÚ ù_h (RôûW) êXm ùY°úV±
LôtßPu LXd¡\Õ. ùY°úVßm úTôÕ
AûR ¾lTt\ûYjÕ, Sô£p êXm
ùNÛjRlTÓm ùTôZÕ, AÕ ®ûNÙPu
á¥V ¾l©ZmûTj RÚ¡\Õ. Eû\ÙÞdÏ
(Housing) Es°ÚdÏm ¾l©Zm×
UiùQiùQûV B®VôdÏRûXl
TWôU¬dL ERÜ¡\Õ. Sô£-Xõu ùY°Y¯«p
YÚm RûPVt\ ¾l©Zm× NôpP¬e ©hI
ùYlTlTÓjR ETúVôLlTÓ¡\Õ.

lú[ô úXml GuTÕ GÓjÕf ùNpXdá¥V
ùYlTlTÓjÕm NôR]UôÏm. CÕ Nôp¥¬e
AVou (A) NôpP¬e ùNnVlTP úYi¥V
TôLeLû[ úS¬ûPVôL ãPôdLl
TVuTÓ¡\Õ. Fig 1þp lú[ô úXml©u
TôLeLs LôhPlThÓs[].

C§p ©jRû[Vôp B] JÚ ùLôsLXu
(Tank) CÚdÏm. CRu úUt×\j§p
UiùQiùQûV ¨Wl×YRtLôL JÚ ê¥
ùLôiP §\l× (Filler Cap)

ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm. YôÙPu JÚ
AÝjRm ®Ó®l× YôpÜ (Pressure relief valve)

CûQdLlTh¥ÚdÏm. CÕ ¾l©ZmûT
AàU§dÏm/AûQdÏm Utßm
LhÓlTÓjÕm.

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



251

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.9.77 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ Y¥Lôp §hPm (Drainage System)

CuvùTd`u úNmTo, ùNl¥d úPed, ¥ùW«u, ùNvép, úNôd©h CRW
TX (Inspection chamber, septic tank, description of drains, cesspools, soak pits etc., )

úSôdLm: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• CuvùTd`u úNmTo, ùNl¥d úPed, Y¥LôpLs, ùNvép úNôd©h
CRWTXYtû\l Tt± ®Y¬jRp.

CuvùTd`u úNmTo (Inspection chamber) CÕ Ri½od L£Vô AûUl× ùLôiP

ùRôh¥VôÏm. CÕ Lh¥P Y¥Lôp
AûUl×Pu LhPlTÓ¡\Õ. LpXõhWôl/
Ui (soil) ûTlLs B¡VûYL°XõÚkÕ CÕ
L¯Ü ¿ûW, BnÜ ùNnVÜm TWôU¬dLÜm

Fig 1
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Es[ Bs C\eÏm Õû[ÙPu úUu
úaôÛdÏ (Man hole)-dÏ Aàl×¡\Õ. (Fig 1)

ùNl¥e úPed (Septic tank)
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SLWôh£ L¯Ü ¿o YN§ CpXôR CPeL°p
ùNl¥d úPedÏLs AûUdLlTÓ¡u\].

ùNl¥d úPedÏLs R²lThP ÅÓLÞdÏm
300 (A) ARtÏd Ïû\Yô] _]j ùRôûL
ùLôiP Ï¥«Úl×LÞdÏm
T¬kÕûWdLlTÓ¡u\].

ùNl¥d úPedÏLs ùNeLp/LÚeLp
Lh¥Pm (A) LôeÃh ÑYoLs ùLôiÓ
LhPlTÓ¡u\]. (Fig 2)

Ød¡V Ï±l×Ls (Important points):

1 EsY¯ Utßm ùY°Y¯d ûTlLs
¸rúSôd¡ Yû[dLlTP úYiÓm.

2 ùY°Y¯ ûTlþu ûUVm, EsY¯ ûTlþu
ûUVjûR ®P 5 ØRp 7 ùN.Á. YûW ̧ ZôL
CÚdL úYiÓm.

3 A§LlT¥Vô] AÝdÏ ¿d¡Ls Utßm
¡Úª Sô£²Ls B¡VûYLû[ GÓjÕf
ùNpÛm L¯Ü ¿od ûTlLs ùNl¥d úPed
EPu CûQdLlTPd áPôÕ.

4 êÓ TXûL ÁÕ Lôtßl úTôd¡ ûTl

(C.I/AC/PVC) AûUdLlTP úYiÓm.

L¯Ü ¿o (sewage) ùNl¥d úPed¡p £¡fûN
ùTß¡\Õ. ùY°úVßm ¿o (Effluent) ARôYÕ,
L¯Ü ¿¬p Cuàm SfÑl ùTôÚs CÚdLXôm.
BLúY ùY°úVßm ¿o TôÕLôlTô]Õ
Guß LÚR Ø¥VôÕ. BLúY ùNl¥d
úPed¡XõÚkÕ ùY°úVt\lTP úYi¥V ¿o
éª ¡W¡l× Øû\«p ¿dLlTÓ¡\Õ. L¯Ü
¿ûW ALt\ ¸rdÏ±jÕs[ Øû\Ls
Es[].

úNôd ©h (Soak pit)  CÕ L£Üd Ï¯ (seepage

pit) Gußm á\lTÓm. CûY 1 ÁhPÚdÏm
A§LUô] ®hPØm EsY¯ ûTlþu L®rkR
Øû]dÏd ¸úZ 1 ÁhPo BZØm
ùLôiÓs[ YhPd Ï¯VôÏm. CdÏ¯Ls
EXokR ùNeLtL[ôp (A) LÚeLpXôp
LhPlThÓ ùNeLp Lh¥L[ôp (Brick bats)

(A) 7.5 ùN.Á. A[ÜdÏ ªLôR _XóXõL[ôp
(Aggregate) ¨WlTlTÓm. ùT¬V Ï¯L[ôL
CÚkRôp, R.C.C. ê¥«u A[ûYd
Ïû\lTRtLôL ùRôh¥«u úUt×\m A[Ü
Ïû\dLlh¥ÚdÏm.  Fig 3p úNôd ©h¥u
ÏßdÏ ùYhÓj úRôt\m
Lôi©dLlThÓs[Õ.

Äf£e ùNvép (Y¥Ùm úReÏ¿o

Fig 2

Fig 3
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ùRôh¥) (Leaching cesspool)

úSôdLm: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• Xöf£e ùNvép Tt± ®Y¬jRp.

CkR úReÏ¿o ùRôh¥ ùNl¥d úPed¡u
ùY°úVßm ¿ûW F\f ùNnV TVuTÓ¡\Õ.
CkR úReÏ¿o ùRôh¥«p A¥l×\m
¿odL£VôRYôß ùNnVlThÓ L¯ûYÙm
AÝdûLÙm RdL ûYjÕd ùLôsÞUôß
CÚdÏm. úUt×\m §\l× CûQl×L[ôp
B¡«ÚdÏm. C§XõÚkÕ L¯Ü ¿o
Ñtßl×\j§Ûs[ Ui¦p TWÜm. §\l×
CûQlûT Ñt±Ûm 4þ5 ùNÁ A[Üs[
LÚeLp _pXõVôp úNol×l ùTôÚs (Aggre-

gate) 15 ùN.Á A[ÜdÏm, AûRf Ñt±Ûm 30

ùNÁ L]j§tÏ UQÛm CPlThÓ L¯Ü ¿o
SuÏ Y¥LhPlThÓ UiÔdÏ TWYf
ùNnVlTÓ¡\Õ.

Fig 4 p Äf£e ùNvéXõu ÏßdÏ ùYhÓj

úRôt\m Lôi©dLlThÓs[Õ.

Fig 4
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.9.78 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ Y¥Lôp §hPm (Drainage System)

¥WôlL°u YûLLs (Types of traps)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• ¥WôlLû[l Tt±V ®TWd Ï±l×Ls
• ¥WôlL°u TVuTôÓLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• ¥WôlL°u YûLLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

YûWVû\ (Definition): ¥WôlLs GuTûY
Nô«p ûTl (A) ÑpúX_ó ûTl (úYvh ûTl)
B¡VûYL°u Øû]L°p ûTlL°XõÚkÕ
YÚm ÕoSôt\m ùY°úV YWôUp
RÓlTRtLôLl ùTôÚjRlTÓm @©h¥eÏLs
BÏm.

ûTlþdÏm ùY°l×\j§tÏm CûPúV
hWôlLs Ri½o AûPlûT CûP«p
ùLôiÓs[Rôp (A) TWôU¬dLlTÓYRôp
CÕ Nôj§VUô¡\Õ. CkR ¿¬u BZm
YôÙdLû[d ûTlþdÏ ùY°úV Aàl×YÕ
CpûX. hWôl©u §\àm §\ûUÙm YôhPo
ºXõu BZjûRl ùTôÚjÕ Es[Õ. BZm
A§LUôL CÚkRôp §\u A§LUôL CÚdÏm.
CkR YôhPo ºp ùTôÕYôL 25 ª.Á ØRp
75ªÁ BL CÚdÏm. ùTÚmTôuûUVô]
¥WôlL°p CÕ 50 ª.Á BL CÚdLm. (Fig 1)

ÏQeLs (Qualitites) :  SpX ¥Wôl
¸rdÏ±jÕs[ ÏQeLû[d ùLôi¥ÚdL
úYiÓm.

---– CÕ úTôÕUô] A[ÜdÏ YôhPo ºûX
(50 ªÁ (A) AÕ úTôuß) A§L
TWlT[ÜPu RW úYiÓm. ¥Wôl©u ºp
GuTÕ ùY°Y¯ ¿ÚdÏm Br®Pj§tÏm
CûPlThPRôL CÚdÏm.

– CRu Eh×\m Ri½ol TônûYj
RûPlTÓjRôRT¥ YÝYÝlTôL CÚdL
úYiÓm CqYôß ¥Wôl Rôú]

ÑjRlTÓj§d ùLôsYRôL CÚdL
úYiÓm.

– ÑjRlTÓjÕYRtLôL C§p JÚ AûPÙm
Y¯ (Access door) CÚdL úYiÓm. úUÛm,

– CÕ, E±gÑm RuûUVt\ ùTôÚ[ôp
ùNnVlTh¥ÚdL úYiÓm.

YûLLs (Types)  ¥WôlL°u Y¥YjûRl
ùTôÚjÕ CûY êuß YûLL[ôL Es[].
AûY P ¥Wôl, Q ¥Wôl Utßm S ¥Wôl. P

¥Wôl, S ¥Wôl YôhPo ¡[ôùNh L¯Ü ¿ûW
ùY°úVt\ TVuTÓ¡\Õ. (Fig 2)

CûYL°u ETúVôLjûRl ùTôÚjÕ
¥WôlLs ÁiÓm êuß YûLL[ôL
CÚd¡u\]. ARôYÕ, @lú[ôo ûPl, LpXõ
¥Wôl Utßm CuùPoùNl¥e ¥Wôl
B¡VûYVôÏm.

CkR êuß YûL ¥WôlLÞm ¸úZ
®Y¬dLlThÓs[].

@lú[ôo ¥WôlLs (Floor traps): CkR
¥WôlLs ùTôÕYôL Aû\L°u RûWLs,
NûUVXû\, Ï°VXû\ ØRXõXõV AÑjR ¿ûW
(ÑpúX_ó) Y¥LôXõXõp AàU§lTRtLôLl
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CûY úLvh AVou
(A) LôpYû]vÓ (A) vùP«u ùXv v¼p
B¡VûYL[ôp B] ¡úWh¥eÏLû[
(_ôXõLs) úUt×\j§p ùLôi¥ÚdÏm. CûY
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Fig 5
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§P Utßm ùT¬V JhÓm ùTôÚhLs Y¥Lôp
ûTlp Eh×ÏkÕ AûPl× HtTPôUp
RÓd¡u\].

ùTôÕYôL ETúVôLlTÓjRlTÓm CqYûL
¥Wôl©u ùTVo Saô² ¥Wôl GuTRôÏm.

A§L CuùXhLÞdÏ Up¥ ×ú[ôo
¥WôlþLs TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 3 a)

LpXõ ¥WôlLs (Gully Traps) : LpXõ ¥Wôl

áûW Y¥Lôp Utßm Ï°VXû\, NûUVXû\
ØRXõV Y¥LôpL°XõÚkÕ YÚm
Y¥LôpL°u Nk§l©p AûUdLlTÓ¡u\].
Ï°VXû\«XõÚkÕ YÚm ÕoSôt\ªpXôR
Aû\ LÝYpLs (A) áûW«XõÚkÕ (A)
Øt\j§XõXõÚkÕ YÚm UûZ¿o úUúX CÚkÕ
ÖûZÙm.

LpXõ ¥Wôl GuTÕ S Y¥Y (A) P Y¥Ym
ùLôi¥ÚdÏm. YôhPo ºp 50 ªÁ ØRp 75

ªÁ BZm YûW CÚdÏm. ¥Wôl©u úUt×\m
C.I. ¡úWh¥eLôp  êPlThÓ CÚdÏm. CÕ
§Pl ùTôÚhLs EsÖûZkÕ AûPlûT
HtTÓjÕYûRj R®odÏm. (Fig 4&5)

CuhPo ùNl¥e ¥WôlLs (Ïßd¡Óm
Li¦) (Intercepting traps) (Fig 6)

CuhPo ùNl¥e ¥Wôl GuTÕ ÅhÓd
L¯Ü¿o Y¥LôÛm SLWôh£d
L¯Ü¿oY¥LôÛm Nk§dÏm CPj§p
AûUdLlTh¥ÚdÏm. CR]ôp SLWôh£d
L¯Ü¿o Y¥LôXõp CÚkÕ ÕoSôt\m ÅhÓ
Y¥LôXõp ÖûZYÕ RÓdLlTÓ¡\Õ. CÕ

ùY°«p ùRÚ®p (A) Åh¥u GpûXdÏs
JÚ êûX«p CÚdÏm. CkR ¥Wôl©u
úUt×\j§tÏ AÚ¡p JÚ AûPÙm Yô«p
(Access gate) (A) AûPl× CÚdÏm. CÕ
dÇ²eþI (Cleaning eye) G]lTÓ¡\Õ.
AûPl× CÚkRôp C§p Es[ AÝdÏLû[
¿dL CÕ ERÜ¡\Õ. CÕ A§L BZ YôhPo
ºp ùLôi¥ÚdÏm. CÕ ÑUôo 100 ª.Á BL
CÚdÏm.

CuhPo ùNl¥e SuûULs (Merits of In-

terceptors) : ùTôÕdL¯Ü ¿o Y¥LôXõp CÚkÕ
ÕoSôt\m CuhPo ùNlPo Y¯VôL ÖûZV
CVXôÕ. CuhPo ùNlPo
AûUdLlTPô®hPôp CkR YôÙdLs ÅhÓ
Y¥LôXõu ùYuh ûTl©tÏs ÖûZkÕ
Ñtßl×\ Y°UiPXj§p TW® LÓûUVô]
Lôtß UiPX UôÑûY HtTÓjÕm.

CuhPo ùNlPo CÚlTR]ôp ùTôÕd
L¯Ü¿od ûTlL°p Es[ ¾eÏ
®û[®dLdá¥V úTjúRôù_²d Tôd¼¬Vô
ÅhÓ Y¥LôpL°p ÖûZVôUp
RÓdLlTÓ¡\Õ.

CiPo ùNlPôoL°u Ïû\TôÓLs
(Demerits of Interceptors) : ÅhÓ Y¥LôXõp
CÚkÕ ùY°úVt\lTÓYÕ Ïû\YôL
CÚkRôp, §PUô] L]jR ùTôÚhLs
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¥Wôl©p Re¡®Óm. CûY AÝ¡ ÕoSôt\m
ÅNdáÓm.

ê¥ (A) l[d N¬YW ùTôÚjRl
TP®pûXùVu\ôp (A) EûPkÕ ®hPôp
ùTôÕd L¯Ü¿o Y¥LôXõp CÚkÕ ÕoSôt\
YôÙdLs ÅhÓ Y¥LôXõp ÖûZkÕ ®Óm.

¥Wôl©u CuvùTbu Bom (BnÜl ×_m)
êXm ÑjRm ùNnRp GuTÕ G°Rô]RpX.

L¯Ü¿o CVpTôLl TônYRtÏ CuhPo
ùNlPo GuTúR JÚ RûPVôL CÚkÕ
®Ó¡\Õ.

CkRf £WUeLs LôWQUôL SLWôh£úV
ÅhÓ ùNôkRdLôWoLû[ CuhPo
ùNlPoLû[ ûYdL AàU§lTRô ApXÕ
CpûXVô GuTûRj ¾oUô²d¡\Õ.

ÅhÓdL¯Ü AûUl×L°p TVuTÓjRlTÓm
¥WôlLs Utßm CRW ¥WôlLs YN§VôL
AûPVd á¥VûYVôLÜm ÑjRlTÓjÕm
LiÕû[ÙPú]ô (A) CRW Y¯«p ÑjRm
ùNnVlTPd á¥VRôLúYô CÚdL úYiÓm.

Y¥Lôp AûUl©u §hPm (Layout of drainage system )

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs §\m ùT\ CÚlTûY
• Y¥Lôp AûUl©tLô] Øuáh¥úV §hPªÓY§u AY£Vm
• Y¥Lôp AûUl× Øû\dÏ AûUl× §hP YûWRXõu LÚj§p ùLôs[ úYi¥V
 Ï±l×Ls/ LôW¦Ls.

ûTl AûUjRp úYûXdÏ ØuTôL ØRXõp
Y¥Lôp AûUl©u §hPjûR RVô¬dL
úYiÓm. Lh¥Pm LhÓYRtÏ
BWm©lTRtÏ ØuTôL ®¬Yô] YûWlTPm
úRûYlTÓ¡\Õ.

Y¥Lôp AûUl× Øû\«u AûUl× §hP
YûWTPm YûWV ¸r YÚm ®YWeLû[
LÚj§p ùLôs[ úYiÓm.(Fig 1)

1 Lh¥Pj§XõÚkÕ Õ¬RUôL L¯Ü ¿ûW
ùY°úVtßm YûL«p Y¥Lôp

AûUdLlTPúYiÓm. Õ¬RUôL
ùY°úVtßYÕ ûTlLû[ AûUlTûR
ùTôÚjRÕ. Y¥LôpLs Rô]ôLúY ÑjRm
ùNnÙm ®ûNÙPu N¬Ü/YôhPjÕPu
¨ßY úYiÓm.

2 Åh¥u TdLYôh¥p GpXô Y¥Lôp
AûUl× Øû\LÞm N¬Vô]
Lôtú\ôhPjÕPu CÚdL úYiÓm.
Lh¥PeL°u EVWj§tÏ úUp
úRûYVô] A[®tÏ Lôtú\ôhP ûTlLs
CÚdL úYiÓm. GpXô CuvùTd`u
úNmToLÞm ÑjRUô] Lôtß, CuùXh
ùLôÓdLlTh¥ÚdLúYiÓm.

3 G§oLôXj§p GpXô Y¥LôpLÞm
TôÕLôl×Pu CÚdÏm YûL«p
¨ßYlThÓs[ûR Eß§ ùNnV úYiÓm.

4 G§oLôXj§p ÑXTUôL Y¬ÜTÓjÕm
YûL«p Y¥LôpLs ̈ ßYlTP úYiÓm.

5 GpXô UûZ¿o ûTlLs, ÅhûP
ÑjRlTÓjR ¿o Utßm Ï°dÏm Ri½o
B¡VûY LpXõ ¥Wôl êXm
ùY°úVt\lTP úYiÓm.

6 Aû]jÕ L¯Ü¿o ûTlLs úS¬ûPVôL
LpXõ ¥WôlLs CpXôUp CuvùTd`u
úNmT¬p CûQdLlTPúYiÓm.

Fig 1
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.9.80-82 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp ©[mTo
(Plumber) þ Y¥Lôp §hPm (Plumber - Drainage System)

Y¥Lôp ûXuLû[ úNô§dÏm Øû\ (Method of testing drainage lines)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• Y¥Lôp ûXuLû[ úNô§jRp Tt± Ï±l©ÓRp
• Y¥Lôp ûXuL°u TX®R úNô§jRp SûPØû\Lû[ ®[dÏRp.

A§LUô] TpúYß úNôRû] NôR]eLs
¡ûPd¡u\]. BûLVôp, Sôm BnÜdÏ/
úNôRû]dÏ, úRûYVô] NôR]eLû[
Esðo NhP ¨ûXdúLtT úRûYVô]
A[®tÏ úRoÜ ùNnV úYiÓm.

L¯Ü¿o ùNeÏjÕ ûTlLs Utßm Y¥Lôp
úNôRû]L°u SûPØû\Ls

• LiQô¥ úNôRû]

• TkÕ úNôRû]

• ¨ûX ¿¬V úNôRû] (or) Ri½o úNôRû]

• ×ûL úNôRû]

• Lôtß AÝjR ApXÕ Lôtß úNôRû]

• úY§Vp ØLokRp úNôRû] (or) YôNû]
úNôRû]

LiQô¥ úNôRû] (Mirror test): CkRf
úNôRû] ûTlLÞdÏs CÚdÏm úSo
RuûU«û]Ùm ¨ûXûUûVÙm úNôRû]
ùNnV ETúVô¡dLlTÓ¡\Õ. CkR
úNôRû]dÏ CWiÓ LiQô¥Ls
ETúVôLlTÓjRlTÓ¡u\]. CûYLs
ûTlþu ÏßdúL CWiÓ CPeL°p
ûYdLlThÓ ûTlþu ùY°fNm
©W§TXõlTRôp Sôm ûTlþu Eh×\ ̈ ûXûV
LiP±VXôm.(Fig 1)

TkÕ úNôRû] (Ball test) : ûTlþp Yû[Ü
CÚkRôp LiQô¥ úNôRû] ùNnV
CVXôÕ. BûLVôp CkR ãr¨ûX«p
ûTlþu ®hPjûR®P 13 ª.Á ®hPØs[

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.9.79 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ Y¥Lôp §hPm (Drainage System)

ãPô] Utßm Ï°okR ¨ûX«p ûTlLû[ Yû[dÏm Øû\ (Method of

bending pipe by hot and cold method)

£±V A[®Xô] ©jRû[ Tk§û] ûTlþu
úUt×\UôL ÖûZV ùNnÕ AÕ A¥ YûW
(ApXÕ) RûX¸ZôL ¨tLôUp EÚiÓ
ùNpX úYiÓm. ûTlþp RûP«ÚkRôp
ApXÕ úSoTôÓ CpXôUp CÚkRôp TkÕ
EÚiÓ ùNpXôUp ̈ uß ®Óm. CÕ ̈ tÏm
CPjûR Lm©«u ÁÕ AûPVô[d Ï±«P
úYiÓm. CR]ôp ÕpXõXõVUôL A[Ü
A±VlTÓ¡\Õ.  (Fig 2)

• TkÕ N¬VôL EÚiÓ ®ÝmT¥ ûTlþI
úSWôL AûUdL úYiÓm.

• Es°ÚdÏm RûP«û] ¿dL úYiÓm.

JÚ Äh vûXh ApXÕ ©[d úNôRû]
(A lead slide or plug) :  RûP«û] úNô§dL JÚ
Äh vûXh ApXÕ ©[d úNôRû]ûV
ETúVô¡dLXôm. JÚ Äh ©[d v©¬e v¼p

1.6.34-35 dLô] ùRôPo× LÚj§VûX TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.
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×ûL úNôRû]  (Smoke test )   ùTôÕYôL
CÕ Ri½o úNôRû]ûV Lôh¥Ûm Ïû\kR
¾®W RuûU ùLôiPÕ Ri½Wôp
ùNnVlTÓm ¿¬Vp úNôRû] ùNnV CVXôR
CPeL°p ùNnVlTÓ¡\Õ. C§p ûTlþu
JÚ Øû]«p AûPjÕ (plug) UßØû]«p
×ûL ùNÛjRlTÓ¡\Õ. ×ûL WôdLhûP
ûYjÕ Tt\ûYdLlTÓ¡\Õ. CÕ ªL
APoj§Vô] ×ûL«û] EÚYôd¡ ûTl
ØÝYÕm TWÜ¡\Õ ApXÕ ×ûL
ù_]úWhPûWÙm ETúVô¡dLXôm ×ûLûV
®ûNÙPu ûTlþp ùNÛj§ ¨oUô²lT§p
×ûL AûPl×Ls Utßm CûQl×L°p
L£YûR úNô§dLXôm.  (Fig 5 & 6)

úPlp CûQdLlThÓ ûTl ªLÜm
GfN¬dûLVôL RûP«û] EQÚm YûW
ùUÕYôL Esú[ ÖûZdLlTÓ¡\Õ. ©\Ï
úPl ÁÕ AûPVô[ Ï±«hÓ, v¼p úPl
ùY°úV GÓdLlTÓ¡\Õ. CÕ GeÏ RûP
CÚd¡\Õ GuTûR N¬VôL LôhÓ¡\Õ. (Fig 3)

¿¬Vp ApXÕ Ri½o úNôRû]: CkR
úNôRû]«û] SPjR úRûYVô] NôR]eLs
Y¥Lôp ©[d/Lôtßl ûT ¨ßj§/ÕÚj§d
ÏZp, ×]p Utßm TôoûY A[® B¡VûY
úRûYlTÓ¡\Õ.

¡ûPUhP ûTlþp AÝjRjûR LôQ
RtLôXõXõLUôL JÚ ùNeÏjÕ ûTl
¨ßYlThÓ ARu, úUt×\j§p ×]p Juß
AûUdLlTÓ¡\Õ. úUÛm CÕ Ri½¬u
UhPjûR A[dL ERÜ¡\Õ. ¨\m
úNodLlThP úNôRû]Ùm CRû]l
úTôu\Õ Rôu. CkR úNôRû]«p
Ri½ÚPu ÑXTUôL LûWVd á¥V ûP
(lú[ôW£u) LXkÕ ùNVpTÓjRlTÓ¡\Õ.
CR]ôp L£®û] ÑXTUôL LiP±V Ø¥Ùm.
(Fig 4)

Lôtß AÝjR ApXÕ Lôtß úNôRû]
(Pneumatic or air test ):  ûTl©às Lôtß
AÝjR úNôRû] GuTÕ ×ûL úNôRû]ûVl
úTôu\Õ. úUú]ô ÁhPûW ûTl RPj§p
CûQdLÜm. ûL Tíu AÝjRUôL Tm×
ùNnÕ Lôtû\ AÝjRjÕPu ûTl©às
ùNÛjR úYiÓm. CÕ A[Ü Uô²«p
AÝjRj§u A[ûY LôhÓm YûW ¿¥dL
úYiÓm. A[Ü Uô²«p A[Ü Ïû\kRôp,
L£®û] LiÓ©¥dL úYiÓm. CRû]
úNôl× LûWNûX CûQl×L°p ÁÕ Ft±
LiÓ©¥dLXôm. (Fig 7)
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TôjPl, YôxúT£u Utßm £ed B¡VûYL°p CÚdÏm CûQl×Lû[
úNô§jRp (Testing of existing connection bath tub, wash basin and sink)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs §\m ùT\ CÚlTûY
• Y¥Lôp úNôRû]«u úSôdLjûR Ï±l©ÓRp
• Y¥Lôp úNôRû]«u Øû\ûVd Ï±l©ÓRp
• Y¥Lôp úNôRû]ûV ®[dÏRp.

Y¥Lôp úNôRû] (Drain testing):

Y¥Lôp AûUdLlThP ©\Ï, ûTlþI
Ñt±Ûm ÁiÓm ¨Wl×YRtÏ ApXÕ
Lôu¡Ãh ApXÕ ùTôÚhLû[ FtßYRtÏ
Øu ûTl ûXuLû[ úNô§dL úYiÓm.

¨XjR¥ Y¥LôpLû[ êuß Y¯Øû\L°p
úNô§dLXôm

1  YôhPo ùPvh

2  Ho ùPvh

3  vúUôd ùPvh

Y¥Lôp ûXuL°p HúRàm CûQl×L°p
L£Ü HtThPôp ARû] EP]¥VôL
N¬ùNnÕ ARû] ÁiÓm úNô§dL úYiÓm.
úUu úaôpLs Utßm Ïß¡V ©Wôugf
Y¥Lôp ûTlLÞdÏm CûPúV
CmUô§¬Vô] úNôRû]Ls
úUtùLôs[lTP úYiÓm. Y¥Lôp
ûTlLû[ ¨ß®V ©\Ï Ts[j§p UQp
¨Wl×YRtÏ ØuTôL T¬úNôRû]Ls
úUtùLôs[lTPúYiÓm. AqYôß
úNôRû] ùNnÙm úTôÕ GkR ®R AûNÜm
CpXôUp CÚdÏUôß RÓl×Ls HtTÓjR
úYiÓm.

CWNôV] YôNm ApXÕ YôNû]
úNôRû] (Chemical smell test or odour test) :   JÚ
£±V LXj§p A§L YôNm RWdá¥V

CWNôV]l ùTôÚû[ Ïìh B«p ApXÕ
ùTlTo ªuh úTôu\ úY§Vl ùTôÚû[
ùNÛj§ úNôRû] ùNnV úYi¥V ûTlþu
¥Wôl Y¯VôL ÖûZjÕ, L«t±û]
CÝjRôp ùLôsLXu §\kÕ ÏZô«às
YôNm ÅÑm. CR]ôp L£®û] A±VXôm.
(Fig 8).

YôhPo ùPvh (Water test) (Fig 1)

Fig 1
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1 Y¥Lôp ûTl B]Õ Ri½Wôp
¨WlTlTPúYiÓm, ©\Ï 1.5 ÁhPÚdÏ
CûQVôL AÝjRUô]Õ
RWlTPúYiÓm. ùNeÏjRô]
Y¥LôpLÞdÏ ¨ûXVôL úNô§dL
úYiÓm.

2 ûTl ûXuL°p Es[ Ri½Wô]Õ 2

U¦ úSWUôYÕ CÚdÏUôß
TôojÕdùLôs[ úYiÓm.

3 2 U¦ úSWm L¯jÕ Ri½o UhPm ûTl
XVuL°p A[®hÓ TôodLúYiÓm,
Ri½o úUÛm úRûYlTP®pûX G²p,
úUÛm 30 ̈ ªPeLs Ri½¬u UhPjûR
TWôU¬dL úYiÓm.
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CRu ®û[YôL (This is due to):

a ûTlLs ApXÕ CûQl×Ls
E±gÑùLôs¡\Õ.

b Lôtß L£Ü HtTPp.

c ûTlLs ApXÕ CûQl×L°p ®VoûY
úTôu\ úRôt\m.

d Ïû\TôÓs[ ûTlLs ApXÕ
CûQl×L°p L£Ü HtTÓRp.

e YôpÜLs Utßm AûPlTôuL°p L£Ü
HtTÓRp.

Fig 2
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Fig 3
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ûT]p YôhPo ùPvh (Final water test):

(Figs 2,3 & 4)

¿o L£Yô]Õ 1 XõhPo / U¦ úSWj§tÏ
ªLôUp CÚdL úYiÓm, TpúYß A[Üs[
ûTlLÞdÏ ¿o L£Ü ®¡Rm UôßTÓm.

Lôtß úNôRû] (Air test):

CqYûLVô]  HoùPvh B]Õ Ri½o
Tt\ôdÏû\VôL CÚdÏm CPeL°p ApXÕ
úNôRû]«u Ø¥®p AûR ALtßY§p
£WUm CÚkRôp CqYûLVô] úNôRû]
ûLlTt\lTÓ¡\Õ.

YZdLUôL CkR Lôtß úNôRû] 10 ØRp 15

¨ªPeLs YûW CÚdL úYiÓm,
AÝjRUô]Õ  25 ª.ª. úUp Ïû\Vd áPôÕ.

CkR YûLVô] Ho ùPvh- u SuûU
Gu]ùYu\ôp Y¥Lôp ûTl- u Aû]jÕ
TÏ§LÞdÏ JúW A[Ü AÝjRUô]Õ
CÚdÏm.

êuß YôpÜLs ùLôiP JÚ ¼ ÕiÓ JÚ
Uú]ôÁhPÚPu (TúL_ó)úaih Tml
Utßm JÚ ûTl CûQdLlTh¥ÚdÏm.
CûQdLlThP ûTl B]Õ JÚ LpXõ
¥Wôlu ºp Y¯VôL ùNpÛm CRàPu
ùTôÚjRlThP YôpÜ A Utßm C §\kR
¨ûX«Ûm Utßm YôpÜ B ê¥V ̈ ûX«Ûm
CÚdÏm. Lôt\ô]Õ Tmlþu êXm Tml
ùNnVlThÓ CkR AûUl©p
EhùNÛjRlTÓm úNôRû] AÝjRûR
ùSÚeÏm YûW YôpÜ B þI §\lTRu êXm
Lôt±u AÝjRUô]Õ AqYlùTôÝÕ
N¬lTôodLlTÓ¡\Õ, YôpÜ A  ê¥V
¨ûX«p Utßm YôpÜ B §\kR ¨ûX«Ûm
CÚdÏm. Lôt±u AÝjRUô]Õ U  úL_óþI
TôojÕ Ï±jÕdùLôs[lTÓ¡\Õ.CkR
§hPj§p JXõ«u ®j§VôNjûR úUú]ô
ÁhPWô]Õ RdLûYjÕd ùLôs¡\Õ.
HúRàm L£ÜLs CÚkRôp ÁhP¬p Es[
A[Yô]Õ ÁiÓm 0 (zero) ¨ûXdÏ YÚm.

Fig 4
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©[m©e (Plumbing)   T«t£ 1.10.83-84 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þYôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply Systems)

YôpÜLs Utßm ûTlLû[ ©ôõjùRÓjRp Y¯Øû\Ls AYt±u
TÝÕLû[ NôõùNnÕ UßºWûUjRp Utßm ©[m©e §hPj§p
EiPôÏm NlReLÞm KûNLs (Method of dismantling and renewal of the valves
and pipes and leaks in pipes and holes in plumbing)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ©lþLôd, ×ú[ôh YôpÜ CRWTXYtû\ TÝÕ¿d¡ N¬ùNnRp Tt± Ï±l©ÓRp
•  LôdþL°p YôNo UôtßRp Utßm v©u¥p UôtßRp Tt± Ï±l©ÓRp

•  úLhYôpÜ TÝÕLû[ N¬ùNnYÕ Tt± Ï±l©ÓRp.

©¬jùRÓjRp (¥vúUi¥®e)
(Dismantling) NôR]eL°u TôLeLû[
GfN¬dûLÙPu TÝRûPVôUp
¥vúUi¥Xõe BÏm. ûLVôÞYRtÏ Øu×
Øû\VôL §hP Y¬ûN Øû\lT¥
©¬jùRÓjRp.

YôhPo Nlû[ ©h¥eÏ þ ©lþLôd TÝÕ
¿d¡ N¬ùNnRp (Repair of water supply fittings-

Bibcock)

1 ©l Lôd ùNVpTÓY§p HtTÓm
ùTôÕYô] Ïû\TôÓLs AûYLÞdLô]
LôWQeLs Utßm ¾oÜLs.

2 ©l Lôd ùTôÕYôL ÏZôn (Tap)

Guß á\lTÓm. CÕ A§LUôLl
TVuTÓjRlTÓm Ri½o ®¨úVôL
@©h¥e BÏm. NkûR«p TpúYß YûL
Y¥YûUl×L°p úPlLs ¡ûPd¡u\].
CûYLû[l TÝÕ ¿dLm ùNnV
RVô¬lTô[¬u A±ÜûWLû[l T¥jR±V
A±ÜßjRlTÓ¡\Õ.

3 úPl ùNVpTÓm úTôÕ G§o
ùLôs[lTÓm Ïû\TôÓLÞm
AûYLÞdLô] LôWQeLÞm, GÓdLlTP
úYi¥V ¾oÜ SPY¥dûLLÞm ¸úZ
Th¥VXõPlThÓs[].

Ïû\TôÓ LôWQeLs ¾ôóÜLs

   Defect      Cause Remedy

úPlþI CßL ê¥]ôÛm úRnkR Ïû\TôÓs[ Yô`ôó Yô`ûW Uôt\Üm.

úPlXõÚkÕ Ri½ôó JÝÏ ÕLs, çÑ (A) CRW úYiPôR úYiPôR ùTôÚhLû[
¡\Õ/ ùNôhÓ¡\Õ. ùTôÚs úNôók§ÚjRp. ¿dLÜm.

¥ùTd¥q ºh¥e úPl AUôóûY (ºh¥e)
NôõùNnVÜm.

Ri½ôó v©i¥ûX (A) ¡[ôiÓSh R[ôóYôL Es[Õ. ¡[ôiÓ ShûP
vP@©e TôdûN Ñt±Ûm vPl©e Tôdv úTd¡e CßdLÜm. úTd¡eûL
JÝÏ¡\Õ. Ïû\TôÓPu Es[Õ. UôtßRp.

úPlþI §Úl×Y§p vPl©e Tôdv úTd¡e úPl Uôt\Üm ApXÕ
(A) úRûYdúLtT EXôó¨ûX«p CÚjRp. v©i¥p Uôt\Üm.
§Úl×Y§p £WUm. v©i¥p Yû[k§ÚjRp. úPlþI Uôt\Üm

ApXÕ v©i¥p
Uôt\Üm.

YôhPôó Nlû[ ©h¥eÏ ©[xμe
£vPôóu Utßm ×ú[ôh YôpûY TÝÕ
¿d¡ Nôõ ùNnRp. (Repair of water supply fitting

- Flushing cistern float valve)

©[xμe £vPôóu, ×ú[ôh YôpûYÙm
TVuTÓjÕm ùTôÝÕ ùTôÕYôL G§ôó

ùLôs[lTÓm Ïû\TôÓLû[Ùm
AûYLÞdLô] LôWQeLû[Ùm GÓdLlTP
úYi¥V ¾ô óÜ SPY¥dûLLÞm ¸úZ

Th¥VXõPlThÓs[].
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Ïû\TôÓ LôWQeLs ¾ôóÜLs

   Defect     Cause Remedy

úPl þ I §ÚÏm ùTôÝÕ v©i¥p

v©i¥p SÝÜ¡\Õ. UûW úRnkÕs[Õ
úPl êÓY§pûX §Úl×m
ùTôÝÕ A§L v©i¥p ÁÕ YôpÜ úPlþI Uôt\Üm.

CûWfNp Es[Õ. R[ôóYôL Es[Õ. Yô`ûW Uôt\Üm.

YôpÜ ÁÕ Yô`ôó

R[ôóYôL Es[Õ.

úLh YôpûY TÝÕ ¿dLm ùNnÙm

ùNVpØû\Ls (Repairing practice of gate valve)

úLh YôpÜLs ùU«u Nlû[

ûXuL°Ûm Tml ûXuL°Ûm

TVuTÓjRlTÓm ªLÜm Ød¡VUô]

YôpÜ BÏm.

CYt±u CVeÏRXõu úTôÕ

HtTÓm ùTôÕYô] TÝÕLÞdLô]

LôWQeLÞm ARû] N¬ùNnÙm

Y¯Øû\LÞm ¸úZ

Th¥VXõPlThÓs[Õ.

Fig 1
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Fig 2
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úLh YôpÜ (Gate-valve) úLh YôpÜ GuTÕ
úLh úTôu\ ¥vd ¸úZ C\e¡ ¿úWôhP
TôûRûV AûPlTRôp EiPô] ùTVôó. CkR
YôpÜ ØÝYÕm ùNpX HÕYô¡\Õ.
CR]ôp Aû]jÕ ©[m©e ûTl
AûUl×L°Ûm TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CûY
©WRô] YôhPôó Nlû[ ûXuL°Ûm Utßm
Tml ûXuL°Ûm TVuTÓjR Ht\Õ. CRû]
LhÓlTÓjÕm YôpYôL TVuTÓjRd áPôÕ.
CûY GlúTôÕm §\kR ¨ûX«p ApXÕ
ØÝYÕm ê¥V ¨ûX«p Es[Õ.

¿ô ó ®¨úVôL §hPj§p LôQlTÓm
ùTôÕYô] YôpYôL Es[Õ. (Figs 1 & 2)

Fig 3
PB

N
24

11
81

3

úLh Yôp®u TôLeLs (Parts of a gate-valve)

(Fig 3)

1 úaih Åp Sh (Hand wheel nut)

2 úaih Åp (Hand wheel)
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3 ¡[ôih Sh (Gland nut)

4 vPl©e ¡[ôih (Stuffing gland)

5 úTd¡e (Packing)

6 `ôlh ApXÕ v©i¥p (Shaft or spindle)

7 vPl©v Tôdv (Stuffing box)

8 úTô]h (Bonnet)

9 úLh YôpÜ Tô¥ (Gate - valve body)

Ïû\TôÓ LôWQeLs ¾ôóÜLs

   Defect      Cause Remedy

Ri½ôó vPl©e TôdûN ¡[ôiÓ Sh ¡[ôiÓ ShûP

Ñt±Ûm Y¯¡\Õ. R[ôóYôL Es[Õ. CßdLÜm.

vPl©e Tôdv úTd¡vþI AvùTv

Es[ úWôl þPôv ùaml Utßm

Ïû\TôÓÜPu Es[Õ. YôhPôó Tml ¡ôöv

ùLôiÓ ×Õl©dLÜm

YôpûY §\lTÕm vPl©e Tôdv ¡[ôiÓ ShûP

§\lTÕm êÓYÕÜm úTd¡e EXôó CßdLÜm.

L¥]UôL Es[Õ. ¨ûX«p Es[Õ.

v©i¥p ùRôPôókÕ v©i¥p Yû[k-Õ úRnkÕs[ TôLjûR

êÓY§pûX ÑZp¡\Õ. úLhYôpÜ Uôt\Üm.. v©i¥p

úUôNUôLj UûW Uôt\Üm.

úRnkÕs[Õ.

YôhPôó Nlû[ ©h¥eÏ ©[xμe £vPôóu

Utßm ×ú[ôh YôpûY TÝÕ ¿d¡ Nôõ

ùNnRp. (Repair of Water supply fitting - Flushing cistern

float valve)

©[xμv £vPôóu, ×ú[ôh YôpûYÙm

TVuTÓjÕm ùTôÝÕ ùTôÕYôL G§ôó

ùLôs[lTÓm Ïû\TôÓLû[Ùm

AûYLÞdLô] LôWQeLû[Ùm GÓdLlTP

úYi¥V ¾ô óÜ SPY¥dûLLÞm ¸úZ

Th¥VXõPlThÓs[].

           Ïû\TôÓ      LôWQeLs       ¾ôóÜLs

                       Defect               Cause           Remedy

©[x úPed KYôó ×ú[ô ªRûY EûPkÕs[Õ. ªRûYûV Uôt\Üm.

ûTlþp CÚkÕ Ri½ôó ApXÕ LZiÓs[Õ.

ûTlþp CÚkÕ Ri½ôó

Y¯¡\Õ.

ªRûY TÝRûPV®pûX ªRûY Yôp®u ×ú[ôh Yôp®u

CÚkRôÛm, Ri½ôó ©[x ¨ûX (Position) UhPjûR KYôó

úPed ©[xûTl Nôõ«pûX. ×ú[ô UhPj§tÏ

CûQl©p CÚkÕ Y¯¡\Õ. ¸úZ 2.5 ùN.ÁdÏ

AûUdLÜm.

Ri½ôó ©[x úPed ùNd Sh R[ôóYôL ùNd ShûP

Nk§l©p CÚkÕ Es[Õ. ùNd Sh CßdLÜm

L£¡\Õ. Yôxôó Ïû\TôÓPu Yô`ûW Uôt\Üm.
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×ú[ôh YôpÜ Bd£Xôõ (ÕûQ) Yô`ûW Uôt\Üm

Ri½ôó ÏYû[«às (Bowl) YôpÜ ºh úRnkÕs[Õ. ùUpXõV Lm©

ùRôPôókÕ ùNp¡\Õ. ûTTôv AûPlThÓs[Õ. ùLôiÓ ûTTôû^

ÑjRm ùNnVÜm.

©pXôó LôdÏLû[ ºôó ùNnÙm T«t£ (Repairing practice of pillar cocks)

úSôdLm: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs

•  ©pXôó §ÚÏ ÏZônLû[l Tt± áßL.

Fig 1
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           Ïû\TôÓ        LôWQeLs        ¾ôóÜLs

                      (Defect)                  (Cause)         (Remedy)

Eß§VôL vPôl Lôd¡û] úRnkÕs[ Ïû\TôPô] Yô`ûW Uôt\Üm.
ê¥Vl©\Ïm Yô`ôó
Ri½ôó ùNôhÓ¡\Õ. LtùTô¥Ls, ÏlûTLs AûPl×Lû[ ¿d¡

ApXÕ Ut\ ùY°l ÑjRlTÓjRÜm.
ùTôÚsLs AûPjÕs[Õ.

vPl©e Tôdv §ÚÏ Ïû\TôÓs[ vPôlLôd vPôl NôdûL
ApXÕ v©u¥ûX ºh ÁiÓm ºWûUdLÜm
Ñt± Ri½ôó L£YÕ ¡[ôih Sh R[ôók§ÚjRp ¡[ôu Sh¥û]

vPl©e Tôdv úTd¡e CßdLÜm.
Ïû\TôÓ. úTd¡eûL UôtßRp

Lôd¡û] §ÚlTÜm vPl©e Tôdv úTd¡e úTd¡eûL ×Õl
ApXÕ ¥Ùu ùNnVÜm EXôók§ÚjRp v©u¥p þ©dLÜm Lôd¡û]
L¥]UôL Es[Õ. Yû[k§ÚlTÕ. UôtßRp.

Lôd¡û] §Úl×m úUôNUôL v©u¥Xõu vPôl Lôd¡û]

ùTôÝÕ v©u¥p Uû\ úRnk§ÚdÏm. UôtßRp.

ùRôPôóf£VôL SÝÜ¡\Õ.

©pXôó §ÚÏ ÏZôn (Fig 1) CÕ ùTôÕYôL
ÏúWôªVm éNlThP ©jRû[, Ut\
ùTôÚsL[ôp ùNnVlThP ©jRû[.  ©pXôó
§ÚÏ ÏZônLÞm NkûR«p ¡ûPd¡u\].
CRu A[Ü ÏZô«u ùY° Y¯ úTôôõu (bore)

Sôª]p A[®û] CÕ ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.
¨ôóQ«dLlTÓ¡\Õ. CP ©pXôó YûL §ÚÏ
ÏZô«u GûP 15 ªÁ. CP Utßm 20 ª.Á
Øû\VôL 650 ¡Wôm Utßm 1175 ¡Wôm
CÚdÏm. ©pXôó ÏZôn §ÚÏLs EsÇhÓ

©WúVô¡dÏm ûahWôXõd AÝjRjûR RôeL

á¥VRôL CÚdL úYiÓm.

vPôl Lôd ©l Lôd¡û]l úTôuú\
LhPûUl× ùLôiPÕ. AÕ AÜhùXhdÏ
T§p ûTl RPj§p AûUdLlThÓs[Õ.

vPôl Lôd ùNVpTôh¥u úTôÕ G§ôó
ùLôsÞm Ïû\TôÓLs Utßm AYt±u
LôWQeLs GÓdLlTÓm. ¾ôó®u A[ÜLs

¸úZ Th¥VXõPlThÓs[Õ.
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ûTlL°p HtTÓm ¿odL£ÜLÞm Utßm ©[m©e §hPj§p EiPôÏm
NlReLÞm (KûNLs)  (Leaks in pipes and noises in plumbing)

úSôdLm: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs

• ûTl ûXuLs Utßm AÑjR ¿o ùY°úVt\m ûTlþL°p L£ÜLs HtTÓm

LôWQjûR Ï±l©ÓRp

•  úYvh YôhPo L£ûY LQd¡ÓRp Tt± Ï±l©ÓRp

• úYvh YôhPo LQd¡ÓRp Tt± Y¯Øû\ÙPu ®[dÏRp

• ûTl ûXuþL°p HtTÓm NlRjûR Tt± Ï±l©ÓRp.

¸rdLiPûYLs ûTlþAûUl×L°p
HtTÓm ¿odL£ÜLÞdÏm AÑjReLs
EiPôYRtÏm ©WRô] LôWQeL[ôL
AûU¡\Õ.

1 úUôNUô] CûQl×  (Bad Joint):

ûTl CûQl×LÞm Utßm TpúYß
©h¥eÏLs ùTôÚjÕY§Ûm
LY]dÏû\Ü HtTÓYRôp ûTl
AûUl×L°p ¿odL£Ü HtTP
LôWQUô¡\Õ.

CjRûLV ¿odL£ÜLs LY]UôL ©[m©e
úYûXLû[ ùNnYRôÛm, Utßm £\kR
LiLô¦l× Y¯VôLÜm Ïû\dL Ø¥¡\Õ.

£\kR RWUô] ùTôÚhLû[
TVuTÓjÕYRôp Øû\Vô] N¬TôojRp
Utßm TWôU¬l× úUtùLôsRôÛm
¿o®¨úVôL §hPj§p CqYûL
¿odL£ÜLs HtTPôUp RÓdLlTÓ¡\Õ.

2  ¿olT¡okR°l× §hPj§p HtTÓm
AÝjRm (Pressure in the distribution system) :

ûTlûXuL°p HtTÓm ¿odL£®tÏ
¿WÝjRúU LôWQUô¡\Õ. A§L
AÝjRUô]Õ A§L ¿odL£®û]
EiPôdÏ¡\Õ. CR]ôp A§L
AÝjRj§û] RôeÏm Nd§ ùLôiP
RWUô] ûTl Utßm ©h¥eÏLs
TVuTÓjÕYRôp CjRûLV ¿odL£ÜLs
RÓdLlTÓ¡\Õ.

3  ¿o ®¨úVôL §hPeLs (System of supply):

ùRôPof£Vô] ¿o T¡okR°l× ®¨úVôL
§hPj§p (Lu¥²ëYv£vPm)
CuPoªhPuh (Øû\ûYjÕ ¿o
®¨úVôL §hPm) §hPjûRd Lôh¥Ûm
A§L ¿odL£ÜLs ¿o ®WVj§tÏ
LôWQUôL Es[Õ. Gu\ôÛm £X
úSWeL°p UdLs úPlþLû[ §\kR
¨ûX«p ûYjÕ ®ÓYRôp,

CuPoªhPuh §hPj§Ûm ¿o ®WVm
A§LUôL HtTP LôWQUô¡\Õ.

Ae¸L¬dLlTPôR CûQl× (Unauthorised

connection):

£X NUVeL°p Ri½o B]Õ
Ae¸L¬dLlTPôR ApXÕ NhPj§tÏ
×\mTôL ÏZôn CûQl×L°u Y¯VôL
NoÅv ûXuL°XõÚkÕ §ÚhÓjR]UôL
GÓdLlTÓ¡\Õ. CqYûL CûQl×Lû[
Øû\Vô] LiP±Rp êXm
N¬TôodLlTÓ¡\Õ. ApXÕ úNô]ôv úLôl
TVuTÓj§ LiP±VlTÓ¡\Õ.

ÁhP¬e (Metering): ¿¬Zl×L[ô]Õ ÁhPo
ùTôÚjÕYRôp Ïû\dLlTÓ¡\Õ. Hù]²p
UdLs Ri½o TVuTôh¥tÏ LhPQm
ÁhP¬uT¥ ùNÛjR úYi¥Ùs[Rôp,
Ri½ûW ÅQôdÏm TZdLjûR®P
úYi¥Ùs[Õ. ¿odL£ûY LiÓ©¥jRÛdÏ
NÜi¥e WôÓ ùNÛj§ BnÜ ùNnÕ
LiP±VlTÓ¡\Õ. ¿odL£®]ôp EiPôÏm
KûNûV AdYô@úTôu

ApXÕ úNô]ôvúLôl TVuTÓj§
LiP±VlTÓ¡\Õ.

ûa¥WôXõd NônÜ ûXu Y¯VôL ¿odL£ûY

LiÓ©¥jRp:

CkR YûL Y¯Øû\ B]Õ ¿odL£Üs[
CPjûR N¬VôL LiÓ©¥jRÛdÏ
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

CkR Y¯Øû\«p ØRXõp ûa¥WôXõd

¡úW¥Vuh ûXu HtTÓjRlThÓ
¿odL£Üs[ TÏ§ CûPU±l×
(CuPoùPdh) êXm LiP±VlTÓ¡\Õ.

úYvh YôhPo ÁhPoLs ùTôÕYôL ¼
Lôuv úYvh YôhPo ÁhPo TVuTÓj§
¿odL£Yô]Õ LiÓ©¥dLlTÓ¡\Õ. CRû]
Fig 1-p TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Xôm.
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Fig 1-p ¼Lôuv úYvh YôhPo ÁhP¬u
Aj§VôY£V úRûY B]Õ

Ï±l©PlThÓs[Õ.

CkR úYvh YôhPo ÁhP¬p ¥vd
ùTôÚjRlThÓ LÜihPo ùY«hþp
NU¨ûXlThÓ, ¿Wô]Õ LPkÕ
ùNpÛmúTôÕ ¸úZ ®ûNÙPu
AÝjRlTÓ¡\Õ.

¥vdþu SLoÜLs úS¬ûPVôL XöYoLÞdÏ
ùNÛjRlThÓ ùTu£p Tô«ihþI

AûP¡\Õ.

CR]ôp ùTu£p Tô«ih SLokÕ (drum) ÁÕ
AûUdLlTh¥ÚdÏm ¡Wôl úTlTo
(YûWTPjRôs) Ï±ÂÓþLû[ HtTÓjÕ¡\Õ.

¥Wm ùRôPof£VôL ÑZt\lThÓ
L¥LôWfÑZt£ §ûN«p Ñtß¡\Õ.

CR]ôp ¿¬u ùNÛjRlTÓm A[ÜLs
Rô]ôLúY YûWTPjRô°p T§V ûYd¡\Õ.

Aû]jÕ Ae¸L¬dLlTPôR ¿¬ûQl×LÞm
ØÝYÕUôL BnÜ ùNnÕ Øû\Vt\ ÅhÓ
Ï¥¿o ÏZôn CûQl×Ls
LiÓ©¥dLlTÓ¡\Õ. úUÛm CqYûL
Øû\Vt\ CûQl×Ls ÕlT±kÕ CWÜ
úSWeL°p A_ôd¡WûRVôL ¿o®WVm
ùNnVl TÓYûR LiP±kÕ
N¬TôodLlTÓ¡\Õ.

YôhPo ûXu (Waterline):

¿o ®¨úVôL ûTl ûXuL°p úTôÕUô]
AÝjRm CpXôUp CÚlTÕ ùTôÕYô]

×LôWôL Es[Õ.

Fig 1
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CûY JúW ûTl TX®R ®hPeLÞPu
SôuÏ Uô¥LÞdÏ ûTl CûQl×
RÚYRôÛm ApXÕ JúW ûTl ùLôiÓ
¸rR[m Utßm ØRpUô¥dÏm Utù\ôÚ
ûTl ùLôiÓ CWiÓ Utßm êuß Uô¥dÏ
JúW ûTl CûQl× RWlTÓYRôÛm
HtTÓ¡\Õ.

CRû] R®olTRtÏ R²jR² ûTl
CûQl×Lû[ TVuTÓj§ Aû]jÕ
Uô¥dÏm R²jR²VôL ÏZôn CûQl×
RÚYRôp R®odLlTÓ¡\Õ.

ûTlþL°u Aû]jÕ TdLl TÏ§L°Ûm,
ùT«i¥eþI LôXØû\«p ùNnVúYiÓm.

ùT«uh éfÑ E¬kÕ ®ÓYRôp ûTlþLs
T[T[lTûR R®olTRtÏ ùT«uh
éfÑLû[ ¨d¡ ©ûWUo ùLôiÓ úUtéfÑ
HtTÓj§ ÁiÓm ùT«ih éfÑ HtTÓj§
TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

_õ.I ûTlþL°p ¿odL£Ü HtTÓmúTôÕ
EP]¥VôL TÝÕTôodLlTP úYiÓm.
CRtLôL _õ.I ûTl ¡[ôm×Ls Utßm WlTo
úT¥eþLs TVuTÓj§ RtLôXõLUôL
N¬ùNnVlTÓ¡\Õ.

¨WkRW ¾oYôL TÝRûPkR TÏ§Ls
ALt\lThÓ ×§V ûTlLû[ ùLôiÓ Uôt±
ùTôÚj§ N¬ ùNnVlTÓ¡\Õ.

UûW«PlThP ûTlþL[ôL CÚl©u CRû]
G°ûUVô] Y¯«p ùNnYRtÏ TÝRûPkR
TÏ§ úad^ô ©ú[Ó TVuTÓj§ CWiPôL
Õi¥jÕ §ÚÏRp.

Øû\«p CWiÓ ÕiÓLû[Ùm
©h¥eÏL°XõÚkÕ LZt\lTÓ¡\Õ. Ut\
©h¥eÏLÞdÏ Gq®R Tô§l×m
HtTPôRT¥ CûY LZt\lThPÕm, CWiÓ
ùYhPlThP ûTlþLÞdÏ Ht\T¥
ûTlþLû[ úRokùRÓjÕ UûW«hÓ, ë²Vu
ùLôiÓ CûQdLlTÓ¡\Õ. LôlTo ¥ël
¿odL£ÜLs NôpP¬e ùNnÕ TÝÕ ¿d¡
N¬ùNnVlTÓ¡\Õ.

úLvh IVou ûTlûXuL°p HtTÓm
¿odL£ÜLÞdÏ LôWQUô] ûTlþTÏ§Ls

Õi¥jÕ ùY°úVt±, ×§V ûTl ùLôiÓ

úLvh IV¬u LôXo TVuTÓj§ CûQjÕ

N¬ùNnVlTÓ¡\Õ.
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úPlL°u ¿odL£ÜLs (Leaking Taps):

úPlþL°u ¿odL£®tÏ TÝRûPkR
úai¥p LôWQUôL Es[Õ.  CR]ôp
YôNo N¬VôL ºh TôLj§p AÝj§
êPlTPôRRôp HtTÓ¡\Õ.
YôNo úUôNUôL TÝRûPkÕ CÚjRp
ApXÕ EûPk§ÚjRp ApXÕ ºh TÏ§
EûPkÕ®ÓRp ApXÕ Ï¯ÜTÓRp úTôu\
LôWQeL[ôp HtTÓ¡\Õ.

úPlþL°XõÚkÕ ùNôhÓ, ùNôhPôL

ÅQôÏm ¿o JÚ UôRj§tÏ ÑUôo êu\ô«Wm

XõhPWôL Es[Õ. CR]ôp úPlþLû[

N¬ùNnYÕ AY£VUô¡\Õ.

CRtÏ úRûYlTÓm YôNoLs ùXRo, WlTo,
ùNWôªd Utßm ûSXôu úTôu\Yt\ôp
RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

CYt±p NôRôWQ Ï°okR ¿ûW
ùY°úVtßm úPlþLÞdÏ ûSXôu YôNo
TVuTÓjÕYúR £\kRRôL Es[Õ.

`Yo (Shower):

CYt±p AûPl× HtThÓ ¿Wô]ôÕ
ùY°úVt\lTPôR ThNj§p, C§p Es[
úRe¡«ÚdÏm AÝdÏLs Utßm
AûPl×dLs ÑjRlTÓjRlTÓ¡\Õ.

CRu £±V Õû[Ls ©u ùLôiÓ
ÑjRlTÓjRlTÓ¡\Õ.

`Yo ùah A¥dL¥ RôÕdL°u

El×RuûU LôWQUôL AûPdLlTÓmúTôÕ
ARû] §Ú¡ LZt± ®²L¬p êrL¥jÕ
F\ûYjÕ ©u× ©Wx ùLôiÓ úRnjÕ
ÕûPjÕ ÑjRlTÓjRlTÓ¡\Õ.

YôhPo úaUo (Water Hammer): úPlLs
Utßm YôpÜL°p ùNpÛm ¿Wô]Õ
EP]¥VôL RûPTÓmúTôÕ HtTÓm
A§oÜLs ûTlûXuLû[ Tô§lTûPVf
ùNn¡\Õ.

Ri½Wô]Õ SûPØû\«p
ÑÚdLlTÓjRØ¥VôRÕ GuTRôp CûY
NôXõhúWôm (§PUô] úWôm) BL
ùNVtTÓYRôp ûTlþL°p çiPlThP
AÝjRjûR HtTÓj§ A¥jRp KûNûV
EiPôdÏ¡\Õ. CûYúV YôhPo aôUo
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

CRû] R®olTRtÏ úPlþLs Utßm
YôpÜLs ùUÕYôL êPlTÓYÕ
AY£VUô¡\Õ.

Ho ¬Xöl YôpÜL°p Juß ApXÕ CWiÓ
@×ú[ôþLs úNmT¬u Eh×\j§p
ùTôÚjRlThÓs[Õ.

Lôtß ùY°úVßYRtÏ Yôp®u
úUt×\j§p RÏkR AûUl×
HtTÓjRlThÓs[Õ. YôpYô]Õ YôhPo
Nlû[ ùU«u ûXuþL°p
ùTôÚjRlThÓs[Õ.

úNmT¬u Esú[ GlúTôÕm ¿o ¨Wm©V
¨ûX«p Es[Õ.

Lôt\ûPl× HtThPÕm ¿¬u UhPm ¸úZ
EkRlThÓ @×ú[ôh B]Õ RôrkÕ Ho
KlT²e Y¯VôL Lôtß ùY°úVß¡\Õ.

AÝjRUô] Lôtß ÏªrLs ùY°úV±VÕm
¿oUhPm NU¨ûXûV AûPkÕ úNmT¬u
Esú[ ¿o ¨Wm×¡\Õ.

CR]ôp ¿oUhPj§p ùTôÚjRlThÓs[
@×ú[ôh EVokÕ Lôtß ùY°úVßm
TÏ§ûV AûPjÕ ê¥®Ó¡\Õ.

¿oL£ûY LiÓ©¥dÏm T¬úNôRû]Ls
(Waste water line) :

Lôtû\ ùNÛj§ ¿odL£ûY T¬úNô§dÏm
Øû\ (Penumatic or airtest) :

CûY ×ûL T¬úNôRû] (vúUôd ùPvh)
úTôuú\ T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ.

CqYûL HoùPvhþdÏ úUú]ôÁhPo ûTl
ûXuL°p ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

ûL Tíu TVuTÓj§ AÝjRUô]Õ
RWlThÓ (Fig 3) ûTlûXuL°p úRûYdúLt\
A[®tÏ AÝjRm ¨ûX¨ßjRlTÓ¡\Õ.

Ï±l©hP úSWj§tÏ CkR AÝjRm
TWôU¬dLlThÓ T¬úNôRû] ¿oUhPm
Ïû\VôUp úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

¿oUhPm Ïû\k§Úl©u ¿odL£Ü
LiP±VlThÓ N¬ùNnVlTÓ¡\Õ.

CRtÏ úNôl LûWNp TVuTÓj§
CûQl×L°u T¬úNôRû]
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ (Fig 2 & 3)

CWNôV] YôNm TVuTÓj§
T¬úNô§jRp (Chemical smell test) :

£±V ùLôsLX²p APoj§Vô]
CWNôV]Uô] Ïìh B«p ApXÕ
ùTlToùUuh ̈ Wl© L«tßPu CûQjÕ
@©[x ùNnÕ ¥Wôl Y¯VôL ûTl
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ûXuL°p T¬úNôRû] ùNnVlTÓ¡\Õ.
CRtÏ L«tû\ CÝjRÜPu ùLôsLXu
§\kÕ A§Ûs[ §WYm ûTlûXuL°p
ùNÛjRlThÓ Ri½ÚPu LXkÕ
¿odL£Üs[ TÏ§ Y¯VôL YôNjÕPu

ùY°úVßYûR LiÓ TÝÕLs

LiP±VlThÓ N¬ùNnVlTÓ¡\Õ. (Fig 4)
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.85 & 86 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply Systems)

Ri½o ÁhPo ¨ßÜRp ûTlL°p EiPôÏm HoXôd Utßm ARû]
ùY°úVtßRp (Installation of water meter air lock in pipes and its removal)

úSôdLm: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ûTlL°p EiPôÏm HôóXôd Utßm ARû] ùY°úVtßm Y¯Øû\Lû[l Tt±
 Ï±l©ÓRp.

ûTlL°p HtTÓm Lôt\ûPl× Utßm
AYtû\ ùY°úVtßRp.

Ho¬Xöl YôpÜLs  (Air relief valve)

ùNÛjRlTÓm Ri½¬p £±V A[Ü Lôtßm
LXkÕs[Õ. CqYûL LôtßÏªrLs Juß
úNokÕ ûTlûXuL°p Eh×\j§p EVo
¨ûXLû[ CYtû\ ùY°úVtßYRtÏ
HoYôpÜLs ûTlûXuL°u Ef£TÏ§«p
(Nmªhvþsummits) ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

HoYôpÜLs ûa¥WôXõd ¡úW¥Vih
úUtTÏ§«Ûm ApXÕ AÚLôûU«Ûm
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. CûY ùTôÚjRlTPôR
úTôÕ ûTlL°p Lôt\ûPl× HtTÓ¡\Õ.

¿o ®¨úVôLl TÏ§L°Ûm ùRôPof£VôL
ûTlL°p ¿o ®¨úVôLm ùNnVlTÓY§Ûm
CkR Lôt\ûPl×Ls LôWQUôL ¿Wô]Õ
ùT¬Õm Ïû\¡\Õ.

CkR YûL Ho¬Äl YôpÜLs RôrYô]
TÏ§L°p TÝRûPkR ûTlûXu Y¯VôL
¿oùY°úVt\m A§LUôL HtTÓmúTôÕ
EiPôÏm ùYt±PjûR ¨Wl×YRtÏ
EP]¥VôL Lôtû\ EhùNÛjRÜm
ERÜ¡\Õ.

CqYûL HoYôpÜL°p úLvh IVou
úNmTo, @×ú[ôh, ÄYo Utßm TlTh
(RdûL) YôpÜ TPm 1þp LôhPlThÓs[Õ.

úNmToLs YhPY¥Yj§p ApXÕ ùNqYL
Y¥Yj§p Es[Õ

C§Ûs[ TlTh YôpÜ ùUôjRUôL
ØÝYÕm EVokÕ CVeÏ¡\Õ.

CYt±u ùNVpTÓm ®Rm ¸rdLiPT¥
Es[Õ.

ûTl AûUl×Ls (Pipe Appurtenances) (Fig 1)

1 NôRôWQ ¨ûX«p úNmToLs (HoYôpÜ)
Ri½o ¨û\kÕ LôQlTÓm CkR
Ri½Wô]Õ ûTlûXuL°p ¿¬u TônÜ

Fig 1
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êXm ùT\lTÓ¡\Õ. CR]ôp
¿oUhPj§tÏ úUp ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm.
@×ú[ôh YôpÜLs Rô²Ve¡ Øû\«p
¿¬p ªRkÕ úNmT¬u Ef£ TÏ§ûV
AûPYRôp @×ú[ôh EPu
ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm. Tl©h YôpÜ
êPlThP ¨XõûX«p CÚdÏm.

2 ¿¬u YônÜ Y¯VôL LôtßdÏªrLs
LXkÕ úNmTûW AûP¡\Õ. CkR
LôtßdÏªrLs úNmT¬u A¥lTÏ§«p
Juß úNo¡\Õ. CkR JußúNokR
LôtßlTÏ§«u AÝjRj§]ôp XöYo
EPu Es[ TlTh YôpÜ CVe¡
@×ú[ôhþI ¸úZ RsÞ¡\Õ.

3 CR]ôp ÄYÚPu úNokÕ TlTh YôpÜ
§\d¡\Õ. CkR Y¯VôL Lôt\ûPl×Ls
ùY°úVß¡\Õ.

4 AÝjRØs[ Lôt\ûPl×Ls ®ûNÙPu
ùY°úV±VÕm úNmT¬u ¿oUhPm
UßT¥Ùm @×ú[ôh êXm EVokÕ TûZV
¨ûX«p ¿o ¨Wm© ®Ó¡\Õ. CRtÏ
@×ú[ôh EPu CûQjÕ ùNVpTÓm
TlTh YôpÜ ÕûQ×¬¡\Õ. CR]ôp
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¿Wô]Õ §\k§ÚdÏm CûPùY°«p
ùY°úV\ôUp RÓdLlTÓ¡\Õ.

5 CRuT¥ Rô²Ve¡ Øû\«p @×ú[ôh
EPu CûQkR Tl©h (poppet) YôpÜ

Ri½o ÁhPo ¨ßÜRp (Installation of water meter)

úSôdLeLs : ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• Ri½o ÁhPo Tt± áßRp
• ùYuÑ¬ ÁhPo Tt± áßRp.

ùNVpTôÓ ùRôPokÕ SûPùTß¡\Õ.
CR]ôp ûTlþûXuL°u CûQl×Ls
A§L AÝjRjRôp ®XLôUp
TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

Ri½o ÁhPo (Watermeter) ûTlL°u
Y¯VôL ùNpÛm Ri½¬u A[®û]
¾oUô²dL £X NôR]eLs úRûYlTÓ¡\Õ.
AûY YôhPo ÁhPo G] AûZdLlTÓ¡\Õ.

Tô£h¥q (Positive) CPTóóùTVof£ YûL
CûYLs £±V A[Ü ùNpÛm Ri½oþI
A[dL ETúVôLlTÓjRlTÓ¡\Õ. CûY
CPlùTVof£ RjÕYj§p
Y¥YûUdLlThÓs[Õ.

ÁhPoLs, úWôhP¬, ùW£×úWôúL¥e,
B³úXh¥e Utßm ÖúPh¥e ¥vd
ÁhPoLs.

ÅhÓ ETúVôL ÁhPoL°u ̈ ßÜRp Utßm
TWôU¬jRp IS2004uT¥ ùNnVlTÓ¡\Õ.
IS6748uT¥ Ri½o ÁhPoLs úNôRû]
ùNnVlTÓ¡\Õ.

ùYiÑ¬ ÁhPo (Venturimeter) (Fig 1) CûYLs
ùTôÕYôL ùYuNo ApXÕ ÑZXõ (turbine)

YûL«û] NôokRÕ. C§p JÚ §ûNdLôh¥
(vane) ApXÕ Øuàk§ (propeller) (Fig 1)

G§o UûW ®¡Rj§p Øuàk§«ûQ Ñt±
TôÙm ®¡Rm APe¡«ÚdÏm. ùYuÑ¬ YûL
ÁhP¬p CWiÓ ám× Y¥Y úPlT¬e
úLvh AVou ûTlLs Juß ¿[Uô]Õ
Utù\ôuß ÏhûPVô]Õ AûYL°u £±V
Øû]«p CûQdLlTÓ¡\Õ. CkR ÁhPo
ÏZpLs JÚ NôR]j§p CûQdLlThÓ
AûY CWiÓdÏ CûPúV Es[ Ri½o

UhPj§u ®j§VôNjûR A[dÏm. ùYuÑ¬
ÏZpY¯VôL ùNpÛm ùY°úVt\jûR
Rô²Ve¡ NôR]j§]ôp ¡Wôl©p T§Ü
ùNnVlTÓm. CqYûL ÁhPo YZdLUôL
ùU«u Ï¥¿o YZeLp ûTl©tÏ
RûXlTÏ§«p AûUdLlTÓ¡\Õ.

CûYLs IS2401-1973p APe¡Ùs[Õ.

ÁhPoLs GpXôm ÁhPo ùRôh¥«p £±Õ
EVWUô] UhPj§p, ARôYÕ
UûZdLôXj§p Aû\ (chamber) ùYs[j§p
Tô§dLôUp CÚlTRtLôL AûUdLlTÓ¡\Õ.
Fig 2 p Lôh¥Ùs[T¥ Ri½o ÁhPoLû[
(ÅhÓ ETúVôL YûL) úNôRû] ùNnYÕ
IS:6784-1973 Fig 3þp ùLôÓdLlThÓs[Õ.
A[Ü 1 Sôª]p A[ÜL[ô] 15.20 Utßm 25

Ri½ôó ÁhPôó ¨ßYXôdLj§tÏ
ùTôÚkRdá¥VÕ Utßm A[Ü 2  Sôª]p
A[Ü 40  Utßm 50 ÁÁdÏ ùTôÚkRd á¥VÕ.

G§o UûW ®¡Rj§p Øuàk§«ûQ Ñt±
TôÙm ®¡Rm APe¡«ÚdÏm ùYuÑ¬ YûL
ÁhP¬p CWiÓ ám× Y¥Y úPlT¬e
úLvh AVou ûTlLs Juß ¿[Uô]Õ
Utù\ôuß ÏhûPVô]Õ AûYL°u £±V
Øû]«p CûQdLlTÓ¡\Õ. CkR ÁhPo
ÏZpLs JÚ NôR]j§p CûQdLlThÓ
AûY CWiÓdÏ CûPúV Es[ Ri½o
UhPj§u ®j§VôNjûR A[dÏm. ùYuÑ¬
ÏZpY¯VôL ùNpÛm ùY°úVt\jûR
Rô²Ve¡ NôR]j§]ôp ¡Wôl©p T§Ü
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Fig 1

PB
N2

41
20

21

ùNnVlTÓm. CqYûL ÁhPo YZdLUôL
ùU«u Ï¥¿o YZeLp ûTl©tÏ
RûXlTÏ§«p AûUdLlTÓ¡\Õ.

CûYLs IS2401-1973 p APe¡Ùs[Õ.

ÁhPoLs GpXôm ÁhPo ùRôh¥«p £±Õ
EVWUô] UhPj§p, ARôYÕ

UûZdLôXj§p Aû\ (chamber) ùYs[j§p
Tô§dLôUp CÚlTRtLôL AûUdLlTÓ¡\Õ.
Fig 2þp  Lôh¥Ùs[T¥ Ri½o ÁhPoLû[
(ÅhÓ ETúVôL YûL) úNôRû] ùNnYÕ
IS6784 -1973 Fig 3þp ùLôÓdLlThÓs[Õ.

Fig 2
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Fig 3
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AhPYûQ  2
Ri½o ÁhPoL°u Sôª]p ùLôs[Ü

(Nominal capacity of water meters)

ÁhPoL°u Sôª]p ùNª Tô£¥q   ùY°úVtßm JÚ U¦ úSWj§tÏ
A[Ü (ª.Á) YûL XõhPôóL°p   LÚÕm YûL XõhPôóL°p

15............ 2000 2500

20............ 3400 3500

25............ 5500 5500

40............ 10000 16000

50............. 15000 23000
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.87 & 88 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply Systems)

TXYûL YôpÜLs Utßm LôdLs, ùUh¼ôõVpLs Utßm SuûULs,
(Types of valves and cocks, Materials and advantages)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• vív YôpÜ, úLhYôpÜ, Ui (Uh) YôpÜ, Ïú[ôl YôpÜ, Sôu¬hPu YôpÜ,
ùNdYôpÜ Utßm CRW YôpÜL°u LhPûUl× Utßm TVuLs Tt± Ï±l©ÓRp

• TVuTôÓ Utßm CûQjRûX Tt± Ï±l©ÓRp
• TpúYß YûLVô] LôdþLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• YôhPo Nlû[ ûXuL°u TpúYß LôdL°u TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
• LôdLs Utßm YôpÜL°u RÏ§Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

YôpÜ (Valve)

Ri½o úYûXdLô] SûPØû\L°p
Ri½¬u TônûYd LhÓlTÓjRÜm.
AÝjRjûR N¬ùNnVÜm Lôtû\ ®Ó®dL
(A) AàU§dLÜm Ri½o G§o§ûN«p
TônYûRj RÓdLÜm úUÛm TX
LôWQeLÞdLôLÜm YôpÜLs

úRûYlTÓ¡u\].

vív YôpÜ (URÏ YôpÜ) (Sluice Valve):

vív YôpÜLs dúW úLvh AVôó²XõÚkÕ
ùNnVlTÓ¡u\]. Ri½ôól TônÜLû[l
LhÓlTÓjR (A) ¨ßjR ûTl Y¯L°p
YôpÜLs TVuTÓjRlTÓ¡u\]. CkR
YôpÜLs éª UhPj§tÏd ¸r Es[
£t\û\L°p (úNmTôó) §\dLlTÓ¡u\]. (A)
êPlTÓ¡u\]. Tô¥, úPôm (UôPm) ê¥,
ùYh_ó (Bl×) úLh Utßm vP@©e Tôdv
B¡VûY SpX RWUô] C.I Bp
ùNnVlTh¥ÚdÏm. v©i¥p ©Wôuv
(bronze) BLÜm. CÚdÏm Tô¥ v©i¥p
Utßm CRW TôLeLs SuÏ NôõVôL Gk§W
CûZl× ùNnVlThÓ. vØj BL
ùNnVlTh¥ÚdÏm. TôdvLs, Lßl×
©hÓªu (Rôo) áhÓl ùTôÚ[ôp éfÑ
ùNnVlTh¥ÚdÏm. (Fig 1) 150 ØRp 250 ÁhPo
CûPùY°«p Nk§l×L°p
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. ¿[eL°p JÚ
¡úXôÁhPo Juß ̈ ßYlTÓ¡\Õ. YôpûY,
úTôph Sh Utßm 3 ªÁ WlTo ùNÚLp (A)
úY§«VXôLl TRlTÓjRlThP
AÝjRlThP 1 .5 ªÁ L]Øs[
Sô¬ûZlTXûL B¡VûYLû[d ùLôiÓ
ùTôÚjR úYiÓm. (Fig 1)

Fig 1

PB
N

24
12

21
1

©W`ôó ôõÄ@l YôpÜ (Pressure relief valve)

CkR YôpÜ ÏZôn Y¯«p Es[ AÝjRjûR
®Ó®d¡\Õ. (Fig 2) ê¥V ¨ûX«Ûs[
ûTlþp AÝjRm A§LôõjÕd ùLôiÓ
úTôÏm ¨ûX Es[ CPeL°p
A§LlT¥Vô] AÝjRjûR ®Ó®lTÕ CRu
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úSôdLUôÏm. C§p Ød¡VUôL v©ôõe
®ûNVôp LhÓlTÓjRdá¥V JÚ ¥vd
(RhÓ) CÚdÏm. CûR úRûYVô]
AÝjRj§tÏ NôõdLh¥ AûUdLXôm.
Ri½ôód ûTl Y¯«p AÝjRm A§Lm
BÏm. ùTôÝÕ ¥vd R]Õ AUÚm
CPj§XõÚkÕ çdLlThÓ dWôv ûTl êXm
AÝjRm ®Ó®dLlTÓ¡\Õ. ©\Ï v©ôõe
®ûN LôWQUôLj Rô]ôLúY ¥vd ¸úZ
YkÕ ®Ó¡\Õ.

7 vP@l©e Tôdv

8 Tôù]h

9 úLh YôpÜ Tô¥

Uh (Ui) YôpÜ (MUD VALVE) (Fig 5 & 6)

¿ojúRdLm ApXÕ AûQdLhÓL°u
A¥lTÏ§ Ui ApXÕ úNßNL§Lû[
ùY°úVt\ TVuTÓ¡\Õ. CÕ G°V
Y¥YûUl×Pu TPm 5 Utßm  (Fig  6) þp
Es[Õ.

úLh YôpÜ ùU«u YôpÜ (Gate-valve) :
C§p Es[ úLh úTôu\ RhÓ TônÜ
Y¯«u ÏßdLôL SÝÜYRôp CÕ ClùTVo
ùTß¡\Õ. ØÝYÕUôLj §\dLlThÓs[
ùTôÝÕ, RûPVt\ Ri½o TônûY CÕ
RÚ¡\Õ. CkR AmNm LôWQUôL CÕ ùT¬V
ûTl AûUl×L°p ETúVôLUôL Es[Õ.
CÕ ØRuûU ®¨úVôL Y¯LÞdÏm Tml
Y¯LÞdÏm ªLÜm ELkRÕ. CûR TônûYd
LhÓlTÓj§ AàlTl TVuTÓjRd áPôÕ.
CûR ØÝYÕUôLj §\dL úYiÓm (A)
ØÝYÕUôL êP úYiÓm.  (Fig 3,4)

CÕ Ri½o ®¨úVôL AûUl×L°p
LôQlTÓm ªLÜm ùTôÕYô] YôpÜL°p
Ju\ôÏm. (Fig 1 & 2)

úLh Yôp®u TôLeLs (Fig 3)

1 úaih Åp Sh (ûLf NdLWj §ÚÏ)

2 úaih Åp (ûLf NdLWm)

3 ¡[ôuh Sh (§¦l×j §ÚÏ)

4 vP@l©e ¡[ôih (§¦l× Yû[Vm)

5 úTd¡e (§¦l×)

6 ú`lh (A) v©i¥p (§ÚÏj RiÓ)

Fig 3
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CûY AûQdLhÓ Utßm ¿ojúRdLeL°u
A¥lTÏ§«p ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

CYt±p AûUdLlThÓs[ YhPY¥Y
¥vd ºh TÏ§«XõÚkÕ Ui, úNß, NL§
Utßm LXeLXô] A¥lTÏ§ ¿o
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ.

CûY úLvh IVouþBp B]Õ ¥vd ºh
TÏ§Ls Lu ùUhPXôp ùNnVlTh¥ÚdÏm.
(Fig 5 & 6)

ThPo ©û[ YôpÜ (Butterfly valve) (Fig 7)

• CqYûL YôpÜLs RtLôXj§p ªLÜm
©W£jRUôL Es[Õ.

• CûY YôhPoûXuL°p ¿úWôhPjûR
RûPùNnVÜm. LhÓlTÓjRÜm
TVuTÓ¡\Õ.

• CYt±u Y¥YûUl× LôWQUôL
TWôU¬jRp G°Rô¡\Õ.

vLo YôpÜ ApXÕ ×ú[ô B@l YôpÜ
(Scour Valve (or) Blow off valve): (Fig 8)

CûYLs ×ú[ô B@l YôpÜLû[ úTôu\Õ
Utßm ûL«]ôp CVdLá¥VÕ  (Fig 8)

©WRô] Ï¥¿o ûTlþL°p ùPh GuhL°p
ApXÕ A¥lTÏ§L°p RôrYôL
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

Ïú[ôl YôpÜ (Globe valve): (Fig 9)

ùTÚmTôuûUVô] ûTl AûUl×L°p,
Lôtß, v¼m (¿Wô®) Utßm Ri½ûWd
LhÓlTÓjR Ïú[ôl YôpÜ A§LUôLl
TVuTÓjRlTÓ¡u\Õ. Yôp®u úLô[ Y¥Y
EPtTôLj§p JÚ RÓl× (Partition) Es[Õ.
CkRj RÓl×, Yôp®u EsYÚm TdLjûR
ùY°úVßm TdLj§XõÚkÕ êÓ¡\Õ. (Fig 10)

ûLl©¥ L¥LôWj§ûN«p ÑZt\lTÓm
ùTôÝÕ vùPmªu (§ÚÏj Ri¥u)
Øû]«p Es[ WlTo (A) EúXôLj RhÓ
SVUô] §\l©u ÁÕ AÝjRlTÓ¡\Õ.
CR]ôp YôpÜ êPlTÓ¡\Õ. TônÜ
¨ßjRlTÓ¡\Õ.

Eû\Ù°u (Housing) úUtTÏ§
Es[LUôdLlThÓ ùLôgNm §¦l×l
ùTôÚhLû[ HtÏmT¥ ùNnVlTh¥ÚdÏm.

úTd¡e (§¦l×) ShÓdÏm, YôpÜ
vùPmØdÏm CûPúV YôpÜ L£V
BWm©jRôp, úTd¡eûL Uôt\ úYiÓm.

SuûULs (Advantages): Ïú[ôl Yôp®u
Ød¡V SuûULs ¸rYÚUôß

• Ød¡V TeÏY¡dÏm TôLeL[ô]
Yô`oLs, ºh, Utßm úTd¡e
B¡VûYLû[ Uôt\Xôm.

• YôpÜ, Ri½¬u TônûYj ÕpXõVUôLd
LhÓlTÓjÕ¡\Õ.

• CûR G°RôLl TÝÕ ¿dLm ùNnVXôm
GuTRôp YôpûY ÁiÓm ÁiÓm
TVuTÓjRXôm.

• Ïú[ôl YôpÜ ¸rdÏ±jR TôLeLû[d
ùLôiÓs[Õ. (Fig 10)

Fig 9
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úPlToÓ APôlPo úLôu CWiÓ
TdLeL°Ûm UûWLû[d ùLôiÓs[Õ.
CûR §ÚlTXôm. APôlP¬u JÚ
TdLj§Ûs[ UûW 3/8"  ØRp 1/4"  YûW
CÚdÏm. Ã ºh¥e åp SôuÏ ùYqúYß
ùYqúYß LhPoLû[ 3/82" ; 1/2" 3/4" Utßm
1" B¡V A[ÜL°p ùLôi¥ÚdÏm. (Fig 12)

Fig 11

1 úaiÓ Åp

2 ú`@lh (A) v©i¥p

3 ¡[ôiÓ Sh

4 vP@©e Tôdv úTd¡e EPu

5 Tôù]h

6 v©i¥Xõu UûW«Pl ThPTôLm

7 ùUhPp YôpÜ (A) ¥vd úaôpPo WlTo
Yôo EPu

8 CuùXh

9 AÜhùXh

10 YôpÜ ºh

Ã ºh¥e åp (AUo®PjûR ºolTÓjÕm
LÚ®) (Reseating tool) Fig 11 : Ã ºh¥e åXõu
TôLeLs ¸r YÚUôß

1 úaiÓ Åp

2 ú`@lh (A) vùPm

3 @Àh vÏÚ (A) LôXo

4 úPlToÓ APôlPo úLôu

5 LhPoLs (Uôt\jRdLûY)

CÕ YôpÜ ºh TÏ§ûV NUUhPm ùNnVÜm
ÑjRm ùNnVÜm ERÜ¡\Õ. Ã ºh¥e åp JÚ
v¼p ú`@lhûPd ùLôiÓs[Õ. CRu
JÚ Øû]«p YhPd ûLl©¥ Jußm
UßØû]«p LhPÚm CÚdÏm.

LhPûW úRûYVô] A[®tÏ Uôt\Xôm.
AÕ ºh EPu JÚ @ÀÓ vÏÚ êXm
AÝj§l ©¥dLlTÓ¡\Õ.

Sôu þ ¬Pou YôpÜ (Non-return valve):
Ri½o ®ú¨úVôLd ûTl AûUl×L°p TX
ùTô±«Vp NôR]eLs ûTlL°p TôÙm
§WYeLû[Ùm YôÙdLû[Ùm
LhÓlTÓjRÜm JÝeÏTÓjRÜm
TVuTÓjRlTÓ¡u\].

Sôu ¬Pou YôpÜ Ri½o ®¨úVôLm (A)
Y¥Lôp Y¯L°p JÚ Y¯l TônûY
AàU§d¡\Õ. YôpÜLs úLvh AVou,
©jRû[, ùYiLXm (A) ©[ôv¥dLôp
ùNnVlTÓ¡u\].

£X úYû[L°p CWiÓ (A) ARtÏ
úUtThP ùYqúYß YûLl ùTôÚhLs JÚ
Yôp®p TVuTÓjRlTÓ¡u\]. NkûR«p
TXYûL ùNd YôpÜLs ¡ûPd¡u\].

v®e (FNp) ùNd Yôp®p ¸rdÏ±jR
TôLeLs Es[]. (Fig 13)

1 úLl (ùRôl©)

2 vPôl ©[d (¨ßjÕ AûPl×)

3 ¶g ©u (¸p F£)

4 ¶g (¸p)

5 ¥vd ¶g Sh (RhÓ ¸p §ÚÏ)

Fig 12

Fig 10
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6 ¥vd (RhÓ)

7 Tô¥ (EPp)

v®e ùNd Yôp®p, JÚ §ûN«p TôÙm
§WYm (A) YôÙ ¥vûLj çd¡ JÚ Y¯l
TônûY UhÓm AàU§d¡\Õ. ¥vd
RuàûPV AUÚm CPj§tÏ YÚm ùTôÝÕ
G§oj§ûNl TônûYj RÓd¡\Õ. (Fig 14 & 15)

• ©u®ûN (úTd×ú[ô)ûV RÓd¡\Õ JúW
§ûN«p ¿o ùNpX AàU§d¡\Õ.

• Ï±lTôL Ï¥¿o ûLlTm×L°p
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

©Wôv ùYo¥Lp ùNdYôpÜ (Brass vertical

check valve (Fig 16)

ùNdYôpÜ ùYo¥Lp

• CqYûL YôpÜLs ùNeÏjRôL
¨ßYlTÓ¡\Õ. (Fig 16)

• Am×dÏ±ÂhÓ §ûN ùLôiÓ
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

a¥WihLs (Hydrants) JÚ CPj§p ¾
®TjÕ HtThPôp ¾VûQl×l TûP«]o,
AYoL°u úaôv ûTl ûTVo ûahWuh
(Fire Hydrant) EPu CûQjÕ ¾ûV AûQdL
¾ ÁÕ Ri½ûW Cû\lTôoLs. EVokR
Lh¥PeLs ÁÕ Ri½ûWl ÀnfN, @ûTo
úaôv @ûTo Gu_õàPu
CûQdLlTh¥ÚdÏm. CÕ úRûYVô]
AÝjRjûR @ûTo úaô£p EÚYôdÏm
YZdLUôL @ûTo úaô¬u Sô£Xõp AÝjR
A[Ü 35 ÁhPÚdÏm A§LUôL CÚdÏm.
@ûTo úaôv Sô£Xõu ®hP A[Ü 28 ªÁ
BL CÚdÏm. ùT¬V SLWeL°p AÝjR A[Ü
100ªÁ dÏm A§LUôLj úRûYlTÓm. BLúY
Gu_õu, @ûTo úaôv Sô£p CkR
AÝjRjûRj RôeÏm YiQm
Y¥YûUdLlTh¥ÚdL úYiÓm. 10 ØRp 130

ÁhPo çWj§tÏ NôûX KWeL°p
ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm.

SpX ûa¥Wih úRûYLs ¸rYÚUôß

1 CÕ úaôv ûTl EPu G°RôL
CûQdLlTPd á¥VRôL CÚdL
úYiÓm.

2 CÕ ®ûX UXõYô]RôLÜm CRu
TWôU¬l×f ùNXÜ Ïû\Yô]RôLÜm
CÚdL úYiÓm.

3 JÚ TÏ§«p À§ RWdá¥V ¾ ®TjÕ
ãr¨ûXL°p G°RôL CÕ LZt\lTPd
á¥VRôL CÚdL úYiÓm.

Fig 13

Fig 15

Fig 14

Fig 16
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4 CÕ SmTLj RuûU YônkRRôL CÚdL
úYiÓm. ¾ ®TjÕd LôXeL°p CVdÏm
ùTôÝÕ CÕ ùNVXtßl úTôLd áPôÕ.

CÕ úTôÕUô] Ri½ol TônûYj RW
úYiÓm. ûa¥WiÓLs CWiÓ
®ReL[ôL Es[]. (Fig 17 & 18)

©[x ûa¥WiÓLs (Flush hydrant):

CÕ, RûW UhPj§u ¸r ùNeLp ùLôiÓ
LhPlThP £t\û\«p SPTôûR«u
UhPj§tÏ CÚdÏmT¥VôL ̈ ßYlTÓ¡\Õ.
CRu úUt×Wm ê¥ C.I. ùLôiÓ
êPlTÓ¡\Õ. CÚhÓ úSWj§p CûYLû[
G°RôLd LiP±V NôûXdÏl TdLj§p £X
ùR°Yô] AûPVô[d Ï±Ls ‘F’, ’H’ úTôu\
GÝjÕL[ôp Ï±l©PlTh¥ÚdÏm.

úTôvh ûa¥WiÓLs (Post hydrant):

CkR YûL ûahWuh¥p, ûahWuh¥u
EÚû[l TôLm RûW UhPj§XõÚkÕ 60þ90

ùNÁ EVWj§tÏ ¿h¥d ùLôi¥ÚdÏm. CkR
ûahWuhLs UûWÙPu Es[ ¿iP
RiûPÙm ShûPÙm Ri½ol TônûYd
LhÓlTÓjR úUt×\j§p ùLôi¥ÚdÏm.
úTôvh ûahWuh ØRuûUd ÏZôÙPu
¡û[d ÏZôn êXm CûQdLlTh¥ÚdÏm.
CûR JÚ úLh YôpÜ êXm CûQdLXôm.
úaô£u ®hP A[Ü 63 ªÁ BL CÚdÏm.
CkR ûahWuh¥u N¬Vô] CPm NôûX
KWj§tÏ (Keepline) ©u×\UôL CÚdÏm.
(Fig 18)

¥ùW«u YôpÜ (Drain Valve): (Fig 19)

• LmlùWvÓ Ho §hPj§p CûY ùT¬Õm
TVuTÓ¡\Õ.

• YôhPo Nlû[ §hPj§p úRûYVt\
AÑjReLû[ Y¥LôpL°p
ùY°úVtß¡\Õ. (Fig 19)

• úUÛm úRûYVt\ §WYm ApXÕ YôÙûY
ÑÓ¿o ®¨úVôL §hPj§p ùY°úVt\
TVuTÓ¡\Õ.

• CR]ôp ÕÚlT¥Ym HtTÓYÕ Utßm
A¬jRp úTôu\ûY RÓdLlTÓ¡\Õ.

©[x YôpÜ (Flush Valve):  ©[x YôpÜ
GuTÕ Rô]ôL CVeLôR YôpÜ BÏm. CÕ
Ri½o ®¨úVôL AûUl×L°p YôhPo
¡[ôù^hLû[ ÑjRlTÓjR TVuTÓ¡\Õ.
©[x YôpÜ, ©jRû[/C.P. ©jRû[Vôp
ùNnVlTh¥ÚdÏm.

Fig 17

Fig 18

Fig 19
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LhÓUô]m (Construction) @l[x Yôp®p
JÚ ùUuRLÓ (Diaphragm) CÚdÏm. CÕ
YôpûY úUp Aû\ ¸r Aû\ G]
CWiPôLl ©¬d¡\Õ. JÚ ûTþTôv
(UôtßY¯) PV@lWj§u CÚ×\Øm Ri½o
AÝjRjûR NUlTÓjÕ¡\Õ. (Fig 20)

Fig 20

ùNVtTôÓ (Operation) : ûLl©¥ûV GkR
§ûN«p úXNôLj ùRôhPôÛm AÕ
l[gNûWj RsÞm. Bd£X¬ YôpÜ
NôndLlTÓ¡\Õ. úNmT¬u úUt×\j§p
AÝjRm ®Ó®dLlTÓ¡\Õ. (Fig 21)

Fig 21

PV@lWj§tÏd ̧ rlTÏ§«p Es[ AÝjRm,
úUt×\j§p Es[ Ïû\dLlThP
AÝjRjûR Á±, úYûX ùNnVdá¥V
Aû]jÕ TôLeL°u JÚe¡ûQlûTÙm
(Bd£X¬ YôpÜ, ¥vd, PV@lWm Utßm
ûLÓ) úUúX çdÏ¡\Õ. CR]ôp ¸rl×\
Aû\«p (Lower Chamber) Es[ Ri½o
ùY°úVßm ûTlþp Y¯kÕ ¿W¥d L¯l×
ÏYû[ûV (Closet Bowl) ÑjRm ùNn¡\Õ. AúR
NUVm, Ri½¬u JÚ TÏ§ ûT Tôv
êXUôLf ùNuß, úUp Aû\«p Es[
AÝjRm ¸r Aû\«u AÝjRj§tÏ

NUUôÏmT¥f ùNn¡\Õ. CqYôß Ri½o
ùY°úVtßm (Flushing) Ñtß Juß
Ø¥YûP¡\Õ.

Open type flush valve (Fig 21)

Concealed type flush valve (Fig 22)

ªRûY YôpÜ (Float valve): ªRûY YôpÜ
Rô²Vv§ YûLûVf úNokRÕ. ©[xμe
ùRôh¥«Ûm (Flushing cisterns) ¿oj úRdLj
ùRôh¥L°Ûm TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

ªRûY Yôp®u ùNVpTôÓ (Function of float

valve)  ªRûY Yôp®u ùNVtTôÓ,
ùRôh¥dÏs Ri½o UhPm Øu]úW
¾oUô²jR A[®tÏ AûPkRÜPu
ùRôh¥dÏ YÚm ¿oYWjûR ¨ßjÕYRôÏm
(Fig 23)

Fig 22

Concealed type flush valve

Fig 23
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Foot Valve (Fig 24)

Body :

1 Cast Iron

2 Ductile Iron

3 Brass

End Connection :

1 Flanged

2 Threaded

Seats:

1 Brass

Fig a Fig b Fig c

1 LuùUhPp @×h YôpÜ XõXõj v¥ùW«u
(TPm 1)

2 úLvh IV¬u @×h YôpÜ ®j
v¥ùW«]o (TPm 2)

3 Pd¥p IVou @×h YôpÜ ®j
v¥ùW«]o (TPm 3)

@×h YôpÜ (Foot valve (Fig 24)

• CûYLs TmlùNh Nd`u ûXuL°p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. ( Fig 1,2 & 3)

• CqYûL YôpÜLs Nd`u ûTlþL°p
¿oUhPjûR ¨ûX¨ßjR
Aj§VôY£VUôL TVuTÓ¡\Õ.

• v¥ùW«]o (Y¥Lh¥) ç£, YiPp,
LônkR CûX Utßm CRW TXYtû\
Nd`u ûXuL°p ùNpXôUp RÓd¡\Õ.

• TmlùNh ¿¬u± CVeÏm úTôÕ
Y¥Lh¥L°p AûPjÕs[ûR ÑjRm
ùNnÕ CVdL úYiÓm.

Tôp YôpÜLs (Ball Valve (Fig 25)

• Tôp YôpÜLs YôhPo Nlû[ ûTl
ûXuL°p TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CûY G°V ùNVpTôh¥]ôp RtLôXj§p
ªLÜm ©WTXUôL Es[Õ.

• CûY ©[d YôpûY úTôuú\
ùNVpTÓ¡\Õ.

• ©jRû[, ©.®.£. Ù.©.®.£. «]ôp
RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

• CYt±p ÄYo úai¥p, Xôd Sh YôNo
EPu, EÚiûP Y¥Y Eh×\j§p
úS¬ûPV ÕYôWm CPlThÓ SÓlTÏ§«p
ùPlXôu O ¬eÏPu Es[Õ.

• CYt±u ûLl©¥ ûXuþûXudÏ úSWôL
CÚl©u §\kR ¨ûX«û] Ï±dÏm.

• ûLl©¥ ûTlþûXudÏ G§o§ûN«p
CÚl©u êPlThÓs[ûR Ï±dÏm.

©[d Lôd (Plug Cock( Fig 26, 27 & 28) ©[d Lôd
A§L AÝjRl TVuTôÓLÞdÏ Ht\Õ BÏm.
C§p JÚ CûQVô], N¬Yô] (A) EÚiûP
©[d, CÚdÏm. CkR l[d¡p ûTlþu
EhÕû[lTWl× A[®tÏ NUUô] JÚ
Õû[ HtTÓjRlTh¥ÚdÏm. l[d¡u JÚ
TdLj§XõÚkÕ UßTdLj§tÏ ¿¬û]
AàU§jRp (A) ¨ßjÕRp CûRj
§Úl×YRu êXm ùNnVlTÓ¡\Õ.

Fig 24

Fig 25

Fig 26
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TXYûL LôdLs (Types of Cocks)

1 ©lþLôd ApXÕ vPôlúPl: (BIBCOCK

(or) STOP TAP) (Fig 1)

• ©lþLôd YôpÜ úTôu\ TVuTÓ¡\Õ.

• ûTlþûXu Øû]L°p ùTôÚjRlThÓ
¿úWôhPjûR ùT\Üm, LhÓlTÓjRÜm,
RûPùNnVÜm TVuTÓ¡\Õ.

• CûY ûTlþL°p Õû[ÙPu ùY°lTÏ§
ùTôÚjÕm A[®û] ùLôiÓ A[Ü
A±VlTÓ¡\Õ.

• 8 ª.Á, 10 ª.Á, 15 ª.Á 20 ª.Á, 25ª.Á A[®p
¡ûPd¡\Õ.

• úPl YôNoLs ùNXdPh ùXRo, WlTo,
BvùTvPôv áhÓlùTôÚhLs CRW
TX RÏkR ùTôÚhLs B]Õ. (Fig 1)

2 £.© Be¡p Lôd  (C.P. Angle cock )

(Fig 2 a & 2 b)

• CkR Be¡p YôpÜ Aû]jÕ Nô²P¬
©h¥eÏL[ô] ©[x úPed, YôxúT£u,
ùapj úYNh úTôu\Yt±tÏ CuùXh
ûTl CûQl× RÚYRtÏ Aj§VôY£VUôL
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• úUÛm ùLnNo (YôhPo ÍhPo) Yô£e
ùUμu CRW TXYt±tÏm CuùXh
CûQl× RW TVuTÓ¡\Õ.

• Yôp ©[ôgf EPu  (Fig 2 a), Yôp ©[ôgf
CpXôRÕ.  (Fig 2 b)

• ©jRû[«]ôp ùNnVlThÓ ÏúWôªVm
©ú[h¥e EPu Es[Õ.

• ùTôÕYôL ¡ûPdÏm A[Ü 15 ª.Á. BÏm
(Fig 2a & 2b).

3 LuºpÓ vPôl Lôd  ( Concealed stop cock)

(Fig 3)

• CkR Lôd ûTlþûXuLÞdÏ CûP«p
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• ùTôÕYôL LuºpÓ `Yo CûQl©p
TVuTÓ¡\Õ.

• ©jRû[«]ôp ùNnVlThÓ LiÔdÏ
ùR¬Ùm.

• TôLeLs ÏúWôªVm ©ú[h¥eÜPu
Es[Õ.

Fig 28

Fig 27
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• ¿o ùNpÛm Y¯ Am× Ï±ÂÓ ùNnVlThÓ
CÚdÏm.

• Yôp ©[ôgfþÙPu 15ª.Á, 20 ªÁ
A[ÜL°p ¡ûPd¡\Õ.  (Fig 3)

4 £.©. 2 in 1 ©lþLôd (C.P 2 in 1 BiB.cock)

(Fig 4)

• CûY CWiÓ ®R TVuTôh¥tÏ
TVuTÓ¡\Õ.

• ©jRû[«]ôp ùNnVlThÓ ÏúWôªVm
©ú[h¥e úLôh¥e EPu Es[Õ.

• Tôjìm Utßm PônùXhþL°p
TV]ô¡\Õ.

• TôjìmL°p ùPXõúTô²d úaih
`YoþdÏ CûQl× RWlTÓ¡\Õ.

• PônùXhL°p ùapj úTNhþdÏ
CûQl× RW TVuTÓ¡\Õ.

• 15 ª.Á A[®p ¡ûPd¡\Õ. (Fig 4)

5 £.©. 2 in 1 Be¡p Lôd (C.P. 2 in 1 Angle

cock) (Fig 5)

• CkR 2 in 1 Be¡p Lôd ùLnNo AÜhùXh
CûQl©p TVuTÓ¡\Õ.

• ©jRû[«]ôp ùNnVlThÓ ÏúWôªVm
©ú[h¥eþEPu Es[Õ.

• 15 ª.Á. A[®p Yôp ©[ôgf EPu
¡ûPd¡\Õ.

• JúW ùLnN¬p CWiÓ ÑÓ¿o AÜhùXh
ùT\lThÓ CWiÓ TôjìmþLÞdÏ ÑÓ¿o
CûQl× RÚYRtÏ TVuTÓ¡\Õ.

• úUÛm IúWôl©V YûL ¡[ôùXhþp
©[x úPed Utßm ùapj úTNh
CWiÓdÏm ¿o CûQl× ¿o CûQl× RW
TV]ô¡\Õ. (Fig 5)

6 ×x Lôd  ( Push cock) (Fig 6a&6b)

• CûY Rô]ôL ê¥dùLôsÞm YûLûVf
úNokRÕ.

• ©jRû[«]ôp ùNnVlThÓ ÏúWôªVm
©ú[h¥e ùNnVlThÓ Es[Õ.

• Ï¥¿ô ó ûTl CûQl©p
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• Ï¥¿ôó ÅQôYûR RÓd¡\Õ.

• 15 ªÁ Utßm 20 ªÁ A[®p ¡ûPd¡\Õ.

• £±V AÝjRm RÚYRôp §\kÕ
ùLôs¡\Õ. AÝjRm ®X¡VÕm
Rô]ôLúY ê¥dùLôs¡\Õ.  (Fig 6a&6b)
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7 ùNpl Ïú[ô£e úPl ApXÕ Xõlh
Lôd (Fig 7)

• CûY Rô]ôL ê¥dùLôsÞm YûL«p
Es[Õ.

• Ï¥¿ô ó ûTl CûQl×Ls YôhPôó
áXôóL°p Utßm ùTôÕ ¿ôó ûTl L°p
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• ©jRû[«]ôp ùNnVlThÓ ÏúWôªVm
©ú[h¥e RWlThÓ Es[Õ. úLvh
IVôóu «Ûm ¡ûPd¡\Õ.

• 15 ªÁ A[®p Es[Õ.

• EVojÕYRu êXm ¿ôó ùY°úVß¡\Õ.
RôeÏYûR ®hPÕm ×® Dol©p ¸úZ
C\e¡ ê¥ ®Ó¡\Õ.

8 ùNpl Ïú[ô£e úPl ApXÕ ×x
Lôd (Fig 8)

• CkR YûL úPl Ls RûXlTÏ§ûV
AÝjÕYRôp ùNVtTÓ¡\Õ.

• CûY Rô]ôLúY ê¥d ùLôsÞm
YûLûVf úNôókRÕ.

• Ï¥¿ô ó ûTl ûXuL°p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• ©.®.£ Utßm ©jRû[«]ôp ùNnVlThÓ
15 ªÁ A[®p Yôp ©[ôugf EPu
¡ûPd¡\Õ.

• AÝjÕYÕ ¨u\ÜPu v©ôõe
CÝ®ûN«]ôp Rô]ôLúY ê¥d
ùLôs¡\Õ. (Fig 8)

9 ©[d Lôd (Plug cock) (Fig 9)

• CkR YûL LôdLs úLvh IVôóu Utßm
©jRû[Vôp B]Õ.

• úLvh IVôóu Lôd Ls YôhPôó Nlû[
ûXuL°p YôpÜ BL ùNVtTÓjRlThÓ
¿úWôhPjûR LhÓlTÓjRÜm, RûP
ùNnVÜm TVuTÓ¡\Õ.

• ©Wôv ©[d Lôd ApXÕ vPôlLôd
Ï¥¿ôó ®¨úVôL §hPj§p ÅhÓ Ï¥¿ôó
CûQl©tLôL NôóÅv Lù]d `²p
YôhPôó ÁhPÚdÏ ØuTôL
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• ©[dLôd Ls vPôlLôd Gußm
AûZdLlTÓ¡\Õ.

• CYt±u RûX AûUl×Ls ‘T’ ùahùPh,
WÜiÓ ùahPh Utßm NÕW RûX
AûUl×Pu Es[Õ. (Fig 9)
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CRW £\l× YûL ©h¥eÏLs (Other special

fittings)

10 ùPXõúTô²d úaih ̀ Yo (Telephonic

hand shower) (Fig 10)

• CûY Ï°lTRtÏ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• êuß Y¯ (§ôõúY) CWiÓ Y¯ (åúY)
ûPYôhPôóLÞPu TôjPm Utßm ̀ Yôó
CûQl×L°p ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• TpúYß UôPpL°p ¡ûPd¡\Õ.

• ©®£ Utßm ©jRû[Vôp ùNnVlThÓ
©jRû[L°p ÏúWôªVm ©ú[h¥u
ùNnVlThÓs[Õ.

• CYt±u A[Ü 15 ªÁ BÏm. (Fig 10)

12 2 in 1 ªdNôó úPl  (2 in 1 Mixer Tap) (Fig 12)

• CkR YûL ªdvôó úPlLs ÑÓSöôó Utßm
NôRôWQ ¿ô ó CûQl©p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CPÕ ×\j§p ÑÓ¿ô £Ll× ¨\j§Ûm,
Utßm YXÕ ×\j§p NôRôWQ ¿ôó
CûQl× ¿X LXôó úLôhÓPu Es[Õ.

• TX YûL UôPpL°p ¡ûPd¡\Õ.

• ÏúWôªVm ©ú[h¥e ùNnVlThÓ 15 ªÁ
A[®p vTÜh Utßm Yôp
©[ôugfLÞPu ¡ûPd¡\Õ. (Fig 12)

11 ùapj úTNh (Health faucet) (Fig 11)

• CkR ùapj úTNh Ls EPXõu ©ûWúYh
Tôôóhv Lû[ ÑjRm ùNnV TVuTÓ¡\Õ.

• ©[d£©p úaôv CûQdLlThÓ
úaôpPôóL°p ùRôeL®PlTÓ¡\Õ.

• IúWôl©V YûL ¡[ôù^h L°p
TVuTÓ¡\Õ.

• 15 ªÁ A[®p ©®£ Utßm
©jRû[«]ôp ùNnVlThÓ Es[Õ.
(Fig 11)

13 3 in 1 ªdNôó úPl (Mixer tap) (Fig 13)

• TPj§p Es[T¥ CkR ªdNôó úPlLû[
ÑÓ¿ô ó Utßm NôRôWQ ¿ô ó
CûQl×LÞPu KYôó ùah `Yôó
ApXÕ úaih `YÚPu
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CYt±p SÓ úai¥p YôpYôL
ùNVpThÓ êuß AÜhùXhL°p ¿ôó
ùY°úV\ ùNn¡\Õ.

• úaih `YÚdÏ R² ThPu Es[Õ.
(Fig 13)
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14 LuùUhPp ùTìp (Gun-metal ferrule)

(Fig 14)

• Ï¥¿ôó CûQl× ùT\ TV]ô¡\Õ.

NôóÅv Lù]d`uL°p , YôhPôó Nlû[
ùU«u ûXuL°p ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• ¨XjR¥«p ÕÚl©¥jRûX RÓlTRtLôL
LuùUhPXôp ùNnVlThÓ Es[Õ.

• CYt±u NÕW Y¥Y úUp ê¥ûV §\kÕ
Eh×\j§p Es[ v©i¥ûX §Ú¡
YôpÜ úTôuß ¿úWôhPjûR RûP ùNnV
Ø¥¡\Õ.

• 10 ªÁ, 12 ªÁ, 15 ªÁ , 20 ªÁ Utßm 25

ªÁ A[®p ¡ûPd¡\Õ. (Fig 14)

15 Ah_vP©p ̀ Yôó (Adjustable shower)

 (Fig 15)

• Fig 15þp Es[T¥ TX®R ¿ô ó
ùY°úVt\j§tÏ Ht\
Ah_vhùUiÓPu Ï°lTRtÏ
TVuTÓ¡\Õ.

• CYt±u Outletþp êuß ®R
AûUl×L[ô] ù_u¥p Tô¥ Yôx,
ù_h¥eÜPu ®ûWkÕ ÑjRm ùNnRp
Utßm ùW«u Tôp Øû\«p G]
ùNVtTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 15)

16 §ôõúY (êuß Y¯) ApXÕ (CWiÓ
Y¯) ûPúYôóhPôóLs (Fig 16)

• êuß Y¯ ûPúYôóhPôóLs ApXÕ
CWiÓ Y¯ ûPúYôóhPôóLs ÑÓ¿ôó
Utßm NôRôWQ  ¿ôó ªdNôó úPlLÞPu
Tôjìªp TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CûY KYôó ùah ApXÕ úaih
`YÚPu ùTôÚjRlThÓ HRôYÕ
Ju±tÏ Ri½ûW ùNpX AàU§d¡\Õ.

• `Yôó ùah «XõÚkÕ HRôYÕ JÚ áÓRp
AÜhùXhdÏ ¿ûW ùNpX Y¯LôhÓ¡\Õ.

• ûPúYôóhPôóLs ùYlT¨ûX Ah_vh
ùNnV TVuTÓY§pûX ApXÕ ¿ûW
§ÚlT TVuTÓY§pûX. (Fig 16)
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.89 & 1.10.93 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply Systems)

Nô²P¬ Alû[Vu^v Tt± ®Y¬jRp Utßm ¨ßÜRp (Description and
Installation of Sanitary appliances)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• Al íNu ©h¥eÏLs Tt± Ï±l©ÓRp
• Nô«p ©h¥eÏLs Tt± Ï±l©ÓRp
• Nô²P¬ ©h¥eÏLû[ úRokùRÓjRp Tt± Ï±l©ÓRp
• ûTl ºWûUjRp Utßm YôhPm (¡úW¥Vuh Utßm vúXôl) Tt± Ï±l©ÓRp
• YôhPo úaUo Tt± Ï±l©ÓRp
• YôhPo Nlû[ vúPôúW_ó úPed Tt± Ï±l©ÓRp.
• ¿ojúRdLj ùRôh¥Lû[ ÑjRlTÓj§ TWôU¬jRûX Tt± Ï±l©ÓRp.

Nô²P¬ ©h¥eÏLs: (Sanitary Fittings)

Lh¥PeL°p TVuTÓjRlThP TXYûL
¿ûW úNL¬lTRtÏ TpúYß Nô²P¬
©h¥eÏLs úRûYlTÓ¡\Õ. CkR
©h¥eÏLs ¸r LiPYôß
Y¬ûNlTTÓjRlTÓ¡u\].

1 úYvh YôhPo ùTôÚj§Ls

a YôxúT£u (wash basin)

b £ed (sinks)

c Ï°dÏm ùRôh¥Ls (bath tubs)

d ©[xμe £vPouLs (flushing cisterns)

2 Nô«p YôhPo

a YôhPo ¡[ôù^hLs (water closets)

b ë¬]pLs (urinals)

c ©Ph (Bidet)

GpXô YûLVô] ÑLôRôW NôR]eLs
á¥VYûW ùY°l×\f ÑYÚdÏ G§WôL
ùTôÚjRlTP úYiÓm. BûLVôp
AÓdÏUô¥ (apartment) CûYLs
¨ßYlTÓYRôp, CVtûL ùY°fNm, Lôtß
Utßm CYt±u AÑjReLs G°§p
Y¥LôpL°p ®PlTPúYiÓm. R[eL°p
Es[ Aû\L°p Nô²P¬ ©h¥eÏLs ¿o
E±gNôR ùTôÚhL[ôp CÚdL úYiÓm
Utßm ÑLôRôW A[ÜlT¥ Yû[Ü
úLôQeLÞPu CÚdL úYiÓm.
YôxúT£u (Fig 1)

NkûR«p YôxúT£u ùYqúYß
A[ÜL°p ¡ûPd¡u\]. AúSLUôL

Fig 1

PB
N

24
12

81
1

CûYLs êuß Uô§¬L°p Es[].

a ÑYt±p AûUlTRtúLtT ©u×\m (Wall

mounting) RhûPVôL CÚdÏm.

b CWiÓ ÑYtLs Nk§dÏm CPj§tÏ Ht\
(Angle) úLôQ Y¥Y ©u×\m

c Yh¥Y¥Ym ApXÕ ¿s YhP Y¥Yj§p
(Circular (or) Oval) úP©s ÁÕ AûUlTRtÏ
Ht\ Y¥YeLs. (Fig 1)

GpXô YôxúT£²Ûm JÚ ÏZôn
LhPûUl×Pu Utßm Y¯kúRôÓm £Xôh
CÚdL úYiÓm. GpXô Es úLôQeLÞm
ÑjRm ùNnYRtúLtT Y¥YûUdLlTh¥ÚdL
úYiÓm. YôxúT£uL°p YhP Y¥Y
úYvh ÕYôWm A¥TôLj§p,
ùLôÓdLlThÓs[Õ. úNôl ¥xþEPu
AûUdLlTh¥ÚdÏm. Ri½ûW TÜXõþI
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úRd¡ ûYdL WlT¬]ôp B] úPlToh ©[d,
JÚ Ne¡XõÙPu CûQdLlTh¥ÚdLm.
(TPm 2)

Uô§¬ A[Ü

©u×\ RhûP (Fig 3) 630 x 400 ª.Á

550 x 400 ª.Á

úLôQ Y¥Y ©u×\m
(Fig 5) 600 x 400 ª.Á

400 x 400 ª.Á

¿s YhPm (Fig 4) 570 x 420 ª.Á

Yôx úT£àdLô] Ï±lÀÓ (C.P.W.D. «u
T¥)
Yôx úT£u ùYsû[ ®h¬Vv º]ô
L°UiQôp Eß§lT¥ þ IS 2556 (TÏ§ 1)

Fig 2

PB
N

24
12

81
2

þ1967 and IS 2556 (TÏ§ 4) þ1967. ùLôi¥ÚdL
úYiÓm JÚ úPl, LhPûUl× EPu
Y¯kúRôÓm LhPûUl×m úNokÕs[Õ.
ÑjRm ùNnYRtúLtT EsúLôQeLs

Y¥YûUdLlThÓs[Õ. (úPl ÕYôWUô]Õ

28 mm, 30 mm,  25 mm  YhPm Utßm NÕWUôL

TôlúTôl CÚdL úYiÓm.)
a On dimension 75 mm and over ± 4 percent

b On dimension less than 75 mm ± 2 mm

c Diameter of the waste hole ± 3 mm
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Fig 5

PB
N
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12

81
5

YôxúT£u Utßm £edþu L¯Ü
ùTôÚj§Ls (Fig 6 & 7)

úYvh ©h¥eÏLs ÏúWôªVm éfÑ
©jRû[. ùTôÚj§Ls IS 2963-1964u T¥
GpXô ®Rj§Ûm AûUk§ÚdL úYiÓm.

Yôx úT£u úYvh ©h¥eÏLs Sôª]p
A[Ü 32 ª.Á. L¯Ü¿o ùRôh¥«u Sôª]p
A[Ü 50 ª.Á.

Yôx úT£u ùTôÚjÕY§u Y¯Øû\

Yôx úT£u ùTPvPp YûL C.I.

©WôdùLhÓLs, C.P. ©jRû[ ApXÕ P.V.C.

CûQl× Ï±l©hPlT¥ APe¡«ÚdÏm.
EVWm RûW UhPj§XõÚkÕ úUp ®°m×
YûW 80 ùN.Á. çWm CÚdL úYiÓm.

ùTôÚjÕRp

YôxúT£u JÚ _ûR Yôo× CÚm× Øû]
ùSm× (canti lever) ÕÚRôe¡L[ôp (Brackets (or)

Rack Bolt) £ùUuh LXûY 1:3 ®¡Rj§p (1
£ùUuh, 3 úLôov UQp) £ùUuh
Lôu¡¬h¥]ôp 1:2:4 ©[ôd 100 x 75 x 150 ª.Á.
RôeLlTÓ¡\Õ.

§\kR úYvh Y¥LôXõp Y¥Lôp ¥Wôl
EPu ApXÕ Y¥Lôp ¥Wôl úS¬ûPVôL
úYvh ûTl vúPd¡p RûW ¥Wôl êXm
úUp R[j§p CûQdLlTÓ¡\Õ.

ùNqYL Y¥Y BZUô] ùRôh¥ NûUVp
Aû\dLm ApXÕ úNôRû] áPj§tÏ
RÏkRÕ. TPm 8 JÚ NûUVp £ed
ùRôh¥«û] LôhÓ¡\Õ. CÕ JÚ TôL
LhPûUl×, ¬m EPu ApXÕ CpXôUÛm
CÚdÏm.

£ed úYvh ûTl ùY°úVt\jûR úSôd¡
N¬Ü ùLôÓdLlTh¥ÚdÏm. £edþu
YhPUô] úYvh ÕYôWm
ùLôÓdLlThÓs[Õ. GpXô NûUVp £ed
¥ùW«u úTôoÓ ùLôÓdLlTh¥ÚdÏm. CÕ

Fig 8
PB

N
24

12
81

8
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ETúVô¡lTY¬u YXÕ×\j§p
AûUk§ÚdÏm. £X £edþp KYo×ú[ô £Xôh
ùLôÓdLlTh¥ÚdÏm.

NûUVXû\ £ed
(Fig 9) 600 x 450 x 150 ª.Á

600 x 450 x 250 ª.Á

750 x 450 x 250 ª.Á

úNôRû] áP £ed
(Fig 10) 400 x 250 x 150 ª.Á

450 x 300 x 150 ª.Á

500 x 350 x 150 ª.Á

600 x 400 x 200 ª.Á

RûW UhPj§XõÚkÕ £ed úUp YûW 80 ùN.Á.
CÚdL úYiÓm.

£edþI ùTôÚjÕRp

£ed CûQl×L°p Yôo× CÚm× ÕÚ
Rôe¡Ls, C.I. ©WôdLhv, ë²Vu Utßm G.I.

ApXÕ PVC úYvh ûTl APe¡«ÚdÏm.

ùTôÚjÕRp

©WôdùLh £ed ¨ßÜYRtÏ úLvh IVou
Brackets £ùUuh Lôu¡¬h¥p 1:2:4 ©[ôd¡u
A[Ü 100 x 75 x 150 ª.Á ¨ßYlTÓ¡\Õ.
£ùUih úUtéfÑ ùNnYRtÏ ØuTôL
©WôdùLhLs ARu ¨ûXL°p
ùTôÚjRlTP úYiÓm. ë²Vu 40 ª.Á
Sôª]p úTôÚPu (bore) CûQdLlTÓ¡\Õ.
Utßm Y¥Lôp ûTl ÑYtû\ úSôd¡ HtÏm
¨ûX«p Yû[kR ×ú[ôo ¥Wôlþp
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ. £ed ®°m× Øû]
RûW UhPj§XõÚkÕ 80 ùN.Á. EVWj§p
CÚdL úYiÓm.

Ï°dÏm ùRôh¥ (TPm 11)
Ï°dÏm ùRôh¥Ls TpúYß ùTôÚhL[ôp
G]ôUph CÚm× (enamelled iron) ©[ôv¥d,
G]ôUph Yôo× CÚm× (cast iron porcelain

enamelled) T°eÏLp Utßm TXYt\ôp
ùNnVlTÓ¡u\]. EVo Ï¥«Úl×
Lh¥PeL°p T°eÏLp, ©[ôv¥d ApXÕ
G]ôUph CÚm× ApXÕ ûTTo ¡[ôv
(Fibre glass) B¡VYt\ôp B] ùRôh¥Ls
ETúVô¡dLlTÓ¡u\].

TPm 12 JÚ Ï°dÏm ùRôh¥«u ùYhÓ
ØLl× úRôt\jûR LôhÓ¡\Õ. Ï°dÏm
ùRôh¥ CûQVôLÜm ApXÕ úPlTWôLÜm
CÚdLXôm. ©u]ôp ùNôpXlThP YûL
ªLÜm ©W£j§lùTt\Õ. C§p 4 ØRp 8ùN.Á.
YûW«Xô] AÜh ùXh Y¯ Utßm JÚ
Cu£Xh ̈ Wl×YRtÏ ùLôÓdLlTh¥ÚdÏm.
£XYt±p CWiÓ §ÚÏ úPl Juß ãPô]
Ri½ÚdÏm Utù\ôuß Ï°okR
Ri½ÚdÏm ùLôÓdLlTh¥ÚdÏm.
A§LlT¥Vô] Ri½ûW GÓjÕ Ï°dÏm
ùRôh¥«p JÚ KYo©ú[ô ûTl
ùLôÓdLlTh¥ÚdÏm ¥Wôl EPu úYvh
ûTl Juß ùLôÓdLlTh¥ÚdÏm. CÕ
ÕoSôt\ YôÙdLs Ï°VXû\«p ÖûZVôUp
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RÓdÏm. Ï°dÏm ùRôh¥«u YZdLUô]
A[ÜLs : ¿[m 1.7 ØRp 1.85 Á, ALXm 70
ØRp 75 ùN.Á YûW BZm ûTlþu TdLm 43
ØRp 45 ùN.Á. YûW; A¥TdL LôÛPu ùUôjR
EVWm 58 ØRp 60 ùN.Á. YûW Es[Õ.

Ï°dÏm ùRôh¥«u Ï±l©ÓLs:
(G]ôUph v¼p Ìh) (C.P.W.D. «uT¥)
(TPm 12)

Ï°dÏm ùRôh¥«u EsTdLm úTôÕUô]
A[ÜdÏ Utßm ºWôL G]ôUph éfÑ
ùLôÓdLlTh¥ÚdÏm. ª°Wf ùNnYÕ I.S:772-

1973 Eß§ ùNnV úYiÓm. G]ôUXõu L]m
0.2 ª.Á.dÏ Ïû\YôLÜm Utßm 0.5 ª.Á.dÏ
A§LUôLÜm CÚdL áPôÕ. Ï°dÏm
ùRôh¥«u ùY°l×\ TWl× JÚ Ñtß
ApXÕ ©ûWUo G]ôUp éfÑ
ùNnVlTÓ¡\Õ.

©[xμe £vPouLs (flushing cisterns)

CûYLs YôhPo ¡[ôù^h Utßm
ë¬]pL°p ETúVôLl TÓjRlTÓ¡\Õ.
©[xúPed TpúYß YûLL°p Es[].
ûaùXYp úPed Ïû\kRThN EVWm
úT²u úUtTÏ§dÏm Utßm ¿o ùRôh¥«u
¸r TôLj§tÏm CûPúV Es[ çWm 125
ùN.Á. CÚdL úYiÓm. úXô ùXYp úPed
Ïû\kR ThN EVWm úT²u úUtTÏ§dÏm
Utßm ¿o ùRôh¥«u ¸r TôLj§tÏm
CûPúV Es[ çWm 30 ùN.Á CÚdL
úYiÓm.

©[xúPedLs Yôo×, CÚm×, T[T[dÏm
Goj úYo (ware) ÀeLôu ApXÕ,
AÝjRlThP G@Ï ApXÕ, ¿o ×LôR/
L£Ü\ôR ùTôÚsL[ôp ùNnVlThÓs[].
RtLôXj§p ©[ôv¥d¡]ôp ùNnVlThP
ùRôh¥Ls NkûR«p ¡ûPd¡u\].

êuß YûLLs Es[Õ.

1 úXô ùXYp ©[xúPed

2 ûaùXYp ©[x úPed

3 BhúPôúU¥d ©[x úPed.

YôhPo ¡[ôù^h (Water Closet): U²R²u
L¯®û] úS¬ûPVôL ùTß¡\Õ Utßm CÕ
JÚ ¥Wôl êXm Nô«p ûTl EPu
CûQdLlTÓ¡\Õ.

¡[ôù^hLs ¸rYÚUôß
Y¬ûNlTÓjRlTÓ¡u\].

(A) Ck§V YûL ¡[ôù^hLs (types)

(i) ¿[Uô] úTu (¿[m 450, 580, 630, 580
ª.Á.) (TPm 14)

(ii) J¬Nô úTu (¿[m 580, 630, 580 ª.Á.)
(TPm 13)

(iii) FWL úTu (¿[m 425 ª.Á) (TPm 18)

TPm 14 Ck§Vu YûL ¡[ôù^hþu ùYhÓ
TÏ§ úRôt\jûR LôhÓ¡\Õ. CûY CWiÓ
TÏ§L[ôL RVô¬dLlTÓ¡u\]. CûY
CWiÓ TÏ§L[ôL RVô¬dLlTÓ¡u\]. (a)

úTu(pan) (b) ¥Wôl úTuþp HtL RdL YûL«p
ùY°úVt\m ùNnÙm Es ®°m×
ùLôÓdLlThÓs[Õ.

Fig 13

Fig 15

Fig 14

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.10.-89-93

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



291

(ii) IúWôl©V YûL YôhPo ¡[ôù^h

(Fig 16,17,18&19)

ùY°úVt\m ùNnÙm ùTôÝÕ úTu
A¥TôLm úTôÕUô] N¬Ü AÜhùXh
úSôd¡ CÚdL úYiÓm.

CûY ®h¬Vv º]ô L°UiQôp
ùNnVlThPûY. CRu Es TÏ§
YÝYÝlTôL ÑjRm, ùNnYRtÏ ÑXTUôL
AûUkÕs[Õ. ¥Wôlp G§oþY¥Lôp
ApXÕ £ß Õû[ ûTlÙPu
CûQdLlThÓs[Õ.

Ck§V YûL ¡[ôù^h Ï±ÂÓLs
(Specification of water closet)

vÏúYh¥e úTu (Squatting pans)

vÏúYh¥e úTu ùYsû[ ®h¬Vv º]ô
L°UiQôp B]Õ I.S. 2556 TÏ§ 1þ1967
ùTôÕ úRûY«û] Eß§ ùNn¡\Õ Utßm
JqùYôÚ Uô§¬dÏm I.S. Ï±ÂÓ ¸úZ
®Y¬dLlThÓs[Õ.

(i) ¿[Uô] Uô§¬Ls þ Eß§ ùNnYÕ - I.S.
2556 (pt.III) - 1967

(ii) J¬Nô Uô§¬ þ Eß§ ùNnYÕ - I.S. 2556
(pt.III) - 1967

(iii) ùRôûLÂÓ YûL þ Eß§ ùNnYÕ -- I.S.
2556 (pt.XIV) - 1974

JqùYôÚ úTuþm CuùXh AÜhùXhþI
HtLjRdL YûL«p ùTtßs[Õ. C§p
CuùXh ApXÕ AÜhùXh ûTl
×ùWô®`u Es[Õ. ¬m Utßm CuùXh
Rô²«e¡ Y¥Lôp YûL. C§p L£ÜÕû[
Es Y¯«p ùY°úVt\j§p Øu× CÚdL
úYiÓm. úTuþp úTôÕUô] A[Ü N¬Ü
ùY°úVt\jûR úSôd¡ AûUdLlThÓs[Õ
Utßm TWl× YZYZlTôLÜm JúW
Uô§¬VôLÜm ºd¡W ùY°úVt\j§tÏ
AûUdLlThÓs[Õ. JÚ ¥Wôl  'P' ApXÕ
'S' YûL ÑUôWôL 50ª.Á Ri½o ºp Utßm
50 ª.Á. Es[Õ.

(i) Xôe úTuþu úUtTWl× GkR ¨ûX«Ûm
Y¥YûUl× R[jûR®hÓ Uô\dáPôÕ
ApXÕ EÚYûW 6 ª.Á. úUÛm 580 ª.Á.
A[ÜdÏm Utßm 10 ª.Á. 630 ª.Á.
A[ÜdÏm ùNeÏjRôL A[dLlTÓ¡\Õ.

CkR U§l×, J¬Nô Uô§¬dÏ 10 ª.Á. A§L¬dL

áPôÕ.

Fig 16

Fig 17

(CuPdúWhPh vÏúYh¥e YûL)

(a) 50 ª.Á Utßm ARtÏ úUp A[®u +4

ÁÕ ®ÝdLôÓ.
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(b) 50 ª.Á Ïû\Yô] A[®tÏ +2 ª.Á.

(c) GpXô úLôQeLs ÁÕ +30

TPm 16 ØRp 19 YôxPÜu YûL YôhPo

¡[ôù^h LôhPlThÓs[Õ. CûY EVo

YÏl× Lh¥PeL°p ùTôÕlTûPVôL

¡[ôù^h EsTWl× Utßm ¥WôlLs JúW
Uô§¬VôL Utßm YZYZlTôL CÚjRp,
TVàs[ ùY°úVt\j§tÏ HÕYôL
CÚdÏm. ùNúWhPh ®°m×ûPV
AÜhùXh TÏ§ ùY°×\j§p ¡ú[³e
ùNnV úYi¥V§pûX. ¡[ôù^h
ùTôÚj§Ùs[ T¥ ¥Wôlþu A¥TôLj§p
¡[ôù^h ©u ©ú[h¥û] Jh¥ 15
XõXõhPÚdÏ Ïû\YôL CpXôUp, SôoUp
UhPj§tÏm Utßm A§L HtLá¥V
Ri½o UhPj§tÏm CûPúV CÚdÏm.

ºh Utßm LYoL°u ®TWdÏ±l×Ls
(Specifications seat and covers for water closets)

¡[ôù^hþu EhLôÚm ºh Utßm LYo
(ê¥)L°u Ï±lÀÓLs

Ï±l©hÓs[T¥ EhLôÚm ºh Utßm LYo
(ê¥) UWm ApXÕ ©[ôv¥d¡]ôp
CÚdLXôm.

(a) UWj§Xô] EhLôÚm ºh Utßm LYo ê¥

CûYL°p YûL 1 I.S.: 776-1962 Eß§

ùNn¡\Õ. CûY UWj§]ôp ùNnVlThPÕ.
ARôYÕ Ï±l©hPT¥ Su\ôL TRm
ùNnVlThP úRdÏ UWm Utßm UúLô²
Utßm C.P. ©jRû[ ¸pLs WlTo A§of£
Rôe¡Ls CÚdL úYiÓm.

(b) ©[ôv¥d EhLôÚm ºh Utßm LYo ê¥
(TPm 20)

Fig 19

Fig 18

Fig 20

CûY I.S.:2548-1967 Eß§ ùNn¡\Õ. CûY
úUôpPh £uùRh¥d ùTôÚ[ôp
YôodLlThPÕ. CûY ªL LhÓß§ÙPàm
Utßm L¥]UôLÜm, LûWlTôu Áh× Utßm
Ut\ TWl× Ïû\TôÓLs CpXôUp C.P.

©jRû[ ̧ pLs Utßm WlTo TlTo]p EPu
Es[Õ.

ë¬]pLs (Urinals)

ùTôÕYôL ¸r YÚm ë¬]p YûLLs
ETúVô¡dLlTÓ¡u\].

• ©[ôh úTd

• Lôo]o YûL

• vPôp

• AûW vPôp

• vÏúYh¥e ©ú[h
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• ùNuúNô YûL

• YôhPo ùXv ë¬]p

ùNuúNô YûL ë¬]pLs (TPm 21)

CûYLs ®h¥¬Vv º]ô L°UiQôp
ùNnVlThPûY. CqYûL ë¬]pL°p
ùNuNôoLs ùTôÚjRlThÓs[Õ. BRXôp
CûY ETúVô¡dÏm ùTôÝÕ AÜhùXh
TÜp Rô]ôLúY úYûX ùNnÙm. CqYûL«p
A§L[Ü Ri½o úNªdLlTÓm Utßm AúR
úSWj§p ETúVô¡jR EPu CÕ Rô]ôLúY
ùY°úVt\m ùNn¡\Õ. CRu A[Ü 61 x 39 x
38 ùN.Á. (TPm 21)

Fig 21

ë¬]pLs Utßm YôxúT£u -ùNuNôo úPl-LÞdLô] ùNuNôo
Y¯Øû\Ls (Sensor system for urinals and wash basin sensor taps)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ë¬]pLÞdLô] ùNuNôo Y¯Øû\Lû[l Tt± ®[dÏRp
•  YôxúT£uLÞdLô] ùNuNôo CûQl× Øû\Lû[l Tt± ®[dÏRp
•  úNôl× ¥vùTuNo Tt± ®[dÏRp.

ë¬]p ùNuNôo / @©[x`o (Urinal sensor/

flusher)

YûWVû\Ls (Definition)

Ï°VXû\ Utßm L¯Yû\Lû[ ÑjRUôLÜm,
TôÕLôlTôLÜm ûYjÕdùLôs[ SpX
RWUô] Rô²Ve¡ ë¬]p ùNuNôo Utßm
ùNuNôo @©[x`oLs TVuTÓjÕYÕ
AY£VUô¡\Õ. CûYLs TVuTÓjR
G°RôLÜm, ªÏkR TVàs[RôLÜm,
LYof£LWUô] úRôt\jûRÙm
ùLôiÓs[Õ.

R²Vôo Ï°VXû\Ls, ùTôÕ L¯Yû\Ls,
UôpLs Utßm CRW úYûX«PeLÞdÏ
CqYûL PfùXv ë¬]pLs ªLÜm Ht\Õ.

CûYLs Ñtßl×\ çnûUdÏ ªLÜm
ERÜ¡\Õ.

CYt±u £\l× B]Õ TpúYß
Y¥YûUl×Pàm, Y¥YeL°Ûm,
ÖiQ±Ü ùRô¯p ÖhTjÕPàm, Ïû\kR
ªuÖLoÜ ùLôiPRôLÜm Es[Õ.

CûY Ri½ûW úRûYVô] úSWj§p
UhÓúU TVuTÓjR ERÜ¡\Õ.

úUÛm CkR Rô²Ve¡ ë¬]p ùNuNôoLû[
úRûYVô] ®ûX«p ùTßm YûL«p
Es[Õ.

• ùNWôªd ë¬]pLs SpX úRôt\
AûUl×Pàm, ùYsû[ ¨\j§Ûm
Rô²Ve¡ Øû\«p ¿ûW ùNÛjR Ht\,
Y¥YûUl×Pu Es[Õ.

• ©[x TVuTÓjRôR ¨ûX«Ûm 24 U¦
úSWØm YôNû] ¿dÏm AmNm
ùLôiÓs[Õ.

• RY\ô] ̈ ûX«Ûm, RÏkR TôÕLôl×Pu
ùNVpTÓm RuûUÙPàm EP]¥
ùNVpTÓm RuûU ùLôiÓs[Õ.

• Y¬ûN«p ©u×\m ¨tTYo ÁÕ
ùR°dLôRj RuûUÙm ùTtßs[Õ.

• L¯Yû\Ls èß NRÅR ÑLôRôWjÕPu
CÚdL ERÜ¡\Õ.

• SôÓ ØÝYÕm Utßm RûXSLWj§Ûm
Cu@©Wô ùWh L§oLs ùLôiP PfùXv
Rô²Ve¡ ùNuNôoLs RÏkR ®ûX«p
RsÞT¥ÙPu ¡ûPd¡\Õ.

• Øû\Vô] ÑjRlTÓjRp RuûU

ùTtßs[Õ.
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Rô²Ve¡ ë¬]p ùNuNoL°u

SuûULs (Advantages of getting automatic urinal

sensor)

• Øû\Vô] çnûU (Proper cleanliness):

Rô²Ve¡ ë¬]p ùNuNoLs ûLLû[
TVuTÓjRôUp Aû]jûRÙm ØÝYÕm
çnûUVôL ÑjRlTÓjÕm RuûU
ùLôiÓs[Õ.

• ERôWQj§tÏ JÚYo @©[x ùNnV U\kÕ
®Óm ThNj§p, CqYûL Rô²Ve¡
@©[x ùNuNoLs CVe¡ çnûUûVÙm,
ÑLôRôWjûRÙm TWôU¬dL ERÜ¡\Õ.

• ¿iP Sôs ETúVôLj§tLô]Õ (Longer

lifespan): CûYLs ûLL[ôp TVuTÓjR
úRûYVt\Rôp, Rô²Ve¡ Øû\«p
ùNVpTÓYRôp, Øû\Vtß
CVdLlTÓjRp Utßm TÝRûPRp
Yônl× Ïû\¡\Õ.

• CR]ôp L¯Yû\L°p ë¬]pL°u ¿iP
Sôs TVuTôÓ Eß§Vô¡\Õ.

• ¿o ÅQôRp Ïû\¡\Õ (Reduction in

wastage of water) : ûLL[ôp @©[x
ùNnVlTÓm ë¬]pLû[ ®P Rô²Ve¡
@©[x Es[ ë¬]pL°p ¿o ®ûWVm
Ïû\¡\Õ. úUÛm A¥dL¥ @©[x
ETúVô¡jRp CpXôRRôÛm, Ï±l©hP
CûPùY°«p Rô²Ve¡ @©[x
ùNVpTÓYRôÛm ¿o TVuTôÓ Ïû\¡\Õ.

• TVuTÓjÕYÕ G°Õ (Easy to use):

Rô²Ve¡ ë¬]p ùNuNôo ªLÜm
G°ûUVôL TVuTôhÓPu Es[Rôp
ùT¬VYoLs, £±VYoLs G]
Aû]YÚdÏm Ht\Õ. ë¬]pL°p
AÑjReLs Rô²Ve¡ Øû\«p
@©[xμe ùNnVlTÓYRôp çnûUVôL
TWôU¬jRp G°Rô¡\Õ.

TpúYß YûLVô] Rô²Ve¡ ë¬]p
ùNuNôo (Different types of automatic urinal

sensor) (Figs 1 & 2)

• LuºpÓ (Uû\dLlThP) ë¬]p
ùNuNôoLs

• ùY°«p ùR¬ÙmT¥Vô] ë¬]p
ùNuNôoLs

• JÚe¡ûQdLlThP ë¬]p ùNuNôoLs

ùNuNôo úPlL°u SÓ¨ûXVô]
AmNeLs (Neutral features of sensor taps) (Fig 3)

×§VRôL TVuTÓjÕTYoLs PfùXv úPl-
Lû[ TVuTÓjÕYRtÏ £±Õ LôX AYLôNm
úRûYlTÓ¡\Õ. CRtÏ ùR°Yô]
Ï±ÂÓPu á¥V ùNuNôo úPl-Ls CqYûL
ÏZlTeLû[ ùR°Ü TÓjR ERÜ¡\Õ.

Fig 2

Sensor urinal
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JÚ Øû\ ùNuNôo úPl-Lû[ TVuTÓj§V
©u× Rô²Ve¡ ùNuNôo ë¬]pLû[
TVuTÓjÕYÕ G°Rô¡\Õ. CRtÏ Øu×
TVuTÓj§V ×x úPlLs, ûLL[ôp
CVdLlThP YôpÜLs B¡VYtû\
úTôuú\ CqYûL Rô²Ve¡ ë¬]p
@©[xLû[ TVuTÓjÕYÕm
Nôj§VUô¡\Õ.

CYt±p @©pPoLs RÏkR CûPùY°«p
úNô§dLlTÓYÕ AY£VUô¡\Õ. ùNuNôo
úPl §hPj§p TVuTÓjRlTÓm
GXdhWô²d úPl-L°u @©pPoLû[
ÑjRlTÓjÕYÕ AY£VUô¡\Õ.

vUôoh úPl-L°p ªu®£±
úRûYlTÓYRôp úThP¬L°u Nd§
Ïû\¡\Õ. CR]ôp LED UôPp Es[Ytû\
Ã©ú[v ùNnÕ N¬ùNnYRtÏ
T¦Vô[oLÞdÏ ùR¬V úYi¥VÕ
AY£VUô¡\Õ. TXYûL úThP¬Ls
®ÚlTlT¥ ¡ûPjRôÛm, AYt±u
ùNVpTÓm §\u JÚ YÚPj§tÏ UhÓúU
Es[Õ.

Rô²Ve¡ ë¬]p ùNuNoL°u
SuûULs (Advantages of getting automatic

urinal sensor)

• Ri½o úNªdLlTÓ¡\Õ.

• ¿iPLôX TVuTôh¥p Bt\p
úNªdLlTÓ¡\Õ.

• ¿of ùNX®tLô] ©p ùNXÜ Ïû\¡\Õ.

• Ï°VXû\L°p ÑjRUôL TWôU¬dL
ERÜ¡\Õ.

• úPl-Lû[ TVuTÓjÕYRôp HtTÓm
UôÑTÓRûX RÓd¡\Õ.

Rô²Ve¡ úNôl× ¥vùTuNo (Automatic

soap dispenser) (Fig 4)

ûLLû[ ÑjRlTÓjÕYRtLô] Nô²ûPNo
ApXÕ úNôl× LûWNûX AûPjÕ ûYjÕ
ú R û Y l T Ó m ú T ô Õ
ETúVôLlTÓjÕYRtLôL HtTÓjRlThP
NôR]m. CûYLs ùTôÕ L¯Yû\Ls Es[
CPeL°p A¥dL¥ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.
CkR YûL Rô²Ve¡ úNôl×
¥vùTuNoL[ôp úNôl× TVuTôÓ
Ïû\dLlThÓ AR]ôp HtTÓm
úSônd¡Úª ùRôtß RÓdLlTÓ¡\Õ.

TVuTôÓ (Application): CkR YûL Rô²Ve¡
úNôl× ¥vùTuNoL°u TVuTôÓ
A§L¬jÕs[Õ. ùTôÕ L¯l©PeLs Utßm
R²Vôo ¨ßY]eLs A§L¬lTR]ôp
CqYûL PfùXv ùRô¯pÖhT
NôR]eL°u úRûYLÞm A§L¬jÕs[Õ.
CûYLs úWPôo úTvÓ ùNuNôo,
@úTôhúPô ùNuNôo úT³p Cu©Wô ùWh
ùNuNôo êXm CVdLlThÓ úRûYlTÓm
úNôl× LûWNp Rô²Ve¡ Øû\«p
ùT\lThÓ ûLLs ÑjRlTÓjR HÕYô¡\Õ

CVk§WÖhT Y¯Øû\Ls (Mechanisms)

ûLLû[ LÝÜm úTôÕ TVuTÓjÕTYo
ûLLû[ Sô£p Øû]«p ¸r Utßm
ùNuNôo Øu ûL ûYdLlTÓm úTôÕ
ùNVpTÓjRlThP ùNuNôo JÚ TmûT
úUÛm ùNVpTÓjÕm. CR]ôp Sô£Xõp
CÚkÕ Øuáh¥úV A[Ü ùNnVlThP
úNôlûT YZeÏm

úWPôo úTeÏ ùNuNôo (Radar-based sensor)

CkR YûLVô] ùNuNôo ûUd úWôúYq
ApXÕ AphWôNÜih Bt\Xõu êXm
ùY¥l×Lû[ Aàl×¡\Õ Utßm
Bt\Xô]Õ ÁiÓm ©W§TXõd¡u\]. JÚ
úRdL ¨ûX«p Bt\p JÚ NôRôWQ
Y¥Yj§p ÁiÓm ùRôußm úT£]ôp ûL
ûYdÏm úTôÕ ùNuNô¬p CÚkÕ
ùY°lTÓm Bt\p JÝeLt\ Øû\«p
ÁiÓm úRôußm. CÕ úNôl× YZeÏYûRj
çiÓm. SÅ]UVUôdLlThP GXdhWô²d
@úTNhLÞm TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.
GXdhWô²d @l[x  YôpÜLs Utßm
GXdhWô²d úNôl ¥vùTuNoL°p 850 ª.Á
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YWm©p AûX ¿[m ùLôiP AL£Yl×
JüõûV TVuTÓjÕ¡u\]o. ùNuNôo JÚ
ùY°úVtßm TÏ§ Utßm JÚ úNªl×
TÏ§Ùm Es[Õ. ùY«úVtßm TÏ§
AL£Yl× Jüõ«u A¥l×Lû[
ùY°«Ó¡\Õ. AúR úSWj§p EªrlTôuLs
AúR §ûN«p EªrlTÓm A¥l×Lû[
EQW Lôj§ÚdÏm A¥l×Lû[ EQW
Lôj§ÚdÏm £hv NôRQj§u Øu ûLLs
CpXôR úTôÕ Jüõ«u ©W§TXõl× RûP
ùT\ôÕ. G]úY Õ¥l×m EQWlTPôÕ.
EªrlTÓm Jüõ«u TôûR«p ûLLs
CÚdÏm úTôÕ AL£Yl× Jüõ«u JÚ TÏ§
úNL¬dÏm TÏ§dÏ ÁiÓm ùNp¡\Õ.

CÕ JüõVôp EtNôLUûP¡\Õ.
(@úTôhúPô¥úVôh Øû\ TVuTÓjRlþ
ThPôp) Utßm Tml Ñ®hf Bu ùNnÙm
úTôÕ ªuAÝjRUô]Õ EÚYô¡\Õ. JÚ
@úTôhúP ¥Wôu£vPo TVuTÓjRlþ
ThPôp @úTôhPôp ¥Wôu£vPo
AL£Yl× L§ûW EQÚmúTôÕ Tml
CVeÏ¡\Õ.

@úTôhúPô ùNuNôo (Photo sensor)

CkR CVk§W ÖhT Øû\Vô]Õ CWiÓ
TÏ§Lû[d ùLôiPÕ. AÕ JÚ JüõVõu
BRôWm (ùTôÕYôL úXNo Àm) Utßm JÚ
ûXh ùNuNôo BÏm. TVuTÓjÕTY¬u
ûLLs @úTôhúPô ùNuNôo AÚ¡p
ùLôiÓ ùNpÛm úTôÕ Tml CVk§W
ÖhT Øû\Vô]Õ Jüõ ùNuNôWôp
EQWlTÓ¡\Õ. CûPëß êXm
ùNVpTÓjRlTÓ¡\Õ.

Tô£q Cu©WôoÓ ùNuNôo (Passive infrared

sensor) JÚY¬u EPp ùYlTjRôp
ùY°lTÓm ALf£Yl× Bt\ûXd
LiP±Ùm NôR]m BÏm. ùNuNô¬u
AÚLôûU«p ûLLû[ ûYdÏm úTôÕ
ALf£Yl× Bt\p ®ûWYôL Ht\ C\dLm
TmûT ùNVpTÓjÕYRtÏm, Ï±l©hP
A[Ü úNôlûT YZeÏYRtÏm çiÓ¡\Õ.

SuûULs (Advantages)

PfùXv (Touchless)

ÑjRm Utßm ÑLôRôWUô] Ñtßl×\ ãZÛdÏ
CkR Rô²Ve¡ úNôl ¥vTuNoLs
TVuTÓ¡\Õ. TpúYß R]SToLs ûLL[ôp
CVd¡ TVuTÓjÕYRôp HtTPdá¥V
Tôd¼¬Vô ùRôtßlTWYp HtTÓY§pûX.

©¬ùNh Cu¡¬ùUdhv (Preset increments)

¥vùTuNoLs JÚ CVdL ùNVp
TÓjÕYRôp JÚ Ï±l©hP A[Ü úNôlûT

UhÓúU YZeÏm. YZeLlTP úYi¥VûR
Øuú]\ ¾oUô²dLlThP A[Ü B]Õ
ªLÜm §\ûUVô] A[®tÏ AûUjÕd
ùLôs[Xôm. CR]ôp ®ûWVm Ïû\YôL
CÚdÏm.

ùYoNXõh¥  (Versatility): úNôl
¥vùTuNoLÞdÏ úYûX ùNnÙm CVk§W
ÖhTØû\ Y¯Øû\Ls Ut\
§WYeLÞdÏm úYûX ùNnÙm ARôYÕ
úNôl×, úauh Nô²ûPNo, úXô`u
NXûY úNôl× úTôu\ûYLÞdÏm
TVuTÓjRXôm. ¥vùTuN¬u TVuTôhûP
Ï°VXû\Lû[j R®W Ut\ CPeL°Ûm
TVuTÓjRXôm.

SuûULs (Advantages): ÑjRm Utßm
ÑLôRôWUô] Ñtßl×\ãZÛdÏ ELkRÕ. TX
YûLVô] R²SToLs ûLL[ôp CVd¡
TVuTÓjÕYRôp HtTPdá¥V Tôd¼¬V
ùRôtßlTWYp, Rô²Ve¡ Øû\«p úNôl×
LûWNp ùT\lTÓYRôp HtTÓY§pûX.

ûLLû[ EXojÕm NôR]m (Hand dryer)

(Fig 5) CkR YûL aôih ¥ûWVo
ªuNôWj§]ôp CVdLlTÓ¡\Õ. CYt±p
Es[ ãÓTÓjÕm AûUl×m, Lôtß
ùY°úVtßm AûUl×m DW ûLLû[
EXojÕYRtÏ TVuTÓ¡\Õ. úTlTo PYp-
LÞdÏ Uôt\ôL CûY TVuTÓ¡\Õ. CR]ôp
ùNXÜ Ïû\YRôp ùTôÕ L¯l©PeL°p
A§Lm TV]ô¡\Õ. CûYLû[ ùTôjRôû]
(button) CVdÏYRôÛm Utßm Rô²Ve¡
Øû\«Ûm ùYlTdLôtß ùT\lThÓ
ûLLû[ EXojÕYÕ Nôj§VUô¡\Õ.
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Ñtßl×\ ãZp ®û[ÜLs  (Effect on

environment): úTlTo PYpL°p Gf£p
Õl×Rp Utßm CRW ÕûPjRp
ùNVpThPôp HtTÓm Ñtßl×\ãZp
UôNûPYÕ RÓdLlTÓ¡\Õ. Hù]²p
úTlTo PYpLs UßÑZt£ ùNnVØ¥VôRûY
CR]ôp aôih ¥ûWVoLs
Ñtßl×\ãZÛdÏ úLÓ®û[®dLôR
ãZÛdÏ Ht\RôL Es[Õ.

çnûU Utßm BúWôd¡Vm (Hygiene and

health):

EXL ÑLôRôW AûUl× Utßm úSôn
LhÓlTÓjÕRp Utßm úSônj RÓl×
AûUl× T¬kÕûWlT¥ úSôn¡Úª TWYûX
RÓlTRtÏ, ûLLû[ SuÏ çnûUVôLÜm,
EXokR¨ûX«Ûm ûYjÕ ùLôsYRtÏ CkR
aôih ¥ûWVo ªLÜm ER®VôL Es[Õ.

Fig 6

Fig 7

Fig 8

2020þBm BiÓ Bn®u T¥ aôih
¥ûWVoLs Utßm úTlTo PYpLs
CWiÓm ûLLû[ çnûUVôL EXokR
¨ûX«p TWôU¬dL ERÜ¡\Õ G]

ùR¬®jÕs[Õ.

YôhPo ùXv Ù¬]pLs  (Water less urinals):

CûY BdYô ©Ã ®h¥¬Vv º]ô
L°Ui¦]ôp ùNnVlThPÕ. CûY
Ri½o CûQl× CpXôUp
ETúVô¡dLlTÓ¡\Õ. CÕ ¡ûPdÏm A[Ü

6 x 30 x 31.5 ùN.Á. CûY ®ûX A§Lm.

©[ôh úTd/Lôo]o Ù¬]pLs (Wall flat

back urinal/corner urinal) (Fig 6, 7 & 8)

CûYLs ùYsû[ ®h¥¬Vv º]ô
L°UiQôp RVô¬dLlThPÕ. I.S. 2556 (PVI)

Eß§ ùNn¡\Õ. Ù¬]pLs JÚ Àv
LhPûUlTôÏm. CYt±p CWiÓ 6.5 ª.Á.
®hPØs[ ÕYôWeLs JqùYôÚ
TdLj§Ûm Es[]. CÕ JÚ AÜhùXh
ûTlþp CûQdLlThÓs[Õ. Ù¬]Xõu Es
TWl× ºWô] YZYZl×Pu CÚdÏm.
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vPôp Ù¬]p vúXôl  (Stall urinal slope )

(Fig 9)
Fig 10

Fig 11

Fig 9

vPôp Ù¬]p vúXôl Utßm ARu v¡Ãu
B¡VûY ùYsû[ ¡ú[vÓ. ÑhP
Ui¦]ôp B]Õ Utßm I.S. 771 (TÏ§ 3
TôLm 2)«û] Eß§ ùNn¡\Õ. CÕ 1140 ª.Á.
EVWm Utßm 460 ª.Á. ALXjÕPu 400 ª.Á.
ùUôjR A¥¨ûX BZUôÏm. §ûW 1200 ª.Á
15 ùN.Á. ALXm

(ùUôjRm) Utßm ÑYt±p T§Vm
ùNnRl©\Ï 50 ùN.Á. ¿h¥dùLôiÓ
CÚdÏm. vPôp ë¬]XõXõu Es TWl×
Utßm v¡Ãu Øû\Vô] Utßm
YZYZlTô] YôhPo v©úWhPo EPu I.S.

2556 (PVI TôLm 6)uT¥ Es[Õ.

AûW vPôp ë¬]pv (Half stall urinal):

CûYLs I.S. 2556 (PVI TôLm 2)u T¥
RVô¬dLlTÓ¡\Õ. CûYLs JÚ Àv
LhPûUl× ùLôiPÕ. CuPdWp ©[xμe
Tôdv ¬m YôhPo v©ùWhPo EPàm,
CpXôUÛm Es[Õ.

vÏúYh¥e ©ú[h ë¬]p (Squating plate

urinal) (Fig 10 & 11)

CkR RLÓLs ùYsû[ ®hÃVv º]
L°UiQôp B]Õ. CÕ I.S. 2556 (PI TÏ§ VI

TôLm 3) uû] Eß§ ùNn¡\Õ. CûYLs

CuPo]p ©[xμe ¬m EPu Øu×
ApXÕ CuùXh TdLj§p ùLôiPÕ. CûY
JÚ Àv LhPûUl× Ù¬]pv CuùPdWp,
©[xμe ûTl ©[ôx ûTlþEPu
CûQdLlThÓs[Õ.

100 ª.Á ùYsû[ ¡ú[vÓ ®hÃVv º]ô
úN]p úTôu\Õ ¨ßjRjÕPu á¥VÕ
Utßm AÜhùXh ÕiÓm CRu TôLjûR
úNokRÕ.

ùRôh¥«u Rô²Ve¡ ùY°úVtßRp

RûWUhPm 1900 ª.Á. XõXõÚkÕ A¥ TôLm
YûW EVWj§p ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. ë¬]pLs
Y¬ûNVôL ùTôÚjRlThPôp CRu
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ûUVj§tÏ ûUVm 690 ª.Á. CÚdL úYiÓm.

ë¬]pvL°u Ï±lÀÓLs (Specifications

of urinals)

TÜp Y¥Y YûL ë¬]pLs (Bowl type

Urinals)

ë¬]p TÜp (Basins) úT£uv ©u×\j§p
RhûP ApXÕ Lôo]o YûL Øu×\m
¿iÓ«ÚLóÏm. CûYLs ùYsû[
Yõh¥¬Vv L°UiQôp B]Õ I.S. 2556

(TôLm 1)þ1967 Utßm I.S. 2556 (TôLm VI TÏ§ 1)
þ 1974«û] Eß§ ùNn¡\Õ. CkR Ù¬]pLs
JÚ Àv LhPûUl©Xô]Õ. JqùYôÚ
ë¬]XõXõÛm JÚ TdLj§tÏ CWiÓ 6.5 ª.Á.
®hPØs[ ùTôÚjÕm Õû[Ls
Ïû\VôUp CÚdL úYiÓm. JqùYôÚ
ë¬]Ûm CuPdWp ©[xμe ¬m Utßm
CuùXh ApXÕ Nlû[ aôou ©[x
ûTlþEPu CûQdLlThÓs[Õ.

©Ph (Bidet) (Fig 12)

©Ph¥û] ©úP Gußm áßXôm. ©Ph
Ù¬]p Tô¥«u (Body) EsÇhÓ TôLeLû[
Ï±lTôL ©ûWúYh TôohvþI ÑjRm
ùNnYRtLôL Y¥YûUdLlThPÕ. ©Phþp
ãPô] Utßm Ï°o Ri½o YôpÜLs
ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm Utßm CYtßPu
Tôl Al úYvh ©[d, JÚ ©[xμe ¬m
JÚ CuPdWp ù_h YôpÜ êXm
ùNVXôdLlTÓ¡\Õ. ù_h CVdLj§XõÚdÏm
ùTôÝÕ Ri½o, TÜp ¸r TÏ§«XõÚkÕ
úUpTdLm TônkÕ ÑjRm ùNnVlTÓ¡\Õ.

ªd³e úPl (Mixing tap) (Fig 13)

ãPô] Utßm NôRôWQ ¿o YôhPo Nlû[
Ï°VXû\ L¯lTû\, Ï°dÏm ùRôh¥Ls
©Ph Utßm NûUVXû\«p Es[Õ. ªd^o
úPl YûLVôÏm. CWiÓ R²R² ë²hLs
CpXôUp Jtû\ YôpÜ AûPlTôu êXm
ùNVpTÓjRXôm. CÕ ETúVô¡lTY¬u
úRûYdúLtT/®ÚlTj§túLtT Ri½¬u
ùYlTjûR N¬ ùNnÙm. TpúYß YûLLs
ùLôiP LXdÏm úPl TPj§p
LôhPlThÓs[]. ãPô] Ri½o
CûQl× CPÕ TdLm Utßm Ï°okR
Ri½o YXÕ TdLØm
ùLôÓdLlTh¥ÚdÏm. ãPô] Ri½o §ÚÏ
úPl©u ÁÕ £Ll× ×s°«]ôp

A±VlTÓm.

Fig 12

Fig 13
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Tôl Al úYvh (Popup waste )(Fig 14)

YôxúT£u CuPdWp KYo×ú[ô AûUl×
CÚkRôp WlTo AûPlTôu CÚdL úYiÓm
Utßm Ne¡Xõ AûUl×m Ri½ûW
KYo×ú[ô YûW ûYj§ÚdL úYiÓm. CkR
YûL YôxúT£²p WlTo AûPlTôu
Utßm Ne¡Xõ«tÏ Uô\ôL Tôl Al úYvh
ùTôÚjRXôm. JÚ YûLVô] ®úN� AûUl×
TPj§p LôhPlThÓs[Õ. §ÚÏ úPl
AùNm©° ÁÕ CÝ ApXÕ RsÞ Gu¡\
Ïªr CÝ vPôlTûW LhÓlTÓjR
ûYdLlThÓs[Õ. Ut\ Uô§¬LÞm Es[].
CYt±p vPôlTûW §\lTRtÏm
êÓYRtÏm XöYo ÑZt\lTÓ¡\Õ.

AûU¡\Õ CûX N¬VôL CpXôR  ThNj§p
ùYsû[ ̈ \j§û] úRokùRÓlTÕ Ht\RôL
CÚdÏm.

2 NÜL¬Vm (Comfort)

GlT¥Ùm TQm ùNXY¯lTÕ Guß
¾oUô²jÕ®hPôp Nô²P¬ úYoLÞdÏ
ùNXY¯jÕ YôrûY ùNüL¬VlTÓj§d
ùLôs[Xôm. CRtÏ TôjPl Utßm
`YoþL°p úRokùRÓjÕ ùYlT¨ûXûV
N¬ùNnÕ AûUjÕd ùLôs[Xôm,

3 G°§p ÑjRlTÓjÕm RuûU (D^õ
B@l ¡°²e) (Ease of cleaning)

Tôjìªp ùTôÚjRdá¥V Aû]jÕ Nô²P¬
NôR]eLÞm Ruû]j Rôú] ÑjRlTÓj§d
ùLôsÞm RuûU ùTt±ÚjRp úYiÓm
GlT¥ AYtû\ G°§p ÑjRlTÓjRXôm
GuTûR LY]j§p ùLôiÓ  úRokùRÓdL
úYiÓm. CpûXùT²p Tôjìªp Es[
ÑLôRôW  NôR]eLû[ úRnjÕ
ÑjRlTÓjÕY§úXúV LôXjûR ùNX®P
úYi¥ YÚm.

4 A[Ü (Size) A[ûYj úRokùRÓdÏm
úTôÕ, Tôjìm A[®tÏ Ht\ûR
úRokùRÓdL úYiÓm. £±V TôjìmLÞdÏ
£±V ÑLôRôW NôR]eLû[úV úRokùRÓdL
úYiÓm Tôjìm A[®û] Sm
úRûYdúLtT ¾oUô²dL úYiÓm.
CPj§túLt\T¥ Nô²P¬ ©h¥eÏL°u
A[ûY úRokùRÓdL úYiÓm.

5 ùW£vùPuh (Resistance):

CWiÓ Ød¡V LôW½Lû[ LY]j§p
ùLôs[ úYiÓm AûY YXõûU Utßm
Y¥YûUl× BÏm. Tôjìm ¡[ôù^h Utßm
YôxúT£uLs áWô] Øû]
CpXôRRôLÜm, G°§p EûPVôUÛm
ùTVÚm RuûUVt\RôLÜm CÚjRp
Ød¡VUô]RôÏm. AûY Su\ôL
ùTôÚjRlTh¥ÚlTûR Eß§ ùNnÕ
ùLôs[ úYiÓm.

N¬Vô] Nô²P¬ úYoþLû[ úRokùRÓdL
ERÜm Ød¡ Ï±l×Ls Factors related with

choosing right sanitary wares

1 N¬Vô] PônùXh úT£û]
úRokùRÓjRp: TôjìªtÏ Ht\T¥
Y¥Ym, A[Ü, úRôt\m CÚjRp AY£Vm
CpûXùV²p CûY ªÏkR ®j§VôNjûR
HtTÓj§®Óm.

Nô²Pôõ Alû[Vu^v Tt± ®YôõjRp

Utßm ̈ ßÜRp (General points to be observed

when choosing sanitary)

TôjìmþLÞdLô] Nô²P¬ úYoLû[
úRokùRÓdÏm úTôÕ Sm úRûYûV éoj§
ùNnÕ ùLôsYRtÏ IkÕ Ød¡V LôW½Lû[
LY]j§p ùLôs[ úYiÓm.

1 ̈ \m (Color):

LXûW úRokùRÓdÏm úTôÕ JqùYôÚ
¨\j§tÏUô] JtßûUûV LY]j§p
ùLôs[ úYiÓm. UgNs / úLôpPu
úRûYùV²p Aû]j§Ûm ùYiûU SpXÕ

G²àm TÜPo×Þ ¨\m ùTôÚjRUôL
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2 PônùXh úT£uþLÞdÏ Gt\ úPlþLû[
úRokùRÓdL úYiÓm Hù]²p CûY
£ed Utßm Tôjìªp ×ZeÏYRtÏ
ªLÜm AùNüL¬VjûR HtTÓj§®Óm.

3 ØRp ®ÚlTUôL ùPd UÜihPh
Nô²P¬ úYoLû[úV úRokùRÓdL
úYiÓm. CR]ôp G°§p ¨ßÜRp
Utßm TWôU¬jRp £WUªu± Es[Õ.
AÓjR ®ÚlTRôL Yôp UÜihPh
úPlþLû[ úRokùRÓdLlTÓ¡\Õ.
CR]ôp BPmTW úRôt\m ¡ûPd¡\Õ.
A§L CPØm ¡ûPd¡\Õ.

4 PônùXh úT£u úRokùRÓjRp R²STo
®ÚlTjûRÙm úRûYûVÙm ùTôßjÕ
Es[Õ PônùXh úT£uLs Uôo©p.
T§LtL[ôXô] PônùXh, ùNWôªd
úTôu\ ùTôÚhL[ôp EÚYôdLlTÓ¡\Õ.

5 Uôo©p Utßm T§LtL[ôXô] PônùXh
úT£uLs ªLÜm Eß§VôLÜm ¿iP
SôhLs EûZdÏm §\àPu G°§p
ÑjRlTÓjR HÕYôLÜm Es[Õ. ùNWôªd
PônùXh úT£uLs G°§p ÑjRlTÓjRd
á¥VRôLÜm ®ûX £dL]UôLÜm Es[Õ.

6 PônùXh úT£û] úRokùRÓdÏmúTôÕ
AYt±u UÜi¥e YûLûV LY]j§p
ùLôs[  úYiÓm.

Nô²P¬ ©h¥eÏLÞdÏ úRûYVô]ûY

Nô²P¬ ©h¥eÏLû[ ETúVô¡lTYoLs
Utßm ãr¨ûX, Lh¥Pj§u YûL
B¡VYtû\l ùTôßjÕ úRûYlTÓ¡\Õ.
úRûYVô] Nô²P¬ ©h¥eÏLs
Gi¦dûLLÞdÏ ¸r LôÔm
AhPYûQû] ETúVô¡dLXôm.

AhPYûQ 1

Office Building

©h¥eÏLs Bi ùTi

YôhPo ¡[ôù^h 25 SToLÞdÏ Juß 15 SToLÞdÏ Juß

AlíNu úPl JqùYôÚ W.C.  dÏm Juß JqùYôÚ W.C.  dÏm Juß

Ï¥ ¿o 100 SToLÞdÏ 1 100 SToLÞdÏ 1

Ù¬]pLs 6 STo YûW 0 Bi TôXo úTôuú\

1þ7 ØRp 20 STo YûW

2þ21 ØRp 45 STo YûW

3þ46 ØRp 70 STo YûW

4þ71 ØRp 100 STo YûW

101 ØRp 200 STo YûW

3 ®ÝdLôÓ áhPÜm 200dÏ

úUp 2.5 ®ÝdLôÓ áhPÜm

Yôx úT£u 25 STÚdÏ 1

Ï°VXû\ JqùYôÚ R[j§Ûm 1

¡Ç]ov £ed R[j§tÏ 1

Ut\ YûL Lh¥PeLÞdÏ úRûYVô]ûR ARôYÕ £²Uô AWeLm, áPeLs,
ùWvPôWuhv, ùRô¯tNôûX Utßm TXYt±odÏ I.S. 1772-1963  «û] TôodLÜm Ï±ÂÓ
A¥lTûP úRûY Ri½o YZeÏRp, Y¥Lôp AûUl× Utßm Nô²úP`u.
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©[m©e úYûXL°p ûTlþLû[
YôhPjÕPu ºWûUjRp (PIPE alignment

and slope in plumbing)

¡ûPUhP Y¥Lôp ûTlLû[ JúW ºWô]
YôhPjÕPu (vúXôl) ºWûUjÕ
¨ÛYlTPúYiÓm.

¸rdLiP AhPYûQ«p
Ï±l©hÓs[T¥ YôhPm (N¬Ü) RkÕ
Y¥Lôp ûTlLs AûUdL úYiÓm.

¡ûPUhP Y¥Lôp ûTlþL°u YôhPm
(N¬Ü)

 A[Ü (A±ÏXj§p)  Ïû\kRThN
     Cuf JÚ A¥dL

2 1/2 ApXÕ 1/4a

ARtÏ Ïû\kRÕ

3 ØRp 6 1/8a

8 ApXÕ ARtÏ 1/16a

úUp

• CR]ôp ûTlûXuL°p AÝjRm
A§L¬jÕ JÚ®R A¥jRp ÑjRm
EiPô¡\Õ. CkR NjRúU YôhPo aôUo
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

• CkR  YôhPo aôUo ûTlþLû[Ùm,
©h¥eÏLû[Ùm TÝRûPVf ùNn¡\Õ.

• YôhPo aôUo ¸rdLiPYt\ôp
HtTÓ¡\Õ.

1 EP]¥VôL YôpÜLû[ êÓYÕ
(CuvPôúP²ëvYXõ) (Instantaneously)

2 TYo ¥ûWq ÜPu CVdLlTÓm TmlLs
§¼ùW] CVdLjûR ̈ ßjÕYÕ.

3 ùW£×úWôúLh¥e TmlLs Utßm
a¥WôXõd WômL°u TpúN¥v  (Õ¥l×)
RuûU.

CYtû\ ¸rdLiPYtû\ LûP©¥jRXôp
CqYûL YôhPo aôUoþI Ïû\dLXôm.

1 AÜhùXh TÏ§«p ApXÕ AÚ¡p No_ó
(GÝf£) ¿dÏm YôpÜLû[ ¨ßÜRp.

2 Ho ¬Äl YôpÜLû[ (ùT¬V A[Üs[ûR)
¨ßÜRp

úNl¥ YôpÜ (Safety value)

• CqYûL YôpÜL°p ¥vd
ùTôÚjRlThÓ v©¬e EPu
CûQdLlTÓ¡\Õ.

•  CR]ôp ûTlþûXuL°p EiPôÏm
A§LlT¥Vô] AÝjRj§tÏ HtT v©¬e
N¬ ùNnVlTÓ¡\Õ.

• ûTl ûXuL°p EiPôÏm ªÏ§Vô]
AÝjRj§uúTôÕ Yôp®u ¥vd
EVojRlThÓ ¡WôvûTl Y¯VôL
ªÏ§Vô] AÝjRm ùY«úVt\lTÓ¡\Õ.

•  CkR ¥vd ÁiÓm TûZV ¨ûX«p
v©¬ed ER®Vôp AûP¡\Õ.

• ûTlþL°u Y¥YûUl©p YôhPo
aôUWôp EiPôÏm ªÏ§Vô]
AÝjRj§û] RôeÏm YûL«Ûm, 7.5 ùN,Á
ØRp 25 ùN.Á ®hPm YûW«Xô]
ûTlLÞdÏ ÑUôo 8.5 kg/cm2  dÏ áÓRXôL
RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

• 120 ùN.Á A§LØs[ ûTlLÞdÏ 4.9 kg/

cm2  AÝjRm RôeÏm Nd§ T¥lT¥VôL
Ïû\dLlTÓ¡\Õ.

ûTl ºWûUjRp (Pipe alignment)

ùTôÕYôL ûTl ºWûUjRp úYûXdÏ
¸rdLiP TVuTôÓLÞdLô] ¡[ôm×d[
¡ûPd¡\Õ CR]ôp ùYph ùNnVlThP
TdLlTÏ§L°p Uß ºWûUdL Ø¥¡\Õ.

úUÛm ùYph¥e ùNnVlThP CWiÓ
TÏ§Lû[Ùm Uß ºWûUjÕ ºo§ÚjRm
ùNnV HÕYô¡\Õ.

ûTlLs, ÏZpLs (¥ëlLs) GpúTôdLs,
¼þdLs ©[ôugfþLs Utßm CRW
©h¥eÏLs UßºWûUjRp ûTl Øû]L°p
ÖûZkÕ ùYp¥e ùNnYRtÏ HÕYôL
UßºWûUl× ùNnRp

ûTl ºWûUlûT GqYôß
N¬TôodLlTÓ¡\Õ.

¡ûPUhP Utßm ùNeÏjÕ ûTl
AûUl×Lû[ Ï±lÀÓ T¥ ©[ôugfþLû[
ûTlLÞPu ºo§ÚjR Ø¥¡\Õ Utßm
úWôhP¬ Gd¡ëlùUih ©[ôugf þu
ùNuPo ûXu 1.5 ª.ÁþdÏs CÚdL úYiÓm.

 YôhPo aôUo (Water Hammer)

•  úPl ApXÕ  YôpÜ êXm EP]¥VôL
¿¬û] RûPùNnÙmúTôÕ ARàs TôÙm
¿¬u TônÜ §¼ùW] RûP«hÓ JÚ®R
A§oÜ LXkR RôdLjûR HtTÓjÕ¡\Õ.
ùNnØû\«p Ri½ûW AÝjR Ø¥VôÕ
GuTRôp §PWôm (solidrom)  BL
ùNVtTÓ¡\Õ.
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ûTlL°u ®hPj§tÏ HtT áÓRXôL
AÝjRm RôeÏm Nd§ûV HtTÓj§

YôhPo úaUo Bp TÝRûPVôUp
TôÕLôdLlTÓYûR ¸rdLiP
AhPYûQ«p LôQXôm.

ûTlþu ®hPm ª.Á 80 to  250 300 400 500 600 700 900 1050 to  1500

áÓRXôL AÝjRm

RôeÏm Nd§ YôhPôó 8.50 7.75 7.0 6.30 5.75 5.60 4.90    4.90

aôUôõu AÝjRjûR

RôeÏm kg/cm2

YôhPôó úaUôó HtTPôUp RÓjRp
(Prevention of water hammer)

¸rdLiPYtû\ ©uTtßYRu Y¯VôL
YôhPo úaUo HtTÓYûR Ïû\dL ApXÕ
HtTPôUp RÓdL Ø¥¡\Õ.

1 ©W`o ùWÏúXhPo ùTôÚj§ YôhPo
Nlû[ ûXuL°u AÝjRjûR Ïû\jRp.

2 ûTlþL°p §WY ®ûN«û] Ïû\jRp

3 ùUÕYôL êPdá¥V NôR]eLû[
¨ßÜRp

4 ¨ßYlThP AûUl×L°p CVdÏRp
Utßm êÓRp ùNnØû\ûV ©uTtßRp

5 YôhPo úaUûW RÓlTRtùLuú\
Y¥YûUdLlThP Rô]ôLúY ê¥d
ùLôsÞm ùNdYôpÜLû[ TVuTÓjÕRp.

6 GlúTôÕm Eß§Vô] ûTlþLû[úV
TVuTÓjÕRp

7 GÝf£ (Nôo_ó) ̈ YôW¦Lû[ TVuTÓjÕRp

8 AÝjR ¿dÏm YôpÜLû[ TVuTÓjÕRp.

¿o ®¨úVôLj§tLô] ¿ojúRdLj

ùRôh¥Ls (Storage tanks for water supply)

(Fig 15)

•  ¨ojúRdLjùRôh¥Ls ¨XUhPj§p
¨XjR¥«p ApXÕ EVWj§p (úUp¨ûX)
AûUdLlTÓ¡\Õ.

• úUp¨ûX ¿ojúRdLùRôh¥L°u (overhead

tank)  TôLeLs

• Av§YôWm (TÜiúP`u)

• ¿ojúRdLj ùRôh¥L°u ÕûQ
LhPûUl×Ls (NlúTôo¥e ãlTo
v¥WdLo)

• ùRôh¥

• úXPo (H¦)

• YôhPo ùXYp Ci¥úLhPo

• ûXh¥²v AùWvPo (C¥Rôe¡)

 Av§YôWm (Foundation)

•  Av§YôWm GuTÕ TXYûLL°p
HtTÓjRlTÓ¡\Õ CûYL[ó LhPûUl©u
ùUôjR GûPûVj RôeÏm YûL«p
Es[Õ.

•  ÑV GûP Utßm úRd¡ ûYdLlTÓm ¿¬u
GûP Utßm CYtû\ RôeLd á¥V
éªlTWl× B¡VYtû\ LQd¡hÓ
AûUdLlTÓ¡\Õ.

•  CYt±u GûPûVj RôeÏm Nd§ 10T/sq.m.

dÏ Ïû\Yô¡ CÚkRôp ûTp (pile)

Av§YôWUôL AûUdLlTÓ¡\Õ.

ÕûQ LhPûUl×Ls (Supporting structure)

•  YôhPo Nlû[ ùNnVlTPúYi¥V
TÏ§ûV ùTôÚjÕ ÕûQ AûUl×Ls
HtTÓjRlTÓ¡\Õ. ¿ojúRdLj ùRôh¥«u
EVWm ¿o®¨úVôL ûTlL°u ¿[m Utßm
®hPj§û] ùTôßjÕ ùRôh¥«u
A¥lTÏ§ ¾oUô¦dLlTÓ¡\Õ.

•  CYóYûL ÕûQ AûUl×Ls RôeL
úYi¥V ùUôjR GûP«û] LÚj§p
ùLôiÓ  Y¥YûUdLlTÓ¡\Õ.

¿oj úRdLj ùRôh¥Ls (Tank)

• CYt±u Y¥YeLs Bod¡ùPdv
Ø¥ÜL°u T¥ Es[Õ.

• CYt±u ùLôs[[Ü ùTôßjúR Y¥Ym
¾oUô²dLlTÓ¡\Õ.

• CYt±p TôpL²ÙPu ûLl©¥Ùm 90

ùN.Á EVWj§tÏ HtTÓjRlThÓ
úLu¥ÄYo AûUl×Pu
HtTÓjRlTÓ¡\Õ.
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•  CR]ôp BnÜ ùNnYRtÏ YN§VôL
Es[Õ.

•  CYt±p Eh×\j§û] BnÜ ùNnRYRtÏ
Õû[ AûUl×Pu úUt×\j§p LYo
ùLôiÓ AûUdLlThÓs[Õ.

ûTlLs Utßm YôpÜLs (Pipes and valves)

•  EVo¨ûX ¿ojúRdLj ùRôh¥L°p
IkÕ®R ûTl×Ls TX®R ETúVôLj§tÏ
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• CYt±u ùTVoLs AYt±u
ETúVôLj§túLt\T¥ AûZdLlTÓ¡\Õ.

• CuùXh ûTl (Inlet pipe)

• AÜhùXh ûTl (Outlet pipe)

• KYo @×ú[ô ûTl (Overflow pipe)

• vLo ûTl (Scour pipe)

• ùYu¥úX`u ûTl (Ventilation pipe)

• CuùXh ûTlL[ô]Õ Ri½o
UhPj§tÏ úUt×\j§p ¨ßYlThÓ
LuhúWôp YôpÜ Utßm Sôu ¬hPu
YôpÜ ÜPu ùTôÚjRlThÓs[Õ.

• AÜhùXh ûTlLs ùTôÕYôL
CuùXhþdÏ G§o×\j§p úPe¡þu
RûWUhPj§XõÚkÕ 50 ª.Á úUt×\j§p
¨ßYlTÓ¡\Õ. CYtßPu LihúWôp
YôpÜ (vLo þ scour)  úPe  þu
RûWUhPj§XõÚkÕ 50 ª.Á úUt×\j§p
¨ßYlTÓ¡\Õ. CYtßPu LihúWôp
YôpÜ ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

•  Y¥Lôp ûTl (vLoþscour)  úPe¡þu
A¥lTÏ§«p ùTôÚjRlThÓ JÚ ÁhPo
Av§YôWj§XõÚkÕ Rs° YôpÜ EPu
CûQdLlThÓs[Õ.

• CkR vLo YôpÜ úPed«û]
ÑjRlTÓjRÜm ¥þYôhP¬e (Dewatering)

ùNnVÜm TV]ô¡\Õ.

• KYo@×ú[ô ûTlLs ØÝ ùLôs[[®tÏ
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

• CûYÙm úPedþ«XõÚkÕ Rs°
CÚdÏmT¥ AûUdLlTÓ¡\Õ.

• ùYi¥úXh¥e ûTl úPedþu
úUt×\j§p ùTôÚjRlThÓ ÑjRUô]
Lôtß Esú[ NôdÏúXh¥e BYRtÏ
TVuTÓ¡\Õ.

úXPo þ H¦lT¥ (Ladder)

• CkR YûL H¦Ls ¿ojúRdLj
ùRôh¥«û] BnÜ ùNnVÜm Utßm
TWôU¬dLÜm TVuTÓ¡\Õ, ùRôh¥L°u
Eh×\j§p £±V H¦ ùTôÚjRlThÓ
Eh×\ úYûXLs úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

• CqYûL H¦Ls, RÏkR NônÜ RWlThÓ
ùTôÚj§ úYûX ùNnVlTÓ¡\Õ.

• ùShûPVôL ùTôÚj§ TVuTÓjRdáPôÕ.

YôhPo ùXYp  Cu¥úLhPo (Water level

indicator)

•  EVWj§p AûUdLlThÓs[ úUp¨ûX
¿ojúRdLj ùRôh¥L°p Es[
¿oUhPj§û] ¸úZ«ÚkÕ ùR¬kÕ
ùLôsYRtÏ HtTÓjRlTÓm. AûUl×
BÏm.

•  CYt±p vúLp (A[ÅÓ) @×ú[ôh,
v¥¬e (L«ß) Utßm Cu¥úLhPo
(A[ÜLôh¥) úTôu\ûY Es[Õ.

• ùRôh¥L°Ûs[ ¿oUhPm EVÚmúTôÕ,
@×ú[ôh EVo¡\Õ. CR]ôp @×ú[ôh
EPu L«ß Y¯VôL CûQdlh¥ÚdÏm
Cu¥úLhPo Rôr¡\Õ.

•  CRuT¥ vúL¬e A[Ü ùR¬¡\Õ.
LôXõXõVô] A[Ü úUtTÏ§ vúLp
A[®Ûm, úPedþu ØÝ ùLôs[[Ü
vúLpþu A¥lTÏ§ A[YôÛm
A±VlTÓ¡\Õ

CPRôe¡ (Lightening arrestor)

• CqYûL NôR]m ªu]p Utßm
C¥L[ôp Lh¥P AûUl× úNRUûPYûR
RÓlTRtÏ ùTôÚjRlTÓ¡\Õ, TPm 1þp
TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Xôm.

• úUp¨ûX ¿ojúRdLj ùRôh¥Ls ®Uô]
¨ûXVeLÞdÏ AÚ¡p
AûUdLlTÓmúTôÕ AYt±u
úUtTÏ§«p úRûYVô] £Ll×
®[dÏLs ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

ÅhÓ ¿ojúRdL ùRôh¥Ls (Domestic

Storage Tank)

•  úUp ¨ûX ¿ojúRdLj ùRôh¥Ls
YhPY¥Yj§p TôXõ§Xõu (©.®.£
£uùPdv CRW TX)

• ùTôÚhL[ôp ùNnVlTh¥Úl©u AûY
I.S.1.270 (TPm 38) ùLôiPÚdL úYiÓm.
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¿ojúRdLj ùRôh¥Lû[ LhPûUjÕ
Utßm ©h¥evLs ¨ßÜRp (Installation

and fittings)

•  ¿ojúRdLjùRôh¥L°u A¥lTÏ§
ØÝYÕm Eß§VôL NlúTôoh
ùNnVlTh¥ÚdL úYiÓm. CRtÏ
¿iPLôX ETúVôLj§tÏ L¥]Uô]
NUmTP ©[ôh@TôomþLs AûUjÕ
BRôWm HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

•  ¿o ØÝYÕm ¿WlTlThP ¿ojúRdL
ùRôh¥L°u GûPûVj RôeÏm
YXõûUÙPu Gq®R úNôRôWØm HtTPôR
YûL«p LhPûUdLlTÓ¡\Õ.

1 CPj§û] ùTôßjÕm AYt±u
ùLôs[[ûYl ùTôßjÕm CqYûL
¿ojúRdL ùRôh¥Ls ùTôÚjRUô]
Øû\«p E]¬lTÏ§ÙPu BeL¬e
ùNnVlTÓ¡\Õ.

2 CuùXh, AÜhùXh Utßm CRW
CûQl×LÞdÏ ØÝYÕm UûW«PlThP
_õ.I, ùad. ¥,.©.C. ApXÕ ©.®.£
«]ôXô] ùadNL]p ùNdShLs Utßm
YôNoLs EPu úPedþu EhTÏ§ Utßm
ùY°lTÏ§L°p ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

vúPôúW_ó úPedLs ©.®.£. ApXÕ
ùNeLp LhPûUl× ApXÕ Bo.£.£.
úTôu\Yt\ôp 1000 ØRp 2000 XõhPo
ùLôs[[Ü EPu Es[Õ.

•  CûYLs ùTPvPp (çu AûUl×)
SûPúUûPÙPu ̈ ßYlTÓ¡\Õ.

• CYt±u EVWm RûWUhPj§XõÚkÕ JÚ
ÁhPo YûW Es[Õ.

• ¿WôRôWj§XõÚkÕ ùT\lTÓm
Ri½Wô]Õ CqYûLj ùRôh¥L°p
ûTlLs Y¯VôL §]Øm ̈ WlTlTÓ¡\Õ.

•  CiùXh, ùY²h ûTl úUu úYWôp
YZdLm úTôp HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

3 CYtßdLô] Õû[Ls ¥¬pXõe
Øû\«p HtTÓjRlTPúYiÓm Tgf
ùNnVdáPôÕ.

4 UûW«PlThP úPed Lù]dbuLs
HtTÓjÕm úTôÕ ë²LuLs ùTôÚj§
úPedþLÞdÏ Gq®R úNôRôWØªu±
RÓjÕ NlúTô¬h HtTÓjRlTÓ¡\Õ.
CR]ôp úPedþL°u ÑYol TÏ§Ls
úNRôWUûPYÕ RÓdLlTÓ¡\Õ.

5 úRûYlTÓm Gi¦dûL«p úPl
CûQl×dLô]Õ úPedþL°u
A¥lTÏ§«p HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

6 CqYûL §hPUô]Õ SLWm Utßm
¡WôUeLÞdÏ ªLÜm Ht\RôL Es[Õ.

7 CYt±tLô] LôXØû\ TWôU¬l×
T¦L[ô]Õ êuß ApXÕ SôuÏ
UôRj§tÏ JÚUû\ úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

8 CqYûL §hPUô]Õ ¿¬u úRûY
KWô[®tÏ Ïû\YôL Es[ CPeL°p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

úUuúaôp ê¥ (Manhole lid)

•  CqYûL ê¥Ls úUuúaôpL°p
Lf£RUôL ùTôÚjÕmT¥ Es[Õ.

•  CR]ôp Aû]jÕ YûL AÑjReLÞm
EhùNpYÕ RÓdLlTÓ¡\Õ.

•  CkR ê¥Ls RÏkR éhÓRp AûUl×
HtTÓj§ úPedLÞPu CûQjÕ
éhPlTÓ¡\Õ TPm 38þp TôojÕ ùR¬kÕ
ùLôs[Xôm,

¨XjR¥ ¿ojúRdLj ùRôh¥ (Sump)

•  CkR YûL ¿ojúRdLj ùRôh¥Ls
¨XjR¥«p LhPlTÓ¡\Õ.

• CûY Lôu¡Ãh«]ôp B] A¥jR[m
(Bed)  Utßm ÑY¬ TÏ§Lû[ EûPVÕ

• CuùXh, AÜhùXh, KYo×ú[ô ûTl
CûQl×Ls HtTÓjRlThÓs[Õ.

• CYt±u úUtTÏ§Ls 150 ªÁ
RûWUhPj§XõXõÚkÕ EVWj§p
HtTÓjRlTÓYRôp UûZ¿o Esú[
ùNpYÕ RÓdLlTÓ¡\Õ.

• ùTÚmTôÛm CqYûL ùRôh¥Ls Ï¥¿o
úNªl©tLôL TVuTÓ¡\Õ.

•  CYtû\ Bß UôRj§tÏ JÚØû\
ÑjRlTÓjÕYÕ AY£VUô¡\Õ.

•  CRû] Tt±V ®YWeLû[ TPm 37þp
TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Xôm.

¿ojúRdLj ùRôh¥Lû[ ÑjRm ùNnRp
Utßm TWôU¬jRp Cleaning and Maintenance

of storage tabks:

vúPôúW_ó úPedþLû[ ÑjRlTÓjÕRp.
(Cleaning of storage tank)

• ¿ojúRdLj ùRôh¥Ls LôXØû\
CûPùY°«p ÑjRm ùNnYÕ ªL
Aj§VôY£VUôÏm.
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• CqYôß SuÏ ÑjRm ùNnV®pûX
Gu\ôp Tôd¼¬Vô égûN úTôu\
¡ÚªL°u EtTj§ Utßm
úRdLUûPYRôp HtTÓm TpúYß
AÑjReLs EiPô¡\Õ.

• CR]ôp CqYûL UôNûPkR Ri½ûW
TVuTÓjÕYRtÏ Ht\RôL CÚlT§pûX.

• ûTl ûXuLs ÕÚl©¥jÕ (Rust)

ÕÚlT¥YeLs (scaling)  HtTÓ¡\Õ.

• JqùYôÚ êuß UôReLÞdÏ JÚØû\
LôXØû\«p  CYtû\

N¬TôodLlTÓ¡\Õ.

• Ri½o CuùXh Utßm AÜhùXh

ûTlûXuLû[Ùm, ¿ojúRdLj

ùRôh¥L°u ùY°l×\

ÑYolTÏ§Lû[Ùm TÝÕLs

HtThÓs[Rô? Guß úNô§dLlTÓ¡\Õ.

• ùY«pTÓmT¥Ùm, SuÏ êPlThÓm CkR

¿ojúRdLjùRôh¥ CÚdLúYiÓm.

• CYt±p Rô²Ve¡ LuhúWôp

YôpÜLÞm, KYo@×ú[ô ûTl×m

CûQdLlTh¥ÚdL úYiÓm.

Fig 17

P.V.C Storage tank
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.94 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply Systems)

YôhPôó Nlû[ ûTl þLû[ úNô§jRp (Test for Water supply pipes)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ¿¬Vp AÝjR úNôRû]Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp
•  ûTl ©h¥eÏLû[ ¨ßÜRp Utßm CûQjRûYl Tt± Ï±l©ÓRp.

•  ûTl ûXu §hPj§u Eß§jRuûUûV Tt± Ï±l©ÓRp.

Hydrostatic Tests of Pipes   (a¥úWô vúP¥d
ûTlþLô] T¬úNôRû]

• ×§VRôL ûTlþLû[ ¨ß®VÕm
©h¥eÏLÞPu CûQjÕ ¿o ̈ Wl©VÕm
AYtû\ ¸rdLiP CWiÓ
T¬úNôRû]Lû[ ùNnYÕ AY£VUô¡\Õ.
AûYLs (a) Pressure test  AÝjRl
T¬úNôRû] Utßm (b) Leakage test  ¿odL£Ü
T¬úNôRû] BÏm.

a AÝjRl T¬úNôRû] (©W`oùPvh)
(Pressure test):  CqYûL T¬úNôRû]
Ïû\kRÕ ùYôod¡e AÝjRjûR
Lôh¥Ûm CWiÓ UPeÏ A§LUôL
AÝjRm RWlThÓ ûTlþLs Utßm
©h¥eÏ NôR]eLs Utßm A§LUôL
AÝjRm RWlThÓ ûTlþLs Utßm
©h¥eÏ NôR]eLs Utßm YôpÜLs
CûQl× Gq®R ¿odL£Üm Cu±
Es[ûR T¬úNô§jÕ Eß§
ùNnVnTTÓ¡\Õ.

b ÄdúL_ó ùPvh (Leakage Test)

•  ©W`o ùPvh (AÝjRl T¬úNôRû])
ùYt±LWUôL ¨û\Ü ùNnVlThPÕm
CWiÓ U¦ úSWj§tÏ ¿odL£Ü
T¬úNôRû] ùNnVlTÓ¡\Õ.

•  CûY A§LôWm ùTt\Y¬u Øu²ûX«p
T¬úNôRû] ùNnYÕ Ï±l©PlTÓ¡\Õ.

ûahWôXõd T¬úNôRû] (Hydraulic Test)

•  CqYûL ¿oùLôiÓ T¬úNô§jRp
Y¯Øû\Ls, AÝjRl T¬úNôRû]
ùNnVlÓm ûTlþûXuL°p TÏ§VôL
©¬dLlThÓ ûLVô[lTÓ¡\Õ.

• ¿odL£ÜLû[ LiP±VlThPÕm
EP]¥VôL Ïû\kR ùNX®p
N¬ùNnVlTÓ¡\Õ.

• CkR Y¯Øû\«p TÏ§L[ôL
©¬dLlThP ûTl ûXuLs 500 UöhPÚdÏ

ªLôUp ©WúNôRû]
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

• ûTl ûXuL°u TôÕLôl©tÏ
HtTÓjRlTÓm §Wvh ©[ôdLs (Thrust

Blocks)  EtÏRp Nd§ûV RôeÏm
TôÕLôl×Ls ApXÕ BeLúW_vLs (An-

chorages-   éªÙPu SeáWªPlThÓs[
TôÕLôl×Ls) úTôu\ûYL°u Lôu¡Ãh
AûUl×Ls Ïû\kRÕ IkÕ SôhLÞdÏ
Eß§lTÓjRlThP ©\Ï AÝjRl
T¬úNôRû] (©W`oùPvh)
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

• §Wvh ©[ôdÏLs Utßm
BeLúW_vL°p úW©h aôoP²v
(®ûWkÕ L¥]lTÓjRlTÓm) £ùUih
TVuTÓjRlTh¥Úl©u Ïû\kRÕ
CWiÓ SôhLs SuÏ EXokR ©\Ï
AÝjRl T¬úNôRû] ùNnVlTÓ¡\Õ.

• CkR CWiÓ T¬úNôRû]LÞm
Ø¥kR©\Ï ûTlþLû[ ¨ß®Ùs[
Ts[eLs Øû\Vô] TôÕLôl× HtTÓj§
AlúX¬h §Wvh (úUp úSôd¡ E±ÏRp)
RôeÏm YûL«p LûP©¥dLlTÓ¡\Õ.

• Aû]jÕ §Wvh ©[ôdÏLÞm SuÏ
¡ë¬e (curing)  ùNnÕ EXokÕ Cß¡V
©\úL CqYûL úTd ©pXõv (Back filling)

ùNnVlTÓ¡\Õ. RtLôXõL HtTôÓLû[
LûP©¥dLdáPôÕ.

• (Fig 1 ) Utßm (Fig  2)þp Lôh¥Ùs[T¥ §\kR
Øû] Es[ ûTlûXuL°p RtLôXõLUôL
Gih úLl (ned cap)  G]lTÓm
AûPlTôuLs TVuTÓj§
AûPdLlTÓ¡\Õ.

• CqYûL AûPlTôuL°p ¬Äl ùYih
(Lôtß ùY°úVßYRtÏ) AûUl×Pu
Es[Õ. úUÛm GuhúLlLs Øû\VôL
vÏÚ _ôdLs Utßm UWjRôXô]
TXûLLs, NhPeLs ApXÕ v¼p
©ú[hLû[d ùLôiÓ ¿odL£®u± TPm
(Fig 1 & 2) p Es[T¥ AûPdLlTÓ¡\Õ.
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•  CÕ úTôu\ CPeL°p ùP³h ©Wo
Ju\ûW UPeÏ A§LUôL
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ,

• CqYûL T¬úNôRû]«u úTôÕ
AhPYûQ«p Ï±l©PlThÓs[
YôpÜL°u AÝjRm RôeÏm Nd§«û]

RôiPdáPôÕ.

• BvùTvPôv £ùUih ûTlLs
GlúTôÕm Ï±l©hP A[Ü Ri½ûW
E±gÑm §\às[Õ.

• G]úY, AÝjRl T¬úNôRû]
úUtùLôsYRtÏ Øu× 24 U¦úSWj§tÏ
CûPùY° RWlTÓ¡\Õ.

• ©u× ¨WlTlThP ¿Wô]Õ
Ïû\k§ÚlTûR ÁiÓm ¨Wl© ©u]úW
AÝjRl T¬úNôRû]
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

ûTlLs Utßm ©h¥eÏLû[ ¨ßÜRp
Utßm CûQjRÛdLô] ®YWd
Ï±l×Ls.(Specification for laying and Jointing

of Pipes and fittings)

•  UûXlTôeLô] N¬Yô] TÏ§L°p
ûTlLû[ ¨ß®VÕm úTd ©pXõXõe
ùNnÙmúTôÕ BeL¬e (éª EPu SeáW
YûL«p TôÕLôl× RÓl×)
HtTÓj§«ÚdL úYiÓm.

•  CpûXùV²p Ts[eLû[ êÓmúTôÕ
ûTlþLû[ Ñt±Ûm ¨WlTlTÓm
ùTôÚ[ôp N¬Ü HtThÓ ûTlLs
CÝjÕf ùNpX úS¬Óm.

• ùTôÕYôL 30 ¥¡¬ úLôQj§tÏ N¬ÜL°p
ûTl ûXuLs ̈ ßYlTÓm úTôÕ BeL¬e
(Anchoring)  úRûYlTÓY§pûX.

•  ©u× T¬úNôRû] HtTÓjÕYRtÏ
¨WlTlTÓm Ri½Wô]Õ ûLØû\VôL
ApXÕ úXô©W`o Tml ùLôiÓ
¨WlTlTÓ¡\Õ.

• CqYôß ¿Wô]Õ ̈ WlTlTÓm úTôÕ ûTl
ûXuL°Ûs[ Lôt\ô]Õ Aû]jÕ
EVo¨ûX TÏ§L°u Y¯VôL
ùY«úVt\lTÓ¡\Õ.

• Hù]²p AÝjR YXõûU T¬úNôRû]«u
úTôÕ CqYûL Lôtß AûPl×Ls,
AÝjRm ùTtß T¬úNôRû]ûV
L¥]UôdÏ¡\Õ.

•  CqYûL AÝjR YXõûU T¬úNôRû]
T¥lT¥VôL JÚ kg/cm2/mh  Øû\«p
RWlThÓ T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ.

•  T¬úNôRû] úSWm Ï±l©PTPôR
CPeL°p LY]jÕPu ûTlûXu
TÏ§Lû[ N¬TôolTÕ úTôÕUô]Rô¡\Õ.

•  ûTlþLs 13.5913-1970 dÏ Ht\T¥ ùRô¯t
NôûXL°p LûP©¥dLlTÓ¡\Õ.

• Gu\ôÛm CfúNôRû]«u úTôÕ úYûX
ùNnTY¬u §\u Utßm TVuTÓjRlTÓm
ûTlLs úTôdÏYWjRôp Tô§jÕs[Rô?
úTôu\ûYÙm LY]jÕPu
N¬TôodLlTÓ¡\Õ.

Fig 1
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Fig 2
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AhPYûQ -þ 1

ûTlL°u A§LThNAÝjRl
YûLlTôÓ T¬úNôRû] kgf/cm

Class of pipes  Maximum field test pressure

    kgf/cm

5 ùN.,Á 3,75

10 ùN.Á 7,50

15 ùN.Á 11,50

20 ùN.Á 15.00

25 ùN.,Á 18.75
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• Hù]²p SuÏ EXokR UiûQd
ùLôiÓ LY]jÕPu 100 ª.Á L]j§tÏ
ûTl ûXuL°u A¥lTÏ§ Utßm
úUtTÏ§Ls SuÏ Rh¥ CßdLlThÓ
AL¯Ls (¥ùWuLp) ApXÕ
¿iPTs[j§u  úUt×\m YûW«Ûm
Ui ùLôiÓ êPlTÓ¡\Õ.

• ªLÜm ùNeÏjRô] NônÜ TÏ§
Ts[eL°p ûTlþLû[ ¨ß®múTôÕ
êuß ûTlLÞdÏ Juß Gu\ Juß Gu\
Øû\«p v¥Wôlv (ThûPLs) Ñt±
ùNeÏjRôL ¨ßYlThÓs[ Lôu¡Ãh
BeLoLÞPu úTôph Utßm Sh
Øû\«p SuÏ CßdLlThÓ
Eß§VôdLlTÓ¡\Õ.

• áÓRXôL ùRôPo× NôR]eLs Y¯VôL
CWiÓ TÏ§Ls CûQdLlThÓ
¿odL£ÜLs Es[ TÏ§ ÕpXõVUôL

LiP±VlTÓ¡\Õ.

• ùT¬V A[®Xô] ¿odL£ÜLs
EP¥]VôL éª«u úUtTÏ§«p
ùY°úV ùR¬kÕ ®ÓYRôp ARtÏ
Öi¦V LÚ®Ls úRûYlTÓY§pXõûX.

• CûYLs EP]¥VôL LiP±VlThÓ
N¬ùNnVlTÓ¡\Õ.

• B]ôp £±V ¨XjR¥ ¿odL£ÜL[ôp.
LiP±V Ø¥VôRRôp ¿iP SôhLÞdÏ
A§L[®p ¿o ®WVm HtTÓYRtÏ
LôWQUô¡\Õ.

•  CkR £±V ¿odL£ÜL[ôp ùT¬V
A[®Xô] KûN HtTÓYRôp
a¥úWô@úTôuLs Y¯VôL
LiP±VlThÓ N¬ùNnVlTÓ¡\Õ.

• L¥]Uô] CÚlTÕ GuTÕ
¿úWôûPLÞdÏ AÚ¡p HtTÓm
¿odL£ÜLs BÏm. Hù]²p ¿úWôûP«u
NlRj§p CûYL°u KûN úLhT§pûX,

• CR]ôp CkRYûL CPeL°p ¿odL£ÜLs
LiP±Ùm SPY¥dûLL°u LY]m
ùNÛjRlTÓ¡\Õ.

¿odL£ÜLû[ úNô§jÕ N¬TôodÏm
®¯Øû\Ls (Checking for Leaks)

• ¿odL£ÜLû[ LiP±YÕ ¨XjR¥«p
L¥]UôL Es[Õ

• G²àm Ïû\kRThNm ¸rdLiPYtû\
ùNnYÕ AY£Uô¡\Õ..

•  ¿olTôN]m CPeL°p BnÜ ùNnÕ
ùY°l×\ ¿odL£ÜLû[ N¬ùNnYÕ.

• Ï±lTôL DWl TÏ§L°u A¥«p Es[
¨XjR¥ ¿o ®¨úVôL ûTlTû[ G°§p
AûPVô[m LiÓ EûPkR ûTlLs
Utßm CûQl×Lû[ EP]¥VôL
N¬ùNnYÕ.

• NôR]eLû[ Øû\VôL T¬úNô§jÕ
ùY°«p ùR¬Ùm ÏZôn AûUl×Lû[
úNô§jÕ ¿odL£ÜLû[ EP]¥VôL
N¬ùNnYÕ.

• HúRàm ¿odL£ÜLs Es[Õ Guß ¿eLs

AàUô²jRôp EP]¥VôL AkR TÏ§ûV

EP]¥VôL BnÜ ùNnÕ N¬ùNnRp.

Inspection and Testing of water supply system:

Testing of the pipe lines:  (ûTl AûUl×Lû[
T¬úNôRû] ùNnRp)

• ûTl ûXu AûUjÕ Aû]jÕ NôR]eLs
Utßm ©h¥eÏLû[ ùTôÚj§V ©u
Eh×\m Utßm ùY°l×\j§p ùT«ih
é£ TôÕLôl× HtTÓj§VÕm, AYtû\
SuÏ T¬úNôRû] ùNnVlTPúYiÓm.
CkR T¬úNôRû] ©W`o ùPvh Y¯VôL
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ. CYt±tLô]
Øû\lT¥ T¬úNôRû] ¸úZ
®Y¬dLlThÓs[Õ.

•  ûTl ûXuLs TÏ§VôL ©¬dLlThÓ
T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ.

•  CRuT¥ CWiÓ  U§Ï YôpÜLs
(ví«v YôpÜLs) CûPlThP TÏ§
UhÓúU T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ (CRtÏ
A¥l TÏ§ YôpÜLs ØRXõp ê¥V ©u×
úUtTÏ§ YôpÜ Y¯VôL Ri½o
ùNÛjRlTÓ¡\Õ.

•  CkR úNôRû]«uúTôÕ Lôtßm úTôd¡
YôpÜLs Øû\VôL CVdLlThÓ Ri½o
¨WlTÓ¡\Õ.

•  ©u× úUtTÏ§ YôpÜLs êPlThÓ
¨WlTlThP Ri½o ûTl ûXu B]Õ
Ut\ TÏ§ ûTl ûXuL°XõXõkÕ
R²ûUlTÓjRlTÓ¡\Õ,

• ©W`o úL_óLs ûTûXuL°p Ï±l©hP
CûPùY°«p (JÚ ¡úXô ÁhPo Juß)
úUtTÏ§«p CRtùL] HtTÓjRlThP
CPeL°p ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.
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• ûTl ûXuL°p Es[ AÝjRUô]Õ
£±V ûLlTm× ApXÕ a¥WôXõd ©W`o
Tml ùUÕYôL CVd¡ A§L¬dLlTÓ¡\Õ.

• CqYô\ AÝjRUô]Õ, ùYôod¸v
©W`ûW Lôh¥Ûm 25 ØRp 50 NRÅRm
YûW A§LUôL AÝjRl T¬úNôRû]
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

• ûTl ûXu Utßm ûTl CûQl×Ls
úS¬ûPVôL ¿odL£Ü Es[Rô? Gußm
T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ,

• CqYûL T¬úNôRû]d LôXUô]Õ, SôuÏ
U¦ úSWj§tÏ LûP©¥dLlTÓ¡\Õ. CkR
T¬úNôRû] LôXj§tÏ Gq®R ¿o
CZl×ªu±Ùm AàU§dLlThÓ
CZl©û] R®W, ùPvh ©W`o
Ïû\VôRT¥ TWôU¬dLlThÓ
LY²dLlTÓ¡\Õ.

• CmØû\«p @ÀpÓ ©W`o B]Õ ùYôod
ùPvh ©W`oþI Lôh¥Ûm Ïû\YôL
CÚdÏm ThNj§p 24 U¦úSWj§tÏ
¿h¥dLlThÓ LY]jÕPu
T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ.

• ¨WlTlThP Ri½Wô]Õ
T¬úNôRû]dLôXm Ø¥kRÜPu ¥ùW«u
YôpÜLs Y¯VôL ùY°úVt\lThÓ
LiP±kR TÝÕLs B]Õ
N¬ùNnVlTÓ¡\Õ.

• N¬ùNnR  ©u× ÁiÓm AúR Øû\«p
UßT¥Ùm T¬úNôRû] Ø¥dLlThPÓ
ûTlûXuLs TVuTôh¥tÏ Ht\RôL
BdLlTÓ¡\Õ.

• CmØû\«p ©W`o ùPvh Ø¥kR©u
ÄdúL_ó ùPvh B]Õ CWiÓ U¦
úSWj§tÏ úUtùLôs[lTÓ¡\Õ. CûY
RÏkR A§LôWm Es[Yo A±ÜßjRpT¥
ùNnVlTÓ¡\Õ.

• ×§VRôL AûUdLlThÓs[ ûTl
ûXuL°p ¿odL£ÜLs ùTÚmTôÛm
HtTÓY§pûX

• Gu\ôÛm AàU§dLlTP ¿odL£Yô]Õ
TWôU¬jRp T¦«uúTôÕm LY]jÕPu
¨oUô¦dLlThÓ SuÏ
T¬úNô§dLlTÓ¡\Õ.

• CûY ¸rdLiP NUuTôÓ ùLôiPRôL

CÚjRp úYiÓm.

q
L
 = N.D√P

       115

Equation

q = Allow leakage in cm/hr

N = Number of joints in the length of the pipe

line

D = Diameter of pipe in mm

P = The average test pressure during the

leakage test in kg/cm2 (i.e. 10m of

waterhood)

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.95 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Plumber - Water Supply Systems)

Nô²P¬ ©h¥eLs Tt± ®Y¬jRp (Description of Sanitary fitting)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  Nô²P¬ ©h¥eÏLs Tt± ®Y¬jRp.

1.10.89 - 1.10.93  dLô] ùRôPo× LÚj§VûX TôojÕ ùR¬kÕ
ùLôs[Üm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.96 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Plumber - Water Supply Systems)

UûZ¿o ûTl Utßm Y¥Lôp ûTl §hPj§û] ¨ßÜRp (Demonstrate

rain water and drainage pipe system)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  UûZ¿o ûTlþI úUt áûW«XõÚkÕ ̈ Xj§tÏ ùL#ôiÓ ùNpYûR Tt± Ï±l©ÓRp
•  UûZ¿o LhPoLû[ UûZ¿o ûTl EPu CûQjRp Tt± Ï±l©ÓRp
•  UûZ¿o úNL¬l× Tt± Ï±l©ÓRp
•  UûZ¿o úNL¬l× YûLLû[l Tt± Ï±l©ÓRp
•  Y¥Lôp ûTl §hPeLs Tt± Ï±l©ÓRp.

UûZ¿o ûTl §hPjûR ̈ ßÜRp (Ericting

of rain water pipe system):

ÅÓLs Utßm Lh¥PeL°u úUtáûW
UûZ¿o úNL¬jÕ ùY°úVtßm ûTlþLs
UûZ¿o ûTlLs Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.
NUR[eLs Utßm N¬Yô] áûWL°XõÚkÕ
UûZ¿o CûQl× HtTÓj§ RûWlTÏ§«p
ARtùL] HtTÓjRlThÓs[ §\kRùY°
Y¥LôpL°p ®PlTÓ¡\Õ. TPm 1 þp
áûWL°u UûZ¿o Y¥Lôp ûTl
LôhPlThÓs[Õ. Lh¥PeL°u
úUtáûWLs UûZ¿o G°§p
ùY°úVt\lTÓm YûL«p
LhPûUdLlTPúYiÓm. CRtLôL
úRûYlTÓm Gi¦dûL«p úRûYVô]
®hPj§p UûZ¿od ÏZônLs
¨ßYlTPúYiÓm.

Fig 1
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UûZ¿odÏZôn ùTôÚjÕRp Utßm
CûQl× HtTÓjÕRp Gq®R ¿odL£ûYÙm
HtTÓjRôUp Lh¥PeL°p KRm HtTÓYÕ
RÓdLlTPúYiÓm.

ÑYoLs, Av§YôWm Utßm AÚ¡p Es[
Lh¥PeLÞdÏ UûZ¿o ®PôUp
ùY°úVtßYÕ AY£VUôÏm.

CRtÏ ÑYt±u ùY°lTÏ§, CûPùY°Ls
ApXÕ Uû\ÜlTÏ§Ls Y¯VôL UûZ¿o
ûTlLs ¨ßYlTÓ¡\Õ.

CRtÏ ¨oYôL A§LôWm ùTt\YoL°u
AàU§ÙPu AûUdLlTÓ¡\Õ.

UûZ¿o ûTlLs úS¬ûPVôL UûZ¿od
LôpYôn ApXÕ NUR[ UûZ¿o
Y¥LôpLÞdLô] CuùXhLs ApXÕ
Lh¥Pj§u Ñtßl×\ÑYo AÚ¡p Es[
úUtTWl× Y¥LôpL°p
ùY°úVt\lTPúYiÓm.

GdLôWQjûR ùLôiÓm êPlThP
Y¥LôpL°p ùY°úVt\dáPôÕ

Lh¥PeL°XõÚkÕ 30 ÁhPo A§LØs[
CPeL°p LpXõXõ¥Wôl Y¯VôL UûZ¿o
ùY°úVt\lThÓ ùRÚdL°u UûZ¿o
Y¥LôpL°p ùY°úVt\lTÓ¡\Õ.

CkR YûL LpXõ¥WôlL°p úUt×\j§p
ÏlûT Utßm AÑjReLs ùNpXôRT¥
RÓl×Ls Utßm YiPp úNL¬jRp
AûUl×Pu CÚdL úYiÓm.

UûZ¿o ûTlLs úLvh IVu
BvùTvPôv £ùUih, LôpYû]vÓ Ìh
ApXÕ CYt±tÏ DPô] ùTôÚhL[ôp
ùNnVlThÓ TôÕLôl×Pu
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

RtLôXj§p _õ .I Ì L[ôp CûY
HtTÓjRlTÓY§pûX.
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Fig 2
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úLvh IVu UûZ¿ol ûTlLs IS : 1230-þ1979
I RWj§p ùLôi¥ÚdL úYiÓm.
BvùTvPôv ûTl ©h¥eÏLs Utßm
LhPoþLs (TPm : 2)

I S Code 1980 vûTLôh Utßm NôdùLh
AûUl×Pu I.S.1626þI ùLôiÓs[Õ.
UûZ¿o ûTlþL°u A[ÜLs ¸rdLiP
AhPYûQ«p RWlThÓs[Õ.  ùTp UÜj
Y¥®Xô] ûTlþLs áûWL°XõÚkÕ N¬VôL
AûUdLlThP AûUl©p SpX Y¥Lôp
®û[ûY RÚ¡\Õ. ûTlL°u ¿[ CûPùY°
6 ÁhPÚPu CPeLÞdÏ RÏkRT¥
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. ùTp UÜjþp
ùTôÚjRlTÓm Y¥Lh¥Ls 1 1/2 to 2 UPeÏ
ùT¬V A[ÜPu ûTlþL°p

CûQdLlTÓ¡\Õ.

Sl. No. Dia. of pipe Average rate of rainfall in mm

       mm 50 75 100 125 150 200

Roof area in square metres

1 50 13.4 8.9 6.6 5.3 4.4 3.3

2 65 24.4 16.0 12.0 9.6 8.0 6.0

3 75 40.8 27.0 20.4 16.3 13.6 10.2

4 100 85.4 57.0 42.7 34.2 28.5 21.3

5 125 80.5 64.3 53.5 40.0

6 150 83.6 62.7

UûZ¿o ûTlþLû[ T§jRp (Laying of

rainwater)

1 Lh¥PeL°u TWlT[®tÏ Ht\ UûZ¿o
ûTlþLû[ úRokùRÓdL úYiÓm.

2 ÑYt±p ApXÕ EúXôLjçiL°u
úRûYVô] ûTl ¡[ôm×Lû[
¨ßYúYiÓm.

3 ûTlþL°u CûQl×Ls ¿odL£®u±
N¬Vô] A[®tÏ CûQdLlTPúYiÓm.

4 ¡[ôm×LÞdLô] Õû[Ls úRûYVô]
A[®tÏ UhÓúU HtTÓjRlThÓ Yôp

ûPh ©[d LhûPL°u ALu\ TÏ§
ùY°úV ùR¬ÙmT¥, úTd¡e ùNnVlTP
úYiÓm.

5 ûTlþ¡[ôm×Ls CßdLUôLÜm,
Lf£RUôLÜm ûTlLÞPu
ùTôÚjRlTPúYiÓm.

6 ûTl CûQl×LÞdLô] AXYuvLs
RWlThÓ ûTlþLs
Õi¥dLlTPúYiÓm.

7 ûTlþLs Õi¥dLlTÓmúTôÕ
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ùNeúLôQj§p NUUhPUôL
Õi¥dLlTPúYiÓm.

8 UûZ¿¬p ûTlþu A¥lTÏ§ NônYôL
`øþÜPu AûUdLlThÓ
CßdLúYiÓm.

9 úUpØû]lTÏ§ ùTihþLÞPu
áûW«u RûWUhPj§tÏ Ntú\ ̧ ¯\e¡V
¨ûX«p ¨ßYlThÓ UûZ¿o úReÏYÕ
RÓdLlTPúYiÓm.

10 N¬Yô] áûWlTÏ§«p IkÕ ThûP
ùLôiP ùT²PL]p UûZ¿o úNL¬dÏm
RûXlTÏ§ÙPu ¨ßYlTPúYiÓm.

1 1 ®TjÕdLô] ØRÛR® £¡fûNdÏ
úRûYVô] HtTôÓLs ùNnVlTh¥ÚdL
úYiÓm.

UûZ¿o úNL¬l× (Rain Water Harvesting):

UûZ LôXj§p ùT\lTÓm ªÏ§Vô] ¿ûW
úNªjÕ, UûZ ApXôR LôXeL°p
TVuTÓjÕm Øû\úV UûZ¿o úNL¬l×
Guß AûZdLlTÓ¡\Õ.

TÚYUûZ LôXeL°p JúW úSWj§p

ªÏ§Vô] UûZ ùTô¯Ü HtTÓm
úSWeL°p, ARû] éª«]¥«p ApXÕ
úYß TX AûUl×L°u êXm úNL¬dLôUp
®ÓmúTôÕ ùYs[m HtThÓ ÅQôL
LPXõp LXd¡\Õ.

CqYûL UûZ¿ûW éª«]¥«p,
Ïû\kR[Ü ØVt£«u Y¯VôL Ïû\kR
ùNX®p, ùNÛj§ úNªlTRu Y¯VôL,
¨XjR¥ ¿oUhPm ÃþNôo_ó ùNnVlThÓ,
¨XjR¥ ¿oUhPm EVW YûL ùNn¡\Õ.

CR]ôp UûZ¿o ÅQôLôUp
RÓdLlTÓ¡\Õ. ¿o RhÓlTôÓ HtTPôUp
Es[Õ.

UûZ¿ûW úNL¬lTRôp HtTÓm
SuûULs (Benefits of rainwater harvesting):

• ¨XjR¥ ¿oUhPm EVo¡\Õ.

• ¨XjR¥ ¿¬u El×jRuûUûV
Ïû\d¡\Õ.

• ùYs[m HtTÓYûR R®od¡\Õ.

Fig 1
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Fig 3

UûZ¿o úNL¬l× Y¯Øû\Ls(Method of

rainwater harvesting):

• ùToùLôúXhPo ApXÕ úNôd©h

• ùToùLôúXhPo ¥ùWuNv (AL¯Ls)

• NoÅv ùYp Utßm WôdúL_ó ùYp

Y¯Øû\Ls.
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Perculator: £ß Õû[Ls Utßm
CûPùY°Ls Es[ TWl©u FPôL F±
£±Õ £±RôLd L£kÕ Y¯Rp, Ñt±Ûm
A§LThN Lh¥PeLs AûUkÕs[
¨XlTWl©p Ñt±Ûm A§LThN CPeLû[
£ùUih Utßm T§LtLs êXm êPôUp
CÚlTRu Y¯VôL ̈ XjR¥dÏ Ri½o F±
ùNpYÕ G°Rô¡\Õ.

TÚYUûZ LôXeL°p ØRXõXõp ùTô¯Ùm
UûZ¿o ÃNôo_ó AûUl©tÏ Ht\RpX. CRtÏ
ûTl §hPj§p RÏkR HtTôÓ ùNnYÕ
AY£VUô¡\Õ.

CYtû\ ¨XjR¥«p ùNÛjÕYRtÏ
ùTôÚjRUô] HtTôÓLû[ ùNnVlTÓ¡\Õ.
CR]ôp ùNh¥pùUih úPedL°p
UûZ¿¬p LXkÕ YÚm YiPpLs úReLôUp
RÓdLlTÓ¡\Õ.

CRtÏ ̂ ôih (Sand) ùTh Gu\ûZdLlTÓm
UQp AÓdÏLû[ ¨ßÜYÕ ùT¬Õm
ER®×¬¡\Õ.

CkR YûL ÃNôo_ó AûUl×Lû[
¨XlTWl©u RôrYô] CPj§p AûUlTRu
Y¯VôL G°§p UûZ¿Wô]Õ, ×®Âol×
RuûUVôp ùNÛj§ úNL¬dL Ø¥¡\Õ.

ùT¬V A[Üs[ ¨XlTWl×L°p N¬Yô]
¨X AûUl×L°p (contour bunds) LôuúPôo
TihLs GuTûY UiQôp 15 ùN.Á ØRp
30 ùN.Á. YûW HtTÓj§ UûZ¿o
úNL¬dLlTÓ¡\Õ.

CR]ôp TÚYUûZ ùYs[¿o NYo Utßm
UûZ¿o Y¥LôpLÞdÏ ®ûWkÕ ùNpYÕ
RÓdLlThÓ, £±Õ £±RôL ¨XjR¥«p
EhùNÛjÕYÕ Nôj§VUô¡\Õ.

NôûXL°p ùNpÛm ùYs[¿o,
SûPTôûRL°p RÏkR HtTôÓLû[
HtTÓj§ éª]¥«p ùNÛj§
úNªdLlTÓ¡\Õ.

Fig 2
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Fig 4

ùT¬V Y£l©PeLs Utßm AÛYXL
Lh¥PeL°p TôûRL°Ûm, Y¯L°Ûm
UûZ¿o úRe¡ ¨XjR¥«p úNªlTRtÏ
Y¯YûLLs ùNnVlTÓ¡\Õ. CR]ôp
¨XjR¥ ¿oUhPm EVo¡\Õ.

UûZ¿o úNL¬l©tÏ Ht\ ãr¨ûXLs Utßm
ùN±îhÓm ¨XjR¥ AûUl×Ls
AYt±tLô] ÖhTeLs ¸rLiPT¥
Es[Õ.

SLWeL[õp ¨XjR¥ úNL¬l× AûUl×Lû[
AûUlTRtÏ úTôÕUô] CPm
¡ûPlT§pûX.
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¨XjR¥ ¿oUhPm 8 ÁhPÚdÏ úUp
Es[Rôp CRtÏ úRûYVô] vúPôúW_ó
AûUl×Ls úRûYlTÓ¡\Õ.

- ùT¬ªV©p vúWPô (FÓÚYdá¥V
AÓdÏLs) 10 ÁhPo ØRp 15 ÁhPo YûW
BZm Ïû\YôL HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

- CûY úRûYVô] RWUô] NUR[
Ri½ûW ¨XjR¥«p ¿o ùN±îh¥
úNL¬dL TV]ô¡\Õ.

- ¨XjR¥ ¿Wô]Õ RWUtß CÚlTRôp
CqYûL ¨XjR¥ ¿o ùN±îh¥Ls
HtTÓjRlThÓ Ri½¬u RWm
úUmTÓjRlTÓ¡\Õ.

Fig 3
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Fig 4
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Fig 5

Fig 6

- CjRûL«ûYLs Ï±lTôL LPÛdÏ
AÚ¡p Es[ El×juûU ùTt\ ̈ XjR¥
¨XlTWl×Ls Es[ CPeL°p
AûUdLlThÓ El×jRuûU FÓÚYp
RÓdLlThÓ, ¿¬u RuûU
úUmTÓjRlTÓ¡\Õ.

CqYûL ¿o ùN±îh¥Ls AûUl×Ls ¿Wô®
BÏRp RuûU A§Lm Es[ CPeL°p
HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

- CRtÏ UûZlùTô¯Ü A[Üm
LQd¡PlTÓ¡\Õ. Ï±l©hP CPj§p
ùTô¯Ùm UûZ¿¬u A[ûYl ùTôßjÕ
CjRûLV LhPûUl×Ls
HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

- UûZlùTô¯®u LôXUô]Õ CWiÓ
ApXÕ SôuÏ UôR CûPùY°«p
CÚdÏm CPeL°p ÅÓL°p UûZ¿o
úRdÏm £±V ùRôh¥Ls
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

CkR ¿Wô]Õ Ï¥lTRtÏ Utßm NûUjRp
úTôu\Yt±tÏ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

TÚY UûZ CûPùY° HÝ ApXÕ GhÓ
UôReLs Es[ CPeL°p UûZ¿ûW
úNL¬jÕ TVuTÓjÕYÕ SûPØû\«p
Nôj§VUôL CpXôRRôp ̈ XjR¥ ¿o úNL¬l×
AûUl×L°p FÓÚYf ùNnÕ
úNªdLlTÓ¡\Õ.

CRtÏ ùRôh¥Ls AûUl×Ls HtTÓjÕYÕ
Nôj§VUt\Õ.

UûZ¿o úNL¬jRp Utßm Lh¥PeL°u
úUtáûW UûZ¿ûW úNL¬jRp.(Rain Water

harvesting or root to water harvesting):

N¬Vô] ApXÕ _õ.IþBp YôhPjÕPu
úUtáûW UûZ¿ûW ùTßYRtÏ
AûUdLlThP AûUl×Ls Utßm ÅÓL°u
Øt\mL°XõÚkÕ N¬Yô] AûUjR
¨XlTÏ§ Y¯VôL ùT\lTÓm UûZ¿ûW
ùRôh¥L°p úRd¡ûYjRp ApXÕ ̈ XjR¥
AûQdLhÓL°p úRd¡ûYjRp UûZ¿o
úNL¬jRp Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ. CqYôß
úRd¡ûYdLlTÓm. UûZ¿Wô]Õ
¡WôUlTÏ§Ls Utßm Ri½o RhÓlTôÓ
Es[ CPeLÞdÏ £\kR ¿WôRôWUôL
®[eÏ¡\Õ. CûY TZeLôXj§XõÚkÕ
úUtùLôs[lThÓ YÚm SûPØû\VôÏm.
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Ï±lTôL ¡WôUlTÏ§L°p A§LlT¥Vô]
UûZùTô¯®u LôWQUôL CÕ
SûPØû\«p Nôj§VUô¡\Õ.

CR]ôp YÚPm ØÝYÕm ¿o ®¨úVôLm
ùNnVlTÓYÕ Nôj§VUô¡\Õ.

Ck§V Sôh¥p Es[ CÕ úTôu\ TÏ§Ls,
¶UôXVu TÏ§Ls YP¡ZdÏ TÏ§Ls,
AkRUôu Utßm ¨dúLôTo ¾ÜlTÏ§Ls,
XhN¾T ¾ÜTÏ§Ls, Wô_vRôu Utßm
ùRtÏlTÏ§L[ô] úLW[ô Utßm
RªrSôh¥p CûY LûPl©¥dLlTÓ¡\Õ.

CqYûL Ej§Ls ªLÜm Sm©dûLÏ¬VRôL
SLWlTÏ§L°p Es[Õ. UûZlùTô¯Ü £X
LôXeL°p UhÓm Es[ ¥pXõ Utßm
RªrSôh¥Ûm CûY Li¥lTôL
LûP©¥dLlTÓ¡\Õ.

Ï±lTôL RªrSôh¥p CkR YûL UûZ¿o
úNL¬l× §hPeLs úYLùUÓjÕs[Õ.

CkR Y¯Øû\Ls HtùL]úY Ri½o
RhÓlTôÓ Es[ Ï_Wôj Uô¨Xj§p
LûP©¥dLlThÓ YÚ¡\Õ.

Sm úRNj RkûR ULôjUô Lôk§ AYoL°u
úTôoTkR¬p Es[ AYWÕ TûZV Åh¥Ûm
CqYûL UûZ¿o úNL¬l× SûPùTtß
YÚYûRÙm, UûZ¿o úNL¬dÏm ¨XjR¥
¿ojùRôh¥«XõÚkÕ úS¬ûPVôL
TVuTÓjRlTÓYûRÙm A±VXôm.

G°ûUVô] SûPØû\ GuTÕ ©.®.£
ApXÕ Gm.Gv ûTlþu 90 - þ 120 ª.Á
®hPj§p Es[ ûTlþI TVuTÓj§ UûZ¿o
úNL¬l× úUtùLôs[lThÓ ¨XjR¥«p
UûZ¿o úNL¬dLlTÓ¡\Õ.

CûY RûWUhPj§tÏ úUp, RûWUhPj§tÏ
¸úZ ApXÕ ¨XjR¥ ¿o UhPj§tÏ
UûZ¿ûW úNªdLlTÓ¡\Õ.

CqYôß UûZ¿o úNL¬dÏm ØuTôL
ùTôÕYôL UûZ¿Wô]Õ G°V UQp ApXÕ
¨XdL¬ ©pPoL°p FÓÚYfùNnÕ A§p
LXkÕs[ §P AÑjReLs Utßm ûUdúWô
BoL²NmLs Y¥LhPlThÓ ¿Wô]Õ
çnûUTÓjRlTÓ¡\Õ.

UûZ ùTô¯ÜdÏ Øu× úUtáûW ApXÕ
Øt\m B]Õ SuÏ ÑjRlTÓjRlThÓ
çnûUTÓjÕYÕ AY£VUô¡\Õ. ©pPoLs
ùNeÏjRôL ApXÕ ¡ûPUhPj§p G°§p
LhPûUdLlTÓ¡\Õ.

CûY Ri½o NmTkRlThPÕ GuTRôp
Ï±l©hP CûPùY°«p ÑjRm ùNnÕ,
ÖiÕû[Ls AûPTÓY§XõÚkÕ
TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

UûZ¿o úNL¬jÕ ¨XjR¥«p
ùN±îhÓRp (Rain Water Collection for ground

water recharge):

UûZ¿ûW úS¬ûPVôL úNL¬jÕ
TVuTÓjÕYÕ ªLÜm L¥]Uô]Õm
ApXÕ A§LùNXÜ ©¥lTRôLÜm ApXÕ
SûPØû\«p Nôj§VUt\RôLÜm Es[Õ.
AR]ôp ¨XjR¥«p ùN±îh¥ AkRkR
TÏ§L°p ¨XjR¥ ¿o UhPjûR EVoj§
¿Wô]Õ TVuTÓjRlTÓYÕ AY£VUô¡\Õ.

CqYûL UûZ¿o úNL¬l×
úUtùLôs[lThÓ, ©pPoL°p ÑjRlTÓj§
¨XjR¥«p ùNÛj§ YôhPo úP©pL°p
ùN±îhÓm ùRôh¥, (ÃNôo_ó ©h) ApXÕ
ÃNôo_ó ¡Qß (ùYp) ApXÕ ÃNôo_ó ¡Qß.

©pPo CûQdLlThPÕ Y¯VôL
CPj§túLtT LûP©¥dLlTÓ¡\Õ.

 ÃNôo_ó ùRôh¥L°p ùN±îhÓRp
(Recharge through a recharge pit):

CkR YûL UûZ¿o úNL¬l× BZm Ïû\Yô]
¨XjR¥ ¿o UhPm úUúX Es[ CPeL°p
£±V Lh¥PeL°p Es[ £±VRô]
úUtáûW CPeL[ô] 100 ØRp 150 NÕW
ÁhPo TWlT[Ü CPeL[õp
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

Juß ØRp CWiÓ ÁhPo BZØs[
ùRôh¥Vô]Õ ùYhPlThÓ ¿ol©¥l×
UûZ¿Wô]Õ úNL¬jÕ CRàs
®PlTÓ¡\Õ. ARtÏ LhPPlTÏ§«p Es[
Ht\ CPeL°p úRoÜ ùNnÕ
AûUdLlTÓ¡\Õ.

CkR ùRôh¥L°p ùSôßdLlThP ¡WYp
Utßm úLôov UQp TÓdûLLs AûUjÕ
UûZ¿Wô]Õ Ñj§L¬jÕ Tôû\ AÓdÏLs
Y¯VôL ¨XjR¥ ¿oUhPj§tÏ
ùNÛjRlTÓ¡\Õ.

ÃNôo_ó ¡QßLû[ ùN±ÜTÓRp (Recharge

through a recharge well):

CûY ̈ XjR¥ ¿o BZUôL Es[ CPeL°p
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

CYt±tÏ úTôoÕû[ B]Õ HtTÓj§
(AûY úRôiÓRp Y¯Øû\«p ApXÕ
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Õû[«Óm Y¯Øû\«p) ¨XjR¥ ¿o
UhPj§tÏ ApXÕ ÖiÕû[Ls Es[
¨XjR¥ AûUl©p ApXÕ Tôû\ CÓdÏLs
Utßm ®¬NpL°p UûZ¿Wô]ôÕ TVàs[
YûL«p úNL¬dLlTÓ¡\Õ.

CYt±tLô] úTôo Õû[Ls 0.2 ØRp 0.3
ÁhPo (Ri½ûW HtLdá¥V A[®tÏ)
AûUjÕ vXôhPh ûTlLs CkR úTôo
Õû[«p ùNÛjRlTÓ¡\Õ.

CûYúV ùTôÕYôL úUtáûW UûZ¿ûW
úNL¬dÏm AûUlTôL Aû]jÕ
Lh¥PeL°p LûP©¥dLlTÓ¡\Õ. TPm 6

Y¥Lôp ÏZôn §hPm (Drainage Pipe

System):

©[m©e §hPeLs (Systems of Plumbing):

Lh¥PeL°u Y¥LôpLÞdÏ
(Drainþ¥ùW«u) SôuÏ ®R §hPeLs
LûP©¥dLlTÓ¡\Õ. AûYLs

-  CWiÓ ûTl §hPm (Two Pipe System)

-  JÚ ûTl §hPm (One Pipe System)

- Single stack system

-  £e¡s vúPd §hPm (Partially ventilated

single stack system)

1 CWiÓ ûTl §hPm (Two Pipe System):

CkRYûL §hPúU ªLÜm £\kR Utßm
úUmTÓjRlThP §hPUôL LÚRlTÓ¡\Õ.

Cj§hPj§p CWiÓ ®R ûTlþLs
ùNeÏjRôL ¨ßYlTÓ¡\Õ.

Ju±p U²RdL¯ÜLs APe¡V L¯Ü¿Úm,
Utù\ôu±p TX®R Nô¦hP¬ AlíNu
©h¥eÏL°u AÑjR ¿Úm R²jR²VôL
úNL¬dLlThÓ Al×\lTÓjRlTÓ¡\Õ.

CûY CWiÓm R²jR²Vô] HoùYuh
Utßm Bu¥ûNúYoú]_ó (G§o Y¥ÏZôn)
ÏZôÙPu ùRôPo× TÓj§ Lôt\ûPl×Ls
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ. CR]ôp Cj§hPj§p
SôuÏ ûTlLs ùNeÏjRôL ¨ßYlTÓ¡\Õ.
TPm 7þp ®TWUôL LôhPlThÓs[Õ.

2 JÚ ûTl §hPm (One Pipe system): CkR
§hPj§p JúW ûTl UhÓm ¨ßYlThÓ
Lh¥PeL°u L¯Ü¿o (Nô«p YôhPo
úYvh) Utßm AÑjR¿o (úYvh YôhPo)

Fig 7

CWiÓm JúW ûTl Y¯VôL úNL¬lThÓ
ÑLôRôW Øû\lT¥ Al×\lTÓjRlTÓ¡\Õ.

CYt±p ùU«u ûTl úS¬ûPVôL Lh¥P
Y¥LôpL°p ®PlTÓ¡\Õ.

CqYûL §hPj§p Lh¥PeL°u TX
AÓdÏL°p L¯Yû\Ls JúW AûUl©p
úUp AÓdÏLs Øû\«p
AûUdLlTh¥ÚdÏm.

CR]ôp TX®R AûUl×L°XõÚkÕ
ùY°úVt\lTÓm AÑjR ¿o Utßm
L¯Ü¿Wô]Õ £±V ¡û[dÏZôn Y¯VôL
úNL¬dLlThÓ ©WRô] Y¥ÏZôûV
AûP¡\Õ.

TPm: 8þp CûY ®TWUôL LôhPlThÓs[Õ.

Cj§hPj§p YôhPo¡[ôù^hL°u
¥WôlLs, úT£uLs, £edLs, TôjPl
ØRXõVYt±u ¥WôlLs Øû\VôL HoùTih
ûTlLÞPu ùRôPo×TÓj§ Lôt\ûPl×Ls
RÓdLlTÓ¡\Õ.

CR]ôp LpXõ¥WôlþLs úTvh ûTlLs
R²jR²VôL ¨ßYlTÓYÕ
R®odLlTÓ¡\Õ.

Cj§hPj§p ©WRô] Y¥Lôp ûTlþu
úUt×\j§p ùYuhLÜp
ùTôÚjRlThÓs[Õ.
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©WRô] ûTl Utßm Ho ùT²h ûTl B¡V
CWiÓ ûTlþLs UhÓúU ¨ßYlTÓ¡\Õ.

3. £e¡s vúPd §hPm (Single stack system):

CkR §hPj§p JúW ûTl ¨ßYlTÓ¡\Õ.
R²VôL HoùYuh ûTl ̈ ßYlTÓY§pûX.
CR]ôp Nô«p YôhPo (L¯Ü¿o) Utßm
úYvh YôhPo (AÑjR ¿o) CWiÓm JúW
ùNeÏjÕ ûTl Y¯VôL Y¥LôpLÞdÏ
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ.

Lh¥PeL°u úUtáûWdÏ CWiÓ ÁhPo
EVWm ùNeÏjÕ ûTl ùLôiÓ ùNpXlThÓ
ùY²hLÜp ùLôiÓ êPlTh¥ÚdÏm þ
CûY TPm 3 Utßm 4þp ®TWUôL
LôhPlThÓs[Õ.

4.  JÚ TÏ§ UhÓúU ùYuh ùNnVlThP
£e¡s vúPd §hPm (Partially ventilated

single stack or single pipe system) :

Cj§hPm £e¡p vúPd §hPj§u
úUmTÓjRlThP AmNUôL Es[Õ.

CYt±p YôhPo ¡[ôù^h (L¯Yû\
NôR]eLs) L°u ¥WôlLs HoùYuh ûTl
Y¯VôL ùRôPo× TÓjRlTÓ¡\Õ. CRtÏ
¬Äl ùYuh Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

CYt±p CWiÓ ûTlLs £e¡s vúPd
ûTlL°p TVuTÓjRlThPôÛm
¡û[dÏZônLs. ¨ßYlTÓYÕ
R®odLlThÓ ùNXÜ Ïû\YôL Es[Õ.

Hù]²p AÑjR¿od ÏZônLs HoùYuh
EPu ùRôPo×TÓjRlTÓY§pûX

CûY TPm 4þp LôhPlThÓs[Õ.

Ï±l©hP §hPjûR úRokùRÓjRp
(Choice of a particular system of plumbing ):

HtùL]úY Ï±l©hÓs[T¥, CWiÓ ûTl
§hPúU CYt±u Aû]jÕ §hPj§Ûm
£\kRÕ. C§p Ïû\kRThN ¥WôlLs
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

CR]ôp TX ùT¬V Lh¥PeLÞdÏ Ht\
§hPUôL Es[Õ.

G²àm A§L ûTlLs úRûYlTÓYRôÛm,
AYt±û] Øû\lT¥ CûQdL
úYi¥Ùs[RôÛm ùNXÜ A§Lm
HtTÓ¡\Õ.

Cj§hPjûR £±V Lh¥PeLs Utßm
CPùSÚdL¥ Es[ Lh¥PeL°p
LûP©¥lTÕ L¥]UôL Es[Õ.

Fig 9

Fig 10

CÕúTôu\ CPeL°p JÚ ûTl §hPjûR
LûP©¥lTÕ G°Rô]RôLÜm,
£dL]Uô]RôLÜm Es[Õ.

G²àm Øû\lT¥Vô] ùYu¥úX`u,
úTôÕUô] YôhPo ºpLÞPu Øû\lT¥
Nô²hP¬ ©h¥eÏLû[ Nô«p ûTl EPu
CûQlTÕ Y¥LôpL°u £\kR
ùNVpTôh¥tÏ ERÜ¡\Õ.
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ùT¬V Lh¥PeL°p JÚ ûTl §hPjûR
¨ßÜmúTôÕ, úUpUô¥ AÓdÏL°u
TôjìmLs Ju±u ÁÕ Ju\ôL
¨ßYlTh¥ÚlTÕ £\kR TV]°lTôL
Es[Õ.

CYt±u Ï±l×L[ô]Õ

S. L þ NöYoûXu,

W.B. þ Yôx úT£u,

W.C. þ YôhPo ¡[ôù^h,

F.L. þ ×ú[ôo úXYp,

F.T. þ ×ú[ôo ¥Wôl Gu\±VlTÓ¡\Õ.

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.97 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply Systems)

LuºpÓ ©[xμe £vPou Tt± ®Y¬jRp (Description of concealed flushing

cistern)

úSôdLm: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  LuºpÓ ©[μe £vPou Tt± Ï±l©ÓRp.

1.10.89 - 1.10.93  dLô] ùRôPo× LÚj§VûX TôojÕ ùR¬kÕ
ùLôs[Üm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.98 - 101 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ ùTi¥e Utßm YôhPôó Nlû[ §hPeLs (Bending and

systems of water supply)

LôpYû]vÓ Utßm ùa®ûTlLû[ Yû[dÏm Y¯Øû\Ls (Method of

bending Galvanized and Heavy Pipes)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• LôpYû]vÓ ûTlLû[ Yû[jRp Y¯Øû\Lû[l Tt± ®[dÏRp
• ùTôÕYô] êuß ®R ûTl ùTiPoLû[ AûPVô[m LôÔRp
• LhÓUô] AmNeLû[ úYßTÓjÕRp
• ùTi¥e ùUμuL°u TôLeL°u ùTVoLû[ Tt± Ï±l©ÓRp
• ùTi¥e ùUμu TVuLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

1.6.34 - 1.6.35 dLô] ùRôPo× LÚj§VûX TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.102 - 103 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ ùTi¥e Utßm YôhPôó Nlû[ §hPeLs (Bending and

systems of water supply)

Ï¥«Úl×L°u Y¥Lôp §hPm (Domestic drainage system)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• L¯ÜLû[ Al×\lTÓjÕm Y¯Øû\Lû[ Tt± Ï±l©ÓRp
• TZûUVô] (LuNoYu£) §hPjûRl Tt± Ï±l©ÓRp
• YôhPo úLúW_ó §hPjûRl Tt± Ï±l©ÓRp
• LuNoYu£ §hPeLs Utßm YôhPo úLúW_ó §hPeL°u SuûULû[l Tt±
Ï±l©ÓRp

• LuNoYu£ Utßm YôhPo úLúW_ó §hPeLû[ JlÀÓRp.

§PUô] Utßm §WY AÑjReLû[ Øû\VôL
úNL¬jÕ RÏkR CPj§tÏ Ñj§L¬lTRtÏ
Utßm Al×\lTÓjÕYRtÏ ùLôiÓ
ùNpÛYÕ. Aj§VôY£VUô]Rô¡\Õ. AÑjR
L¯ÜLû[ úNL¬jRp Utßm ùLôiÓ
ùNpÛRp ÑLôRôW §hPj§p ªÏkR
ùNX®û] EiPôdÏ¡\Õ. ÑjRUô]
ÑLôRôWUô] Ñtßl×\ ãr¨ûXdÏ ÑLôRôW
§hPj§uT¥ CqYûL L¯ÜLs Utßm
AÑjReLû[ ùRôPof£VôLÜm,
ùNüL¬VUôLÜm Utßm TôÕLôlTôLÜm
ùLôiÓ úNojÕ Ñj§L¬jRp AY£VUô]Õ.
CkR Y¯Øû\Lû[ ̧ rLiPT¥ A±VXôm.

AÑjRL¯ÜLû[ ùLôiÓ ùNpÛm

Y¯Øû\Ls (Methods of carrying refuse)

¸rdLiP CWiÓ Y¯Øû\Lû[
SûPØû\lTÓj§ NØLj§u
ÏlûTL¯ÜLs §P, §WY, L¯ÜLs

úNL¬dLlThÓ Al×\lTÓjRlTÓ¡\Õ.
(Following are the two methods which are employed

for the collection and disposal of refuse of a locality)

1 LuNoYu£ §hPm

2 YôhPo úLúW_ó §hPm

Cq®WiÓ §hPeL°p SûPØû\
TÓjRlTÓm úNL¬jRp Utßm ùLôiÓ

ùNuß úNojRp Tt± ®¬Yô] ®[dLm.

1 LuNoYu£ (TZûUVô] ) §hPm

(Conservancy system)  CkR §hPj§u

TXYûLVô] §PdL¯ÜLs §WYL¯ÜLs
UdÏm Utßm UdLôR AÑjReLs
R²jR²VôL úNL¬dLlThÓ RÏkR Øû\«p
Al×\lTÓjRlTÓ¡\Õ. ÏlûTLs ApXÕ
EXokR AÑjRl ùTôÚhLs NôûXLs Utßm

ùRÚdL°XõÚkÕ ÏlûTj ùRôh¥Ls
ApXÕ áûPLs êXm úNL¬dLlThÓ
ÏlûTYi¥Ls, ÏlûT Xô¬Ls CRW TX
Y¯Ls êXm ÏlûT ¡PeÏdÏ ùLôiÓ
úNodLlTÓ¡\Õ. CeÏ CWiÓ ®RUôL
G¬Ùm ÏlûT G¬VôR ÏlûT GûR
R²jR²VôL ©¬dLlTÓ¡\Õ G¬Ùm
ÏlûTLs G¬dLlTÓ¡\Õ. G¬VôR ÏlûT
Ts[Uô] H¬VôdLXõp ùLôh¥
NUR[UôdLlTÓ¡\Õ.

U²Rd L¯ÜLs R²VôL ÑLôRôW
T¦Vô[oL[ôp úNL¬dLlThÓ ̈ XjR¥«p
×ûRjÕ EWUôdLlTÓ¡\Õ.

TXYûL AÑjRdL¯ÜLs úNL¬jRp

Utßm ùLôiÓ ùNpÛRp (Collection and

conveyance of refuse) ×Vp ùYs[m Utßm

L¯Ü ¿oLs R²jR²VôL êPlThP
LôpYôn §\kRùY° LôpYôn Y¯VôL
úNL¬jÕ ùLôiÓ ùNpXlTÓ¡\Õ. CûY
CVtûL BßLs Utßm ¿úWôûPL°p
®PlTÓ¡\Õ.  CkR YûL TZûUVô]
§hPeLs Y[of£VûPkR SLWl TÏ§L°p
SûPØû\«p CpûX. G²àm £±V
SLWlTÏ§Ls, ¡WôUl×\eLs
Y[of£VûPVôR ×\SLolTÏ§Ls CRWTX
Ri½o RhÓlTôÓ Es[ CPeL°p
SûPØû\lTÓjRlTÓ¡\Õ.

LuNoYu£ §hPj§u ¾ûULs (Following

are the disadvantages of conservancy system)

i  ùNXÜ (Cost):    ÕYdLj§p Cj§hPm
ùNXÜ Ïû\kRRôL úRôu±]ôÛm SûP
Øû\lTÓjÕRp Utßm TWôU¬jRp ùNXÜ

ªL A§LUôL Es[Õ.
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ii  Lh¥ Y¥YûUl× (Design of building):

Cj§hPj§p L¯Yû\Ls ©WRô]
Lh¥Pj§XõÛÚkÕ R²VôL ̈ ßYlTÓ¡\Õ.
CR]ôp Lf£RUô] Lh¥P Y¥YûUl×
Nôj§VUt\Rô¡\Õ.

iii  ÑLôRôWUt\ ¨ûXLs (Insanitary

conditions):  Cj§hPj§u L¯ÜLs
£ûRjRÛdÏ 4 ØRp  U¦úSWm ©¥d¡\Õ.
U²RdL¯ÜLs Al×\lTÓjÕRp 24 U¦
úSWj§tÏ JÚØû\ UhÓúU Nôj§VUôYRôp
Ñtßl×\ Ï¥«Úl×LÞdÏ ÑLôRôWUt\
ãr¨ûX Utßm éf£L°u ùRôpûX
HtTÓ¡\Õ.

iv  ùRô¯Xô[o ©Wf£û] (Labour problem):

Cj§hPm Øt±Ûm ÑLôRôW T¦Vô[oL°u
LÚûQVôp Nôj§VUô¡\Õ. AYoLs úYûX
¨ßjRm ùNnÙm ThNj§p ùTôÕ
ÑLôRôWj§tÏ ùTÚm ATôVm EiPô¡\Õ.

v  Al×\lTÓjR úRûVô] CPm (Land for

disposal):  L¯ÜLs Ï±lTôL U²Rd L¯ÜLs
Al×\lTÓjÕYRtÏ úTôÕUô] A[Ü
CPm úRûYlTÓ¡\Õ.

vi  U²Rd L¯Ü Yi¥Ls (Night soil carts):

CYtû\ SLWeL°u ©WRô] NôûXL°p
ùLôiÓ ùNpYÕ Ht×ûPVRôL CpûX

vii  §\kR ¨ûX Y¥LôpLs (Open drains):

×Vp ùYs[m Utßm L¯Ü¿ûW §\kR ̈ ûX
Y¥LôpL°p ùLôiÓ ùNpYÕ ÑLôRôW
ºoúLÓ HtTP LôWQUô¡\Õ.

viii  ¿o UôNûPRp (Pollution of water):

L¯Yû\L°u L¯Ü¿o ¨Xj§p FÚYRôp
¨XjR¥ ¿o UôNûP¡\Õ.

ix  ùTÚYô¬VôL TWÜm ùRôtß úSôn
ATôVm (Risk of epidemic):  ºúY_ó (L¯ÜLs)

Øû\VôL Al×\lTÓjR®pûX G²p úSôn
ùRôtß HtThÓ ùTôÕ ÑLôRôWj§tÏ
úTW¯Ü HtTP LôWQUô¡\Õ.

2 YôhPo úLúW_ó §hPm (Water carriage

system) CkR §hPj§p Ri½ûW Á¥Vm BL
ùLôiÓ L¯ÜLs Al×\lTÓjRlThÓ
Ñj§L¬jRp ¨ûXVm ApXÕ LûP¨ûX
ùY°úVt\j§tÏ  ùLôiÓ ùNpXlTÓ¡\Õ.

Cj§hPj§u §WL¯ÜL°u Ri½o
úNÚYRôp AûY ûPíh ùNnVlThÓ
Ri½ÚPu §PL¯ÜL°u ùY°úVt\m
G°§p Nôj§VUô¡\Õ. CYtßdÏ Ht\
Y¥YûUl×Pu Øû\VôL TWôU¬dLlTÓm
ÑLôRôW AûUl×LÞm úRûYlTÓ¡\Õ.

Cj§hPj§u ÏlûTLs LuNoYu£
§hPjûRl úTôXúY úNL¬jÕ
Al×\lTÓjRlTÓ¡\Õ.

×Vp ùYs[m R²VôL úNL¬jÕm ApXÕ
ºúY_ó EPu LXkÕm  ùY°úVt\lTÓ¡\Õ.
Cj§hPj§u ØRÄhÓf ùNXÜ A§Lm
GuTRôp YÚYôn CpXôR TÏ§L°p
SûPØû\TÓjÕYÕ Nôj§VUt\Rô¡\Õ.
G²àm L¯ÜLû[ ALtßYRtÏ
Cj§hPúU Ht\RôL Es[Rôp
£ßSLWeL°u Y[of£d úLtT T¥lT¥VôL
ùNVpTÓjRlTÓ¡\Õ.

¸rdLiPûY YôhPo úLúWw
§hPeL°u SuûULs

i Lf£RUô] Y¥YûPl× (Compact design):

Cj§hPj§p Lh¥PjÕPu
GkRlTÏ§«Ûm L¯Yû\Ls Lf£RUôL
Y¥YûUdLlTÓ¡\Õ. CR]ôp L¯Ü¿o
Ï¥«Úl× Lh¥PeLÞdL Ht\RôL Es[Õ.

ii ÑLôRôWUô]Õ (Hygienic):  Cj§hPj§p
U²RdL¯ÜLs Utßm CRW L¯ÜLs
úTôu\ûY êPlThP ûTlLs Y¯VôL
Al×\lTÓjRlTÓYRôp úSôn ùRôtß
HtTÓYÕ ùT¬Õm Ïû\¡\Õ. LuNoYu£
§hPjûR Lôh¥ÛUó L¯Ü¿o Ñj§L¬jRÛdÏ
Utßm L¯Ül ùTôÚhLû[
ùY°úVt\YRtÏ Ïû\kR CPúU
úRûYlTÓ¡\Õ.

iii  Ñj§L¬jRp Y¯Øû\Ls (Methods of

treatment):  Cj§hPjûR LûP©¥lTRôp
RtLôX SÅ] Y¯Øû\L°u L¯ÜLû[
Ñj§L¬jRp G°Rô¡\Õ. Aû]jÕl
TÏ§L°u L¯ÜLs Øû\VôL úNL¬dLlThÓ
AYtû\ Ñj§L¬l× ¨ûXVj§tÏ ùLôiÓ
ùNuß Øû\VôL Ñj§L¬l× ùNnÕ RÏkRT¥

ùY°úVtóßRp SûPØû\lTÓjR Ø¥¡\Õ.
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AhPYûQ 1

Y¬ûN LuNoYu£ §hPm YôhPoúLúW_ó §hPm

1 Lf£RUô] Y¥YûUl× Nôj§VUt\Õ Lf£RUô] Y¥YûUl×dÏ Ht\Õ

2 ¨XUhPj§u úUtTÏ§«p ¨ßYlThÓ ¨XjR¥«p ¨ÛYlTÓL±Õ.

LiÔdÏ×XlTÓY§pûX G²àm LiÔdÏ ×XlTÓ¡\Õ

ÑLôRôWUô]Õ. G²àm ÑLôRôW Ut\Õ.

3 R²STÚdÏ JW SôÞdÏ 30 ØRp 40 XõhPo JÚ SôÞdÏ R²STÚdÏ 100 ØRp

Ïû\kR[Ü ¿o  úRûYlTÓ¡\Õ 120 XõhPo úRûYlTÓ¡\Õ.

4 ùY°úV ùR¬YRôp ©W§TXõd¡\Õ ¨XjR¥«p Es[Rôp

©W§TXõXõdLôÕ.

5 CûY SûPØû\«p ¡WôUl×\j§tÏ CûY A¥lTûP«p SLWeLÞdÏ

Ht\ §hPUôL Es[Õ. Ht\ §hPUôL Es[Õ.

6 ùRô¯Xô[oL°u úRûY A§Lm Ïû\kR[Ü ùRô¯Xô[oLú[

úRûYlTÓ¡\Õ.

7 TX®R ©¬ÜLs Es[Õ ©¬ÜLs CpûX

8 ØRÄhÓfùNXÜ Ïû\Ü B]ôp ØRÄhÓf ùNXÜ A§Lm B]ôp

TWôU¬jRp ùNXÜ A§Lm TWôU¬jRp ùNXÜ Ïû\Ü

9 ùTÚYô¬Vô] úSônjùRôtßdÏ ùTÚYô¬Vô] úSônjùRôtßdÏ

Yônl× A§Lm Yônl× ªLÜm Ïû\dLlTÓ¡\Õ.

10 §\àûPV ùRô¯tÖhT T¦Vô[oLs Ñj§L¬l× ¨ûXVeLû[

úRûYlTÓY§pûX ¨ßÜYRtÏ, TWôU¬jÕ
SûPØû\ TÓjÕYRtÏ,
ùRô¯tÖhT§\àûPV

T¦Vô[oLs úRûYlTÓ¡\Õ.

11 SLWeLs AÝdLûPkÕ ÕoSôt\m SLWeLsçnûUVôLÜm

EiPô¡\Õ ÑjRUôLÜm Es[Õ.

12 L¯Yû\L°XõÚkÕ ùY°úVt\lTÓm Ï¥¿o ûTlLÞdL A¥«p

L¯Ü¿Wôp ̈ XjR¥ ¿WôRôWeLs ºúX_ó ûTlLs ùLôiÓ
UôNûP¡\Õ. ùNpXlTÓYRôÛm êPlThP

ûTlLs TVuTÓjRlTÓYRôÛm
¨XjR¥ ¿o UôNûPÙm Yônl×

Ïû\¡\Õ.
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L¯Ü ¿o ûTlLû[ ¨Xj§tÏ A¥«p T§Vm ùNnYÕ (Underground laying

of sewer pipes)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• ûTlLû[ ¨Xj§tÏ A¥«p T§Ùm ùTôÝÕ vúPuúYo ûTl ©uTt\ úYi¥V

ùNnØû\Lû[ ®[dÏ.

¸r YÚm ùNVXôdLeLû[ L¯Ü ¨o ûTl
éªdL¥«p T§Ùm ùTôÝÕ ©uTt\
úYiÓm.

þ LôpYôn úRôiÓRp

þ ûTlLÞdLô] TÓdûL

þ ûTlLû[ T§Vm ùNnRp

þ ûTlLû[ CûQjRp

þ úNôRû] ùNnRp

þ ûTl©û] TôÕLôjRp

þ ÁiÓm ¨Wl×Rp

LôpYôn úRôiÓRp: ûTlLû[ T§Vm
ùNnV úRûYVô] JÝeÏ Øû\dÏ Ht\T¥
LôpYônLs úRôiPlTP úYiÓm Ut\m
Ï±l©hPlT¥ úRûYVô] A[®tÏ
ALXØm, BZØm  CÚdL úYiÓm. ÏZô«u
úUt TÏ§«XõÚkÕ ¨Xj§u TWl× YûW
A[dLlTÓ¡\Õ. úRôiÓRûX U²R]ôp
ApXÕ CVk§Wm êXm ùNnVXôm.
vúPôuúYo  ûTl LôpYônL°uALXm ̧ r
YÚUôß CÚjRp úYiÓm.

GpXô ®hPeLÞdÏm NWôN¬ BZm 120 ùN.Á
CÚdL úYiÓm. úUÛm CÕ ÏZô«u
®hPjÕPu 30 ùN.Á áÓRXôL CÚdL
úYiÓm.

BZm 120 ùN.Á úUXôL CÚkRôp AÕ ûTl
®hPjÕPu 40 ùN.Á áÓRXôL CÚdL
úYiÓm. GlT¥ CÚl©àm LôpYô«u
ALXm 74 ùN.ÁdÏ Ïû\YôL CÚdL áPôÕ.
BZm 90 ùN.Á úUp RôiPdáPôÕ.
LôpYô«u úUp ALXm BZjûRl
ùTôßjÕ A§L¬dLXôm.

LôpYô«u TÓdûL, ûTlLû[ T§Vm
ùNnYRtÏ Øu×, Ui ùUuûUVôL ApXÕ
EÚYôdLlThP UiQôL CÚkRôp Su\ôL
Ri½o®hÓ A¥dL úYiÓm. HRô¡Ûm
Ts[m CÚkRôp Ui¦]ôp N¬VôL
¨WlTlThÓ JhÓ ùUôjRm 200 ª.Á. CÚdL
úYiÓm. LôpYô«u A¥TôLm ªLÜm
L¥]UôLÜm ApXÕ Tôû\VôL CÚkRôp
úRûYVô] UhPjûR®P Ïû\kRThNm 150

ª.Á. ¸úZ úRôiP úYiÓm. úRûYVô]

UhPj§tÏ SpX úRoÜ ùNnVlThP
úSo§Vô] Ui ApXÕ UQXôp
¨WlTlThÓ ûTl©tÏ CÚdLlThP
ªÚÕYô] TÓd¡«û] HtTÓjR úYiÓm.
úRôiÓYÕ Ø¥YûPkR ¨ûX«p
ÕYôWeLs úRûYVô] ¨ûXl Tôh¥p
NôdLh/LôXûW HtL ùYhPlTÓ¡\Õ
ûTl©XõÚkÕ AûW ÁhPo çWj§p Es[
UWeL°u úYoLû[ ¿dL úYiÓm. ApXÕ
ùYhP úYiÓm. úRôi¥ GÓdLlThP
ùTôÚsLû[ 1 Á. ùRôûX®p ApXÕ
LôpYô«u BZj§p Tô§ A[Ü ùRôûX®p.
LôpYô«u ®°m©XõÚkÕ GÕ A§LUôL
Es[ûR GÓjÕd ùLôs[ úYiÓm. CkR
LôpYônLs Ri¦¬XõÚkÕ
®XdLlTÓ¡\Õ. ú`ô¬e Utßm ¥mT¬e
úRûYúLtT ùLôÓdLlThÓs[Õ
Ts[eL°p Ri½o Re¡ CÚkRôp ARû]
GÓjÕ®hÓ, Ri½ÚdÏ ¸úZ úRôiÓRp
ùNnVlTÓ¡\Õ.

úWôh¥û] ÏßdúL ûTl ùNpÛûL«p JÚ
NUVj§p Tô§ A[Ü úWôh¥u ÏßdLôL
úRôiP úYiÓm. CWiPôYÕ Tô§ ûTl
T§Vm ùNnVlThP ©\Ï Tô§ LôpYônLs
¨Wl©V  ©\Ï BWm©dL úYiÓm.
úTôdÏYWjÕdÏ úRûYVô] TôÕLôl×
A[ÜLs ©uT\t úYiÓm ARôYÕ
RÓl×Ls, £Yl× ùLô¥, £Yl× ®[dÏ
Utßm TX, ¨ßYlTPúYiÓm úRôiÓm
ùTôÝÕ Ut\ úNûY RPeLs ARôYÕ
Ri½o ùU«u, ªuNôWm, ùRôûXúT£
Utßm TXYtû\ _ôd¡WûRVôL TôÕLôjÕ
Utßm UiN¬YûR RÓjÕ ØhÓùLôÓjRp
úYiÓm. úUÛm AkRkR Õû\«û]
NôokRYoLÞdLô] RLYp ùR¬®dL
úYiÓm.

§PUt\ UiLs ARôYÕ ùUuûUVô] Ui
Utßm EXokR Lh¥Vô] UiLs ûTl
RPeLû[ RôeÏUô Guß úNôRû] ùNnÕ
TôodL úYiÓm. £X NUVeL°p úRûYVô]
Av§YôWm úTôP úYi¥V ¨ûX
HtTPXôm. Eß§Vt\ ¨XTWl× Tô§dL
ûYdÏm. BûLVôp 100 ª.Á A[ÜdÏ ÏZôn
RPj§û] Ñt± UQûX ̈ Wl© êP úYiÓm.
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ûTlLû[ LôpYônLÞdÏ AÚLôûU«p
ûYj§ÚdL úYiÓm Utßm LôpYô«û]
Jh¥úV  ûYj§ÚdL úYiÓm Utßm
éª«u UhPm NUUôL CÚdÏm ThNj§p
NôdLh G§oúWôhPUô]ûR (upstream)  úSôd¡
CÚdLúYiÓm Utßm Tm©e ùNnÙm
ùTôÝÕ NôdLh PÜu v¥¬ªû] úSôd¡
CÚdL úYiÓm Utßm Tm©e ùNnÙm
ùTôÝÕ NôdLh PÜu v¥¬ªû] úSôd¡
CÚdL úYiÓm.

ûTlLs LôpYônL°p C\dÏYRtÏ
ùTôÚjRUô] ×s°©[ôd ùP¬dúTôp
NeLXõ L«ß Utßm TX A§L GûPÙs[
ûTlLÞdÏ CWiÓ L«ßLs
ETúVô¡dLlTÓ¡u\]. (Fig 1)

JqùYôÚ L«t±u JÚ Øû] UWj§Xô]
ApXÕ G@Ï Øû]«p éª«p
C\dLlTh¥ÚlT§p LhPlTh¥ÚdÏm
Utßm ûTlû] L«t±p ûYjÕ Utù\ôÚ
Øû] U²R]ôp ©¥dLlThÓ ùUpXUôL
LôpYô«p C\dLlTÓ¡\Õ. (Fig 2)

vúPôu úYo ûTl £ùUih ApXÕ
ÑiQôm× Lôu¡¬h LôpYôn ALXj§tÏ
úTôPlTh TÓdûL ÁÕ T§Vm ùNnV
úYiÓm ûTlLs ¡WÜu UhPjÕPu 12

ùN.Á. BZj§tÏ Utßm RûW«XõÚkÕ
Ïû\YôL CÚdL úYiÓm 15 ùN.Á L]j§p
Lôu¡¬h ûTl©u ¡WÜàdÏ úUp
êPlTh¥ÚdÏm Utßm NXõ¬Ü YôhPm
ùNnVlThÓ Lôu¡¬h¥u ùY°
®°m©û] Nk§dÏm. B]ôp ûTlLs  1.2 Á
BZj§tÏ úUp T§Vm ùNnYRôp ¡WÜu
TdLj§p Lôu¡¬h ûTlþu ûUVm YûW
úTôPlTÓm Utßm YôhPm ®°m©u
Øû]«XõÚkÕ ûTl©û] NônúLôQUôL
Nk§dÏm. ûTlLs JÝeÏØû\ ùNnÙm
ùTôÝÕ ªLÜm LY²lúTôÓ T§Vm ùNnV
úYiÓm. UhPeLs Utßm YôhPm
©[ô²Ûm ùYhÓl TÏ§ úRôt\j§Ûm
LôhPlThÓs[Õ. úRûYVt\ ùTôÚsLs
ÖûZVôUp CÚdL LY²l× úRûY Utßm
RÓdL úYiÓm. CWiÓ U²R
ÕYôWeLÞdÏ CûPúV ûTlLû[ T§Vm
ùNnÙm ùTôÝÕ AûY ùNeÏjÕ ApXÕ
TÓdûL Yû[Ü  CpXôUp úSo úLôh¥p
CÚdL úYiÓm ûTlLû[ CûQlTRtÏ
ùam×Vôou, RôoúLvùLh vXo¬
ùLh¥Vô] £ùUih Utßm £ùUih
UôoPo B¡VYtû\ ETúVô¡jÕ
CûQdLlTÓ¡\Õ. T§Vm ùNnÕ Utßm
CûQjRl ©\Ï 7 SôhLÞdÏ TRlTÓjRp
úYiÓm. TRmTÓjRp Ø¥kRl ©\Ï ûTl
Utßm CûQl×Ls úNôRû]
ùNnVlTÓ¡\Õ.  §Úl§LWUô] Ø¥Üt\
©\Ï Ui ÁiÓm ¨Xj§u UhPm YûW
¨WlTlTP úYiÓm.

L¯Ü ¨o ûTlL°u N¬Ü YôhPm ¸úZ
ùLôÓjÕs[T¥ CÚdL úYiÓm.

N¬Ü YôhPm

Ïû\kR     A§L

       ThNm ThNm

100 1 in 57 1 in 5.6

150 1 in 100 1 in 9.7

200 1 in 145 1 in 14

230 1 in 175 1 in 17

250 1 in 196 1 in 19

300 1 in 250 1 in 24.5
NUVj§Ûm ûTl Lû[  EÚh¥ Lôp
YônL°p Rs[dáPôÕ.

®hPm
 ª.Á

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.11.102-103

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



326

Ï¥«Úl× Y¥Lôp §hPeLs (£vPm B@l aÜv ¥ùW«ú]_ó) (System of house

drainage )

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p §\u ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  Ï¥«Úl× Y¥Lôp §hPj§u Ï±dúLôsLû[ ®[dÏRp
•  Ï¥«Úl× Y¥Lôp ùLôsûL«û] Y°dÏRp
•  Ï¥«Úl× Y¥LôpL°u ®§Øû\Lû[ Ï±l©ÓRp
•  TX®R §hPeLû[l Tt± ®[dÏRp.

Ï¥«Úl× ©[m©e (aÜv ©[m©e)

(House plumbing): Ï¥«Úl× T°m©e GuTÕ

Ï¥«Úl× Lh¥PeL°u AÑjR ¿o Utßm
L¯Ü¿ûW Y¥Lôp Øû\«p ùTôÕ L¯Ü¿o
AûUl×LÞdÏ ùLôiÓ úNolTÕ BÏm.
CRtÏ Lh¥Pj§u JÚ TÏ§ JÕdLlTÓ¡\Õ
CûY ©p¥e ©[ôuþp Ï±l©PlTÓ¡\Õ.

ÑLôRôW ETLWQeLs AYt±u ¿o
ùY°úVtßm ûTlþûXuLs úTôu\ûYÙm
CkR ©p¥e ©[ôuþp Ï±l©PlTÓ¡\Õ.

Nô²P¬ ©h¥eÏL°u Nô«p YôhPo
Utßm úYvh YôhPo ûTl ûXuLÞm CkR
©p¥e ©[ôuþp Ï±l©PlTÓ¡\Õ.

©p¥e ¥ùW«ú]_ó ¸rdLiP
Ï±dúLôsLû[ ùLôiÓs[Õ. (Term of

building drainage):

1 §WY ¨ûX AÑjReLû[ EP]¥VôL
ùY«úVt\lTÓRp

2 ºYoþL°XõÚkÕ Lh¥PeLÞdÏs
AÑjRYôÙ (TÜs úLv) ÖûZYûR RÓjÕ
TôÕLôjRp.

3 §\kR ùY° Y¥Lôp êXm ×Vp ùYs[
UûZ¿ûW ùY°úVtßRp.

4 L¯ÜLû[ EP]¥VôL ®ûWkÕ
ùY°úVtßRÛdLô] Ht\ AûUl×Lû[
¨ßÜRp.

5 Lh¥PeL°p BúWôd¡VUô]
ãr¨ûXûV HtTÓjÕRp.

Ï¥«Úl× Y¥LôpL°u ùLôsûLLs
(Principles of house drainage)

1 Ï¥«Úl× Lh¥PeL°u Y¥Lôp
§hPeLs N¬Vô] Y¥YûUl×Pu
¸rdLiP RuûU ùTt±ÚdLúYiÓm.

2 Lh¥PeL°p ùY°lTÏ§«p Y¥Lôp

AûUl×Lû[ ¨ßY úYiÓm.

3 N¬Vô] ùYi¥úX`u EPu Y¥LôpLs

AûUjRp.

4 Y¥LôpLs Lh¥Pj§u A¥«p

¨ßYlTPdáPôÕ TdLlTÏ§«p ¨ßY

úYiÓm.

5 UWeL°u AÚ¡p Y¥LôpLû[

AûUdLdáPôÕ.

6 Rôú] ÑjRlTÓj§d ùLôsÞm YûL«p

YôhPjÕPu ¨ßY úYiÓm.

7 CWiÓ ÖûZÜl TÏ§Ùm

úSoRuûUÙPàm Aû]jÕ §ûN Uôt\m
ApXÕ ¡úW¥Vih (YôhPm) BnÜdÏ

G°RôLÜm AûUjRp.

9 ¡û[d ûTlLs £±V A[ÜL°p

CÚjRp.

10 Aû]jÕ CûQl×LÞm YôhPjÕPàm

ºúYû_ ûXuL°u ¿úWôhPjÕPàm

¨ßYlTÓRp.

11 ûTl CûQl×Ls ¿odL£®u±Ùm ¿o

E±gNôR RuûUÙm ùTt±ÚjRp.

12 ÅhÓ Y¥Lôp ûTlþLû[ RôrYôL Es[

ùTôÕ Y¥LôpL°p UhÓúU CûQjRp

13 Ï¥«Úl× Y¥LôpL°p úRûYVô]

CPeL°p RÏkR Gi¦dûLL°p

¥WôlþLû[ ¨ÜÜRp.

14 ùTôÕ L¯Ü¿o Y¥LôpL°XõÚkÕ

Ï¥«Úl× Lh¥PeLÞdÏs AÑjR YôÙ
ÖûZVôUp RÓlTRtÏ RÏkR ¥WlþI

¨ßÜRp.

15 UûZ¿ûW ùLôiÓ ùNpYRtÏ R²

AûUl×Lû[ ¨ßÜRp.
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¡ûPUhP CûQl×  (a¬NôiPp

©Wôugf) (Horizontal branch): B«p ûTl

ApXÕ úYvh vPôd ApXÕ ÅhÓ
Y¥Lôp ûTlþ«XõÚkÕ ¡ûPUhPj§p
©¬Ùm ûTl CûQl×. CûY  JußdÏ

úUtThP Y¥Lôp ûTlLû[ ùLôiÓs[Õ.

¡ûPUhP ûTl:  (a¬NôiPp ûTl)

(Horizontal pipe) ¡ûPUhPj§p 45 ¥¡¬dÏ ̧ r

Es[ ûTl ApXÕ ©h¥ev

Ï¥«Úl× Y¥Lôp ApXÕ ©p¥e
¥ùW«u: ©[m©e ¥ûW«ú]_ó §hPj§p
RôrYôL Es[ Y¥Lôp AûUl×. CûY
ùTôÕ Y¥LôpLÞdÏ CûQl× RÚ¡\Õ.

ûNúTôú]_ó ûNúTô²d Bd`²p
Lôtú\ôÓ ®ûNÙPu Ri½o
ùY°úVt\lTÓYRôp YôhPo ºp ApXÕ
¥WôlLs ®¬NXûP¡\Õ. CûY ûNúTôú]_ó
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ. CûY EP]¥VôL
A§L ùLôs[[ÜPu  úUp Uô¥«XõÚkÕ
ùY°úVt\lTÓm Ri½Wôp EiPô¡\Õ.

Nô«p ûTl (Soil pipe): U²Rd L¯ÜLs

APe¡V §WYL¯ÜPu á¥V L¯Ü ¿o ûTl

Ï¥«Úl× Y¥LôpLÞdL ùRôPo×ûPV
®§Øû\Ls (Terms related to house drainage

(Fig 1)

HtTÓjRlTÓ¡\R. CR]ôp ºúY_ó YôÙdLs
¿ojÕ úTô¡\Õ. CûY RûWdÏ úUp CWiÓ
ÁhPo EVWj§tÏ ¨ßYlTÓ¡\Õ.
úUtTÏ§«p ûUdLô ©[ôl YôpÜPu
Es[Rôp ̧ rl×\m §\kÕ ÑjRUô] Lôtû\
Esú[ Aàl×¡\Õ.

Bi¥ûNúTôú]_ó ûTl (Anti - siphonage

pipe) (Fig 1 & 2)  CqYûL AûUl× ¥WôlL°u

¿ûW TôÕLôdL HtTÓjRlTÓ¡\Õ. CûY
N¬Vô] Lôtú\ôhPj§û] TWôU¬d¡\Õ.

ûNúTô²d Bd`u  HtTPôUp RÓd¡\Õ.

LÜp (Cowl):  ùYuh ûTl úUpØû]«p

ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. ûTlL°p T\ûYLs áÓ
LhÓYûR RÓlTRtÏ HtTÓjRlTÓ¡\Õ.
NônYô] ApXÕ úSWô] §\jRÛPu
Es[Õ. ùNl¥d úPed ApXÕ Y¥Lôp
ûTl ûXuL°u AÑjR YôÙûY ùY°úVt\

TVuTÓ¡\Õ.

©dNo ¥ùW«u (Fixture drain):  ¥WôlþL°u

AÜhùXhûPl Utù\ôÚ Y¥Lôp ûTlþp

CûQdÏm ûTl

©Wx Ho CuùXh (Fresh air inlet):  LûP£

úUu úaôpþL°p HtTÓjRlTÓ¡\Õ.
CR]ôp ÑjRUô] Lôtú\ôhPm
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vPôd (Stack): ùNeÏjRôL ¨ßYlThÓs[

Y¥Lôp ûTl CÕ Nô«p ûTl, úYvh ûTl,

ApXÕ ùYuh ûTlþI Ï±dÏm.

ùYuh ûTl (Vent pipe): ºYoL°u

Lôtú\ôhPj§tÏ ¨ßYlTÓm ûTlLs
ùYuh ûTlþLs Gu\ûZdLTÓ¡\Õ. CûY
PWôlL°u YôhPo ºûX TôÕLôd¡\Õ.
ûNúTôú]_ó Utßm úTd×ú[ô (©uú]ôd¡
ùNpÛRp ) úTôu\Yt\ôp HtTÓm
Tô§l×L°XõÚkÕ ¥Wôl Ut\m YôhPo ºp
TÝRûPVôUp RÓd¡\Õ.

úYvh ûTl: U²Rd L¯ÜLs CpXôR
AÑjR ¿ûW ùLôiÓ ùNpÛm Y¥Lôp
ûTlLs.

©[m©e §hPeLs (Systems of Plumbing)

T«t£  1.10.96 þdLô] ùRôPo×

LÚj§VûX TôojÕ ùR¬kÕ

ùLôs[Üm.

(Y¥Lôp AûUl×Ls) (Drains)

• CqYûL Y¥Lôp AûUl×Ls NûUV[û\,
TôjìmLs (Ï±VXû\Ls ) ¿¬ûWd
ùLôiÓ ÑjRlTÓj§V CPeLs Utßm
Øt\m NôûXLs, úUtáûWLs,
§\kRùY° CPeL°XõÚkÕ UûZ¿ûW
ùY°úVtßYRtÏ HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CkR LhPûUl×L°p L¯Yû\ ¿ûWj R®W
Ut\ Aû]jÕ®RUô] AÑjR¿Úm
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ.

• §\kRùY° Y¥Lôp AûUl×Ls
AÑjRUô] Ri½ûWÙm UûZ¿ûWÙm
CVtûLV] ¿WôRôWeLÞdÏ ApXÕ
ùTôÕ NôdLûP AûUl×L°p ùLôiÓ
®PlTÓ¡\Õ.

•  CkR YûL §\kRùY° Y¥LôpLs
ÅÓL°u Ñtßl×\ ÑYtßdÏ ùY°úV
NôûXL°u CWiÓ ×\Øm
AûUdLlTÓ¡\Õ.

•  CYt±û] ¾oUô²lTÕ ùTôÚ[ôRôW
Ã§VôL Ïû\kR ùNXúY HtTÓjÕYRôÛm
Ïû\kR TWôU¬l× úRûYlTÓYRôÛm
Ï±l©hP Ø²£ TôXõh¥Ls Utßm
úXôdLp Tô¥Ls CYtû\ HtTÓj§

AÑjR¿ûW ùY°úVtß¡u\].

• CqYûL AûUl×Lû[ Ïû\kR LôXm
CûP ùY°«p ÑjRm ùNnVlTÓYÕ
úRûYVô¡\Õ.

Y¥Lôp AûUl©u ©¬ÜLs (Drains

sections)

• £\kR Y¥LôpLÞdÏ Ht\RôL ¸rdLiP

¨ûXLû[d ùLôiPRôL CÚdLúYiÓm.

i CûY úLôûP LôXeL°Ûm Ïû\kRThN

¿olTônûY ùLôiÓ Rôú] ÑjRlTÓj§d
ùLôsÞm §ûN úYLm ùLôiPRôn

CÚdL úYiÓm.

ii CYt±p @©¬úTôoh (BhLs YN§Vôn

úYûXLû[ úUtùLôsÞm R[m )

HtTÓjRlThÓ A§LThN ¿olTônÜ
Es[úTôÕm NÜL¬VUôn úYûXLû[

úUtùLôsÞmT¥ AûUdLlTPúYiÓm.

iii ÑjRUô] LhÓUô]jÕPàm, TWôU¬l×dÏ

G°Rô]RôLÜm CÚdL úYiÓm.

iv G°§p ÑjRlTÓjÕm RuûUÙPu CÚdL

úYiÓm.

v  LhÓUô] AûUl×Ls TôÕLôl×Pàm

¨ûXjR RuûUÙPàm CÚdLúYiÓm.

vi  CYt±u LhÓUô]m ÕÚl©¥dLôR
ùTôÚhLû[d ùLôiÓ
LhPlThPRôLÜm ÕÚl©¥jRûX
G§odÏm RuûU ùTt\RôLÜm CÚdL

úYiÓm.

ùNVpØû\«p SôuÏ ùTôÕYô] Y¥Lôp
AûUl×L[ô]Õ TVuTôh¥p Es[Õ.
CûY RÏkRØû\«p T¬úNô§dLlThÓ

ùYt±LWUôL ùNVpTôh¥p Es[Õ.

AûYLs:

a  AûWYhP Y¥Y AûUl× (ùNª NodÏXo

ùNd`u)

b  U -AûUl× (U-  ùNd`u)

c  V -  AûUl× (V -  ùNd`u) Utßm

d  ùNeLúLôQ Y¥Y AûUl× (ùWdPôeÏXo

ùNd`u) úTôu\ûY BÏm.
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• CqYûL AûUl×Ls £±V A[Xõ®Xô]
Y¥LôpLÞdÏ Ht\RôL AûUdLlTÓm.

• CûY ùNXÜ Ïû\Yô]RôLÜm,
Eß§jRuûU ùLôiPRôLÜm Es[Õ.

• AûWYhP Y¥Y ¡ú[vÓ vúPôuúYo
ûTlLs TVuTÓj§ Y¥LôpLs
¨ßYlTÓ¡\Õ.

• CqYûL Y¥Lôp AûUl×L°p
Ïû\kR[Ü AÑjR ¿o ùY°úVt\lTÓm
ãr¨ûXL°p Rôú] ÑjRlTÓj§d
ùLôsÞm §ûNúYLm (self cleaning velocity)

Ïû\YRôp §P AÑjReLs Y¥Lôp

AûUl©u A¥lTÏ§«p ReÏ¡\Õ.

• CR]ôp RûPVt\ ùY°úVt\m
SûPùT\ôUp AÑjR¿o ùY°úVtßY§p
CPoTôh¥û]  HtTÓjÕ¡\Õ.

•  CqYûL Y¥LôX AûUl×Ls ùT¬V
A[®Xô] AÑjR¿o ùY°úVt\j§tÏ
Ht×ûPVRpX Gù]²p A§L CPm
úRûYlTÓ¡\Õ

•  CYtû\ A§L BZj§p ¨oUô²jRp
GuTÕ ®Tj§u úTôÕ Yi¥L°u
NdLWeLs  A¥lTÏ§«p £d¡ Fo§Ls
Utßm Y¥Lôp. AûUl×Ls CWi¥tÏm
úNRjûR EiPôdÏ¡\Õ.

•  U]tTôeLô] CPeL°p A§LlT¥Vô]
LôtßÅÑm úTôÕ CqYûL Y¥Lôp
AûUl×L°p UQp ¨Wm© AÑjR¿o
Y¥LôpLÞdÏ CûPgNûX

HtTÓjÕ¡\Õ.

b (U- ùNd`u) U-Section (Fig 2)

• AûWYhP Y¥Y Y¥Lôp AûUl×L°p
CWiÓ TdLl TÏ§Lû[Ùm EVoj§
AûUdÏm úTôÕ CqYûL U  ùNd`u
HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CkRYûL Y¥Lôp AûUl×Ls
A§LlT¥Vô] AÑjR ¿o ùY°úVtßm
Y¥LôpLÞdÏ HtTÓjRlTÓ¡\Õ

• AûWLp ùLôiÓ ûTlþL°u
A¥lTÏ§«p ¨ßYlThÓ ARuÁÕ
úUN]¬ LhÓUô] Øû\«p
LhPlTÓ¡\Õ. (Fig 2 TôojÕ ùR¬kÕ

ùLôs[Üm)

C (V-  ùNd`u)  V - Section  (Fig 3)

AûWYhP Y¥Y AûUl× (a) (Semi - Circular

section) (Fig 1)

Fig 1
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• CkR YûL Y¥Lôp AûUl×Ls

Ïû\kR[Ü ¥vNôo_óL°Ûm úRûYVô]
Rôú] ÑjRlTÓj§d ùLôsÞm §ûN
úYLjûR ùLôiÓs[Õ.

• CRtÏ CYt±u BZm LôWQUôL Es[Õ.

• CYt±u A¥lTÏ§«p êu±u JÚ TeÏ
ApXÕ Sôu¡u JÚ TeÏ vúPôuúYo
ApXÕ Lôu¡Ãh ûTl ¨ßYlThÓ
TdLlTÏ§Ls ùNeLp ApXÕ LtLs
¨ßYlThÓ úUt éNlTÓ¡\Õ.
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•  CkRYûL Y¥Lôp AûUl×L[ô]Õ
G°§p ÑjRlTÓjR Ø¥¡\Õ.

•  CûY Y¥Lôp AûUl©XõÚkÕ 120, 100

ApXÕ 60 ¥¡¬ YhPj§p
¨ÛYlTÓ¡\Õ.

•  (Fig 3) þp êuß YûLVô] ùTôÕYô] V-

ùNd`u Y¥Lôp AûUl×Ls
LôhPlThÓs[Õ.

•  CYt±u Y¯VôL G°§p UûZ¿o
ùY°úVt\lTÓYûR A±kÕ
ùLôs[Xôm.

• ùTôÕYôL CqYûL Y¥Lôp
AûUl×L°p vúPôuúYo ûTlþL°u
úUtTÏ§Vô]Õ Ui ùLôiÓ
HtTÓjRlThÓ ùNXÜ Ïû\dLlTÓ¡\Õ.

•  úUÛm A§L[®Xô] ¥vNôo_õLû[
ùY°úVtßYûRÙm LôQXôm.

• TdLlTÏ§L°u YûWVßdLlThP A§L
CPm HtTÓjR A§L YôhPjÕPu
¨ßYlThÓs[Õ.

• CkR YûL AûUl©tÏ A¥lTÏ§«p

vúPôuúYo ûTl úRûYlTÓY§pûX.

d ùNqYL Y¥Y Y¥LôpLs (Rectangular

section) (Fig 4)

Fig 4
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• CkRYûL Y¥Lôp AûUl×Ls A§L[Ü
AÑjR¿o ùY°úVt\j§tÏ
HtTÓjRlTÓ¡\Õ,

• Hù]²p £±V A[Ü AÑjR¿o
ùY°úVt\j§u úTôÕ Rôú]
ÑjRlTÓj§d ùLôsÞm §ûNúYLm
HtTÓjRlTÓY§pûX.

• CR]ôp §P AÑjReLs A¥lTÏ§«p

úRe¡®Ó¡\Õ.

• CqYûL Y¥Lôp AûUl×Ls £ùUih
ùLôiÓ R[m HtTÓj§
¨oUô²dLlTÓ¡\Õ.

• TdLTÏ§L°p Tôû\d LtLs ApXÕ
ùNeLp ùLôiÓ LhPlThÓ úUtéfÑ
RWlTÓ¡\Õ.

•  CYt±û] ÑjRlTÓjÕYÕ L¥]m
GuTRôp CkRY ûL ùTÚmTôÛm
TVuTÓjRlTÓYÕ CpûX.

•  CRû]  (Fig 4)þp TôojÕ ùR¬kÕ

ùLôs[Xôm.

¿odL£ÜLû[ úNô§dÏm Y¯Øû\Ls
(Method of Testing Leakage)

T«t£ 1.9.80 - 1.9.82 þdLô] ùRôPo×

LÚj§VûX TôojÕ ùR¬kÕ

ùLôs[Üm.

ûTlûXuL°p AÝjRm
T¬úNôRû]ûV ©W`o ùPv¥v
CVk§Wm êXm ùNnRp (Pressure testing of

pipe line with pressure testing machine)

TVuTôh¥u YûWVû\ (Application)

• TônXoLs (ùLô§LXuLs) AÝjRØs[
NôR]eLs, úLvh IVou ùU«u
ûXuLs, EÚd¡ EÚYôdLlThP
TôLeLsþ (úLv¥e TôLeLs)

• úLv £XõiPo, ûTlLs Utßm ¥ëlLs
AYt±u TôLeLs

• ¿o AÝjRjûR T¬úNôRû] ùNnÙm
CPeLs.

£\l× AmNeLs (Special features)

•  úTôohP©p ûLØû\VôL CVdLlTÓm
AûUlTô]Õ G°§p JÚ U²R]ôp
CVLdLlTÓ¡\Õ.

• CYt±p Tml ë²h B]Õ. úTl¬úL`u
Øû\«p EÚYôdLlThP M.S.  YôhPo
úPedþL°u úUtTÏ§«p ùTôÚj§
AYt±XõÚkÕ ¿Wô]Õ ùT\lThÓ
T¬úNôRû]dÏ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CRtÏ TmlþLÞdÏ Gq®R Av§YôWØm
úRûY«pûX.

• T¬úNôRû]dÏ ÑV R[jûR  YZeÏ¡\Õ.
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©W`o ùPvh SPjÕRp (conducting the

pressure test)

Lh¥PeL°p ùTôÚjRlThÓs[ ûTl
ûXuL°p ©W`o ùPvh SPjÕmúTôÕ
¸rdLiP T¥lT¥Vô] ùNVpTôÓLs
ØÝûUVôL LûP©¥dLlTÓ¡\Õ.

1 ©Wô_dh Gu_õ²Vo  ApXÕ @Àph
Gu_õ²VoL[ôp ¾oUô²dLlThPT¥
A§LThN AÝjR úNôRû] AûPVô[m
LôQlTÓ¡\Õ.

2 GkRYûL ûTl §hPj§p T¬úNôRû]
ùNnVlTPúYiÓm GuTûR AûPVô[m
LôÔRp. JúW úSWj§p 40 A¥dÏ U§lÀÓ
ùNnVlThP ûTl ûXuLû[
T¬úNô§jRp.

3 AÝjRl T¬úNôRû] ùNnYRtÏ Øu×
Aû]jÕ CûQl×LÞm CßdLUôL
Es[Rô? Guß BWônRp.

4 ûTlþLÞPu CûQdLlThÓs[
©h¥eÏLs Utßm NôR]eLs EfNThN
AÝjRm RôeÏm Nd§ ùLôiPRôL
CÚjRûX Eß§lTÓj§d ùLôsYÕ.

5 AÝjRjûR RôeLôR ETLWQeLû[
R²ûUlTÓj§ A§p Ï±l× GÝ§
ARtùL] Es[ T¥Yj§p LôWQeLû[
Ï±jRp

6 Aû]jÕ YûLVô] §\kR¨ûX ûTl
L°u úUtTÏ§«p ©[ôufg ApXÕ

úLl ùLôiÓ ê¥ AûPjRp. CYtû\
YôpÜL[ôp LhÓlTÓjR CVXôR
CPeL°p úUtùLôsÞRp.

7 T¬úNôRû]dÏ TVuTPôR Aû]jÕ
¥ùW«u (Y¥Lôp) Utßm GoùYih
TÏ§Lû[Ùm ©[d ùLôiÓ ê¥
AûPjRp

8 T¬úNô§dLlTP úYi¥V
ûTlþûXuLû[ R²ûUlTÓj§
ùRôPo×s[ Ut\ ûTlþûXu Lû[ YôpÜ
ùLôiÓ ê¥ RûP GtTÓjÕRp.
Y°UiPX AÝjRj§û] HtTÓjRôUp
RûPTÓjRp.

Lôt±û]d ùLôiÓ HoùPvh (pneumatic

Test)  HtTÓjÕm Øu LûP©¥dL
úYi¥V Ï±l×Ls: 9 ØRp 13 YûW

9 25 PS1 -dÏ ØuUô§¬ úNôRû] HtTÓjÕRp.

CkRl T¬úNôRû]«u úTôÕ
AÝjRm TjÕ ¨ªPeLÞdÏ
RWlThÓ. HúRàm ùT¬V
A[®Xô] TÝÕLû[ LiP±Rp
ClT¬úNôRû]«uúTôÕ HúRàm
TÝÕLs HtTÓmúTôÕ AÝjRjûR
¿d¡ TÝÕLû[ EP]¥VôL
N¬ùNnÕ ¿odL£ûY N¬ùNnYRtÏ
úRûYVô] ùNVtTôÓLû[
úUtùLôsÞRp ©Wô_dh
Cu_õ²V¬u A±ÜßjRûX
ùTßRp.

RWUô] ÕûQlùTôÚhLs (Standard

Accessories)

• ©Wôv EúXôLjRôp ©W`o ¬Äv LôdþLs
Es[Õ.

•  ¥vNôW_ó ©W`o úaôv 1/2 AeÏX

®hPj§p CWiÓ ÁhPo ¿[j§p BSP

UûW EPu Juß úNokÕ ¡ûPd¡\Õ.

ùNVp§\u AhPYûQ (ùTo@TôoUuv úP©p)

Performance table

¥vNôo_ó A[Ü EfNlThP ©W`o AÜh×h ©[gOo  YôhPo úPed

BSP ª.Á kg/cm2 P.S.I. cc/stroke A[Ü ª.Á  A[Ü/XõhP¬p

 1/2”  -12.5 35-500 15.70        19       9

• 4 AeÏX ®hPj§p ¡ÇN¬u
¨WlTlThP vùP«uùXv v¼p ©W`o
úL_ó Es[Õ.

• vùP«uùXv  v¼p Bp B] Nd`u
Utßm ¥vNôo_ó NRV  (Sôu ¬hPu
YôpÜLs ¡ûPd¡\Õ.
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10 T¬úNôRû] AÝjRjûR 25 PSi  þdÏ úUp
A§L¬jÕ EfNThN AÝjRjûR
AûPRp.1CRû] IkÕ ¨ªPeLÞdÏ
JqùYôÚ 25 PSi  A§L¬jRÛdÏm
LûP©¥jÕ ¿¬ûQl×Lû[ BnÜ ùNnÕ
©u A§L¬jRp.

11 CjRûLV AÝjRjûR 25 U¦ úSWj§tÏ
¨ûX¨ßj§ T¬úNô§jRp.

12 24 U¦ úSWj§tÏ ©\Ï CkR AÝjRl
T¬úNôRû]«u ùYt±LWUô] Ø¥®û]
CRû] CVdÏTYo (T¬úNôRû]«û]
úUtùLôsTYo) L°PªÚkÕ ùTßRp.

13 T¬úNôRû] Ø¥dLlThPÕm AÝjRjûR
GfN¬dûLVôL ùY°úVtßRp,  CRtÏ
AàUdlThP ùP£Tp KûN ApXÕ
JXõûVj RôiPôUp ¿olTônÜ Utßm
ùPl¬v CÚdÏm ThNj§p LY]jÕPu
ùNVpTÓRp CÕúTôu\ Ï±l×Lû[
LY]j§p ùLôiÓ AÝjRl T¬úNôRû]
ùYt±LWUôL Ø¥dLlThPÕm. áÓRXôL
¿odL£Ü T¬úNôRû]ûV Ø¥jR ©\Ï
ûTl©e §hPjûR úNûYdÏ
RVôoTÓjRlTÓ¡\Õ.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.104 - 105 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ ùTi¥e Utßm YôhPôó Nlû[ §hPeLs (Bending and

systems of water supply)

TXYûL ¥WôlLs, ùYu¥úX`u, Bu¥ûNúTôú]_ó Utßm £edþLs
(Different types of traps. ventilation, antisy phonage and sinks)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  TXYûL ¥Wôl Lû[l Tt± Ï±l©ÓRp
•  TZûUVô] (LuNoYu£) §hPjûRl Tt± Ï±l©ÓRp

• TXYûL PWôlû[ Tt± Ï±l©ÓRp.

ùYu¥úX`u, Utßm Bu¥ûNúTôú]_ó (Ventilation and antisyphonage)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ùYu¥úX`u ûTlþLû[l Tt± ®[dÏRp
•  ùYu¥úX`u `ôlh Tt± ®[dÏRp
• ùYu¥úX`uþûV Tt± Ï±l©ÓRp

• Ho Tôn^²v Tt±Ï±l©ÓRp.

ùYu¥úX¥e ûTlLs (Ventilating pipes)

• Lh¥P Y¥Lôp ùYu¥úX`u ûTlþLs
75 ª.Á Ïû\YôL CÚdL áPôÕ Gu\ôÛm
AûY ùU«u Nô«p ûTl ApXÕ ùU«u
úYvh ûTlþBL (MSP (or) MWP)

TVuTÓjRXôm ùYvh ûTlþu
ùY°úVt\ôR úUtTÏ§ ùY°úVtßm ̧ r
ûTlþu ®hPjûR ®P Ïû\YôL
CÚdLdáPôÕ

• ©WRô] (ùU«u) ùYu¥úX¥v ûTl 50

ªÁ dÏ Ïû\VdáPôÕ.

• JÚ ûTl Utßm CWiÓ ûTl §hPj§p
TVuTÓjRlTÓm ¡û[ Y¥Lôp úYvh
ûTl Ls 25 .ªÁþdÏ Ïû\YôL
CÚdLdáPôÕ

• ¡û[ Nô«p ûTlþLs 32 ªÁdÏ
Ïû\VdáPôÕ.

ùYu¥úX¥e `ôlh (Ventilating shaft)

ºYo þL°u   ùYi¥úX`u (Ventilation of

sewers  (Fig 1) ùTôÕ L¯Ü¿o LhPûUl×L°p
BoLô²d (L²U) ùTôÚhL[ôp TXYûL
YôÙdLs EtTj§Vô¡\Õ CûY CVtûL«p
ªLÜm ATôLWUô]Õ U²R ÑLôRôWj§tÏ
úSônj ùRôtß HtTÓjÕ¡\Õ ARu BÙû[
Ïû\d¡\Õ. EtTj§VôÏm CjRûLV
YôÙdLs A§L APoj§ RuûU LôWQUôL
ùY¥jRûX HtTÓjÕ¡\Õ TWôU¬l×
ùRô¯Xô[oLÞdÏ ªÏkR ®TjûR

Fig 1

PB
N

25
13

91
1

T«t£ 1.9.78 & 1.11.102 -113 þI TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.

RÓlTRtÏ ùYu¥úX`u `ôlhL[ô]Õ
ùTôÕ L¯Ü¿o ùY°úVtßm AûUl©p
NôûX Utßm ùRÚdL°p 80 þ 100 ÁhPÚdÏ
Juß ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. CR]ôp TWôU¬l×
ùRô¯Xô[oLs Utßm úYûXVôhLÞdÏ
Lôtú\ôhPm HtThÓ AÑjR YôÙ (TÜp

¡Vôv) Tô§l×Ls RÓdLlTÓ¡\Õ.
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ùNVpThÓ Y£l©P Aû\L°p TÜp úLv
ÖûZYûR RÓd¡\Õ. Ï±ÂÓ (úLôh )

AàU§dÏm CPeL°p CûY
HtTÓjRlTÓ¡\Õ. CjRûLV SÅ]
NôR]eLs A§L[®Xô] ÑLôRôW
©h¥eÏL°u ùYuh ûTl×L°p
ùNVpTÓjRlTÓ¡\Õ.

ùYuh ûTl-Lû[ ¨ßÜRp (Installing vent

pipe): ùYuh ûTlLs Y¥Lôp ûTl×Lû[l
úTôuß CpXôUp úSWôLÜm,
ùNeÏjRôLÜm, ¡ûPUhPj§p 45 ¥¡¬dÏ
Ïû\VôUÛm, ¨ßYlTÓ¡\Õ. CûY
GlùTôÝÕm EXokR ¨ûX«p Es[Õ.
¥ùW«u ûTl-L°p úUtTÏ§«p
¨ßYlTÓ¡\Õ. Ã ùYuh ûTl-Ls
¡ûPUhPj§p ¨ßÜm úTôÕ Ïû\kRÕ 6

AeÏXm NôR]eL°u ùY°úVt\lTÓm
¿¬u ùLôs[[Ü EVoûY Lôh¥Ûm
EVWj§p ¨ßYlTP úYiÓm. CûY £ed-
L°p KYo ×ú[ô Õû[ ApXÕ ¬m-I
LQd¡p ùLôiÓ EVWj§p
AûUdLlTÓ¡\Õ.

ùU«u ¥ùW«u (©WRô] Y¥Lôp) (The

main drain)

Y¥Lôp ûTl ûXVuLû[ ̈ ßÜYRtÏ Øu
AûY AûPl×Ls HtTPôUp CÚdL SuÏ
§hPªhÓ ̈ ßYlTP úYiÓm. ùTôÕYô]
®§L°uT¥ 11/

4
” Cuf ®hPØs[ úYvh

ûTl-Ls Tôjìm YôxúT£uL°p 11/
2
 Cuf

®hPm Es[ úYvh ûTl×Ls NûUVXû\
£ed L°Ûm ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. CkR úYvh
ûTlLs ARu ®hPj§û] ®P A§L
®hPØs[ hùW«u ûTl×LÞPu
CûQdLlTP úYiÓm. CkR ùU«u
Y¥Lôp ûTl×Ls ùTôÕYôL SôuÏ AeÏX
®hPj§tÏ Ïû\V áPôÕ. vúPd ûTl-
L°u ®hPØm SôuÏ AeÏXj§p
Es[Rôp AûPl×Ls HtTÓYÕ Ïû\¡\Õ.
ùU«u vúPd Ls ¨Xj§p Es[ Y¥Lôp
CûQdLlThÓ ¡ûP UhPj§p ®hPÕPu
ùRÚfNôdLûP AûUl©tÏ ùLôiÓ
ùNpXlTÓ¡\Õ. CûY £X úSWj§p
AûPl× HtTÓYRtÏ LôWQm ¿iP Sôs
ETúVôLm ApXÕ AûY L°UiQôXô]
ûTl×L[ôL CÚlTÕ.

YZdLUô] ùYu¥e UôtßRp: (Typical

venting alternatives) (Fig 2)

hÚ ùYuh ûTl×Ls GlúTôÕm EXokR
¨ûX«p TWôU¬dLlTÓ¡\Õ. Hù]²p
CYt±u ùNeÏjÕ RuûU LôWQUôL

ùYu¥úXh¥e ûTl (Ventilating pipe):

hÚ ùYuh :  GuTÕ ùNeÏjRôL
¨ßYlThÓ Y¥Lôp ûTl EPu
CûQdLlTÓ¡\Õ. CÕ Lh¥PeL°u
úUtáûW YûW ùLôiÓ ùNpXlTÓ¡\Õ.
CYt±p Ri½o ùNÛjRlTÓY§pûX
vúPd ûTl AÚ¡p Nô²P¬ AûUl×Ls
¨ßYlTÓYRôp úUp Uô¥L°p CYt±u
úUtTÏ§«p ùYuh BL £\lTôL
ùNVpTÓ¡\Õ. vúPd ûTl-dÏ AÚ¡p
Nô²P¬ AûUl×Ls ¨ßY YN§Ùs[
CPeL°p úYù\ôÚ ¾oÜ LôQlTP
úYiÓm.

ÃùYuh ûTl: CûY Bd³X¬ ùYuh
Gußm AûZdLlTÓ¡\Õ. CûY ÑLôRôW
AûUl×LÞdÏ AÚ¡p ¨ßYlThÓs[
¥ùW«u ûXu-L°p CûQdLlThÓ ùU«u
ùYuh Y¯VôL ùNVpTÓ¡\Õ. CûY
ÑLôRôW ©h¥eÏL°p ©u×\m úSW¥VôLÜm
ApXÕ ¡ûPUhP Y¥Lôp ûXuL°p
CûQdLlTÓ¡\Õ.

ùTôÕYô] (LôUu) ùYuh: ÑYt±u
G§ùW§úW ¨ßYlThP ÑLôRôW
ETLWQeL°u AÜhùXh Nô²P¬ ¡Wôv
©h¥eÏPu CûQjÕ vúPd (ùNeÏjRô])

ûTl-EPu CûQdLlTÓ¡\Õ. CûY
ùTôÕYô] (LôUu ) ùYuh Guß
AûZdLlTÓ¡\Õ. CWiÓ £vd-L°u
©u×\j§p CûQdLlTÓ¡\Õ.

ùYh ùYuh: ÑLôRôW NôR]eLÞdÏ
AÚ¡p vúPd ûTl ¨ßYlTÓm CPj§p
ùYh ùYuh BL ùNVpTP
AàU§dLlTÓ¡\Õ. Tôj Pl (Ï°Vp
ùRôh¥) AÚ¡p Es[ vúPd ûT©p
Ri½ûW ùY°úVtßm úTôÕ  CR vúPd
ûTlLs ùYh ùYuh BL ùNVtTP Ï±ÂÓ
(úLôh) AàU§d¡\Õ.

íl ùYuh : R²VôL SßYlThP £vd-L°p
CkR YûL ílùYuh HtTÓjRlTÓ¡\Õ.
CûY ÃùYuh ûTl ¨ßY YN§Vt\
CPeL°Ûm ùYh ùYuh ùTôÚjR CVXôR
CPj§Ûm CqYûL íl ùYuh
AûUdLlTÓ¡\Õ. CûY R²Vô] ùYh ûTl
BL ¨ßYlThÓ úUtáûW YûW ùLôiÓ
ùNpXlTÓ¡\Õ.

Ho AhªhPuv YôpÜ (AAV): ºYo
(ùTôÕNôdLûP) L°XõÚkÕ Lh¥PeL°p
AÑjR YôÙ (®`YôÙ) ÖûZYûR RÓlTRtÏ
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. CûY ùYuh ûXu-L°p
¡Wô®h¥ RuûU RûPTÓmúTôÕ

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.11.104-105

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



335

¿Wô]Õ úReLôUp ×®ëol× ®ûN«p
ùU«u Y¥LôÛdÏ ùNuß ®Ó¡\Õ. ùYh
ùYuh Y¥Lôp ûTl BLÜm
ùNVpThPôÛm CûY A[®p ùT¬VRôL
Es[Rôp ØÝYÕm Ri½o ̈ Wm© CÚlTÕ
CpûX.

Lôtß UôNûPRp TôÕLôjRp (Precaution

against air poisoning)

Lôtß UôNûPY§p CÚkÕ TôÕLôjRp
Y¯Øû\Ls

¸rdLiP HÝ Ï±l×Lû[ LûPl©¥jÕ
Y£l©PeLû[ LôoTu úUô]ôdûNÓ
Tô§l©XõÚkÕ TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

1 LôoTu úUô]ôdûNÓ TôÕLôl×Lû[
ùR¬kÕ ùLôsÞRp

2 ùYh (Lôtßl úTôd¡)ûTl -Lû[ ÑjRUôL
ûYjÕd ùLôsÞRp

3 êPlThP Lôtú\ôhPm CpXôR
CPeL°p Gg£u-Lû[ CVdLôUXõÚjRp

4 LôXØû\ TWôU¬jRûX AhPYûQlT¥
úUtùLôsÞRp

5 ¾l©¥dL Yônl×s[ CPeL°p ÑjRUôL
ûYjRp Utßm SpX Lôtú\ôhPjÕPu
CÚjRp

6 £. K. AXôWmLû[ ¨ßÜRp (LôoTu
úUô]ôdûNÓ)

7 £. K. AXôWmLû[ TWôU¬jRp

LôoTu úUô]ôdûNÓ Tô§l©û]
RÓdÏm Øuù]fN¬dûLLs (Prevention of

carbon monoxide poisoning)

1 LôoTu úUô]ôdûNÓ Uô²hPoLû[
¨ßÜRp

2 LôoTu úUô]ôdûNÓ Uô²hPo
§hPeLû[ úNô§jRp

3 A±Ï±Lû[Ùm AûPVô[eLû[Ùm
U]§p T§V ûYjÕd ùLôsÞRp

4 EXo YôÙ ©pPoLû[ çnûUVôL
ûYjRp

5 LôoTu úUô]ôdûNÓ EiPôÏm
CPeLÞdÏ ùNpYûR Ïû\jÕd
ùLôsÞRp

6 AYNWLôX SPY¥dûL--I §hPªhÓ
ùNVpTÓjÕRp

7 Aû]jÕ ETLWQeLû[Ùm Øû\VôL
NoÅv ùNnRp

úYûX ùNnÙm CPj§p
Øuù]fN¬dûLLs (©¬LôNuv Cu
Jod ©ú[v) (Precautions in work place)

1 Lôtú\ôhPm CpXôR CPj§p
úLú^ôûXu Gg£u Utßm LÚ®Ls
TVuTÓjÕYûR RûP ùNnRp

2 £. K. (C.O.) LôoTu úUô]ôdûNÓ
AXôWmLû[ NjRm GÝl×m T¥ ̈ ßÜRp

3 £. K. HtTÓm YûWVßdLlThP CPeLû[
Øû\VôL úNô§jRp úYûX ùNnÙm
CPj§p BTjÕ HtTÓjÕYûR ¿dÏRp

4 CûYúV BTjÕ HtTÓYûR RÓdÏm
£\kR ùNVpØû\ Hù]²p BTjÕLs
HtTÓjÕYûR LhÓlTÓjRXôm.

TXYûL £ed--Ls (Types of Sink):

T«t£ 1.10.87 & 88 -I TôojÕ ùR¬kÕ
ùLôs[Üm.

Fig 2

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.106 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ ùTi¥e Utßm YôhPôó Nlû[ §hPeLs (Bending and

systems of water supply)

@TVo a¥ùWuhLs Utßm ARu ©h¥eÏLs (Fire hydrants and their fittings)

T«t£ 1.9.78 & 1.11.102 -113 þI TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.
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Fig 1

ST
N
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G
1

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.107-108 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ ùTi¥e Utßm YôhPôó Nlû[ §hPeLs (Bending and

systems of water supply)

ùYlTm Utßm ùYlT¨ûX Tt± LÚjÕÚ ( Concept of Heat and temperature)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ùYlTm Utßm ùYlT AXûL Tt± Ï±l©ÓRp
•  ùYlT¨ûX Utßm ùYlT¨ûX A[dÏm NôR]eLû[ Ï±l©ÓRp
• ùYlT Uôt\j§u êuß YûLLû[ Tt± Ï±l©ÓRp
• RoUô ÁhPo Utßm ûTúWôÁhPo Tt± Ï±l©ÓRp
• TX®R ùYlT AXÏLû[d ùLôiÓ LûP©¥dLlTÓm ùYlT §hPeLû[l Tt±
Ï±l©ÓRp

• TX YûL YôhPo ÍhPo Tt± Ï±l©ÓRp

• YôhPo ÍhPo TôLeLû[ ®[dÏRp.

ùYlTm (Heat)

ùYlTm GuTÕ JÚ ùTôÚ°u CÚkÕ
Utù\ôÚ ùTôÚÞdÏ ùYlT¨ûXûV Uôt\m
ùNnYRtLô] Bt\p BÏm.

ùYlTm B]Õ ùUôjR CVdL Bt\ûXÙm
ùTôÚhL°u CVdLj§tÏ ØÝYÕm
A°d¡\Õ. CûY _÷p (Joule) ÁhPWôp
A[®PlTÓ¡\Õ. CRu ë²h _÷p BÏm.

ùYlT¨ûX (Temperature)

• ùYlT¨ûX GuTÕ JÚ ùTôÚ°u ùYlTm
(Hotness) Utßm Ï°o¨ûX (coldness)

• ùTôÚ°u NWôN¬Vô] CVdL Bt\ûX
Ï±d¡\Õ.

• CûY RoUô ÁhPo (ùYlTUô¦) «]ôp
A[®PlTÓ¡\Õ.

• CYt±u ë²h B]Õ k.f.and c BÏm.
CRû] (Fig 1) -p TôojÕ ùR¬kÕ
ùLôs[Üm.

• ùYlTUô] ùTôÚ°XõÚkÕ Ï°okÕ
ùTôÚÞdÏ ùYlTm ùNÛjRlTÓ¡\Õ.

ùYlTj§u ë²hÓLs (Units of heat)

LúXô¬ (calore):- JÚ ¡Wôm A[Üs[ ¿ûW
ùYlTlTÓjÕYRtÏ úRûYVô] Bt\ûX
1°c  Y¯VôL ùYlT¨ûX EVoYRtÏ
úRûYlTÓm ùYlT ùLôs[[Ü.

-©¬h¥x ùRoUp ë²h BTU: (British Thermal

unit) -

JÚ TÜiÓ GûPÙs[ Ri½ûW  1°F

êXUôL ùYlTlTÓjÕYRtÏ úRûYlTÓm
ùYlT ùLôs[[Ü

CH.U.

JÚ TÜiÓ GûPÙs[ Ri¦ûW 1°C

êXUôL ùYlTlTÓjÕYRtÏ úRûYlTÓm
ùYlT ùLôs[[Ü

_÷p (Joule) ë²h (1 LúXô¬ = 4.186 (_÷p)

ùYlTj§p ®û[ÜLs (Effects of heat)

• ùYlT ̈ ûX«p UôßRûX HtTÓjÕ¡\Õ

• A[®û] Uôtß¡\Õ

• ¨ûX«û] Uôtß¡\Õ

• AûUlûT Uôtß¡\Õ

• CVt©Vp Ti×Lû[ Uôtß¡\Õ

Ï±l©hP ùYlTm (Specific Heat ) (Fig 2)

Fig 1

PB
N

25
14

11
1

• Bt\p HtTÓYRtÏ LôW¦ BL Es[Õ.

• ùYlT Bt\p Ut\ûY Bt\ÞdÏ
Uôt\lTÓ¡\Õ.

Fig 2
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• JÚ ¡Wôm GûPÙs[ ùTôÚû[  1°C

ùYlTj§u êXUôL ùYlT¨ûXûV
UôtßYRtÏ úRûYlTÓm Ï±l©hP
ùYlTm  CqYôß AûZdLlTÓ¡\Õ.

• CûYLs ‘S’ Gu\ ùNôpXôp
Ï±l©PlTÓ¡\Õ.

Water Equivalent (Fig3) Ri½¬u ¨û\dÏ
CûQVô] A[®tÏ úRûYVô]
ùYlTj§û] ùLôiÓs[ ùTôÚÞdÏ
ùYlT¨ûX LôWQj§]ôp EVoYÕ

Ri½ÚdÏ CûQVô]Õ =ùTôÚ°u
¨û\ X ùTôÚ°u Ï±l©hP ùYlTm.

A[ÅÓ Eû\¨ûX ùLô§¨ûX

ùNu¥ ¡úWÓ(°C) 0°C 100°C

TôWuÍh (°F) 32°F 212°F

ùLp®u (k) 273°K 373°K

ÃëUo (°R) 0°R 80°R

MS (¨û\ Utßm Ï±l©hP ùYlTm).

ùYlT¨ûX (Temperature)

• JÚ ùTôÚ°u ùYlTm ApXÕ
Ï°o¨ûXûV Ï±d¡\Õ.

• CûY RoUô ÁhPo ùLôiÓ
A[®PlTÓ¡\Õ.

ùYlT¨ûX A[ÅÓ (Temperature Scales)

(Fig 4) -

Fig 4

ST
N

23
42

G
1

Fig 3

PB
N
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3

ùYlTm GuTÕ Bt±p Y¥Yj§p Es[Õ
ùYlT¨ûX GuTÕ JÚ ùTôÚ°u ÑÓ¨ûX
Utßm Ï°o¨ûX CYt±tÏ CûPúVVô]
E\Ü (¬úX`uμl) GuTÕ JÚ ùYlT¨ûX
CÚkÕ úYù\ôÚ ùYlT ¨ûXdÏ Uôt\m

ùNnÙm A[ÅÓLs BÏm.

ùYlTm LXjRp (Mixing of Heat)

m
1
 - ØRp ùTôÚ°u ¨û\

S
1
 - - ØRp ùTôÚ°u Ï±l©hP ùYlTm

m
2
  -- CWiPôm ùTôÚ°u ̈ û\

S
2
 - - CWiPôm ùTôÚ°u Ï±l©hP ùYlTm

Tm -- Juß LXdLlThP§u ùYlT¨ûX

m -- ̈ û\

Q - ùYlTj§u ùLôs[[Ü

St/”t- - ùYlT¨ûX UôßTôÓ

Tm -- LXdLlThP§u ùYlT¨ûX

ùYlTj§u ë²h A[Ü (Unit of amount of

heat)

ùYlTj§u êXm ùT\lThP AXÏ S.I.

ë²h AXÏ B]Õ 1 _÷p

Ï±l©hP ùYlTm (Specific heat)

CûY 1°C dÏ ùYlTjûR EVoj§ ¨û\

AXûL JÚ ùTôÚ°XõÚkÕ ùTßYRtÏ

úRûYlTÓm ùYlT¨ûXûV Ï±d¡\Õ .

S.I. AX¡p (ë²h) 1 ¡.¡ Ri½¬u ̈ û\V
1°C dÏ ùYlTlTÓjÕRûX Ï±d¡\Õ

ùYlT¨ûX úRûYlTÓYÕ ApXÕ

CVk§W ùYlTj§tÏ CûQVô]Õ

= 4186 _÷pLs = 4.2kg/kg°C

CWiÓ ̈ ûXVô] Ï±l× ×s°L[ô] ¿¬u
Eû\¨ûX ¿o Utßm ¿¬u ùLô§¨ûXdÏ
CûP«Xô] ùYlT¨ûXûV Ï±lTÕ
CYt±u TX®R ùYlT¨ûX

A[ÅÓL[ô]Õ.
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JÚ ùTôÚ°u ùYlT¨ûXûV

EVojÕYRtÏ úRûYVô] ùYlT A[Ü
(quantity of heat needed for a substance to rise the

temperature)

1 ¡.¡. GûPÙs[ ùTôÚû[  1°CþdÏ
ùYlTlTÓjÕYRtÏ úRûYlTÓm ùYlT
A[Ü GuTÕ Ï±l©hP ùYlT A[Ü
úRûYlTÓm ùTôÚÞdÏ  ‘S’  G]d
Ï±l©Ó¡\Õ. ‘M’ u ̈ û\ûV úYlTlTÓj§
ùTôÚ°u ¡.¡.dÏ  úRûYVô] ùYlT¨ûX
úYßTôÓLû[ t êXm A±YÕ

úRûYlTÓm ùYlT A[Ü = m x s x “t

AR]ôp Q = m x s x “t

LXûY (Mixing) (Fig 5)

ERôWQm (Example) Fig 5.

40 XõhPoLs ùLôs[[Ü ùLôiP Tôj

Pl --u ¿Wô]Õ 15°C Utßm 80 XõhPoLs

ùLôs[[Ü ¿ûW 60°C ùYlTTÓj§

ùNÛjÕYÕ. CqYûL LXûY«u

ùYlT¨ûX Gu]??

M
1 
x S

1
x T

1
 + M

2
 x S

2
x T

2
 = (M

1
S

1
+M

2
S

2
)TM

  

40 ¡. ¡. X 4.2 kd/kgoc x 15°c + 80 ¡. ¡. X 4.2 ¡. ¡./

¡. ¡.°c x 60°c

= [40 ¡. ¡. X 4.2 kd/ ¡. ¡.°c x 80 ¡. ¡. X 4.2 kd / ¡.

¡.°c] tm

M
1
 - ØRp ùTôÚ°u ¨û\

S
1
 - ØRp ùTôÚ°u Ï±l©hP ùYlT A[Ü

M
2
 - CWiPôm ùTôÚ°u ̈ û\

S
2
 - CWiPôm ùTôÚ°u Ï±l©hP ùYlT

    A[Ü

TM -  LXûY«u ùYlT¨ûX

M –  ¨û\

ùYlT T¬Uôt\m (Heat transmission)

ùYlT T¬Uôt\m (Transfer of heat)

CkR YûL ùYlT T¬Uôt\m êuß
Y¯Øû\L°p HtTÓjRlTÓ¡\Õ.

JÚ CPj§p CÚkÕ Utù\ôÚ CPj§tÏ
ùYlTm LPjRlThÓ CkR ùYlT T¬Uôt\m

SûPùTß¡\Õ.

AûYLs

1  ùYlTdLPjRp- LiPd`u (Conduction)

2  ùYlT NX]m -LuùYdNu (Convection)

3   ùYlTdL§oÅfÑ -úW¥úV`u úTôu\ûY

BÏm. (Radition)

Fig 5
PB

N
25

14
11

5

-- ùYlT¨ûX T¬Uô t\m ùNnVlTÓm
úTôÕ ùYlT¨ûX A[Ü T¬Uôt\m
AûP¡\Õ.

-- ùYlTUô] ùTôÚhLs Ï°okR
ùTôÚhLÞPu DÓTÓjÕm úTôÕ ùYlT
T¬Uôt\m HtTÓ¡\Õ.

• CqYûL T¬Uôt\m JÚ ùTôÚ°u
ùYlT¨ûX«XõÚkÕ Utù\ôÚ
ùTôÚÞdÏ ùYlT¨ûXûV T¬Uôt\m
ùNnYÕ CWiÓ NU ùYlT¨ûXûV
AûPÙm YûW ùRôPo¡\Õ.

• A§L ùYlT ¨ûX«p ùYlT CZl×
HtTÓm RuûU B]Õ

= Ïû\kR ùYlT¨ûX«p ùT\lTÓm
ùTôÚ°u ùYlTm Utßm ùUôjR A[Ü

ùYlTm úRoÜ áß ùTôÚhLs

= LXûYL°u ùYlT A[Ü

ùYlT CZl× (Heat loss) ùYlT

ùTôÚsLs = ùYlTm ùTt\
Ï°okR ùTôÚsL°u S- u ùYlT
A[Ü ùTt\ áßLs A[Ü =
LXûY«u ùTt\ ùYlT A[Ü
CRû] M

1
  x S

1
 x T

1
 x M

2
 x S

2 
x T

2
 = (M

1
S

1
 +

M
2
S

2
)TM.
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1 LiPd`u (ùYlT LPjRp) - (Conduction)

(Fig 6 )

• ùYlT NX]m GuTÕ ùUôjR ùTôÚÞm
ùYlT T¬Uôt\j§]ôp SLokÕ Utßm
ùYlT T¬Uôt\m SûPùT\ ùNnÙm
TVuØû\ BÏm.

• CûY A§L çWj§tÏ
ùNVpTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CÕ §WYeLs Utßm YôÙdL°p

¨Lr¡\Õ.

3 úW¥úVNu  (ùYlT L§oÅfÑ) (Radition)

(Fig 8)

• úW¥úV`u Guàm L§oÅfÑ GkR®R
ùTôÚsL°u ÕûQÙªu± ùYlT
T¬Uôt\m ùNnÙm TVuØû\ BÏm.

• CYt±p ùYlT Bt\Xô]Õ CRu
@lWôùWh GXdhúWô úUdù]h¥d
AûXLs Y¯VôL Ko CPj§p CÚkÕ

Utù\ôußdÏ ùYlT T¬Uôt\m ̈ Lr¡\Õ.

ùYlTm TWÜm Øû\ (Transmission of Heat)

• úYûXLû[ ùNnYRtÏ ùYlT Bt\p
Ht\RôL Es[Õ

• ùYlT Bt\p JÚ ãPô] ùTôÚ°XõÚkÕ
Ï°okR ùTôÚÞdÏ ùNp¡\Õ ApXÕ
A§L ùYlT ¨ûX«p CÚkÕ Ïû\kR
ùYlT¨ûXdÏ Uôt\ TVuTÓ¡\Õ

• CRtÏ ùYlT¨ûX UôßTôÓ
LôWQUô¡\Õ A§L[Ü ùYlTUôt\m
HtTÓYRtÏ A§L ùYlT Bt\p
LôWQUô¡\Õ êuß Y¯L°p CqYûL
ùYlT TWÜm Øû\ Es[Õ

• AûYLs ùYlT LPjRp ùYlT NX]m
Utßm ùYlT L§oÅfÑ Y¯Øû\Ls

BÏm.

ùYlT LPjRp (Conduction)

• ùRôPo©u Y¯VôL ùYlT Bt\p TWÜm
Øû\dL LiPbu Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ

• ùYlT BRôWm LiPdPo Y¯VôL
SûPùTß¡\Õ  E.m. ùUhPp WôÓ (EúXôL
Lm©

• Lm© B]Õ ùYlTUô²ÙPu
ùRôPo×TÓjRlTÓ¡\Õ. CR]ôp ùYlT
LPjRp Øû\«p ùYlTUûPkR
Øû]«p CÚkÕ NôRôWQ Øû]dÏ
T¬Uôt\m SûPùTß¡\Õ

• ùTôÕYôL SpX GXdh¬dLp
LiPdPoLs SpX ùYlT
LiPdPoL[ôL Es[Õ Utßm SpX
GXdh¬dLp CuÑúXhPoLs ªu

Fig 6

Fig 7

Fig 8

• ùYlT LPjRp GuTÕ AÔdLs ApXÕ

êXdáßLs úUôÕYRôp HtTÓm.
ùYlTjûR T¬Uôt\m ùNnÙm TVuØû\
BÏm. JÚ ùTôÚ°XõÚkÕ Utù\ôuß
ùUôjR ùTôÚÞm SLWôUp JÚ ¨ûX«p
CÚkÕ Utù\ôuß ùYlTjûR
UôtßRXôÏm.

• CûY ùTÚmTôÛm §PlùTôÚhL°u

¨Lr¡\Õ.

2 LuùYbu (ùYlT NX]m)  (Fig 7)
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ùYlTUô²  (Thermometer)  (Fig9)

• §WYeLs Utßm §PlùTôÚhLs
ùYlTj§]ôp ®¬YûPYûR A¥lTûP
ùLôsûLVôLd ùLôiÓ AYt±u
ùYlT¨ûXûV A±YRtÏ TVuTÓ¡\Õ.

• ùUoÏ¬ (TôRWNm) Utßm BpLaôp
CWiÓm JúW A[®p ®¬YûP¡\Õ.

• ùYlTm ThPÕm §WYeL°u ùLôs[[Ü
A§L¬d¡\Õ Utßm §WYeLs ùPuP¬p
CÚkÕ RkÕ¡ ÏZôn (úL©s ¥ël)

Y¯VôL EVo¡\Õ.

• ùTÚmTôÛm TôRWNm (ùUoÏ¬) B]Õ
CkR YûL NôR]j§p AYt±u
Ti×L[ôp TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CûYLs J°Úm RuûUÙPu LiQô¥
ÏÓûYL°p JhPôUp Es[Õ.

• 300°c YûW A[®hÓ A±V TV]ô¡\Õ

• CWhûP EúXôL (ûTùUhPp) RoUô
ÁhPo ùYqúYß ÏQjûR
(úLôo@©£Vuh ) ®¬ YûPRXôp
ùLôiÓs[Õ.

úRd¡Ls SpX ùYlT CuÑúXhPoL[ôL
Es[Õ SpX ùYlT CuÑúXhPo A§L

ùYlT¨ûXûV RôeÏm AY£VªpûX.

ùYlT NX]m (Convection) (Fig 2) -

• úUp úSôd¡ ùYlTm Bt\p TWÜm Øû\

LuùYd`u Guß AûZdLlTÓ¡\Õ.

• §WYm ApXÕ YôÙdLû[ ãÓ
TÓjÕmúTôÕ AûY Ïû\kR APoj§ûV
AYt±u CVdLj§]ôp AûP¡\Õ

• CR]ôp úUpúSôd¡ CPm ùTn¡\Õ E.m.
ÅhÓ ÑÓ¿o §hPm Utßm

úUôhPôoL°u áXõe §hPm.

ùYlT L§oÅfÑ (Radition) (Fig3)

• JÚ ùTôÚ°XõÚkÕ Utù\ôuß ùRôPo×
TÓjRlTPôUp £Yl×d L§oÅfÑ ApXÕ
ùYlT TWÜRp Øû\«p ùYlT Bt\p
HtTÓjÕRp úW¥úVNu Guß
AûZdLlTÓ¡\Õ.

• CûY ªuLôkR AûXL[ôp (GXdhúWô
úUd]¥d úYqv) ¨Lr¡\Õ.

• CûY JXõdLtû\Ls Utßm JXõ
AûXLû[ úTôuú\ Es[Õ Utßm
LiQô¥L°u ©W§TXõlûT ̈ Lr¡\Õ.

• CûYLs Cu@lWô ùWh (ALf£Yl×)

Guß AûZdLlTÓ¡\Õ.

• CYt±tÏ GkR FPLØm
úRûYlTÓY§pûX E.m. ã¬V J° êXm

ùYlTm ®i¦p TV¦jRp.

ùYlT¨ûX Utßm A[®ÓRp

(Temperature and Measurement)

A[®hPp (Measurement)

• ùYlT¨ûX B]Õ ùTôÕYôL ¥¡¬Ls,

ùNp£VvLs Y¯VôL A[®PlTÓ¡\Õ.

• Cj§hPj§p Ri½¬u Eû\ ¨ûX 0°C

Gußm ¿¬u ùLô§¨ûX B]Õ 100°C

Gußm YûWVßdLlTÓ¡\Õ.

• ùLp®u ùYlT¨ûX A[ÅÓ 0þ®XõÚkÕ

ARôYÕ -273° Guß A[®PlTÓ¡\Õ.

• ùYlT¨ûX CûPùY°Vô]Õ NUUôL

Es[Õ.

@ 273 k = 0°c,20°c =273k+20k = 293k

ùYlT¨ûX (Temperature)

• ØRXõp Ï±l©hÓs[ûRl úTôuß
CûYLs JÚ ùTôÚ°u ÑÓ¨ûX Utßm
Ï°o ¨ûX ¥¡¬dÏ ùNVXôdLlThP

RuûUVôÏm.

LÚ®Ls (Instruments)

• ùYlT¨ûX HtThÓs[ûR TôojÕ
A[kÕ A±V TVuTÓm LÚ®VôÏm.

• CûY ùYlT¨ûX UôßTôh¥]ôp
HtTÓm ùTôÚhL°u Ti×Ls
GXdh¬dLp ¨LrÜLs J°Úm RuûU
ùYlTdL§oÅfÑ Utßm EÚÏ¨ûX

úTôu\Ytû\ A±V TVuTÓ¡\Õ.

Fig 9

PB
N

25
14

12
4
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• ùYlTj§]ôp CkR CWhûP EúXôLeLs
EÚÏm úTôÕ úLôÓL[ôL ÑÚhPlThÓ
ùRuTÓ¡\Õ.

ûTúWôÁhPo: (Pyrometer)- (Fig 10)

Fig 10

PB
N

25
14

12
5

• RoUô GXdh¬d T«úWô ÁhPo ùYqúYß
EúXôLeL°u YVoL°u CûPúV
Nôph¬e Øû\«p ùLôiÓ
A±VlTÓ¡\Õ

• CûY ùYlTlTÓjÕm ùRôPo× Y¯VôL
KpúPw B]Õ EÚYôdLlTÓ¡\Õ
KpúPw B]Õ JVoL°u ùYlTØû]
Utßm NôRôWQ Ï°okR Øû]
CûPúVVô] ùYlT¨ûX úYßTôÓ
ùLôiÓ A±VlTÓ¡\Õ.

• RoúUôo áßLs B]Õ (Thermo couple

elements) LôoTu Utßm ©[ôh¥]m
ùLôiÓ RVô¬dLlThÓ
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ CYt±u ùYlT¨ûX
600°C - 1600°C YûW úW¥úVô T«úWô
ÁhPWôdL[ôL 3000°C ¥¡¬ YûW Es[
ùWh aôh úTXôdLô°u ùYlTm A±V
ERÜ¡\Õ.

• CYt±u Lôu ùNuhùWh ùYlTdL§oLs
Bl¥Lp Y«ûX Y¯VôL ùNÛj§
ùYlTjRuûU áßLs A±VlTÓ¡\Õ

• CYt±tLô] AmÁhPo (Ammeter)  ¥¡¬Ls
ùNp£Vv ApXÕ ùLp®u A[ÅÓ
Øû\«p A±VlTÓ¡\Õ.

ùYqúYß ùYlT AXÏL[ôp
ùYlTUôdLLp AûUl× (Heating system by

different thermal units)

ùYlTj§tLô] ùTôÕYô] A[ÏLs B]Õ
BTU (BTU)- ©¬h¥x Rªr ë²h Guß
AûZdLlTÓ¡\Õ. úUÛm CûY ùYlT
AXÏ (Íh ë²h) Gußm Ùû]ùPh
vúPhv (AùU¬dLô)p AûZdLlTÓ¡\Õ.

BTu- (©¬h¥x RoUp ë²h)

CqYûL ©¬h¥x HLô§Tj§V AûUl©p
Ï±l©ÓYÕ

1 JÚ TÜiÓ ¨ûW 1°F Y¯VôL
ùYlT¨ûXûV EVojÕYRtÏ úRûYVô]
ùYlT ùLôs[[Ü Guß
Ï±l©PlTÓ¡\Õ. (58.5°F -  59.5°F) CûY
LPp UhPj§tÏ (ùUoÏ¬«p 30 AeÏXm)

2 1 Btu (©¬h¥x RoUu ë²h) =1055.06j =

107.6kpm = 2.93104 kwh = 0.252kcal = 778.16 ft. 1b

= 1.0551010 ergs = 252 cal = 0.293 watt-hours  BÏm.

LúXô¬ (Calorie)

LúXô¬ GuTÕ ùTôÕYôL ̧ rdLiPT¥
A±VlTÓ¡\Õ

1 JÚ ¡Wôm GûPÙs[ ¿ûW 1°C-dÏ
ùYlTlTÓjÕYRtÏ úRûYVô] ùYlT
ùLôs[[Ü

2 JÚ ¡úXô ¡Wôm GûPÙs[ ¿ûW JÚ ¥¡¬
ùNp£Vv ùYlTlTÓjÕYRtÏ
úRûYVô] ùYlT ùLôs[[Ü. CûYLs:-
¡úXô¡Wôm LúXô¬, ùT¬V A[®Xô]
LúXô¬, @×h LúXô¬, LúXô¬ (RûXl×
GÝjÕ C) ApXÕ ùYßm LúXô¬ (lower

case c)Guß Ï±l©PlTÓ¡\Õ.

3 1 LúXô¬ (cal) -1/860 CuPoúS`]p Yôh
aYo(wh) Guß Ï±l©PlTÓ¡\Õ.

4 1k cal 4186.8J = 426.9 kpm = 1.163, 103kwh = 3.068

ft lbf = 3.9683 Btu = 1000 cal  Guß A±VXôm.

ÅhÓ ETúVôL YôhPo ÍhPo (Domestic

water heater): Åh¥p Ri½ûW ãPôdLÜm
CRW £±V úRûYLÞdÏm ùPôUv¥d
YôhPo ÍhPo TVuTÓjRlTÓ¡u\Õ. CÕ
ªuNôWjRôp CVeÏ¡\Õ. 1500 Yôh ØRp
3000 Yôh YûW §\u ùLôiPRôLÜm 2 ØRp
100 XõhPo YûW ãPôdÏm Nd§ ùTt\RôLÜm
CûY NkûRL°p ¡ûPd¡u\].

YôhPo ÍhPo CWiÓ §hPeL°p
ùNVpTÓ¡\Õ. ARôYÕ AÝjRªpXôR
YûL Utßm AÝjR YûL.

Sôu ©W`o ûPl YôhPo ÍhPo
(CuvPuh ) (Non pressure type water

heater)(Instant): CkR ÍhP¬p úNªjÕ

ûYdÏm §\u CÚdLôÕ. Ri½o
EsY¯ûVj §\kÕ EPú] ÍhPÚdÏ
ªuNôWm ùNÛj§VÜPu ùY°YÚm
Y¯«XõÚkÕ ùYk¿o ùT\Xôm.
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ùYlTj§u ùN±ûY CuùXh vPôl
YôpûY ùWÏúXh ùNnYRu êXm JÝeÏ
ùNnVXôm. A§L A[®Xô] Ri½o
CuYùXhp AàU§dLlThPôp ùY°
Y¯«p ¿¬u ùYlT A[Ü Ïû\YôL
CÚdÏm. Ïû\Yô] ¿o AàU§dLlThPôp
ùY°YÚm ¿¬u ùYlT A[Ü A§LUôL
CÚdÏm. AÜhùXhp YôpÜ HÕm
CÚdLôÕ.

©W`oûPl YôhPo ÍhPo (Pressure type

water heater):

C§p úNªjÕ ûYdÏm §\u Es[Õ.
ªuNôWjûR ùNÛj§VÜPu £X
¨ªPeL°p ùYk¿o ®¨úVôLm ùT\Xôm.
Eh×\m ¿Wô® AÝjRm CÚdÏm. BLúY
®TjÕLû[j R®odL ÍhP¬p
AûUdLlThÓs[ TôÕLôl× NôR]m A§p
CÚdÏm.

YôhPo ÍhP¬u TôLeLs (Parts of water

heater)

ùY°l×\d LXu (AÜhPo LuûP]o)

(Outer container):

CûY G@Ïj RLÓL[ôp ùNnVlTh¥ÚdÏm.
ùY°l×\d LXj§p, ÑYt±p ùTôÚjÕYRtÏ
Y¯YûL ùNnVlTh¥ÚdÏm.

Eh×\d LXm (Cu]o LuûP]o) (Inner

container):

CûY ùNl×j RLÓL[ôp ùNnVlThÓ,
ùY°dLXàdÏ AlTôp ùTôÚjRlThÓ
CÚdÏm Ri½o Eh×\d LXj§p úNªjÕ
ûYdLlTh¥ÚdÏm.

CuÑúX`u (Insulation):

Eh×\d LXàdÏm ùY°l×\d LXàdÏm
CûPlThP CûPùY° ùYlT CZlûT
RÓlTRtLôL ùYlTd Lôl×
ùNnVlTh¥ÚdÏm. CuÑúX`u ùNnV
d[ôv Ep (A ) ª]Wp Ep
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

Íh¥e GXõUih (Heating element):

 úRûYVô] Yôh §\às[ Íh¥e
GXõùUuh ùNl×d ÏZônL°p ûYdLlThÓ,
Eh×\d LXj§u ‘ùTôÚjRlTh¥ÚdÏm.
Eh×\j§p

ùRoúUôvPôh (Thermostat):

CûY Íh¥e GXõùUuh EPu
ùTôÚjRlThÓ Ri½¬u ùYlT ̈ ûXûVd

LhÓlTÓjR ETúVôLlTÓjRlTÓ¡u\].
C§p JÚ TôÕLôl× NôR]m
AûUdLlTh¥ÚdÏm CdLÚ®
Y¥YûUdLlTh¥ÚdÏm A§L ThN ùYlT
¨ûXûV ®P ùYlTm A§LUôÏm ùTôÝÕ
CÕ Rô]ôLúY ªuNôWjûR ¨ßj§ ®Óm.

EÚLdá¥V AûPl× (@lë£©s l[d)

(Fus ible plug) ©W`o ÍhP¬p £X
¨ßY]eLs áÓRXô] Øuù]fN¬dûLVôL
EÚLd á¥V ©[dûLl ùTôÚjÕ¡u\]o.
ùRoúUôvPh AûUl× JÚ úYû[ N¬VôLN
ùNVpTP®pûXùVu\ôp CÕ ®TjûRj
R®odL ERÜm. ùYlTm/AÝjRm A[ûY
Áßm ùTôÝÕ l[d EÚ¡ ¿Wô®ûV
ùY°úVt± ®Óm.

©W`o ¬Ä@l YôpÜ (pressure relief valve):

CÕ úN@l¥ YôpÜ Gußm á\lTÓm. CÕ
CuùXh ùTôÚjRlThÓ EsLXj§u
AÝjRjûR 18Á/EVWm A[®tÏs
LhÓlTÓj§ ûYdL ERÜ¡\Õ.

Sôu ¬hPu YôpÜ (Non return valve):

CûY EsY¯dÏs Ri½o ©uTônÜ
ùLôsYûRj RÓdL AûZdLlTÓ¡u\].
RtùTôÝÕ ùYs Y¯ ûTl Íh¥e
GXõùUuh¥u EVWj§tÏ úUt×\UôL
LXj§u Es GÓjÕf ùNpXlTÓ¡\Õ.
CqYô\ô] ¨ûX«p Sôu ¬Pou YôpÜ
AûUdL úYi¥VÕ CpûX.

úYdÏYm ¬úX YôpÜ (Vaccum relay valve):

ÍhPo úYûX ùNnÕd ùLôi¥ÚdÏm
ùTôÝÕ, ARtÏ¬V Ri½o ®¨úVôLm
§¼ùW] ùLôs LXj§p ùYt±Pm H\ôUp
¨uß ®hPôp, ùLôs LXjûR úNRlTÓjÕm.
ùYt\Lm HtThPôp úYdÏYm ¬úX YôpÜ
Lôtû\d LXj§às ùNÛjÕm. úUÛm
ùLôsLXj§p Es[ A§L AÝjRjûR ùY°
®hÓ ®Óm. CûY ÍhP¬u úUt×\j§p
ùTôÚjRlTÓ¡u\].

ùPh ùY«h YôpÜ (Dead weight valve):

£X RVô¬l×L°p áÓRp TôÕLôl×
HtTôPôL úUt×\j§p ùPh ùY«h
YôpÜLÞm ùTôÚjRlTÓ¡u\].

ùYuh ûTl (Vent pipe):  ùTôÕYôL 15ªÁ
®hP A[Üs[ G.I ûTl ùYuh ûTl BLl
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CÕ úYdÏYm ¬úX
YôpÜdÏ Uôt\ôÏm. CÕ ÍhPÚdÏ ¿o
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®¨úVôLm ùNnÙm ùRôh¥dÏ ÑUôo Ïû\kR
Th.Nm 15 ùNÁ EVWj§tÏm A§LUôL CÚdL
úYiÓm.

LuhúWôp YôpÜLs  (Control valves):

LuhúWôp YôpÜLs ÍhPÚdÏ Esú[Ùm
ùY°úVÙm Ri½o ®¨úVôLjûRd
LhÓlTÓjR ARu CuùXh  Utßm
AÜhùXhL°p ùTôÚjRlTÓ¡u\].

YôhPo ÍhPoLû[ ¡ûPUhPUôLÜm
ùSÓdLôLÜm ùTôÚjRdá¥V YûL«p CûY
NkûRL°p ¡ûPd¡u\]. CûYLû[
CÚdLdá¥V CPYN§ûVl ùTôÚjÕm
§\][ûYl ùTôÚjÕm úRokùRÓdLXôm.

Øuù]fN¬dûLLs(Precautions)

• Ri½ûW Esú[ AàU§jR ©uúT
ÍhPûW ªu CûQl× (ON) ùNnV
úYiÓm. CpXô®¥p AÕ Íh¥e
GXõùUuhûPl TôrTÓj§ ®Óm.

• Sôu ©W`o ûPl ÍhPÚdÏ LuhúWôp
YôpûY ùY° Y¯«p ûYdLdáPôÕ.

• EsY¯ AÝjRm 18 ÁdÏm A§LUôL
CÚkRôp Sôu ¬hPou YôpûYl
ùTôÚjÕYÕ NhPlT¥ LhPôVUôÏm.

• ùYuh ûTl ùTôÚjRlTP Ø¥VôR
CPeL°p ùPh ùY«h YôpûY
AûUlTÕ SpXÕ.

• YôpÜLs N¬YW úYûX ùNn¡\Rô
GuTûRl TôodLÜm. EsLX²p T¥ÜLs
HÕm HtTP®pûX ùVuTûR A±VÜm.
AûWVôiÓdÏ JÚ Øû\ TWôU¬l×
ùNnRp AY£Vm.

• T¥ÜLû[ ¿ojR ûahúWô Ïú[ô¬d
AªXm TVuTÓj§ ¿dL úYiÓm.

• @©ëv l[d EÚ¡«ÚkRôp ARtLô]
LôWQjûR úNô§dLÜm. TÝÕ¿dÏm

SPY¥dûLûV úUtùLôs[Üm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.109 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ ùTi¥e Utßm YôhPôó Nlû[ §hPeLs (Bending

and systems of water supply)

Ï¥¿o ùU«u ûXuL°p Ï¥¿o ûTl CûQlTRtLô] ùTôÕYô]
úX-AÜh (General layout specification of materials required and connection of pipes to

mains)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ÅhÓ Ï¥¿o ûTl CûQl× Tt± Ï±l©ÓRp
•  áv--ùSd NoÅv ûTl vPôl Lôd Tt± Ï±l©ÓRp

• YôhPo ÁhPo Utßm vPôl Lôd Tt± Ï±l©ÓRp.

Åh¥tÏ Ï¥¿o CûQl× (The house water

connection) YôhPo Nlû[ ©[mªe
§hPj§p Lh¥PeL°p ØRp Utßm
Ød¡VUô]Õ ûTl CûQl©û] SLWôh£
YôhPo Nlû[ ùU«u²XõÚkÕ ùTßYRtÏ
Ï¥¿o CûQl× SLWôh£ YôhPo Nlû[
úU²«p CÚkÕ NoÅv ûTl
CûQdLlTh¥ÚlTÕ Fig 1p

LôhPlThÓs[Õ. Ï¥¿o CûQl×L°p
(i)ùTìp (ii) áv ùSd (YôjÕ LÝjÕ
Y¥Y)ûTl (iii) NoÅv ûTl áv ùSd  (iv)

vPôl Lôd Utßm (v)Ri½o ÁhPo Tt±
¸úZ ®¬dLlThÓs[Õ .

ùTìp (Ferrule)

ùTìp GuTÕ ©Wôuv ApXÕ Lu ùUhPp
(Gun metal) Bp B]Õ Utßm CÕ Ï¥¿o ûTl

Fig 1

PB
N

25
14

41
1

ùU«²p Õû[ ùNnVlThP JÚ ÕYôWj§p
ùNeúLôQ Y¥®Xô] ê¥ÙPu Es[Õ JÚ
©[dÏPu §ÚÏ CûQdLlThÓs[Õ
CRu A[Ü YZdLUôL TjÕ ØRp 50 ªÁ
YûW ®hPm Es[Õ 50 ª.Á ®hP§tÏ
úUtThP CûQl×LÞdÏ Ï¥¿o ùU«²p
©Wôuf CûQl× ETúVô¡dLlTÓ¡\Õ.

áv ùSd (Goose  Neck): GuTÕ £±V
A[®Xô] Yû[kR ûTl Yû[Vdá¥V DV
EúXôLjRôp ùNnVlThPÕ Utßm CÕ 75

ùN.Á. ¿[m ùLôiPÕ Utßm NoÅv ûTl
CûPúV Yû[kÕ CûQl× Y¥YûUdL
ERÜ¡\Õ. NoÅv ûTl NoÅv ûTl GuTÕ
50 ª.Á. ®hPj§tÏ Ïû\Yô] A[®Xô]

ÕjRSôL CÚm× ûTl CRû] L¯Ü ¿o ûTl
ApXÕ Y¥Lôp ûTl CpXôR CPj§p
éªdÏ A¥«p Ts[j§p ¨ßYlTÓ¡\Õ
NoÅv ûTl Lh¥PeLÞdÏ Ï¥¿ûW
Ø²£Tp ùU«²XõÚkÕ YZeÏ¡\Õ

C§p ùTìp-«XõÚkÕ áv ùSd Ï¥¿o ûTl
CûQl× YZeLlTÓ¡\Õ.

YôhPo ÁhPo (Fig 2)

YôhPo ÁhPo Åh¥p GqY[Ü Ri½o
ETúVôLlTh¥Úd¡\Õ GuTûR A[kÕ
Utßm ARu ùLôs[[ûY T§Ü ùNn¡\Õ.
ÅhÓ ETúVôLeLÞdLô] YôhPo ÁhPo
ùTôÕYôL ÅÓL°p NoÅv ûTl ë²Vu
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EPu ùTôÚjRlTÓ¡\Õ. ë²Vu ÁhPûW
úRûY HtTÓmúTôÕ UôtßYRtÏ HÕYôL
Es[Õ. ùTôÕYôL YôhPo ÁhPo JÚ
CÚm©]ôXô] úNmT¬p §\kR AûUl©p
ApXÕ Åh¥p U§p ÑYûW Jh¥ Ts[m
GÓjÕ ARàs ûYdLlTÓ¡\Õ Utßm
CÚm× ê¥ AûUdLlTÓ¡\Õ.

vPôl Lôd (Stop cock) (Fig 3)

vPôl Lôd GuTÕ §ÚÏ YûL«û]
úNokRÕ, CÕ £±V A[Ü ûTl NoÅv
CûQl×L°p Ï¥¿o CuùXh-- I ̈ ßjRÜm,
§\dLÜm ETúVô¡dLlTÓ¡\Õ. CûYLs
ùTôÕYôL JqùYôÚ Lh¥Pj§u

Fig 2
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ÖûZYô«Xõp Lh¥Pj§às AûUdLlTÓm.
CûY JqùYôÚ ÅhÓ Ï¥¿o CûQl©Ûm
YôhPo ÁhPÚdÏ ØuTôL
AûUdLlTÓ¡\Õ. CûY Yôo×  CÚm×
úNmT¬p ¸p Es[ ê¥ÙPu CÚdÏm.

Fig 3
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YôhPo Nlû[ §hPj§p KûNûV ùLôiÓ ¿odL£ûY LiP±Rp
(Tracing of leakage, Repair to service main)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• YôhPo Nlû[ §hPj§p HtTÓm ¿¬Zl×Lû[ Tt± Ï±l©ÓRp
• ¿odL£ûY LiP±Rp Utßm N¬ ùNnRp Tt± Ï±l©ÓRp
• ¿odL£®u YûLLs Tt± Ï±l©ÓRp
• ¿odL£ûY LiP±Rp, TÝÕLû[ N¬ ùNnRp, N¬TôojRp Tt± Ï±l©ÓRp

• NoÅv ùU«u ¬lúTo-I N¬ ùNnRp Tt± Ï±l©ÓRp.

Losses from water supply  system

(¿o®¨úVô¡jRXõp HtTÓm CZl×Ls)

• ¿odL£ÜLs Utßm ARû] N¬ùNnYÕ
GuTÕ ¿ûW úNªdÏm £\kR
Y¯Øû\VôÏm.

• CYtû\ N¬ùNnÙm Y¯Lôh¥Ls
LûP©¥lTRôp, ¿o ÅQôYÕ
Ïû\dLlTÓYÕPu EXL Ri½o
AúNô£úV`u - Bp YÏdLlThÓs[
¿odL£Ü RÓl× Utßm ¿o úUXôiûU- I
Ht×ûPVRôdÏ¡\Õ.

• TûZV ApXÕ N¬VôL LhPûUdLlTPôR
ûTlûXuLs, ÕÚl©¥jRûX RÓlTRtÏ
N¬VôL Y¯Lû[ LûPl©¥dLôRÕ.

• Øû\VôL TWôU¬dLlTPôR YôpÜLs
Utßm AYt±p HtTÓm ùUdLô²dLp
TÝÕLs úTôu\ûYLs LôW½L[ôL
AûU¡\Õ.

• ¿odL£ÜLs TûZV LôX Øû\lT¥
A±YÕ GuTÕ AûY ̈ XjR¥«XõXõÚkÕ
úUt×\j§p ùY°úV ùR¬Ùm DWm Utßm
NL§ûV ùLôiÓ A±YÕ.

• SûPØû\«p ¨XjR¥«p HtTÓ¡u\
¿odL¯ÜLsB]Õ ¿iPLôXj§tÏ
ùY°úV ùR¬Y§pûX Utßm
LiÓ©¥dLlTÓY§pûX.

• RtLôX SÅ] ¿oL£Ü LiÓ©¥l×
§hPj§]ôp TûZV ¿odL£ÜLs Utßm
¿iPLôX ¿oL£ÜLs B]Õ LiÓ©¥jÕ
N¬ùNnVYÕ G°Rô¡\Õ.
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• Ñj§L¬dLlThP ¿Wô]Õ ÅQôÏYRôp,
AÝjRjÕPu ¿o ®¨úVôLm ùNnYÕ
RûPTÓYÕPu, Ri½o, TQm Utßm
Bt\p ÅQôL LôWQUô¡\Õ.

• ¿o ®¨úVôL §hPj§p, ÕpXõVUôL
¿odL£Ü CPeLû[
LiÓ©¥dLlTÓYRôp CZl× ùT¬Õm
Ïû\dLlTÓ¡\Õ. CR]ôp ¿o®¨úVôLm
N¬Vô] A[®tÏ TVuTÓjR HÕYô¡\Õ.

¿odL£ÜLû[ LiÓ©¥jÕ N¬ ùNnYRôp
HtTÓm SuûULs) (Benefits Leak Detection

and Repair):

• ¿o ®²úVôLj §hPj§p ¿odL£ÜLû[
Ïû\dLlTÓYRôp, ¿ûW
TVuTÓjÕúYôÚdÏm, ®¨úVôLm
ùNnúYôÚdÏm, ¨û\V SuûULs
EiPô¡\Õ. CûY ¸rdLiPYtû\
Es[Pd¡VRôL Es[Õ.

• CVdÏRp §\uLû[ áÓRXôdÏ¡\Õ.

• ¿o ®¨úVôL ùNVpØû\ §hPf
ùNXÜLû[ Ïû\d¡\Õ.

• ¿o UôNûPYûR Ïû\d¡\Õ.

• ¿iP LôXm NÜL¬VUôL TV]°d¡\Õ.

• §hPj§u SmTLjRuûU A§L¬lTÕPu,
§hPj§u AûUl×Lû[ TôÕLôd¡\Õ.

• ùTôÕ UdL°u ùRôPo©û] A§L¬dLf
ùNn¡\Õ.

• A§L Ri½o ùY°úVt\lTÓYûR
RÓd¡\Õ.

£X áÓRXô] SuûULu ¿oL£ÜLû[
LiÓ©¥jÕ N¬ ùNnYRôp EiPôYûR
A[®ÓYÕ L¥]Uô]Õ. AûYLs:-

• ¿o ®¨úVôL §hPj§u ùNVpØû\Lû[
Tt± áÓRXô] A±ûYj RÚ¡\Õ.

• CR]ôp EP]¥Vô] ¾®WUô]
ùNVpØû\Ls SûPùT\ HÕYô¡\Õ.

• ×]oYôrÜ Øû\Lû[ HtTÓjR
HÕYô¡\Õ.

• A§LlT¥Vô] TVuTôÓ Utßm EP]¥
¿oTVuTôh¥û] ùTßm §\u
úUmTÓ¡\Õ. CR]ôp §hPj§û]
®¬ÜTÓjRûX Ïû\d¡\Õ.

• ¾jRÓl× §\uLû[ A§L¬dLf ùNn¡\Õ.

¿oL£Ü LiÓ©¥jRp ARû] N¬ùNnRp
LÞdLô] §hPªÓRp áÓRXô] £X Ød¡V

¿o ®¨úVôL ùNVpLû[ úUmTÓjÕ¡\Õ.
AûYLs

• ûa¥Wih Utßm YôpÜLû[
T¬úNô§dL HÕYô¡\Õ.

• ¿o ®¨úVôL YûWlTPj§û] ×Õl©dL
Ø¥¡\Õ.

• ¬úUôh ùNu^ôo TVuTÓjÕYRôp
¿o®¨úVôL NÜL¬VeLû[ A§L¬jÕ
£\kR Øû\«p LiLô¦jÕ,
¿odL£XõÜLs HtTÓRûXÙm, ®¨úVôL
UôßTôÓLû[Ùm, AÝjR
UôßTôÓLû[Ùm, NôRû]eL°p HtTÓm
TÝÕLû[Ùm CkR TX AmNeLû[Ùm,
ùUuùTôÚs Y¯VôL EP]¥VôL
LiLô¦jÕ ®ûWkÕ ùNVpTP
HÕYô¡\Õ.

• ûTl×Lû[ T¬úNô§jRp,
ÑjRlTÓjRp,×\jRÓl×Ls Utßm CRW
TWôU¬jRp úYûX §\uLû[ A§L¬jÕ
£\kR ¿o ®¨úVôLm SûPùTßYûRÙm
Eß§ ùNn¡\Õ.

• ¿oL£ÜLs RÓdLlThÓ, RûPL[ô]Õ
HtTPôUp TôÕLôd¡\Õ.

• ùUuùTôÚs TVuTÓj§ ¬úUôh êXm
LiLô¦dLlTÓYRôp TWôU¬jRp
úYûXLs SûPùTßm úTôÕm, ¿¬u
TVuTôh¥û]d Ïû\dL Ø¥¡\Õ.
CR]ôp §hPf ùNVpLû[ Ïû\dL
Ø¥¡\Õ.

¿od L£ÜL°u YûLLs (Types of  Leaks):

• CûYLs TXYûLL°p HtTÓ¡\Õ.

• NoÅv ûXuL°p HtTÓm L£ÜLs
Utßm YôpÜL°p HtTÓm L£ÜLs

• ©WRô]UôL ¿oNlû[ ûTlL°p HtTÓm
¿odL£ÜLs A§L ¿¬ZlûT
EiPôdÏ¡\Õ.

• ¿o ®¨úVôL §hPj§p TVuTÓjRlTÓm
ùTôÚhLs, ®¡RôfNôWm, EûZdÏm §\u,
CûQl× Y¯Øû\Ls úTôu\ûYLs
CqYûL ¿¬Zl©tÏ LôWQUôL Es[Õ.

• úUÛm ùPmTúWfNo, ®ûN, AÝjRm
úTôu\ûYLÞdÏm LôWQUô¡\Õ.

• ªuNôWm, AÝjRm Utßm
úTôdÏYWjRôp HtTÓm A§oÜLÞm
Eû\Rp, ©\ LhÓUô]jÕPu ùRôPo×
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HtTÓRp, Eû\¨ûX RuûU ùLôiP
TWl× úTôu\ûYLÞm ¿oL£®tÏ
LôWQUôL Es[Õ.

• áÓRXôL ùRôPo× NôR]eLs Y¯VôL
CWiÓ TÏ§Ls CûQdLlThÓ ¿odL£Ü
Es[ TÏ§ ÕpXõVUôL
LiP±VlTÓ¡\Õ.

• ùT¬V A[®Xô] ¿odL£ÜLs
EP]¥VôL éª«u úUtTÏ§«p
ùY°úV ùR¬kÕ ®ÓYRôp ARtÏ
Öi¦V LÚ®Ls úRûYlTÓY§pûX.

• CûYLs EP]¥VôL LiP±VlThÓ,
N¬ùNnVlTÓ¡\Õ.

• B]ôp £±V ¨XjR¥ ¿odL£ÜL[ôp,
LiP±V Ø¥VôRRôp ¿iP SôhLÞdÏ
A§L[®p ¿o ®WVm HtTÓYRtÏ
LôWQUô¡\Õ.

• CkR £±V ¿odL£ÜL[ôp ùT¬V
A[®Xô] KûN HtTÓYRôp
a¥úWô@úTôuLs Y¯VôL
LiP±VlThÓ N¬ùNnVlTÓ¡\Õ.

• L¥]Uô] CÚlTÕ GuTÕ
¿úWôûPLÞdÏ AÚ¡p HtTÓm
¿odL£ÜLs BÏm. Hù]²p ¿úWûP«u
NlRj§p CûYL°u KûN úLhT§pûX.

• CR]ôp CkRYûL CPeL°p ¿odL£ÜLs
LiP±Ùm SPY¥dûLL°u LY]m
ùNÛjRlTÓ¡\Õ.

¨XjR¥«p HtTÓm ¿odL£ÜLs
(Underground Leaks):

• YôhPo ÁhPoL°u CWiÓ×\ ̈ XjR¥
¿o CûQl× ûTlLÞm ¿odL£®u± SuÏ
TWôU¬dLlTP úYiÓm.

• ¨XjR¥ ÏZôn AûUl×L[ô]Õ
TXYûLL°p Tô§dLlThÓ ¿odL£®tÏ
LôWQUôL AûU¡\Õ.

• ¿iPLôX ETúVôLm LôWQUôL
ÕÚl©¥jÕ TÝRûPRp

• ¨XjR¥«p HtTÓm úYßTX AûUl©u
Y¯VôL TÝRûPRp.

• N¬Vô] Øû\«X AûUdLlTPôR
ªuY¯jRPm, L]WL YôL]eLs
ùNpÛYRôp HtTÓm AÝjRm Utßm
A§oÜLs ApXÕ TXYûL ¨XjR¥
NôR]eLs Utßm AûUl×L[ôp HtTÓm
TÝÕLs.

• Eû\Rp Utßm Eû\¨ûX ALt\
HtTÓjÕm SPY¥dûLLs

• A§L AÝjRm EiPôdLdá¥V TmlùNh
EP]¥VôL CVdÏRp Utßm ¨ßjÕRp
Utßm YôpÜLû[ EP]¥VôL §\jRp
Utßm êÓRp.

¨XjR¥ ¿odL£®tÏ LôWQUô] úYß
TX AûPVô[eLs (Signs of underground

leaks include):

• ùTÚmTôÛm ¨Xj§p DWUô] RuûU
ùRuTÓRp ApXÕ Ri½o
úRe¡«ÚdÏm ¨ûX.

• ¨XlTÏ§«p TÑûU TPokRôp,
EXoj§Vô] ¨ûX, ªÚÕYô] RuûU
AfÑ úTôuß ê¥«ÚjRp.

• Ri½¬u úYLm Utßm AÝjRm
Ïû\Rp.

• ¿o ®¨úVôLj§p JÚT¥Ym Es[ RuûU
ApXÕ AÝjRm AÝdÏ úTôu\ûY
ùRuTÓRp. Lôtß ùY°lTÓRp (CÕ
úTôu\YtßdÏ úYß TX LôWQeLÞm
Es[Õ)

• ®YNôV NôÏT¥«p EP]¥VôL ùRuTÓm
¨\Uôt\m N¬Vô] ®[fNp CuûU,
úRûYTÓm AÝjRm ¡ûPdLôûU

• SûPTôûRl TÏ§«p ùYhÓRp Utßm
®¬Np, Õû[Lû[ HtTÓjÕRp.

• LhPûUl×Ls NônRp Utßm
RûWlTÏ§Ls NUUhPUôL CpXôûU.

• ®¬dL CVXôR §¼o G] ¿o úRûY
A§L¬jRp, ùRôPof£VôL A§LlT¥Vô]
¿o ETúVôLm, A§L¬jRlT¥Vô] ¿o
ETúVôLm.

¿odL£ûY LiP±Rp Utßm N¬ ùNnÙm
Ej§Ls (Leak detection and repair strategies)

• ¿olT¡okR°l× ®¨úVôL §hPj§p
TXYûL ¿odL£Ü LiP±Ùm Y¯Øû\Ls
Es[Õ.

• CûY úNô²d Äd LiP±Rp NôR]j§u
Y¯VôL úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

• CkR NôR]j§u Y¯VôL ¿odL£®p
HtTÓm KûNûVd ùLôiÓ
ùNVtTÓjRlTÓ¡\Õ.

• CRu Yô«XôL ©u-Tô«ih ¡W¡dÏm
NôR]Uô]Õ YôpÜLs,a¥WihL°p
HtTÓm L£ÜLs _õúVô @úTôu Y¯VôL
ÕpXõVUôL LiP±VlTÓ¡\Õ.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.11.109

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



348

¿odL£®Lû[ úNô§jÕ N¬TôodÏm
Y¯Øû\Ls (Checking for Leaks):

• ¿odL£ÜLû[ LiP±YÕ ¨XjR¥«p
L¥]UôL Es[Õ.

• G²àm Ïû\kRThNm ¸rdLiPYtû\
ùNnYÕ AY£VUô¡\Õ.

• ¿olTôN]m CPeL°p BnÜ ùNnÕ
ùY°l×\ ¿odL£ÜLû[ N¬ùNnYÕ.

• Ï±lTôL DWlTÏ§L°u A¥«p Es[
¨XjR¥ ¿o®¨úVôL ûTlLû[ G°§p
AûPVô[m LiÓ EûPkR ûTlLs
Utßm CûQl×Lû[ EP]¥VôL
N¬ùNnYÕ.

• NôR]eLû[ Øû\VôL T¬úNô§jÕ
ùY°«p ùR¬Ùm ÏZôn AûUl×Lû[
úNô§jÕ ¿odL£ÜLû[ EP]¥VôL
N¬ùNnYÕ.

• HúRàm ¿odL£ÜLs Es[Õ Guß ¿eLs
AàUô²jRôp EP]¥VôL AkR TÏ§ûV
EP]¥VôL BnÜ ùNnÕ N¬ùNnRp.

Ï¥¿o NoÅv ùU«u TÝÕLû[
N¬ùNnRp  (Repairs to service main)

Ï¥¿o ûTlûXu TÝÕLs ùTôÕYôL SôuÏ
ØRp GhÓ U¦úSWj§p N¬ùNnVlTÓ¡\Õ.

Ï¥¿o ùU«u ûTl -ûXu ¿od
L£ÜL°u A±Ï±Ls (Pipe used in main water

line)

1 ¿o úReÏm ÏhûPLs

2 ¶v³e, ®£Xõv Utßm ùLôlT°dÏm
KûNLs

3 Ïû\kR ¿o AÝjRm

4 úUtáûW(ºXõe) Utßm ÑYt±u KRm
LôWQUôL HtTÓm TÝÕLs

5 ¨\Uôt\m AûPkR ¿o

6 ªu LhPQm EVoRp

ûU«u YôhPo ûXu -dÏ
TVuTÓjRlTÓm ûTl

×§V Ï¥¿o ûTl ¨ßÜRtÏ ©.®.£. Lú[
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

CûY Ïû\kR ùNXÜûPVÕ ¿iPSôhLs
EûZdLdá¥VÕ Utßm Ïû\kR GûP
Cuàm TX SuûULû[ ùLôiÓs[Õ.

CûY ÕÚl©¥lT§pûX.

ùT¬V ®hPØs[ YôhPo NlTû[ ùU«u
ûXuLÞdÏ Pd¥p AVu ûTlLs
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

Ï¥¿o ùU«u ûTlûXuL°p HtTÓm
TÝÕLÞdLô] LôWQm (Causes of water

main break)

ùYlT¨ûX Utßm TÚY¨ûX UôßTôhPôp
Ï°of£VûPkRÛm ùU«u ûTl-ûXuLs
®¬YûPRp Utßm ÑÚdLUûPRp
EiPô¡\Õ. ûTl -L°p HtTÓm
LúWô`u,Ui¦u RuûU, ¿iP EûZl×
Utßm éª AûN®u LôWQUôL CqYûL
ùU«u ûXu TÝÕLs HtTÓ¡\Õ.

©.®.£. ûTl-L°u TÝÕLû[ N¬ùNnRp
(Repair on PVC pipe) ©.®.£. ûTl-u TÝÕLû[
N¬ ùNnYRtÏ Øu Su\ôL ÑjRÓjRÜm.
TÝRûPkR TÏ§ûV SuÏ EXW ®ÓRp.
NôpùXuh £ùUih RP® CûQl×
HtTÓj§ TjÕ ¨ªPeLÞdÏ EXW ®ÓRp.

Gf.¥.©.D(a ùPu£h¥ TôXõ¾Xöu  (HDPE

(High density polythylene))

¨XjR¥ ûTlûXu-LÞdÏ £\kRRôL Es[Õ.
CûY Sôu-Pôd£d úPvhùXv Utßm
TÑûU ùTôÚ[ôL Htßd ùLôs[lTÓ¡\Õ.
CûY ¨XjR¥«p 600 ª.Á(CWiÓ A¥)

¨ßYlTÓ¡\Õ. CR]ôp Ui  B]Õ
CVtûL CuÑúXhPWôLÜm, Eû\RûX
RÓlTRôLÜm Es[Õ.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.110-112 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) þ ùTi¥e Utßm YôhPôó Nlû[ §hPeLs (Bending and

systems of water supply)

Ï¥«Úl× TônXoLs Utßm ùLnNoLs (Domestic boilers and geycers)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  TônXoL°u ùNVpTôÓ Utßm TVuLû[ Tt± ®[dÏRp
•  TônXoL°u YûLLû[l Tt± ®Y¬jRp
• ùLnNoL°u ùNVpTôÓ Utßm TVuTôÓLû[ Tt± ®[dÏRp
• úNôXôo YôhPo §hPeLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

Ï¥«Úl×L°u TônXoLs Utßm
ùLnNoLs (Domestic boilers and geysers)

TônXoLs (Boilers)

êPlThP  AûUl×Pu ùLô§¨ûX
§WYjûR ¿Wô® ̈ ûXdÏ Uôtßm ùLô§LXu
BÏm. ¿Wô® ApXÕ ÑÓ¿ûW ûTl©u
§hPj§p TpúYß TVuTôÓL[ô]
Íh¥v TYo EtTj§ CRW TXYt±tÏ
ùYlTTÓjR ERÜ¡\Õ.

CYt±p CWiÓ YûLVôL
©¬dLlTÓ¡\Õ

1 @TVo ¥ël TônXoLs (Fire tube boilers)

TX ¥ëlL°p Es[ aôh úLv Ñt±Ûm
Es[ Ri½ûW ãÓTÓjÕ¡\Õ.

2 YôhPo ¥ël TônXo (Water tube boiler)

Ñt±Ûm Es[ ùYlT YôÙûY TVuTÓj§
¿¬û] ãPôdÏRp

Ï¥«Úl× TônX¬u YûLLs (Types of

domestic boilers)

1 LuYu`]p TônXoLs

2 Lôm©ú]Nu TônXoLs

3 £vPm TônXoLs

4 £.Gm..©. TônXoLs

5 ûTúVô Uôv TônXoLs

LuYu`]p TônXoLs (Conventional

boilers)

CûYLs TûZV Íh¥e §hPeL°p A§L
AÝjRj§tLôL TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

Lôm©ú]Nu TônXoLs Combination boilers

YôhPo úPed ApXÕ vúPôúW_ó úPed
Cu± ÑÓ¿o ®¨úVôLjûR úSW¥VôL

YôhPo NlTû[ êXm
SûPØû\lTÓjRlTÓ¡\Õ. ùNuhWp
Íh¥v Utßm ÑÓ¿ûW úRd¡ ûYdLôUp
EP]¥VôL NlTû[ ùNnV ERÜ¡\Õ.

£vPm TônXoLs (System boilers)

• CYt±p ÑÓ¿o ÏÓûY Es[Õ. ùRôh¥
(YôhPo úPed) CpûX

• CYt±tÏ Ïû\kR CPúU úRûYlTÓ¡\Õ.

£.Gf.©. TônXoLs (CHP boilers)

ûUdúWô ApXÕ ûUdúWô LmûTih
ùYlTm Utßm Bt\p £±V A[Ü
ªuNôWjûR ùLôiÓ JúW G]o_õ
úNôovÜPu ¨ßYlTÓ¡\Õ.CûY
úLv@TVoÓ TônXoLÞdÏ úSW¥V Uôt\ôL
¨ßYlTÓ¡\Õ.

ûTúVô Uôv TônXoLs (Bio mass boilers):

CûY ×Õl©dLjRdL G¬ùTôÚs B]
UWjÕiÓLû[ TVuTÓj§
ùYlTlTÓjRlTÓ¡\Õ.

CkR ùLô§LXuLs ¨ßÜYRtÏ Ut\YûL
ùLô§LXuLû[ ®P A§L CPm
úRûYlTÓ¡\Õ.

ùLnNoLs  (Geysers)

YûWVû\ (Definition)

ùLnNoLs GuTÕ JÚ GXdhWô²d NôR]m
BÏm. CûY Ri½ûW ãÓTÓjR
TV]ô¡\Õ. TôjìmLs, NûUVXû\Ls
Utßm `YoLs úTôu\Yt±tLô] ÑÓ¿ûW
YZeÏ¡\Õ. CûYLs G°RôL ¨ßYlThÓ
GkR®R YV§]Úm ÑXTUôL TVuTÓjÕmT¥
Es[Õ.
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GXdhXõ¬Lp YôhPo ÍhPoL°p
NôRôWQUôL 220 úYôph Nod¡ëh
ùNnVlThÓs[Õ. ªu CûQl× Bu
ùNnRÕm GXdh¬Lp GXõXõùUih -p
ªuNôWm TônkÕ Ri½ûW ãÓTÓjÕ¡\Õ.

a¬NôiPp YôhPo ÍhPoLs
(Horizontal Water Heaters) (Fig 4) ùTôÕYôL
ùLnNo YôhPo ÍhPoLs ùNeÏjRôL
(ùY¬¥Lp) ¨ßYlTÓ¡\Õ. Tôjìm XõºXõe
RôrYôL Es[ CPj§p ùNeÏjRôL ¨ßY
CPm úTôRôR CPeL°p CjRûLV
a¬NôiPp YôhPo ÍhPoLs
¡ûPUhPj§p ¨ßYlTÓLõ\Õ.

YôhPo ÍhPo TpúYß YûLLs

CmùUo`u WôÓLs  Immersion rods  (Fig 1)

CmùUo`u WôÓLs ÑXTUô]RôLÜm,
G°RôL TVuTÓm YûL«Ûm Es[Õ. CûY
Gq®R ¨ßÜm ùNVpØû\Lû[Ùm
ùLôi¥ÚlTÕ CpûX. ¿ûW ãÓTÓjR
CRû] EúXôTdùLhàs  êrL
ùNnVlTÓ¡\Õ. v®hf Bu ùNnR 10 ØRp
15 ¨ªPeL°p TdùLh¥p Es[ Ri½o
ãPô¡\Õ. CYt±p Íh¥e Lô«p Utßm
JVÚPu GXdWô²d IVu ùLôiÓs[Õ.

YôhPo ÍhPoLs  (Water Heaters) Fig 2

YôhPo ÍhPoLs ùTôÕYôL ÅÓL°p
Ri½ûW ãÓTÓjR ãÓ¿o ùT\ TV]ô¡\Õ.

CûY Aû]jÕ NôR]eLs Utßm
AûUl×LÞdÏ ÑÓ¿o CûQl× RW
ERÜ¡\Õ.

úPvd ûPl YôhPo ÍhPoLs

CûY ÅÓL°p ¨ßYlTÓ¡\Õ. CYt±p
ùT¬V EÚû[ Y¥Yj§Xô] úPed Es[Õ.

CYt±p ûTl CûQl×Ls HtTÓj§
A§L[®p ÑÓ¿o ùT\lTÓ¡\Õ.

TôÕLôl©tLôL Aû]jÕ ÍhPoL°Ûm
ùPmlúWfNo Utßm ©W`o Xõ¬Xõl
YôpÜLs Es[Õ. CûY ÑÓ¿o
ùYlT¨ûXÏ±l©hP ¨ûXûV Rôi¥Ùm
ùNVpTÓ¡\Õ.

ùTÚmTôXô] úPvdLs v¼p -Bp
RVô¬dLlThÓ Eh×\j§p ¡[ôv ûX²h
RWlThÓÕÚl©¥jRûX RÓd¡\Õ. CjRûLV
úPvdLs ùNVpTôh¥û] CZlTRtÏ CkR
ÕÚ©¥jRp LôWQUô¡\Õ.

CYt±u A¥«p ¥ùW«u Lôd
ùTôÚjRlThÓ úPedþL°u ¿o ØÝYÕm
ùY°úVt\lTÓ¡\Õ. CRtLôL YôpÜLs
ùTôÚjRlThÓs[Õ. CR]ôp

NôRôWQ ¿o CûQl×dÏm Gq®R Tô§l×m
Cu± TWôU¬jRp úYûX
úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

GXdh¬Lp YôhPo ÍhPoLs (Electrical

Water Heaters) (Fig 3)

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - R.T. for Ex. 1.11.110-112

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



351

¡fNu YôhPo ÍhPoLs  (Kitchen Water

Heaters) (Fig 5)

JÚ XõhPo ØRp 3 XõhPo ùLôs[Ü Es[
CuvùPuh YôhPo ÍhPoLs
NûUVXû\dÏ Ht\RôL Es[Õ. ÑÓ¿¬p
EP]¥VôL ÑjRlTÓjÕYRtÏ CûY
TV]ô¡\Õ.

TX AÓdÏ Uô¥L°p TVuTÓjRlTÓm
YôhPo ÍhPoLs (Water Heaters for High

Rise Buildings)  (Fig 6)

Lh¥PeL°u Uô¥Lû[ ùTôßjÕ CjRûLV
YôhPo ÍhPoLs TV]ô¡\Õ. Eß§Vô]
úPed EPu Es[ ùLnNo CRtÏ

úRûYlTÓ¡\Õ. CjRûLV ùLnNoLÞdÏ
Ïû\kRÕ 6 TôoLs AÝjRj§tÏ úUp CÚdL
úYiÓm. ¡[ôv ûXuÓ úLôhPh Cu]o
úPedLs CRtÏ ªLÜm Ht\RÕ. Hù]²p
CûY A§L AÝjRjûR RôeLdá¥VÕ.

úNôXôo YôhPo ÍhPoLs (Solar Water

Heaters)  (Fig 7)

CkRYûL úNôXôo YôhPo ÍhPo
ÏÓmTjÕPu R²lThP ÅÓL°p
Y£lTYoLÞdÏ ªLÜm Ht\RôL Es[Õ.
úNôXôo YôhPo ÍhPo TVuTÓjÕYRôp
ªu LhPQj§tLôL A¡L ùNXÜ ùNnV
úYi¥V§pûX. Åh¥u Aû]jÕ
TÏ§dÏm ÑÓ¿o ùT\ Ø¥¡\Õ, ØRÄhÓf
ùNXÜ A§LUôL Es[Õ. CÕ AÓdÏUô¥
Ï¥«Úl×LÞdÏ Ht\RpX.

ùLnNo Íh¥e GXõXõùUih (Geyser

heating elements)

ùLnNoL°p Íh¥e GXõùUih JÚ Ød¡V
NôR]UôÏm. L¥]¿o Utßm ªLÜm
ªÚÕYô] ¿o CYtû\ Tô§lTûPVf
ùNn¡\Õ. ùLnNoL°u Íh¥v GXõùUih
¡[ôv ûX²p úLôh¥e RWlTh¥ÚkRôp
vúLXõXõv HtTÓYÕ RÓdLÓ¡\Õ.

ùLnNo RoUôvúPh (Geyser thermostrat)

CûY ùLnNoLû[ CVdÏY§p Ød¡VTeÏ
Y¡d¡\Õ. GlúTôÕ CVdL úYiÓm Utßm
¨ßjR úYiÓm GuTûR ¾oUô²d¡\Õ.
ûPùUhPôXõd v¥¬l TVuTÓjRlThÓ
ùYlT¨ûXûV ¥v©ú[vùUih Øû\«p
T¬Uôt\m ùNnV ERÜ¡\Õ.
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Solar Water Heating (SWH) : (úNôXôo YôhPo
Íh¥e)

• úNôXôo YôhPo Íh¥e (SWH) GuTÕ
ã¬VNd§ûV ×Õ©dLRdL Bt\XôL Uôt±
¿ûW • • ãÓTÓjÕRp BÏm. FPC-©[ôh
©ú[h LùXdPo ETC- GYôÏúXhPh
¥ël LùXdPo

• CRtÏ úNôXôo RoUp LùXdPoLs(FPC

Utßm ETC) B]Õ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

• Cq®R ùNVpØû\ EXLm ØÝYÕm
TX®R Bt\p ùRô¯tÖhTeLÞdÏ
A§L¬jR YiQm TVuTÓjRlThÓ
YÚ¡\Õ.

• Cq®R úNôXôo §hPj§p vúPôúW_ó
úP°dL[ô]Õ (Ïú[ôv Ll ×pÓ)

Øû\«p Lh¥Pd áûWL°p úNôXôo
LùXdPoL°u úUt×\j§p
¡ûPUhPj§p AûUdLlTÓ¡\Õ.

• CRtÏ Tm©e úRûYlTÓY§pûX. ÑÓ¿o
CVtûLVôL ¿ojúRdLj ùRôh¥«p
RoúUôûN@úTôu Øû\«p EVo¡\Õ.

• Tml NodÏúXhPo §hPj§p ¿oúRdLj
ùRôh¥ B]Õ RûW«p ApXÕ
RûWUhPj§tÏ úUp LùXdPoLÞdÏ
A¥«p ¨ßYlTÓ¡\Õ.

• CmØû\Võp NôdÏúXh¥e Tml ¿ûW
ApXÕ Íh ¥WôuvTo §WYjûR úPvd
Utßm LùXdPoLÞdÏ CûPúV
SLojÕ¡\Õ.

• SWH §hPUô]Õ YÚPj§p
ùTÚmTÏ§«p ÑÓ¿ûW ®¨úVôLm ùNnÙm
YûL«p Y¥YûUdLlTÓ¡\Õ. (Fig 8)

• Ï°o LôXj§p £X úSWeL°p
ã¬VNd§«]ôp ùTßm Bt\p
úTôÕUô]RôL CÚlT§pûX. CR]ôp
ÑÓ¿o ®¨úVôLm ùNnY§p CûPgNp
EiPô¡\Õ.

• AÕúTôu\ úSWj§p YôÙ(úLv) ApXÕ
GXd¼¬d évPo TVuTÓj§ ¿Wô]Õ
ãÓTÓjRlTÓ¡\Õ.

Eû\¨ûXûV TôÕLôjRp (Freeze

Protection)

• Eû\¨ûX TôÕLôl× SWH §hPj§p
Eû\¨ûX T¬Uôt\m §WYj§]ôp
HtTÓm Tô§l©XõÚkÕ
TôÕLôlT°d¡\Õ.

• CRtÏ ¥ùW«u úTd §hPj§]ôpSWH

§hPj§XõXõÚkÕ Tml ¨ßjRlThPÕm
Eû\¨ûX T¬Uôt\UûPkR §WYjûR
ùY°úVt\ ERÜ¡\Õ.

ùLnNoL°p Íh¥e GXõùUih

ùLnNoL°p Íh¥e GXõùUih JÚ
Ød¡V NôR]UôÏm. L¥]¿o Utßm
ªÚÕYô] ¿o CYtû\ Tô§lTûPVf
ùNn¡\Õ. ùLnNoL°u Íh¥e
GXõùUih ¡[ôv ûX²e úLôh¥e
RWlTh¥ÚkRôp vúLXõv HtTÓYÕ
RÓdLlTÓ¡\Õ.

CûY ùLnNoLû[ CVdÏY§p Ød¡V
TeÏ Y¡d¡\Õ. ûTùUhPôXõd v¥¬l
TVuTÓjRlThP ùYlT¨ûXûV
ùUdLô²dLp ¥v©ú[vùUih
Øû\«p T¬Uôt\m ùNnV ERÜ¡\Õ.

Fig 8
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CuûPW¡h §hPm TXYt±p
Eû\¨ûXûV RÓdÏm AûUl×
HtTÓjRlTÓ¡\Õ. E.m. ×ùWôûTXõu
¡û[úLôp B]Õ Íh ¥WôuvTo
§WYj§p TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

A§LThN ãhûP TôÕLôjRp, (Overheat

Protection)

• Juß ApXÕ CWiÓ SôhLs ÑÓ¿ûW
TVuTÓjRôUp CÚkRôp LùXdPoL°p
Es[ §WYeLs úRdLUûPYRôp, A§L
ThN ùYlT¨ûXûV AûP¡\Õ.
CÕúTôu\ûY ¥ùW«u úTd YûL
ApXôR §hPj§p SûPùTß¡\Õ.

• ¿oj úRdLj ùRôh¥L°p ¥ùW«u úTd
§hPj§p úRûYdL§LUôL ùYlT¨ûX
HtTÓm úTôÕ, Tml-L[ô]Õ
¨ßjRlTÓ¡\Õ.

• CR]ôp ÑÓ¿o ùNVpØû\ Ø¥ÜdÏ
YÚ¡\Õ. CqYôß ùNVpTÓYRôp
vúPôúWw úPvd A§LThN ãPôYÕ
RÓdLlTÓ¡\Õ. (Fig 9)

úNôXôo YôhPo Íh¥e §hPj§u
YûLLs (Types of solar water heating systems):

úS¬ûPVô] ApXÕ Uû\ØLUô]
§hPeLs (Direct and Indirect systems):

úS¬ûP ApXÕ §\kR íl §hPeLs
B]Õ úTôhP©p (potable-Ñj§L¬jR
¿o) Ri½ûW LùXdPoLs Y¯VôL ÑZt£
Øû\«p ÑÓ¿ûW (Hot water) ®¨úVôLm ùNnV
TVuTÓ¡\Õ.

CqYûL §hPUô]Õ ùNXÜ Ïû\Ü
Gu\ôÛm ¸rdLiP ©u]ûPÜLû[d
ùLôiÓs[Õ.

CYt±p Íh GdvúTôoh Tml
CpûXùVu\ôp £±V ApXÕ KYo Íh
TôÕLôl× AûUl×Ls úRûYlTÓ¡\Õ.

CYt±p £±V ApXÕ Eû\¨ûX AûPVôR
TôÕLôl× úRûYlTÓ¡\Õ. LùXdPoLs
Eû\¨ûX RôeÏm AûUl×Pu CÚkRôp
úUtLiPûYLs úRûYlTÓY§pûX.

L¥] ¿o (Hard water) TVuTÓjÕm CPeL°p
LùXdPoL°p ÕÚlT¥YeLs Juß
úNod¡\Õ.

CkR CPeL°p IVou- GdvúNug
Nôlh]oLs TVuTÓj§ ¿¬u L¥]jRuûU
ALt\lThÓ, SuÉWôd¡
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

Eû\jRuûUûV RÓdÏm úNôXôo
LùXdPoLs YÚm YûW«p, CkR YûL
úNôXôo Íh¥v §hPeLs Ï°oLôXj§tÏ
Ht\RôL CpXôUp CÚkRÕ.

Hù]²p Cj§hPj§p LùXdPoLs
Eû\¨ûXj RuûUVôp Tô§dLlThÓ
AÝjRjÕPu Es[ ¿Wô]Õ YôhPo
ûXuL°XõXõÚkÕ TÝRûPkR Eû\¨ûX
AûPkR LùXdPoLs Y¯VôL
Y¯kúRôÓYÕ SûPùTt\Õ.

CqYûL TÝÕLû[ LY²jÕ N¬ ùNnÙm
YûW«p CkR Tô§l×Ls ùRôPokÕ
SûPùTtß YkRÕ.

Uû\ØLUô] ApXÕ êPlThP íl
§hPj§p TVuTÓjRlTÓm Íh
GdvúNu_oLs úTôhP©p (SuÉo) ¿ûW
Íh ¥WôuvTo §WYj§p (HTF) CÚkÕ
©¬jùRÓdL ERÜ¡\Õ. CqYûL SuÉúW
LùXdPoL°p ÑZt£ Øû\«p
ùNVpTÓ¡\Õ.

Fig 9
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CWiÓ YûL ùTôÕYô] H.¥.GlL[ôL
Ri½o Utßm Bu¥ À¬v (Eû\¨ûX
HtTPôUp RÓdÏm ) G]lTÓm.
SfÑjRuûUVt\ ×ùWôTXõu ¡ûPdÏm.

Ri½ÚPu LXkÕ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

CqYûL HTF - Ls úT]pLs Y¯VôL
ãÓTÓjRlThPÕm Íh GdvúNu_ûW
AûP¡\Õ.

CYt±XõÚkÕ ùYlTm TW® úTôhP©p ¿ûW
ãÓTÓjÕ¡\Õ.

CkR YûL Uû\ØL §hPUô]Õ Ntú\
ùNXÜ A§Lm ©¥dÏm §hPm Gu\ôÛm
CYt±p Eû\jRuûU TôÕLôl×m Utßm
A§L ùYlTjûR RÓdÏm TôÕLôl×m
Es[Õ.

ùNVXt\ Utßm ùNVXõp Es[
AûUl×Ls (Passive and Active systems):

ùNVXt\ AûUl× (Passive System)

Tô³q §hPj§p ùYlTjRôp CVdLlTÓm
ùYlTNX]jûRd ùLôiÓ Nôok§Úd¡\Õ
ApXÕ ùYlTUô] ûTlLs Y¯VôL ¿o
ApXÕ Íh¥v §WYeLs ÑZt£ Øû\«p
ùNVpTÓ¡\Õ.

CqYûL ùNVXt\ úNôXôo YôhPo Íh¥v
§hPeLs ùNXÜ Ïû\YôLÜm TWôU¬jRp
úRûY CpXôUÛm ApXÕ ªL Ïû\YôLÜm
Es[Õ.

Gu\ôÛm CkR Tô³q §hPUô]Õ Bd¥q
§hPjûRd Lôh¥Ûm ùNVp§\²p ªLÜm
Ïû\YôL Es[Õ.

CYt±p KYo Íh¥v Utßm Eû\¨ûXj
RuûU Ød¡V LYûXûV HtTÓjÕ¡\Õ.

ùNVtTÓm AûUl× (Active System)

CkR YûL §hPj§p Juß ApXÕ TX
Tm×Ls ¿o ÑZt£dÏm ApXÕ Íh¥v
§WYeLÞdÏm TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

Cj§hPUô]Õ Ntú\ A§L ùNXÜ
©¥lTRôL CÚkRôÛm CYt±p TX®R
SuûULs Es[Õ.

vúPôúWw úPvdLs, LùXdPoL°u
A¥«p ¨ßYlTÓ¡\Õ.

CR]ôp Y¥YûUlûT G°RôdÏ¡\Õ.
ØuúT CÚdÏm ¿oúRdLj ùRôh¥Lû[Ùm
TVuTÓjR Ø¥¡\Õ.

CYt±u vúPôúWw úPvd-Lû[
TôoûY«XõÚkÕ Uû\dL Ø¥¡\Õ.

CYt±û] Ht\ ̈ ûXdÏm, KW[Ü Ht\Rô]
¨ûXL°Ûm ùTôÚjR Ø¥¡\Õ. CR]ôp
ùYlT CZlûT Ïû\dL Ø¥¡\Õ.

¥ùW«u úTd úPvdLû[ TVuTÓjR
Ø¥¡\Õ.

EVokR ùNVp §\u AûUlTôL Es[Õ.

§hPj§û] LhÓlTÓjÕY§p £\kRRôL
Es[Õ.

SÅ] Bd¥q úNôXôo §hPj§p,
GXdhWô²d LuhúWôXoLs
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CR]ôp TX®RUô]
ùNVp§\û] HtTÓjR Ø¥¡\Õ.
AûUl×L°u SÅ] Uôt\j§tÏm Ht\RôL
Es[Õ. CR]ôp G°§p LhÓlTÓjR
Ø¥¡\Õ. úTd Al GXdh¬d ApXÕ
YôÙdLs Y¯VôL ùNVtTÓm YôhPo
ÍhPo, SWH §hPj§u LQd¸ÓLs Utßm
úNªdLlThP Bt\pLû[
Ï±lúTtTÓjRÜm, TôÕLôl× ùNVpTôÓLs,
¬úUôh TVuTÓjÕm YN§ Utßm RLYp
Lôh£TÓjÕRp L[ô] ùYlT¨ûX
A[ÅÓLs úTôu\Yt±tÏ Ht\RôL Es[Õ.

ùTôÕYô] YûLVô] ùTÚmTôÛm
TVuTÓjRlTÓm úNôXôo YôhPo
ÍhPoLs TPm 8 & 9-p LôhPlThÓs[Õ.

CYt±p NônkR RhûPVô] RhÓ
AûUl©Xô] úNôXôo LùXdPoLs
AûUl©p RoUp CuÑúXhPh ÑÓ¿o
vúPôúWw Pôvd LùXdP¬u úUtTÏ§«p
ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

ùYlTlTÓjRlThP ¿Wô]Õ LùXdPoL°p
EVokÕ ÑÓ¿o ùRôh¥ûV AûPkÕ
LùXdPoL°p YÚm Ï°okR ¿¬u
ùLôs[®tÏ ùNÛjRlTÓ¡\Õ.

CmØû\«p ÁiÓm ÁiÓm ùNVpThÓ
ÑÓ¿o ùRôh¥«u Aû]jÕ TÏ§ ¿Úm
ãPôdLlTÓ¡\Õ.

ÑÓ¿ûW YôhPo AÜhùXh Y¯VôL
GÓdLlThPÕm AúR ùLôs[[Ü NôRôWQ
¿o ¬©ú[v B¡\Õ. úUp¨ûX ùRôh¥
Y¯VôL ¬©ú[v B¡\Õ.

CYt±p Ï°okR ¿o ùRôh¥ ÑÓ¿o
ùRôh¥dÏ úUúX AûUdLlTÓ¡\Õ.
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CkR YûL AûUl× Tô³q Íh¥v
AûUl× Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

CYt±p ¿o ÑZt£ íl Y¯VôL RoúUô
ûN@úTôu Bdbu Y¯VôL SûPùTß¡\Õ.

Bd¥q AûUl©p LùXdPoLs ÑÓ¿o
ùRôh¥dÏ úUt×\j§p LùXdPoLs
ùTôÚjRlThÓ, ¿o ÑZt£ B]Õ Tml
ùLôiÓ ùNVtTÓjRlTÓ¡\Õ.

CRtÏ íl Y¯VôL Ri½Wô]Õ ÑZt£
Øû\«p ùNÛjRlTÓ¡\Õ.

CûY @úTôoÑÓ úNôXôo RoUp £vPm
Gußm AûZdLlTÓ¡\Õ.

CmØû\«p ¿Wô]Õ RhûP Y¥Y ©ú[h
Y¯VôL úNôXôo LùXdPoL°u Y¯VôL
ùNÛj§ ãÓTÓjRlThÓ vúPôúWw úPvd-
I AûP¡\Õ.

ÑÓ¿o ®¨úVôLm B]Õm NôRôWQ ¿Wô]Õ
AkR CPjûR ̈ Wl×¡\Õ.

CYt±u ùYlT¨ûX LùXdPoL°u
AÜhùXh Utßm vúPôúWw úPed-p 7°C

®j§VôNjûR AûPkRÕm Tml B]Õ
úYßThP ùRoúUôvPôh Y¯VôL
CVdLlTÓ¡\Õ.

CkR CPj§p Sôu ¬hPu YôpÜ ApXÕ
ùNd YôpÜ ùTôÚjRlThÓ RûX¸r ÑZt£
B]Õ RÓdLlTÓ¡\Õ. TPm.2

úULêhPUô] úSWeL°p Ad³pX¬
GXdh¬Lp  GUo`u ÍhPo TVuTÓj§
¿Wô]Õ ãÓTÓjRlTÓ¡\Õ.

Utù\ôÚ Øû\«p LùXdP¬XõÚkÕ YÚm ÑÓ
¿o Íh GdvúNu_o Y¯VôL NoÅv ¿ûW
ùYlTlTÓjÕ¡\Õ.

CkR Øû\«p Bu¥ Eû\¨ûX §WYm
TVuTÓj§ Ï°oLôX CWÜL°p Eû\¨ûX
RÓdLlTÓ¡\Õ. (Fig 10)

úNôXôo CiPvh¬Vp Íh¥e £vPm
Solar industrial heating system: (Fig 11)

úNôXôo Bd¥q Íh¥e §hPUô]Õ TX
ùRô¯tNôûXL°p TVuTÓj§ úRûYVô]
ùYlTjûR ùTß¡\Õ.

CRtÏ úRûYVô] ×WôùN^v Íh
(ùNVpØû\ ùYlTm ) TpúYß
ùRô¯tNôûXL°p (i) ×WôùN^v aôh
YôhPo (ii) aôh Ho  (iii) ×WôùN^v (steam)

¿Wô® (v¼m) Øû\«p ùNVtTÓjRlTÓ¡\Õ.

ùYlTd Lôtß (aôh Ho) TVuTÓj§
úNôXôo Íh¥v §hPm ùNVpTÓm
HtTôh¥û] TPm 8 ØRp 11 YûW TôojÕ
ùR¬kÕ ùLôs[Xôm.

CRtÏ RoUp Bt\p LùXdPoL°u Y¯VôL
ùYlT Lôtß ùLôiÓ ùNVtTÓj§ ùYlT
ùNVpTôÓLs SûPùTß¡\Õ.

ªÏ§Vô] ùYlT Bt\p Tôû\L°Xô]
ùTh-L°p úNªdLlTÓ¡\Õ. CûY ©\Ï
úNôXôo L§o ÅfÑ CpXôR úTôÕ Uôt\ôL
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

CkR YûL ùYlT Bt\p Tt\ôdÏû\dÏ
Ad³X¬ Íh¥v BdùUihv TVuTÓj§
ùYlT Bt\p ùT\lTÓ¡\Õ.

ÑjRUô] Lôtß LùXdPoL°p ÖûZÙm
úTôÕ TVuTÓjRlThP ùYlT Lôtß Íh
GdvúNu_o Y¯VôL ùNÛj§ ùYlTm
ùT\lThÓ ãÓTÓj§ ùYlT¨ûXûV
EVojÕ¡\Õ.

úNôXôo ¿Wô® ùNVpTôÓ §hPj§û]
Fig 11 Y¯VôL A±VXôm.

Fig 10
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Fig 12
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Fig 13
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CeÏ AÝjRlThP ¿Wô]Õ ÑZt£ Øû\«p
LôuùNu¥úWh¥v LùXdPoL°p ùNÛj§
¿¬u ùLô§¨ûX RÓdLlTÓ¡\Õ.
A§L AÝjRØs[ ùYlT ¿Wô]Õ ©[ôx
ùNlTúWhPo Y¯VôL EÚh¥ ©[ôx ùNnÕ
©¬dLlTÓ¡\Õ.

ùLô§¨ûX ¿Wô]Õ Tml-p ùNÛj§, ©[ôx
ùRôh¥L°u úRûYVô] §WY UhPUô]Õ
TWôU¬dLlTÓ¡\Õ.

úRdLUûPkR ¿Wô® UßÑZt£ Øû\«p
LùXdPoL°p ùNÛj§ ®¨úVô¡dL
TV]ô¡\Õ.

CRtÏ ©W`o ùWÏúXhPo YôpÜ B]Õ
TVuTÓj§ AÝjRm LhÓlTÓjRl TÓ¡\Õ.
(Figs 12 & 13)
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.113-116 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - úPed ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm TWôUôõjRp (Tank

installation, test and maintenance)

©[m©e Utßm ÑLôRôW £u]m Utßm ©[m©e Ï±ÂÓ (Plumbing and

sanitary symbols and plumbing codes)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ©[m©e Ï±ÂÓ Utßm RWm Tt± Ï±l©ÓRp
•  IS abz : 1967 u T¥ Nô²P¬ ¨ßÜYRtLô] £u]eLû[ Tt± Ï±l©ÓRp.

úSôdLm (Purpose)

©[e©e Nô²hP¬ úYûXLs Utßm
Y¥Lôp AûUl×Lû[ Ï±l©hP RWj§p
úUtùLôsYRtLô] ®TWd Ï±lÀÓ.

Yônl× (Scope)

CYt±p Nô²hP¬ NôR]eL°u RWm,
ÕûQl ùTôÚhLs AYtû\ ¨ßÜRp
¨ûX¨ßjÕRp úTôu\ úYûXLû[
§hPj§p Ï±l©hÓs[T¥
úUtùLôsÞRp.

Codes and standards

IS:1172:1993 - Code of basic requirements for
water supply drainage and sanitation

IS:1200 - Method of Measurement of building
& civil Engg. Work appurtenant

Part 19:1981 - Water Supply plumbing & drains

Part 16 : 1979 - Laying of water & sewer lines
including appurtenant items

IS : 1239 - Mild Steel Tubes and Mild Steel
Tubulars an dother wrought steel pipe

Part 2 : 1992 fittings

IS : 1536 : 2001 - Centrifugally cast (Spun) iron
pressure pipes for water gas & sewage.

IS : 1537 : 1976 - Vertically cast iron pressure pipe
for water, gas & sewage

IS : 1742 : 1983 - Code of Practice for building
drainage

IS : 5329 : 1983 - Code of Practice for sanitary pipe
work above ground for buildings

IS : 2470 : 1985 - Code of Practice for installation of
septic tank

IS : 3076 : 1985 - Specification for Low density
polyethylene pipes for potable water supplies.

IS : 4984 : 1995 - Specification for High density

polyethylene pipes for potable water supplies.

IS : 1537 : 1976 - Vertically cast iron pressure pipes
for water, gas and sewage

IS : 3989 : 1984 - Centrifugally cast (spun) iron spigot
& socket soil waste and ventilating pipes, fittings and
accessories.

IS : 1729 : 2002 - Cast iron / Ductile iron Drainage
pipes and pipe fittings for over ground Non-pressure pipeline

socket and spigot series

IS : 1626 : 1994 - Specifations for Asbestos cement
building pipes, gutters and fittings

IS : 458 : 2003 - Specification for Concrete pipes
(with and without reinforcement)

IS : 783 : 1985 - Code of practice for laying of
concrete pipes.

IS : 784 : 2001 - Prestressed concrete pipes
(including fittings)

IS : 651 : 1992 - Specification for Salt glazed
stoneware pipes and fittings

IS : 4127 : 1983 - Code of Practice for laying of
glazed stoneware pipes

IS : 1726 : 1991 - Specification for Cast Iron manhole
covers & frames

IS : 5961 : 1970 - Specification for Cast Iron gratings
for drainage purposes’

IS : 5219 - Specification for cast copper alloys
traps

Part 1 : 1969 - Part 1 ‘P’ & ‘S’ traps

IS : 771 - Specification for Glazed fire - clay
sanitary appliance

Part 1 : 1979 - Part 1 - General requirements

IS : 772 : 1973 - Specification for General
requirements of enamelled cast iron sanitary appliances.

IS : 774 : 2004 - Flushing cistern for water closets
& urinals (other them plastic Cistern) Specificaton

IS 2548 : 1996 - Specification for Plastic water &
cover for water closet
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URINAL FLOOR
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Gate valve

Isolating valve

Globe valve

Ball valve

4 way valve

Back flow valve

Check valve

Drain Valve

Air separator

3 way mixing valve

Diverting 3 way valve

Manual air vent

Motorized valve

Pressure reducing valve

Pressure balancing bypass valve

Pressure relief valve

Spring loaded check valve

Motorized 3 way valve

Motorized 4 way valve

Thermostatic valve

Thermostatic 3 way valve

Circulator
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Expansion tank

Floating air vent

Pressure gauge

Temperature gauge

Thermo pressure gauge

Post indicator valve

Float operated valve symbol

Three way plug valve

90 degree elbow

Cap

Wye

45o

Union

Vent

P trap

Tee

Running trap

Pipe going down
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Pipe going up

Pipe guide symbol

P-tee up symbol

P- crosss up down
symbol

WC

Floor drain

K. Sink

Lavatory

Bushing symbol

Concentric reducer

Ecentric reducer

 Expansion joint

Flexible Connector

Cub stop

Fire hydrant and iso-
lation valve

Comp. air line

Domestic cold water
hot

Hot water return

Hot water

Cold water

Hot

Gas line

Sanitary drain above
ground

Below ground

Storm sewer symbol
size and D of pipe

Water main symbol
with size and  type
of pipe

Trap primer symbol
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Floor drain round

Floor drain

Funnel floor drain

Funnel drain elevation

Hub drain

Roof drain
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.117-119 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - úPed ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm TWôUôõjRp (Tank

installation, test and maintenance)

GùXdhúWôûX¥d Bd`]ôp EiPôÏm LúWô`u (Corrosion due to

electrolytic action)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• GùXdhúWôûX¥d Bd`]ôp EiPôÏm LúWô`u Tt± ®[dÏRp
• A¬Uô]j§u LôWQeLs Utßm ARû] R®ojRp Tt± ®[dÏRp
• Ri½¬u ®û[Yôp HtTÓm Utßm ùTôÚhLs Eû\RûX Tt± Ï±l©ÓRp.

GùXdhúWôûX¥d LúWô`u, ØÓdLlThP
LúWô`²u ùNVp Øû\ BÏm. CkR ùNVp
Øû\ JÚ EúXôLj§u úUtTWl×L°p
ùRôPof£VôL úYù\ôÚ EúXôLj§u
®û[YôL A¬UôQm HtTÓjRlTÓ¡\Õ.
CûY GùXdhúWôûXh EPu ùRôPo×
HtThÓ, CWiÓ EúXôLeL°p
ªuú]ôhPm GùXdhúWô úUôh¥q

@úTXov (EMF) LôWQUôL HtTÓ¡\Õ. CkR

GùXdhúWôûXhv Aú]ôh
EúXôLeL°XõÚkÕ GùXdhWôû]
úLjúRôh EúXôLm úSôd¡ ùNÛjÕm úTôÕ
Aú]ôh EúXôLm Bd£LWQUô¡ A¬jÕ
úTôL ùNn¡\Õ.

CqYûL ùNVpØû\ LôpYô²d LúWô`u
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

áXõe §hPj§p (GùXdhúWôXõ£v)-u
®û[ÜLs (Cause of electrolysis in cooling

system) Eû\RûX RÓjRp (Bu¥©Ãv)

úYûX ùNnVôR úTôÕm Utßm
GùXdhúWôXõ£v HtTÓm úTôÕm
Tô§lTûPd¡\Õ. áXih-L°p ªLf£±V
ÕÚl©¥jR EúXôLjÕLsLû[Ùm Utßm
AÛª²Vm BdûNûPÙm úReLf ùNn¡\Õ.

úNôRû]«p CkR ÕLsLs §WY El×j
RôsLs úTôuß ùNVtThÓ áXõe
§hPj§p ùNpÛm úTôÕ AÛª²V
NôR]eL°p úUÛm A§L A¬jRp Tô§l×
HtTÓjÕ¡\Õ.

GùXdhúWôXõ£v ùNVtTôÓLs (Process of

electrolysis) GùXdhúWôXõ£v GuTÕ
AVo²d ùTôÚhL°p GXdh¬d LWih
ùNÛjÕm úTôÕ G°Rô] ùTôÚhL[ôL
£§XUûP¡\Õ. GXdh¬£h¥ GuTÕ
GùXdhWôuLs ApXÕ AVouLs
GùXdhúWôXõ£v ùNÛjÕYRtLô]
LômTÜih AVouLû[ ùLôi¥ÚdÏm.

GùXdhúWôXõ£v Ñtßl×\ ãr¨ûXûV
GqYôß Tô§d¡\Õ.  (How electrolysis affect

the environment)

¿¬p GùXdhúWôXõ£v HtThÓ çV
ûahW_u Utßm çV Bd£_u BL
©¬dLlTÓ¡\Õ. Cq®û[ÜLs
Ñtßl×\j§tÏ Gq®R Tô§lûTÙm
HtTÓjR®pûX Gu\ôÛm ×ûRY¥Y
G¬ùTôÚhLû[ TVuTÓj§ ªuNôWm
RVô¬jRúX ªL £\lTô]RôÏm.

®[dLm: (Meaning)

ÑjRL¬dLlThP EúXôLj§p úY§«Vp
Ã§VôL ̈ ûXVô] EÚYôdLm SûPùTßYÕ
A¬UôQm BÏm. CRtÏ BdûNh,
LôoTú]h ApXÕ NpûTh LôWQUôL
AûU¡\Õ. CqYûL Bd£ú]t\m
SûPùTßYRtÏ Bd£_u ApXÕ
NpúThLs LôW¦L[ôL AûU¡\Õ.

A¬UôQj§u LôWQeLs:  (Causes of

corrosion)

EúXôLeLs Utù\ôÚ ùTôÚhL[ô]
Bd£´u, ûahW_u, ªuNôWm ApXÕ
çÑdLs Utßm Tôd¼¬VôdL°u
G§o®û]VôtßY§]ôp A¬UôQm
HtTÓ¡\Õ. úUÛm CqYûL A¬UôQm
G@Ï (v¼p) úTôu\Yt±p A§L AÝjRm
HtTÓYRu êXm ®¬NXûPV LôWQUô¡\Õ.

A¬UôQj§u YûLLs: (Corrosion types)

ë²@Tôom LúWô`u: EúXôLl TWl×L°u
ØÝY§Ûm ºWô] A¬jRp HtTÓ¡\Õ.
CÕúY ùTôÕYô] YûL A¬UôQm
G]lTÓ¡\Õ.

©h¥e LúWô`u (Ï¯Xô] A¬UôQm)

¡úW®v LúWô`u (©[Ü A¬UôQm)
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CuPo¡WôàXWo LúWô`u (Öi¦V
A¬UôQm)

v¥úWv LúWô`u ¡Wôd¡e (AÝjRm
A¬UôQ ®¬Np)

LôpY²d LúWô`u (LôpY²d A¬l×
ªu]ôt\Xôp HtTÓm A¬UôQm)

Y°UiPX A¬UôQm HtTP
LôWQeLs: (Factors that affect atmospheric

corrosion)

DWlTRm, T²jÕ° Utßm JÓdLm
(LuPuúN`u) úTôu\ûY LôWQeL[ôL
AûU¡\Õ. T²jÕ°«]ôp EiPôÏm
DWlTRm, UûZ ApXÕ JÓdLm
úTôu\ûYúV Y°UiPX A¬UôQj§tÏ
LôWQUô¡\Õ.

ùPmTúWfNo (ùYlT¨ûX)

¬úX¥q aøª¥h¥ (Ñtßl×\ DWlTRm)

HúWôNp Tôoh¥Lp ¥úTô`u (HúWôNp
ÕLs T¥Ü)

©WNuv B@l ùTôXõëPuh  (UôÑþ
TÓj§L°u CÚl×)

A¬Uô]j RÓl× Øû\L°u YûLLs:

(Types of Corresion Prevention Method)

úT¬Vo úLôh¥v Gàm RûP éfÑ
HtTÓjÕYÕ ªLÜm ÑXTUô] Utßm
UXõYô] Øû\VôÏm. CRtÏ, ùT«ih,
©[ôv¥d ApXÕ TÜPoL[ô]Õ
TVuTÓ¡\Õ.

ãPô] LôpYû]£e LûWNXõp AªrjRp

LXl× G@Ï (vùP«uùXv)

LjúRô¥d TôÕLôl×

DVôu úLôh (A¬UôQj RÓl©tÏ ×§V
Øû\)

A¬Uô]m Utßm ÕÚ©¥jRÛdLô]
®j§VôNm (Difference between corrosion and

rusting):

Bd³LWQm BYRôp EúXôLm Utßm
AúXôLj§p HtTÓm Uôt\j§tÏ LúWô`u
(A¬Uô]m) G]lTÓ¡\Õ. Lôtß Utßm
DWlTRm LôWQUôL  CÚm©p Bd³LWQm
HtThÓ ÕÚ©¥jRÛdÏ LôWQUô¡\Õ.
LúWô`u ùNWôªd ApXÕ TôXõU¬p
HtTÓ¡\Õ. ÕÚl©¥jRp (Wv¥e) CÚm×
Utßm AXônL°u (áhÓ EúXôLeL°p

úUtTWl©p HtTÓ¡\Õ.

Lôu¡¬h LúWô`u (Concrete corrosion):

§WYeLs Utßm YôÙdLs ®û]×¬YRôp
CWNôV]Uôt\jûR HtTÓj§
LhPûUl©Ûm §PUô] Lôu¡¬h LúWô`u
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ.

CÕúTôu\ Tô§l×Ls Ød¡VUô] ºúYw
ûTl ûXuLs, TôXeLs Utßm CRW
Ød¡VUô] §PUô] Lôu¡Ãh¥]ôp B]

§P LhPûUl©p Tô§lûT EiPôdÏ¡\Õ.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.120-121 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - úPed ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm TWôUôõjRp (Tank

installation, test and maintenance)

YûWTPj§u T¥ ûTlLû[ úX þAÜh ùNnRp (Layout of pipes as per

drawing)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• YûWTPj§u T¥ ûTl-Lû[ §hPªhÓ ¨ßÜRûX Tt± Ï±l©ÓRp

• ûTl-Lû[ úX-AÜh ùNnÙm Y¯Øû\Lû[ Tt± Ï±l©ÓRp.

©[m©e úYûXLû[ ÕYdÏYRtÏ Øu×
Ød¡VUôL ®TWUô] YûWTPeLs
úRûYlTÓ¡\Õ.

Lh¥Pm LhÓm Øu× ®TWUô] ©[ôu
RVô¬dLlTÓ¡\Õ.

¸rdLiP ®TWd Ï±l×Ls ûTl-L°u úX-
AÜhdÏ Øu× LûP©¥dLlTÓ¡\Õ.

(Figs 1 & 2)

1 Lh¥PeL°u ºúYw (L¯Ü ¿o Utßm

úYvh YôhPo) ûTl-L°u Y¯VôL

®ûWYôL ùY°úVtßRp.

2 CqYûL ®ûWYô] ùY°úVt\j§tÏ

ûTl-L°XõÚkÕ úRûYVô] YôhPjÕPu
(¡úW¥Vuh ApXÕ vúXôl) Rôú]
ÑjRlTÓj§d ùLôsÞm §ûN úYLjÕPu

¨ßYlTÓRp.

3 ÅÓL°u Y¥Lôp §hPj§u Aû]jÕ

TÏ§LÞm HoùYuh ûTl-I ¨ß®
AYtû\ Lh¥Pj§u úUtáûW YûW

ùLôiÓ ùNÛjRp.

4 Aû]jÕ CuvùTdNu úNmT¬Ûm

Lôtú\ôhP ûTl-Lû[ ùTôÚjÕRp.

5 Aû]jÕ ûTl-LÞm G§oLôX TôÕLôlûT

LÚj§p ùLôiÓ AûUjRp.
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6 YÚeLôXj§p Aû]jÕ ©[m©e ûTl-

Lû[Ùm ®¬YôdLm ùNnÙm T¥ ̈ ßÜRp.

7 £±V A[Ü ûTl-L°p ºúYw ùLôiÓ

ùNpÛm úTôÕ Y¥Lôp ûTl-L°u
úUt×\j§p Rô²Ve¡ ©[x úPedþ-I

ùTôÚjÕRp.

8 LpXõ ¥Wôl Y¯VôL Ï°VXû\ Ri½o,

CRW úYvh YôhPo Utßm UûZ ¿ûW

ùY°úVtßRp.

ûTl©e úX-AÜh (Piping layout)  Tl-Lû[

Y¥YûUlTYúW ûTl©e úX-AÜh-I RVôo
TÓjÕRp. CYt±p NôR]eLs,
ùRôPo×ûPV ªuNôR]eLs Utßm
TWôU¬jRp CPeLs Ï±jR ùNVpØû\Ls
CPm ùTt±ÚdL úYiÓm. CkR ûTl©e úX-
AÜh-p Cß§VôL ùTôÚjR úYi¥V
ETLWQeLû[ Ï±l©ÓRp.
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©[m©e ©[ôu (§hPm) ×ð ©¬ih ¬¥ev (Plumbing plan - blueprint

reading)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• ©[m©e £mTp Tt± AûPVô[m LôÔRp
• YûWTPj§p TVuTÓjRlTÓm ÑÚdLeLû[ Tt± ®Y¬jRp.

CqYûL ©[m©e §hPm YûWTPeLs
Utßm ×ð ©¬ih Ã¥v - B]Õ
Lh¥PeL°u ûTl©e §hPeLs Utßm
©[m©e NôR]eLs Tt± ®Y¬d¡\Õ.

×Þ ©¬ih Gu\ AmNUô]Õ Lh¥P
YûWTPeLû[d Ï±d¡\Õ. Ï±l©hP
©[mToLs ReL°u úYûXLû[
ØÝYÕUôLÜm, N¬VôLÜm A[®tÏ ùNnÕ
Ø¥lTRtÏ, CkR YûL YûWTPeLû[
ØÝYÕUôL ×¬kÕ ùLôsÞm RuûUûV
ùTt±ÚdL úYiÓm.

Lh¥PeL°u YûWTPj§p ©[m©e
§hPeL°u A¥lTûP úX-AÜh Utßm
NôR]eLû[ GkR CPj§p
ùTôÚjRlTPúYiÓm Guß
Ï±l©hÓs[Õ.

(Fig 1) Es[T¥ ©[mToLs §hP
YûWTPeLû[ TôojÕ ×¬kÕ ©[m©e
§hPeLû[ YûWTPj§túLtT

HtTÓjÕYÕ AYoLÞûPV ùTôßl× BÏm.

©[m©e £u]eLs (Plumbing Symbols)

©[m©e £u]eLs úYûX ùNnVlTP
úYi¥V A[®tLô] YûWTPeL°p
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

©h¥eÏLs Utßm NôR]eLs CqYûL
YûWTPj§p £u]eLs Øû\«p
Ï±l©PlThÓs[Õ.

CqYûL £u]eLs Fig 1 ØRp Fig 5 YûW

TPeL°p TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.

CkR YûL £u]eLû[d ùLôiÓ
§WYeL°u Nlû[ §hPeL[ô]Õ

YûWTPeL°p Ï±l©PlTÓ¡\Õ.
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CYt±û] ¸rdLiP AhPYûQL°p

LôQXôm.

ùTôÚs ®¬YôdLm ÑÚdLm ùTôÚs ®¬YôdLm ÑÚdLm

úLvh AVou C.I. ÑÓ¿o ¿ôó HW

ùNuPo ûXu C.L. XôiP¬ ¥úW LT

¡Çu AÜh C.O. XôYhP¬ LAV

úLôph YôhPo C.W. ùU¥Nu úL©]h MC

LôlTo COP ©[ôv¥d PLAC

¥vYô`ôó D.W ©[m©e PLU

@×ú[ôo ¥ùW«u F.D YôhPo ¡^ôùNh WC

LôpYû]vÓ IVou GALI YôhPo ÍhPo WH

úaôv ©l HB YôhPo Nôlh]ôó WS
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.122-123 dLô] ùRôPo×d LÚj§Vp
©[mTo (Plumber) - úPed ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm TWôUôõjRp (Tank

installation, test and maintenance)

A[Ü A[ÅÓ (ÏYôu¥h¥ ùUNoùUih) TÏlTônÜ ùNnRp Utßm
©[m©e Utßm Nô²hP¬ úYûXdLô] ÑÚdL ®¡Rm (Analysis quantity

measurement and abstract rate of plumbing and sanitary work)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
• A[Ü A[ÅÓLû[ TÏlTônÜ ùNnRûX ®[dÏRp

• ©[m©e Nô²hP¬ úYûXdLô] ÑÚdL ®¡RjûR U§lÀÓ ùNnRûX Ï±l©ÓRp.

Lh¥Pm LhÓYRtÏ BÏm ùUôjR ùNX®p
8 NRÅRm ©[m©e úYûXLÞdÏ
JÕdLlTÓ¡\Õ. ©[m©e £vPm GuTÕ
YôhPo Nlû[dÏ úRûYVô] ûTl
©h¥eÏLs, Nô²hP¬ §hPj§tÏ
úRûYVô] NôR]eLs Utßm AYt±tLô]
Y¥Lôp AûUl×Ls Es[Pe¡VRôÏm.

TX®R ûTlLs TpúYß ETúVôLj§tÏ
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. Lh¥Pm LhÓRXõp
HtTÓjRlTÓm ©[m©e Utßm Nô²hP¬
ùTôÚhLû[ ¸rdLiPT¥ Es[Õ.

ûTl©e ùTôÚjÕRpLs Utßm
Alû[VuNv YôhPo Nlû[dÏm Utßm
úYvh YôhPo Y¥LôpLÞdÏm
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. ©[m©e £vPm
YôhPo Nlû[ Utßm ¥v¥¬©ë`u
ûTlLs, úPlLs, vúPôúWw úPedLs
Utßm YôpÜLû[ ùLôiÓs[Õ.

Y¥Lôp £vPm YôhPo ¡[ôú^hLs,
ë¬]pL°u Nô«p ûTlLs, ùYuh
ûTlLs, Yôx úT£uLs, £ed-Ls Utßm
Tôjìm úYvh YôhPo ûTlLû[

ùLôiÓs[Õ.

YôhPo ûTlLs (Water Pipes):

Lh¥PeL°u Eh×\m Utßm

ùY°l×\j§p úRûYlTÓm YôhPo

Nlû[dÏ TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. CRtLôL

TVuTÓjRlTÓm ©.®.£. ûTlLs Bt\p

úNªdÏm RuûUÙPu, NoÅv ùNXÜ

Ïû\YôLÜm, TWôU¬jRÛdÏ G°RôLÜm

Utßm TôÕLôlTôLÜm Es[Õ. úRûYVô]

ùLôs[[Ü Gi¦dûLûV N¬ TôojÕ ÑÚdL

®¡RjûR LQd¡ÓjRp.

A[Ü A[ÅÓLû[ TÏlTônÜ ùNnRp

(Analysis of quantity measurement)

CûY SôuÏ ®R A[ÅÓLû[
ùLôiÓs[Õ. ªpXõÁhPo, ùNu¥ÁhPo,
Cuf Utßm A¥ BÏm. C§XõÚkÕ
úRûYVô]ûR úRoÜ ùNnVlTÓ¡\Õ. ÁhPo
v¥d Gàm NôR]m TVuTÓj§ Ïû\kR[Ü
çWeLs A[dLlTÓ¡\Õ. Cq®R Ïû\kR
A[ÅÓLÞdÏ ùUh¬d ë²h ÁhPo (m)

Gußm Ce¡Äx ë²h (y) Utßm (yd) Gußm

ùTôÕYôL TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

ùUoNoùUih YûLLs (Types of

measurements):

SôuÏ YûL Es[Õ. AûY Sôª]p,
Bo¥]p. CiùPoùYp Utßm úWμúVô
BÏm. Aû]jÕ A[ÅÓLÞm, A§L
ùYqúYß ®RjûR Tt± RLYpLû[d
Ï±lTRôÏm. CYtû\ ©[m©e ©[ôu
Utßm ©[m©e ÏYôu¥h¼vLs
A±VlTÓ¡\Õ.

ë²h ¥v¡¬lPôo (Unit descriptor):

ë²h (AXÏ) Ï±l©hP úRûYûV
Ï±lTRôÏm. CRû]d ùLôiÓ ©[ôu-Lû[
ùR¬kÕùLôs[ TVuTÓ¡\Õ. Lh¥P
úYûXLû[l Tt± ÕpXõVUôLÜm ©[m©e
úRûYLû[Ùm CRW TX úRûYLû[Ùm
LQd¡hÓ ùNVtTÓjR ERÜ¡\Õ.
YûWTPj§p §hPªPlThÓs[ ©[m©e
ùTôÚhLs AYt±u ùLôs[[Ü úTôu\
TXYtû\ CkR ë²h ¥v¡¬lPôo ùLôiÓ
ÕpXõVUôL LQd¡hÓ úRûYLs

A±VlTÓ¡\Õ.
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S.No. Description of items Qty Unit Rate Amount

1 Supplying fitting and fixing 10 Litrs PVC 8 Nos Each 1015/- each 9120
low down listen conforming to IS
specification with PVC fitting complete
C.I bracket including two coats of painting.

2 Supplying PVC water storage tank of 3 Nos Each 8000/- each 24000
approved quality with closed top with lid
multi layer

a  1000 litre capacity

3 Labour for hoisting plastic water storage 3 Nos Each 300/-      900
tank upto 1500 liter capacity

4 Wash basin vitreous china and approved 8 Nos Each 400/-   3200
make (without fittings) supplied fitted and
fixed in position on 75mm x 75mm x 75mm
wood blocks and CI brackets including two
coats of painting of CI brockets

1     550mm x 400mm size

5 Supplying fitting and fixing approved brand 8 Nos Each 155     1240
32mm dia PVC waste pipe with PVC

coupling at one end fitted with necessary
clamps 750mm long

6 Supplying fitting and fixing waste fittings 8 Nos Each 190 each    1520
complete

1   32mm

7 Supplying fitting and fixing pillar cock of 3 Nos Each 700 each    2100
approved make

a    CP pillar cock -15mm equivalent to code
No 507 and model tropical/sum using special
of essco or similar brand

8 Supply of UPVC pipe (B type) of fittings
conforming to IS-13592-1992

A      1   Single socketed 3 meter length

         a  75mm 25mtr mtr 196/ mtr 4900

                         b  110mm 90mtr mtr 292/mtr 26280

         2   Double socketed 3 meter length

         a  15mm 9mtr mtr 211/mtr 1899

         b  110mm 9mtr mtr 315/mtr 2835

ùLôs[[Ü Th¥Vp Utßm U§lÀÓ (Bill of Quantity and estimation)

úSôdLeLs: ClTôPj§u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs

• ùLôs[[Ü U§lÀÓ ùNnRp Tt± ®[dÏRp

• ùLôs[[Ü Th¥Vp Utßm U§lÀÓ ùNnRp Tt± ®[dÏRp.

ùLôs[[Ü U§lÀÓ(Quantity estimate)

JÚ ×ùWôù_dh-þI ¨û\Ü ùNnYRtÏ
úRûYVô] Aû]jÕ ùTôÚhL°u Th¥Vp.
CûY Yô¥dûLVô[ÚdÏ úRûYVô]
Aû]jÕ ùTôÚhL°u ùLôs[[ÜLs

JqùYôu±u ®ûX ®TWm Aû]jûRÙm
ùR¬®lTRôÏm. CÕúY Lh¥Pm LhÓm
úYûX«u Ød¡V U§lÀÓ Y¯Øû\VôL

Es[Õ.
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ùLôs[[Ü Th¥Vp (Bill of Quantity)

CYtû\ ùLôiÓ Lh¥Pm LhÓm
×ùWôù_dh-þu ØÝûUVô] ùNXÜ LQdÏ
U§lÀÓ ùNnVlTÓ¡\Õ. ×ùWôù_dh Tt±V
§hP ùNXûY ÏYôu¥h¥ NoúYVWôp
U§lÀÓ ùNnVlTÓm Ød¡V BYQUôÏm.
CûY Lh¥Pm LhÓm úYûX«p
ùRôPo×ûPV Aû]YWôÛm

TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

l© K ¡ë (BOQ): (ùTôÕ Y¥Ym)

CYt±p Ød¡V RûXl×L°p ùTôÕ Y¥Ym
RWlThÓs[Õ.

1 º¬Vp SmTo (serial number)

2 úYûXLû[l Tt±V ®TWUô]
®[dLeLs / ùTôÚhL°u ®[dL ®TWm.
(Description of work / item description)

3 ë²h Utßm A[ÅÓ AXÏLs (unit / unit of

measurement)

4 ùLôs[[Ü (Quantity)

5 AX¡u ®ûX (£X úSWeL°p TPeLs
Utßm YôojûRLs CWiÓm) Rate per unit

(sometimes in figures and words, both)

6 ùUôjR ùNXÜ (Total amount)

7 LÚjÕdLs (HúRàm ÃUôodv) (Remarks in

any)

U§lÀh¥û] RVôo ùNnRp: (Preparation

of estimation)

©[ôuL°u Ï±l×ûW T¥ ùNXÜ U§lÀÓ
ùNnYÕ Aj§VôY£VUô¡\Õ. ̧ rdLiPT¥
AûY RVôo ùNnVlTÓ¡\Õ.

1 ØRpLhP ApXÕ úRôWôVUô] U§lÀÓ

2 TWlT[®u §hP U§lÀÓ

3 úNûY AXÏ Y¯Øû\ (NoÅv ë²h
ùURh)

4 RûWlTWl©u Y¯Øû\

5 LôoùTh H¬Vô Y¯Øû\

6 TôûRL°u Y¯Øû\

7 ùNXÜ KlÀhÓ Y¯Øû\

8 ¡ë©d LuPuh Y¯Øû\

9 YÚPôk§W ¬lúTo ùNXÜ U§lÀÓ

10 ÃûYvÓ U§lÀÓ

11 Nl°ùUuhP¬ U§lÀÓ

12 ®[dLUô] U§lÀÓ

®[dLUô] U§lÀh¥u TVuLs(uses of

detailed estimate)

1 Lôu¥Wôdh Tj§Wm RVôoTÓjR
úRûYlTÓ¡\Õ.

2 úYûXLû[ úUtùLôsYRtÏ
Y¯Lôh¥VôL §Lr¡\Õ.

3 TpúYß ¨ûXL°Xô] Lh¥Pm LhÓm
úYûXdÏ úRûYVô] TpúYß
ùTôÚhLs, úRûYlTÓm ùRô¯Xô[oLs
Tt± LQd¡ÓYRtÏ ERÜ¡\Õ.

4 úYûXLû[ ®ûWkÕ Ø¥lTRtÏm
§\ûUÙPu §hPªÓYRtÏm Aû]jÕ
ùNVpTôÓLû[ ×úWô¡Wôªe ùNnYRtÏm
ªLÜm TVàs[RôL Es[Õ.

5 Aû]jÕ úYûXLû[l Tt± ®[dL

TPeLû[ AhPYûQlTÓjR ÕûQ

×¬¡\Õ.
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